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IFICHE UTENSILI PER
TURA - CHIAVE DI LETTURA

izzazione della pagina

e a seconda dell’impiego della punta.

FOTO DEL PRODOTTO
DENOMINAZIONE PRODOTTO
TIPO DI PRODOTTO GEOMETRIA

SEZIONE TIPO DI PRODOTTO
PRODOTTO SEZIONE PRODOTTO

@Prfonat oro U 30 .
VAPDS & 9m,e-mmm_.“mmw.o.mm O MIPS ML 5w v "@ & @
Scarico corto, Alta precisione 4 anno olererea 600008 ’ @51 sar o assnspr kit pne

- [ —— 00760 [0<D 100 100<D<TT]B0<D<1]
H HISSSSS— 0005 | 0008
s u 3
G (135 R ®Tipo A Tipo a doppio margine ®Tipo B Tipo a margine standard
& & & e R
Pl B SIS SS S \SSSSS £
® Il nuovo rivestimento VIOLET, garantisce elevate prestazion! L ! < Ls - e s fo—
e lunghe durate. (Profondita standard di foratura : meno di aJ
volte il diametro della punta) Unita : mm MPS—-SIL-DIN (1d 3-5) codolo Whiste Noteh) ML (1d 20-30)
MPS—SIL-DIN-C (Id 3—5) %E
Dianeto | £ ngrezs| Diameto| 2 MPS—L (14 8-30) i
Codice di ordinazione delleica | tide | delostelo| Codice di ordinazione delfeica | totale | dellostelof S
LN e LU = o] £ [ Dimension )| | o] [tz
VAPDSD0050 |05 | 3 | 50 | 3 | e | [+ VAPDSD0088 |088| 6 | 50 | 3 | * lunis| 8 [ 3| [Poel 8 [ g

* Do0st 051 3 | 50 | 3 | x| [« D008 |089| 6 | 50 [ 3 | * o | £ B vl o8] o] B|E .
* D052 (052 3 | 50 | 3 | D00%0 (09 | 6 [50 | 3 |@ | & im0 &

* D00s3 (053 3 | 50 | 3 | x| [« D091 [091| 6 |50 | 3 | 5[e| |MPS0300SDIN | 62| 20] 36 | 6 | A 30[ 1| |MPS0320-L30C 157|117 36 | 6 |A
* Do0s4 054 | 3 |50 | 3 | x| [* D0092 |092| 6 | 50 | 3 | * 3fe| |MPS0300S-DINC | 62| 20| 36 | 6 [A| |;,[20|e| |MSL0320-L20C 122 82|36 | 6 |B

5/ MPS0300L-DIN 66| 28(36 | 6 |A - MSL0320-L25C 139| 9936 | 6 |B

: D:g: 055 3 50 S : : Dm: D 5] 50 S : 5|e MPS0300L-DIN-C | 66| 28|36 | 6 A MSL0320-L30C 157[117/36 | 6 |B

D 0.56 4 S0 3 L= 0.4 6 50 3 8le MPS0300-L8C 74| 34(36 | 6 |A MPS0330S-DIN 62| 2036 | 6 |A

b D0057 057 | 4 | 50 | 3 | & | |* D0095 | 095/ 6 | 50 | 3 | @ 10|0|  |MPso3oo-L1oc | 80| 40|36 | 6 |A MPS0330S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 A
* D00s8 058 | 4 | 50 | 3 | x| [« D009 |096| 6 | 50 [ 3 | * 30|12|®| |MPsoso-L12c | ss| 4636 |6 A MPS0330L-DIN | 66| 28] 36 | 6 |A
* 0059 059 | 4 | 50 | 3 | x| |x Do0o7 |097| 6 | 50 | 3 | * “9115|@| |mMPsos00-L15c | 95| 5] 36 | 6 [A MPS0330L-DIN-C | 66| 28|36 | 6 [A

Dooeo 106 | 5 | 20| 2 fe Doose | 0s8| 6 | %0 | 3 kL, P e e AR WrsossoLtic | &7| 4738 | 5 |A

o oot s s |3 || o foee| 6 | s | 3 | @iy £@ |5|c| [wsmmoize i) i) o |2 st e A
* D0062 | 062 | 5 | 50 | 3 | * DO100 110 | 6 | 50 | 3 | e T"g 4 20(e| |msLosoo-L20c |110| 70|36 | 6 (B 15|®| |Mpsosso.L1sc [104| 6436 | 6 |A
* D0063 |063| 5 |50 | 3 ||| Doto1 |101| 6 |50 | 3 || S = 25|e| |msLosoozsc [125] &5) 36 | 6 |8 20(c| |mpsosso-rz0c |122| &2[ 36 | 6 |A
* D064 064 | 5 | 50 | 3 | x| [« Do102 [102| 6 | 50 [ 3 || w w 30|e| |mstosoorsoc |1a0]100] 36| 6 |8 25|01 |MPso3sozsc [1a0| o9| 36 | 6 [A
* D0065 | 0.65 5 50 3 . * D0103 | 1.03 6 50 3 * 'i § 3le MP§HM5:-DIN'C 62| 20|36 | 6 |A 30 (00 M;$0330-L3:g 157|117 36 | 6 [A
* x| | 1 .| 2 3|e| |MPso30ss-DIN-C | 62| 20(36 | 6 |A 20|®| |MsL0330-L2 122| 82|36 | 6 |B
o ::g: gz? : :g g N :g:g; 13; 2 :g g g & [ & % sle| |mpsososL-DIN | 66| 28|36 | 6 |A 25|®| |MSL0330-L25C [139| 9936 | 6 |8

. . — o & 5|e| |MPS0305L-DIN-C | 66| 28[36 | 6 |A s0|e| |msLosso-L3oc |157| 17|36 | 6 |8

* DO068 | 068 | 5 | 50 | 3 | * | |* D0106 | 1.06 | 6 | 50 | 3 | * — —H 3[e| |MPS0310SDIN | 62| 20|36 | 6 |A 3[®] | MPS0340S-DIN 2] 20[ 36 | 6 [A

* D0069 [069| 5 |50 | 3 | x| |* poto7 |107| 8 | 55 | 3 | x| @2 =3 3|e| |mpsoatosDiNC | 62| 20|36 | 6 A 3|e| |mPso3dos-DiN-C | 62| 20|36 | 6 A
D0070 | 0.7 5 50 3 . * D0108 1.08 8 55 3 * = 5le MPS0310L-DIN 66| 28|36 | 6 |A 5|e MPS0340L-DIN 66| 28(36 | 6 |A

* poor1 o071 | 5 |50 | 3 |« ||« Do109 [109| 8 | 55 | 3 |« | [ i 5|e| |MPso3toL.DINC | 66| 28] 36 | 6 |A 5|e| |mPso3soLDiNC | 66| 28| 36 | 6 |A

8le MPS0310-L8C 80| 40|36 | 6 |A 8|e MPS0340-L8C 80| 40|36 | 6 |A

* X . .

5 B B I I I R E O S O e I e 10| |mpsostoLtoc | a7| 47|36 | 6 A 10| |mpsosdotoc | a7| 47|36 | 6 A

non73 {075 ol NS0 ) Do i =11 e ol 3q|12|®| |mMPsostoLizc | 0| selas |6 |a| [, 012|e| |MPSosoLizc | os| 54|36 (6 |a

* Do074 | 0.74 5 50 3 * * Do112 112 8 55 3 * |15 |e MPS0310-L15C 104 84136 | 68 A 5| e MPS0340-L15C 104 84(36 | 8 A
* D0075 (075 5 | 50 | 3 |e| [« Dot13 143 8 | 55 [ 3 | * 20|00 |mpsostozoc [122] e2[ 36 | 6 (A 20|0| |mpsossozoc [122] e2| 36 | 6 (A
* D0076 (076 | 5 | 50 | 3 | x| [« D014 (14| 8 | 55 | 3 |« 25|0| | mpsoatoasc [1as| s9| 36 | 6 [A 25|0| |Mpsossozsc [139| 99| 36 | & [A
* Doo77 077 | 5 |50 | 3 | x| [|* po11s |115| 8 |55 | 3 | e 30[0| |MPso3to-L3oc |157(117[ 36 | 6 [A 30|0| [mpsoasoLsoc [157( 17|36 | 6 |A

20|e MSL0310-L20C 122| 82|36 | 6 |B 20|e MSL0340-L20C 122| 82|36 | 8 (B

* Doo78 | 0.78 5 50 3 * * Do116 116 8 55 3 * 25|® MSL0310-L25C 139| 99036 | 6 |B 139 99/36 | 6 |B

L ID00798{0=76 | ISR MCON ORI | (i D0 17 1.7 I G I 30|e| |mstostoLzoc [157|117] 36 | 6 |8 ss7|nz| 36| 6 |8
D080 (08 | 5 | 50 | 3 |e| [« Dot18 [118| 8 | 55 | 3 |« 3e| [MPS03205DIN | 62| 20] 36 | 6 [A

* Doost | 081 5 | 50 | 3 | x| [« Dot1e |119| 8 | 55 [ 3 | * 3le| |MPso3z0s.DINc | 62| 20| 36 | 6 |A
* D0082 | 082 | 5 50 3 | * D0120 | 1.2 8 55 3 | 5le MPS0320L-DIN 66| 28136 | 6 A
* D0083 (083 | 5 | 50 [ 3 | x| |x D0121 | 121 | 8 | 55 | 3 | % g M iesins uc“ b fg g: : :

* D0084 | 0.84 5 50 3 * * D0122 1.22 8 55 3 * 32 10|o MPS0320.L10C 7| 4738 || A
* Do085 085 5 | 50 | 3 |e| [« Do123 123 8 | 55 | 3 |« 12|e| |MPso320412c | o4| 54|36 | 6 |A
* D086 086 | 6 | 50 | 3 | x| [« Do124 |124| 8 | 55 [ 3 | * i5|e| |mpsoszotsc |i04| 64|36 | 6 [A
* 0087 | 087 | 6 [ 50 | 3 || [+ Do125 125 8 | 55 | 3 |e 20(c| |Mpsos20-20c |122| &2[ 36 | 6 |A
* Espansione gamma /1 25|00 MPS0320-L25C 139] 99[36 | 6 |A

/‘ D006
R R o M " "
Indica diametri, numeri d'ordinazione,
stato del magazzino, numero di eliche,
dimensioni 2 parti di ricambio per il
prodotto indicato.

Nelle spiegazioni su due pagine si
CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO trova nella pagina a sinistra.

@Per l'ordinazione:  Per punte in metallo duro o punte brasate, si prega di specificare numero d’ordinazione e grado.
Per le punte di tipo intercambiabile, si prega di specificare il numero di ordinazione per la punta.
Per gli inserti di foratura di tipo intercambiabile si prega di specificare il numero e il grado dell’inserto.




UTENSILI PER FORATURA

PANORAMICA PRODOTTI .coeeiieieeeeeemeeeessemee s s essmme e e s mme e s sme e s D002
DRILL NAvV]|
e X o o - 1 N D004
M - Acciaio inossidabile.........cccooiiiiiiii s D008
Q1 4T = T D012
S -Leghe SpecCiali.....ccccoocermmmiiriieii e D016
N - Leghe NON fEITOSEe .......cccceerrieririiiescccseerrre e e e s s s s ssmnnre e e e e e e s e nnnannn D018
H - Materiali temprati ..........ccccooeiiiiiiiir e e D020
X - Punte per applicazioni speciali ........cccccevvrriiimrmmmemrmeseseeescscsmssssssssnnnnes D021
IDENTIFICAZIONE CODICE PRODOTTO.......cccceeriimererrsmeeesssssmeeessnannes D022
DESCRIZIONI DEI SIMBOLL .........ootiiiicereeeeccneeeesssssse e s ssssee e s smee e s snsnnes D023
(METALLO DURO 1D
MSE ... [MiIcro puNte]eeeeeecsssceeersrscsssnmerersssssssnneesssssssssmnennnes D024
MINI-MWS ........cccoeeeeen. [Mini punte con fori di refrigerazione] ......cccceeeus.. D030
MWE / MWS .........cccocueeee [Punte a doppio marging]......ccccceeeereerssssesssnnnnnnes D038
MWS ... [Punte a doppio margine super lunghel.............. D048
MPS ... [Punte a 4 margini e super lunghe].....cccueeueeennn D059
MSL ... [Punte super lunghe a doppio margine].............. D080
MGS ... [Micro punte a cannone con fori di refrigerazione]. D088
MNS ..., [Punte per alluminio con 4 fori di refrigerazione]. D092
MAE / MAS ........cccccernnee. [Punte ad alta precisione per alluminio]............... D118
MHS ... [Punte precise per materiali temprati]......cccceeeenen. D126
VCHSM ......cooiiriieeeeee [Per materiali duri ~ 65HRC].....ccceeceiiimmmmeeereneens D136
MHE ... [Punte su misura per Mozzil.....cccerrsrssserrrrsssssennns D140
(PUNTE AD INSERTI)
STAW....coriieeeee e [Punte ad inserti di piccoli diametri]......cccceeeeeenenns D146
TAW.....mrreeeeee s [Punte ad iNSerti]...ccosceeeeererirriiinisinmmemeee e D151
TAF.....cooeeeeee [Punte ad iNSerti]....ccceeereeiiiiiiiiiemmeme e D164
(PUNTE BRASATE )
BRS, BRM, BRK, BRA ..[Punte saldobrasate]......ccuuiiiiiisssssnmmeeeeesereesnnsnsnns D178
(PUNTE VIOLET D
VAPDS ......cccocrrrreneeens [HSS-Co Punte corte per acciaio]......-ccceeeereeeernns D185
VAPDM ......cccoiimrrieeeeene [HSS-Co Punte medie per acciaio]........caceeeeeeess D192
VAPDS-SUS ........ccccevnnee [HSS-Co Punte corte per INOX]....oueevererinsinennnas D197
VAPDM-SUS .................. [HSS-Co Punte medie per INOX]...ccocemermrereernnaans D204
VEUS ... [HSS Punte lunghe per INOX]...cccceererrrreressnncsnnnns D211
V] 0 [HSS Punte lunghe per INOX]......ceeeeeeerrneameeneannas D214
VAPDS-CB .........cccoeeuvn. [HSS-Co Punte per contro alesatura].........cccunuee D217
(DATITECNICI D
FORMULE DI TAGLIO .....cooiiieteiieicntie s ssssssee e ssssne e ssssssse e s sssssn e sesssnsssennan D221




ForATURA | SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA

R

FORATURA

SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA

o 'g Materiale da lavorate
o o o Q8 ) P N K BSN'N FHY
& = K] c c N o ol| —
5| E T i e z 2|3 - o8| § |50
S| E £ | Codice | g Forma E |3|%|8 S| g/l 2 |82
| T | B |podere s g3 81 fEsli i3
© (=] 1} > ol ol £ n| 2 ; ==
3| e S [ £ |85 2|ls|l2l2|8| E &3
=l 3 a c|lg| g2 o g O
»n <|<|&|lo|8 3| <
$0.10 v e - ——
25300 | 5~12 MSE 3 o|lo|0|O o D024 | D029
w MPS=punta pilota per MSE
ST
05 Iid
’?"’25-0 1~30 mws D —— 010100 © D030 | D056
o
c
[0]
= e o o
#3.0 Iid
-0200 | 3~40 |MPS/MSL B e —— olo|ele © D059 | Do78
2
¢3.0 d 5 m©©oo oo |poss |p
~$200 | 2~3 MWE | o ‘ 038 | D056
L
[o]
#3.0 I/d E A o T T
~$120 | 3~30 MHS L e © ©|p126 | D134
. IS
=)
pe)
°)
s|o2s | W | vensm ——— o| |o|ots |pise
- 516, -3
= o
9
»
L
~$18.0 | 5~12 MHE ©]0|0|0 D140 | D144
2
$0.7 Iid S
%50 | oo | mES | E F-: olo|o|o|o|o|o|Doss | Doet
2
$3.0 Iid 5 ——
~$160 | ~3 MAE z == o|o D118 | D125
o200 X — )
~$160 | ~3 MAS o b o|o D118 | D125
c
[0]
S
®3.5 I/d e
=140 | 3~30 i e T AT A T A © D092 | D116
605 Iid
gl Zors0 | -3 VAPOS a— @ oloe|o|o|o D185 | D196
a
o
g 2
=| 405 Iid =
2| “g320 | ~6 |VAPOM | 2 N @ olo|o|o|o D192 | D196
© w
Q
(5]
<
$0.5 Iid
~$130 | ~12 vso TS @ ©|0|0|0 o) D214 | D216




Materiale da lavorate

"
o
&
5
o

ol 5 | Materiale da lavorate |
5 % e ) o P IIH K BSI N JH
S 5 2 t c o| @ o —
= s . ® 2 o3 = 5| § | Eo
T| E f Codice | & Forma E |g|5 |8 (28| ¢ |52
:‘g = ] prodotto 2 "‘;; 5 S @ 8 S g 2 £ g
5| 3| ¢ ; $ 1512/8 |&82| &8 g8
o o e — o —
3l 2 | B - £ |5 8ggl2le8| §|S3
= g | & AEIEIEIR 1 1
* <|<|2|o|8 3 <
$0.5 I/d
~¢200 | ~5 |VAPDSSUS —~—————— @ ole|o|oO o D197 | D210
S| 05 id )
2| - 6130 12 VAPDMSUS “— @ 0|0 |0|0O O D204 | D210
e o
9 £
© 9
<((L3 ®1.0 I/d LIUJ)
G0 | N | vevsm SSSESE&E——— (V) |c o oo o] |pan o
00 | -3, |vAPDsCB @ o|lo|o|o o) D219 | D222
~¢139 | 3~5 | STAW - o|o D146 | D150
g
3
©
= o]
E| ¢140 lid 2 E — @
S| ~s304 | 3-8 TAW |5 — s olo|o|o D151 | D162
a, —
E
$12.0 I/d
~$560 | ~4 TAF w olo|o|o D164 | D174
#8.0 Id F— ==
~$400 | ~3 BRA e ole|o|o D179 | D184
8 ®$14.0 I/d [
3| owo| Y3 | mms L o|ojo|o pia1 | piss
o o
S <
3 g
e [
© —
D $14.0 I1d - -
~$300 | ~5 BRM = — olo|o|o D182 | D184
®14.0 I/d ¥
~$300 | ~7 BRK H © © D183 | D184

SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA




DRILL NAV]|
P,

@ Punte HSS Violet

o 2 s Codolo Pagina
5 =
<< ] 5
O £ E E|l e .
Q | Seried 22l 5 | Tipodi el 5 8 s |5
| dimensioni "6'2 & punta Forma 2l E E = Eﬁ’
= c S| » Sl © S
o = S| & o, o |
< (mm) (L/d) ) 3
|—
<
% 2 h8 | MWE.SA s —— ® | D038 | D056
g $3.0-420.0
o
O 3 h8 | MWE.MA ss ® | D038 | D056
3
= MP5_5-DIN P
= 3 IT7 (DING537) [ ) [} [ ) D062 | D078
! $3.0-420.0
=
b4 5 IT7 MPS_L-DIN TR I 5T [ J [ J [ D062 | D078
S (DIN6537)
o
é 8 h7 MPS_L8C P T T e ] o [ D062 | D078
Ll
(]
<
: $3.0-614.0 10 h7 MPS_L10C s ] [ ] L D062 | D078
L
(&]
n
j 12 h7 MPS_L12C T T e ————— [ ) D062 | D078
14
1]
o
< 15 h7 MPS_L15C TR R [ ) () D062 | D078
(]
[11] $3.0-614.0
I
8 20 h7 MPS_L20C D R e Y [ [ D062 | D078
—é
2
—g $3.0-9612.0 25 h7 MPS_L25C TR o L il . e [ ) [ ] D062 | D078
e
D
¢30_¢100 30 h7 MPS_L30C R T Rl A AR R AR N O AR [ ) [ ) D062 | D078
$3.0-69.0 40 h7 MPS_L40C T R A A 1 bttt [ [ ) D062 | D078
3| he | wwsme === | ® | 0047 DOSY
$20.5-625.0
5 h8 MWS.LB [} [ ] D047 | D057

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.




DRILL NAV]

@ Punte HSS Violet

o ol Pagina
9 3 g| 8
5 - E| € H| =
Seriedi | § g = Tipo di e 8 8 15 e
dimensioni| 5+*| & punta Forma 2 % 2 9 | gD
S c sl o Slil] ¢ |88
o © 2| > W £ 5=
B = v = T
2 S = * o |
(mm) (L/d) ° 5
512 | oo | msE e i— 3 ® | D026 D029
$0.10-63.0
| - | mse o |Dpozs Dozo

*Punte di guida per MSE

60.70-63.0 | -100 | o5z | mGs , l—-: ° * | D090 | D091

v

Q
<
O
o
<
P
L
o.
<
<
a
=
<
=
]
O
2
=
o
s
=
=
o
2
L
=)
<
i
Ll
Q
@
P
L
o
<
a
11}
I
o
7

0....

60.5-¢2.95 1 0014 |MWS.SB — = [} ® | D033 |D056
5 « | mws.Le e I e |Do033|Dos6
$0.5-¢2.9
12 S MWSs. XB P S T g e T [ ) ® | D033 |D056
20 * MWS_X200B A g e A . T [ [ D035 | D056
$1.0-2.95 | 25 S MWS_X250B PR TRTLT o  a  ——— [ ® |DO035|D056
30 * MWS_X300B T T A S R S . S [ ® | D035 D056

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.
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ForATURA| SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA - PIU RACCOMANDATA PER I’ACCIAIO

P

@ Punte HSS Violet

DRILL NAV]

g ] Codolo Pagina
- [ =
.| E HERE z |
Seriedi | S S| 3 | Tipodi el § | 3 3 s &2
dimensioni| 5| g punta Forma Sl E| ¢ 5 2 | £D
1 v [72] =
G 5 gl 2| % s T
[} = = = £
mm) |wda| B Bl * °
(Ld)| 3
#0.5-613.0 [ ~6 E VAPDOS —~——tf-— @ ® | D187 |D196
$0.5-632.0 | ~12 * VAPOM N a - —————— @ ® |D192|D196
4054130 [~12 | - | vsb SSsSssss=s= | (v ® (D214 D216
@ Punte Saldobrasate
g @ Codolo Pagina
g | g g
= E g | 2 2 || =
Seriedi | § g 5 Tipo di el § | & = s |Ee
dimensioni| ‘g + © punta Forma S| E £ £ 2 £
= N N =] = 2 < [v]
a g S| 92 | 5 5 g £=
(mm) ] £l 2 sl | < £ &3
= K=}
(L/d) o 3
0800400 | 3 | h7 | BRA —  —— I D179 | D184
3 h7 BRS - e |(UP ° D181 |D184
$14.0-630.0| 5 h8 BRM \;,/'h —_ o(lUP)| o D182 D184
7 h8 e ‘,m o|UP)| o D183 |D184

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.




DRILL NAV]

@ Punte Di Tipo Intercambiabile

e = Codolo Pagina
< B g _
5 E El e | 3 _ = |
Seriedi | £2| £ | Tipodi el § | £ 8 s |Ee
dimensioni| ‘5 + s punta Forma 2l E | & E 2 £
a = sl @ | § g ¢ |88
g | 2 | sl E |85
2 5| & o |*
(mm) (Ldy| 2 3 *
3 h8 | sTAWSN N ' ° L D148 | D150
$10.0-613.9
5 hs | sTAWMN e, ] 3 l ° ° D148 | D150
3 h | TAawsn e ° ° D154 | D162
$14.0-630.4| 5 h7 TAWMN — = | e ° D154 | D162
8 h7 TAWLN G_ = — *Q:_!! () () D154 | D162
@ Punte di Tipo Intercambiabile
o o Codolo Pagina
. @ 8
5 E £ 8 g -
Seriedi | S &| 5 | Tipodi el § | % g s |Ee
dimensioni| ‘5 * S punta Forma Sl E | & 2 9 €O
a g 3| @ | S 3 g |s&
© (¢ | T E|s3
2 5| & a |*
(mm) | (L/d) e 3 *
2 TAFS P ° ° D166 | D174
~$14.5
(0~-0.10)
$12.0-656.0| 3 TAFM ¢ 1 D166 | D174
2615.0
(0~-0.20)
4 TAFL ° ° D166 | D174

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.
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.m SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA - PIU RACCOMANDATA PER L'ACCIAIO




ForATURA | SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA - PIU RACCOMANDATA PER L'ACCIAIO INOSSIDABILE

g A

i

INOSSIDABILE

® Punte in metallo duro

DRILL NAV]
SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA

g © Codolo Pagina
- q’ b
A A ° (o) 8 - . = ‘E =] c —
Seriedi [ S £| 5 Tipo di e| o k<. s |52
dimensioni "5-9 S punta Forma 2 g 2 9 | e ‘_,3’
£ |s 8| % | 2 |5z
2 sl .2 5 | ©
(mm) [(Ld)| © § [ *

2 h8 | MWE_SA = ® | D038 D056

$3.0-420.0
3 h8 | MWE.MA ® | D038 D056
3 |17 |mps_s-piv e— | @ ° D062 | D078

(DING537)

$3.0-420.0

5 IT7 | MPS_L-DIN T ) ) D062 | D078
(DING537)

8 | h7 | mps.ac ———— | @ ° D062 | D078
$3.0-614.0 | 10 h7 | MPs_L10C e ) () D062 |D078
12 h7 | MPS_L12C P el e i | @ ° D062 D078
15 h7 | MPS_L15C R T e G ® ) D062 |D078

$3.0-614.0
20 h7 | MSL.L20C R A el e s e FET o [ D082 | D086
$3.0-¢12.0 | 25 h7 | MSL.L25C Fi o e e e o T ] ) D082 | D086
$3.0-410.0 [ 30 h7 | MSL_L30C ) ) D082 | D086
$3.0-49.0 40 h7 | MPS_L40C s - e ] () ) D062 | D078
3 | s | mws.me e S~ —— e D047 D057

$20.5-¢25.0
5 |he | mws.is ° e |D047|D057

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.




DRILL NAV]
SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA

@ Micro Punte In Metallo Duro Integrale

Wi

ACCIAIO
INOSSIDABILE

g g Pagina
£ )
g = £l ¢ -
Seriedi |8 o| 5 | Tipodi ol 5 § e
dimensioni ..g R punta Forma 2l E 2 | E Tg’
= c S 7] o S hat
& |5 gl 2 £ 83
(mm) |(d)| 3 S| x
= =
2| o < @) .
312 loooe|  MSE 3 . D026 | D029
$0.10-63.0
| mee — E— ® | D028 |D029

*Punte di guida per MSE

0~

$0.70-63.0 | -100 [, 0a| MBS F—E— ° % | D090 | D091

00.5-6295 | 1 |ocha| mws.se e |0 e |D033| D056
5 * MWS._ LB SRR G, [ ) [ ] D033 | D056
$0.5-¢2.9
12 * MWs._ XB o =S FREe - —— [} ® | D033 | D056
20 * | MWS.X200B A g e A . T o ® | D035 |D056
$1.0-6295| 25 * | Mws._x250B PR D i e i, e | @ ® |D035|D056
30 * | MWs.x30D0B TR R N R B SR ST (] ® | D035 |D056

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.
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ForaTURA | SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA - PIU RACCOMANDATA PER L'ACCIAIO INOSSIDABILE

A

4

y

ACCIAI
INOSSIDABILE

@ Punte HSS Violet

DRILL NAV]
SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA

e g Codolo Pagina
S ‘6
= g ‘E i) = _ -
Seriedi | 2 2| 5 | Tipodi el 5|8 g s |52
dimensioni -g-.‘! g punta Forma 2| E g 2 9 | £
= < § ® 2 = ¢ 88
“ |5 €| | 2 E|Ss
2 S| & . o |*
(mm) | (ud) | 3
$0.5-620.0 [ ~5 | * |vAPDS-SUS g ————————— @ ® (D198 |D210
$0.5-613.0 | ~12 | * |vAPDW-SUS R a - —————— @ ® D204 D210
#100130 | 10 | * | veusm ssssss=—— | (v o |[p211 D213
@ Punte Saldobrasate
g g Codolo Pagina
S Q o
= E £l 2|3 B | =
Seriedi | S g 5 Tipo di el g | & 5 s |Ee
dimensioni| 5+~ | & punta Forma 2 E = = 2 1 ED
- 8l % | Sl 5| &8s
S €1 £ | 2 = E |53
2 S| & — a |
(mm) (L/d) ) 3
98.0-640.0 | 3 | h7 | BRA —  —— I D179 | D184
3 | n7| BrRs &m olr| e D181 |D184
$14.0-630.0| 5 h8 BRM ‘tﬁ i e |(UP ) D182 |D184
7 | ne| amx re—— oD o o163 | D184

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.




DRILL NAV]
SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA

il

ACCIAIO
INOSSIDABILE
@ Foratura di Tipo Intercambiable
() ol Codolo Pagina
g | g ]
— o —
i< £| 8 = = |
Seriedi | £2| S | Tipodi el § | & 3 ER
dimensioni| ‘g + S punta Forma 2 £ = S £ g0
- © b = © ©
o = o 7] = S [ G+«
[ = ¢ - = E &5
g 5lg | 5 (o
(mm) | ud)| 3 E *
2 TAFS L o D166 | D174
~614.5
(0~-0.10)
$12.0-656.0| 3 TAFM [} [ ) D166 | D174
2615.0
(0~-0.20)
4 TAFL S ; PY Py D166 | D174

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.
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@ Punte In Metallo Duro

DRILL NAV]

g g Codolo Pagina
< s |8
(%) = E El g S =
T | Seriedi | S S| 5 | Tipodi 2| § Sl R
O | dimensioni 9%« 8 punta Forma -§ IE E o E§’
= c o Sfs o © =
5 e | g gl ¢ E | S5
o 2 sl & DIN o |
E (mm) | (Ld) | 2 3 6535HE | 6535HA
=
<0: 2 h8 | MWE.SA D038 | D056
= _
g $3.0-920.0
o 3 h8 | MWE.MA ass T D038 | D056
(&)
(&)
§ 3 IT7 |MPS_S-DIN Do e ] [ o [ D062 | D078
=2 (DING537)
0. | $3.0-420.0
1
s 5 |77 |mPs.L-miv N o o D062| D078
b (DIN6537)
>
o
j 8 h7 MPS_L8B8C R e R 4 [ ) () D062 | D078
-
Ll
(]
E $3.0-614.0 | 10 h7 | mPs_L10C e R | @ ® D062 | D078
Ll
(&}
n
j 12 h7 | MPs_L12C ERERCRr R =——— | @ PY D062 | D078
o
o
< 15 h7 | MPS_L15C TR T R PR, () [} D062 | D078
o
Ww [ 43.0-414.0
I
8 20 h7 | MPS_L20C B R S e R e [ [ D062 | D078
=
—
2
—é $3.0-012.0 25 h7 | MPS_L25C e o e e e ] [ [} D062 | D078
v 35
'S
D
' $3.0-4¢10.0 30 h7 | MPS_L30C R i e i T S [ ] o D062 | D078
$3.0-49.0 40 h7 | MPS_L40C R S N B, Al e ooty [ [ D062 | D078
3 | ns | mws.ma e S e D047 | DOS7
$20.5-625.0
5 h8 MWS._LB [ ] D047 | D057

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.




DRILL NAV]

@ Mini punte integrali

2 @ Codolo Pagina
= B £
5. E I M -
Seriedi | S €| T Tipo di ol & g s |Ee
dimensioni| 5 *=| g punta Forma S| E £ 2 gD
Evd o “ -
b g 8 3 ENNG =
ke €l 3 £ |8
(mm) || 3 3| ¢ *
5-12 | ocs | MSE o ) ® | D026 D029
$0.10-63.0
- - MsP — —_— = ® | D028 | D029

*Punte di guida per MSE

80.70-63.0 | -100 | o &= | mes — — e * | D090 | D09

’

<
2}
T
(O]
P
T
o
<
<
o
=
<
=
(@]
O
3
=
T
=
=
=
a
-
m
o
<
-
m
Q
»
o
T
o
<
a
m
T
o
wE

0~

40.5-¢2.95 [ 1 0014 | MWS.SB —_— | e ® | D033 | D056
5 « | mws.LB B ™ e | D033 Dos6
$0.5-02.9
12 * MWS._ XB N el e T g o e e [ ] [ ] D033 | D056
20 * MWSs. X200B N AT Tl g N, e (] [ ) D035 | D056
$1.0-¢2.95 | 25 * MwWSs..Xes0B o ® | D035 | D056

30 * MWS.. X30DB TR el R Rl AR R A [ ) D035 | D056

®

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.




~

FoRATURA| SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA - PIU RACCOMANDATA PER LA GHISA

-U

@ Punte HSS Violet

DRILL NAV]

(o) g Codolo Pagina
© —
£ £l e | -
. L |8 « . . = e 8 = c |
Seriedi | 3 5 Tipo di el o = 8 S |£2
dimensioni| § o s punta Forma S| E I s £ gD
Q| g 5 7] 8 5 ¢ &8
o s Sl o | = = E | &=
o b £ hZ: 5 a°
(mm) | (Ud)| 2 3 *
$0.5-¢130 | ~6 | * | VAPDS —~——tf-— @ ® D185 D194
60.5-632.0 [ ~12 | * VAPDV N Ta - —————— @ ® |D190 | D194
4056130 |~12 | + | vsp sSsSssss= | |(v o (D212 D214
@ Punte Saldobrasate
() © Codolo Pagina
< =
P £ g =] ) e
. = ] . . =\ e o c —
Seriedi | 3 ol ® Tipo di 2| o £ = S | £2
dimensioni| § 5| § punta Forma S| E £ £ 2 | g ?“;)
. - £ = C o
ST| s 3| % s 3 g |S=
o 9o E 2 = - a8 | o =
(mm) | (d)| Ell *
9806400 | 3 | h7 | BRA —  —— IR D179 | D184
3 |n7| Brs FTRTHEEE) (e ((p)| e D181 | D184
614.0-6300| 5 | h8 | BRM Ny o|UP)| o D182 | D184
7 | n8| BRK ;m o|UP)| o D183 |D184

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.




DRILL NAV]

@ Punte di tipo Intercambiabile

o © Codolo Pagina
o 3 g
= £ HERE =
.. | Bl ® . . S| € S 3| S |
Serie di 55 S Tipo di 2| o S 8 S |£2
dimensioni| 5+« | & punta Forma Sl E e E @ Eﬁ’
£ | g 818 | S| ]| g gs
H £l > | T g o
o 8| x *
(mm) (L/d) ) 3
3 | h8 | sTawsn | ) |® ° D148 | D150
$10.0-613.9
5 | h8 | sTawmw g e Nl ) |® ° D148 | D150
3 | h | rAwsn e —— 5 ° ° D154 | D162
$14.0-630.4| 5 h7 | rawmw e ° ° D154 | D162
s | n7 | ramn | Q& = —— ) |* o D154| D162
@ Punte di Tipo Intercambiabile
() < Codolo Pagina
S @ £
5 £ £l e -
= = o © = = - c = c -
Serie di S5 5 Tipo di 2| o ) = o |+ 0
. . 0 £ <] K] = Q=
dimensioni °o* 8 punta Forma .o = E = o | g o
o s 3/ % |z G g |82
= e S s = E |85
2 S|l & | T« a |*
(mm) (Lid)| o 3 *
2 TAFS i > D166 | D174
~$14.5
(0~-0.10)
$12.0-656.0| 3 TAFM [ J ([ D166 | D174
2615.0
(0~-0.20)
4 TAFL ° ° D166 | D174

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.

~

SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA - PIU RACCOMANDATA PER LA GHISA




_ DRILL NAV]
wme-  SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA

SPECIALI

Q!

[T
o
<
—
Q
= e © Codolo Pagina
<t ° £
a ] £ 2l o |2 —
= A 5 .8 . . =1 E |8 S g |
S Serie di 2ol ® Tipo di ol @ 2 2 o =0
(& . _— = < S 5 = | Q=
= dimensioni ..g.g & punta Forma S| E |3 = g | ED
L c ] £ CJ [
o a = § 2 |2l g &5
= S £l 2 | on . | B |
% (mm) (Lid)| 8 § O (6535HE |6535HA
=
<C
= 2 | hs | mwe.sa = —— ® | D038 | D056
o
W [ 63.0-020.0
<
E 3 hs | MWE.mA P = -] ® | D038 | D056
(]
=
<
= 3 h8 MWS..MB R (Y ® | D038 | D057
(@]
(&S] $3.0-¢25.0
Q
3 5 | he | mws.Le o | @ e | D038 | D057
=2
o
E $3.0-416.0 8 h7 |MWSs.Xx8DB R AT [ J @® | D038 | D057
S
o
o 10 | h7 |mws.x1opB = | @ ® |Do49 | D057
(=)
<C
i
8 $3.0-914.0 15 h7 (MWs_X15DB T T T T - ) ® | D049 | D057
o
1]
: 20 h7 | MSL._L20C TR ST e N SR [ o D049 | D057
o
1]
x
[}
c: $3.0-612.0 | 25 h7 | MSL.L25C R R e e | @ ® D049 | D057
—
—IE
(?5 $3.0-¢10.0 | 30 h7 | MSL.L30C PSR e e i e | @) ) D049 | D057
[T
D'
3 | he | mMws.me = | ® | D047 DOS7
$20.5-625.0
5 h8 MWS._.LB [ J [ ] D047 | DO57

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.




DRILL NAV]

SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA

@ Micro Punte In Metallo Duro Integrale

Q2!

SUPER LEGHE
SPECIALL

o g Pagina
g | gl ¢ -
Seriedi | T o| S | Tipodi el § § Eo
. . . - E fl-) Q=
dimensioni| © o S punta Forma Q| £ 2 |ED
<) v [
g |8 g8 E |55
s £ 2 = |
2 .g [ (=]
(mm) (Lid)| o 3
512 | ool msE - 3 D026 | D029
$0.10-43.0
o LLET = — 1 D028 | D029
*Punte di guida per MSE
$0.70-¢3.0 | -100 0.005 maGSs ([ D090 | D091
©0.5-¢62.95 1 _0_(?12 MWS..SB — ° D033 | D056
5 & MWS._ LB TR T ) D033 | D056
$0.5-02.9
12 | | mws.xs A— ° D033 | D056
20 | * |mws.x2opB TS —— P D035 | D056
$1.0-6295 | 25 * | Mws._x250B TR T T o L S . ———— | @ D035 | D056
30 * | MWs..X30DB TR e . R () D035 | D056
@ Punte HSS Violet
g E Codolo Pagina
g | g E| 2 -
- " — m . - - c E c —
'Serle .dl ] e o| 5 Tipo di o g g g o ..3 e}
dimensioni| S 5 | @ punta Forma -§ = 5 2 |ED
o » B = [ O =
S c R = =
o o €| 2| £ = E |83
° S| (=]
(mm) | (Ud)| 3 3
-
$0.5-6130 [ ~6 | * VAPDS faepe———— @ ® [D187 D196
$05-6320 | ~12 | * | vapom e — @ e |[D192| D196

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.

-m SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA - PIU RACCOMANDATA PER | MATERIALI DIFFICILI DA TAGLIARE




~

FORATURA| BSCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA - PIU RACCOMANDATA PER LE LEGHE DI ALLUMINIO

@ Punte In Metallo Duro

DRILL NAV]

o © Codolo Pagina
. 2 £
=z £ 2| e -
Seriedi | £ 2| 5 Tipo o § 5§ |[Eo
A . . O o a c E = o =
dimensioni| ‘5 +| § di punta Forma Lo E g | ED
=4 - J
= | g 3|8 E
: 2 = | GE
=]
= =
3 |05 | MAE.MB - D120 | D125
$3.0-416.0 | 3 +0(_’505 MAS_MB LT (0| - D120 | D125
6 |.0005| MAS-LB =~ N D120 | D125
3 IT7 |MNS._S-DIN rsye——— Q| - o D094 | D116
(DING537)
$3.0-614.0
MINS_L-DIN S N e -
° a (DING537) —_— | e ° D094 | D116
8 h8 MNS_LBC SRR e — | — [ D094 | D116
10 h8 MNS_L10C e (@ [ — [} D094 | D116
$3.0-014.0
12 h8 | MNS.L12C A Ean et S Te——————— | g [ ° D094 | D116
15 h8 | MNS_L1ISC e R pee— e | - Y D094 | D116
$3.0-614.0 | 20 h8 | Mns.L20C CoEmpLPaTABeADAS=—"-—29: |@ | - Y D094 | D166
3.0-612.0 | 25 h8 | MNS.L25C it T T (G [ ] D094 | D116
$3.0-410.0 30 h8 MNS_L30C | =ssEssassasasaseaossueemm———— 0| - ) D094 | D116

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.




DRILL NAV]

@ Micro Punte In Metallo Duro Integrale

Qo
.e.- g Pagina E
() ] =1
g |5 HE: z =
Seriedi [T o T | Tipodi o 5 s 5o| F
dimensioni| S 5| § punta Forma el E 2 eo| 7
E 5 8 o g 1£2| w
K] EE > S s 5
(mm) | (Ld)| o 3| ® Q
|
o
_ 0~
5-12 | o ooo MSE o 4 ® D026 | D029 e
$0.10-43.0 2
=
- | mee -_— o |oozs bozs| F
*Punte di guida per MSE <Z(
- - E
$0.70-63.0 | -100 | 0| meGs l;!: ° * o
: ' 0,005 . D090 |DO91| &
0= 2
$0.5-62.95 1 0014 | MWS..SB —— [} ® [DO033 | D056 o
=2
=
5 | * | »ws.LB R e Y ® |D033|D0s6| &
$0.5-¢2.9 g
i
12 * MWSs._ XB e i T gt e [ J ® [DO033 | D033 2
5
1]
(&)
20 | = |mws.x2o08 P DS p—————— P ® |[Do35 | D056 g
[2'4
a
o
1]
o
30 * | MWS..X30DB R G e e ol e . A () ® |[DO035 | D056 n
L
@ Punte HSS Violet i
g g Codolo Pagina ..
s | E 2le |- = |
Seriedi | T o | 2 | Tipodi o § | 8 & 5 Eo
A At = g 2 o= Q=
dimensioni| @ o S punta Forma S| E 2 2 2 gD
3 S 8% | £ s g 88
a s A E |85
- 5| & a
(mm) (L/d) o 3
$0.5-620.0 | ~5 | * |VAPDS-SUS a-He-— @ ® | D198|D210
605-6130 | ~12 | * |vapom-sus e — @ e |D204 D210

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.




~

A\

FORATURAI SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA - PIU RACCOMANDATA PER | MATERIALI TEMPRATI

-U

l ] ’
MATERIALI
TEMPRATI

@ Punte In Metallo Duro

DRILL NAV]
SCHEDA PER LA SCELTA DELLA PUNTA

° g Codolo Pagina
© o
g |E E| 2 Al -
Seriedi | S o| 5 | Tipodi gl 2 g s |Ee
dimensioni| Q o & punta Forma o = E £ gD
3 c g 8 ) ¢ |88
o o el 2 E |&5
g 8| & * [a] (%
(mm) (L/d) [ o 3
$25-616.0 | 3 | h8 | veusm e~y @ ® |D138|D139
[ e e —————
$3.0-¢12.0 | 1-30 | IT7 MHS [ ) ® | D129|D134

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.




DRILL NAV]

@ Punte Per Applicazioni Speciali

=
< ol Codolo Pagina <
3 5 o
T = HERE LU
R I~ ] . . E| € |5 = = | B
Seriedi |Bo| ® Tipo di 2 g 2 £ s g2 @
dimensioni| S 6 | & punta Forma 2l & |3 £ 2 g2 Z
5= | 8 5 & |2 sl || &§|s€|l ©
o P E| 2 E |85 >,
2 S| © | DN « | B |
(mm) (Ld) | 8 3 6535HE | 6535HA C:J
o
o
$10.0-618.0| 5-12 | = MHE —— o D141 D1as| =
L
o
<t
=
<
o
=
<
=
(o]
(8]
3
. 2
@ Punte HSS Violet T
o «© <t
‘3 g Codolo Pagina E
g | & £l 2ls - =
Seriedi [T of 5 | Tipodi gl g |3 3 R <
dimensioni| © o | § punta Forma 2| £ £ E D Eé’ =
2 s 8 8 | £ 5 2 S| W
o 5 El 2|3 £ 85| B
- S| * (= <C
(mm) (Ld) | 2 3 5
1T
)
o
L
o
<
[an]
1T
T
(&
(72}
@ Punte Di Tipo Intercambiabile E
o «© Codolo Pagina .
E 5
T S| -
Serie di = _E . . £l € 5 = € |z
Serie di Bol|B Tipo di e - 8 S =28
dimensioni [ S 6 | & punta Forma gl = | 2 = 2 ER
2| B Bl 8|2 g | g |88
> Sl S
s € 2 E |5
= S| X o (=]
(mm) (Lid) | 3
3 | hs| rawse | ° D163 |D163
$24.5-626.7
5 | h8 | TAawmB m ° ° D163 |D163

*Nota: Valori standard. Consultare la pagina prodotto per maggiori dettagli.
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FORATURA - —
IDENTIFICAZIONE CODICE PRODOTTO

CODICE PRODOTTO PER LE PUNTE

aha

Nome pro Tipo d| Tip-

MW : Punte MWE/MWS E : Refrigerante esterno Es. S :1D/2D A : Gambo con lo stesso

MS : Punte MSL S : Refrigerante interno 0300 = ¢ 3.0 M : 3D diametro della punta

MP : Punte MPS 0050 - ¢ 0.5 L : 5D B : Gambo con diametro fisso
MA : Punte MAE/MAS (Tipo MAE / MAS=6D)

MN : Punte MNS X :8D/12D
MH : Punte MHS : : 8D, 10D, 12D, 15D etc.

*Prodotto disponibile parzialmente.

|}

Nome prodotto perlapunia  Applicazions | Lurgheza deflea| Waterae dalaverale|  Diametra |

: Punte di precisione rivestite VIOLET SD : Punta dritta per uso S : Corto SUS : Per acciaio inossidabile Es.
(Alto grado, Acciaio super rapido) generico M : Media D0300 = ¢ 3.0
VE : Punte rivestite VIOLET PD : Per lavorazione D0050 = ¢ 0.5
(Acciaio super rapido al Cobalto) ad alta precisione

V : Punte VIOLET

*Prodotto disponibile parzialmente.




DESCRIZIONI DEI SIMBOLI

Materiale dell’utensile

Rivestimento

UWE

Carburo a ultra-micrograno
Il carburo a ultra-micrograno € utilizzato
come materiale di substrato.

Rivestimento MIRACLE
L'originale rivestimento MIRACLE in
(AL TiI)N.

Lega alto legata in HSS (acciaio super rapido)
Lega alto legata in HSS & usata come
materiale di substrato.

/P Rivestimento UP

Acciaio super rapido al Cobalto
Come sostrato del materiale € utilizzato acciaio
super rapido al Cobalto.

@ Rivestimento VIOLET

D
D
>

Acciaio rapido
Come sostrato del materiale € utilizzato acciao
super rapido.

Tolleranza

Assottigliamento del nocciolo

Tolleranza diametro
Indica la tolleranza sul diametro della punta.

Assottigliamento del nocciolo X
Assottigliamento del nocciolo X usato in punta.

Assottigliamento

Assottigliamento del nocciolo XR
Assottigliamento del nocciolo XR usato in punta.

Angolo e spigolo vivo

Suggerimento

‘ 150°) Angolo tra i taglienti

Indica I'angolo di punta.

Classificazione ISO del materiale da lavorare

v/ Primo suggerimento 7 Seconda raccomandazione.
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Punte ISE

Bl Caratteristiche

Taglienti
@0.10 - @2.00: a intervalli di 0.01mm
Oltre @2.00 - @3.00 : a intervalli di 0.05mm

: 211 misure in tutto

Forma studiata per le lavorazioni
stabili. (Margine ampio e profilo del

diametro scaricato)

@

L'elica ampia garantisce buona
evacuazione dei trucioli.

M Performance di taglio

Diametro gambo: @3

(per tutte le misure) |

Una combinazione di rivestimento MIRACLE
"VP" espressamente prodotto per micro punte,
e di metallo duro a micro grana di elevata
durezza, garantisce oftima usura, resistenza
| alla frattura e lunga vita utensile.

@®Valutazione della vita utesile (nella foratura di acciaio inossidabile)

Alta resistenza a incollamento, usura e frattura. Lunga vita utensile.

Punta VISE

Concorrente A

Concorrente B

fori
Rottura dopo 800 fori.
\ |
400 800 1200 1600 2000 fori

<Parametri di taglio>

Utensile
Pezzo

: MSE0050SB
: SUS304

Velocita di taglio: 9.4m/min (6,000min")
Avanzamento: 0.015mm/rev (90mm/min)

Profondita foro:

Passate

Refrigerante:

Macchina

:0.15mm

: Centro di lavoro

5.0mm Profondita incrementale

R-
Emulsione solubile in acqua .

@Evacuazione del truciolo (in foratura di leghe di alluminio)

L'elica ampia evita lI'intasamento del truciolo.

Test di foratura incrementale: & stata aumentata la profontita incrementale di 0.05mm ogni 100 fori.

Punta VISE

Concorrente

/|

100

100

100

100

100

100

100

100

100

| Rottu

a dopo 228 fori.

E p SSibiIe Profondita
continuare "o

a forare

200

400

600

800

1000 fori

00.20
00.25
00.30
00.35
00.40
00.45
H0.50
00.55

<Parametri di taglio>

Utensile
Pezzo

: MSE0050SB
:A7075P

Velocita di taglio: 25m/min (16,000min")
Avanzamento: 0.075mm/rev

(1,200mm/min)

PUNTE MSE

Profondita foro: 5.0mm Profondita incrementale
Refrigerante: Emulsione solubile in acqua

Macchina

: Centro di lavoro




(S}

FORATURA (METALLODURO) ..
@ Ampia scanalatura per impedire I'inceppamento del truciolo. 130°
MsE @ Lavorazione stabile, diametri piccoli. U@ @

v v v v v v D1 0.10<D1<3.00

0
Tolleranza —0.009

2D1
n
|

A
—_— P s e on

L3

p

L1

$ 5] \/4—1 T gIg Tipo2

L3
L2

L1

*Diam. Punta ¢ 0.30—1.59 : 130°
¢1.60—2.50 : 140°

|2 _|Disponibilita Dimensioni (mm) . |2 _[Disponibilita Dimensioni (mm)

Diam. gg e [ o Diam. E:,w‘ e [ o
Punta S| = | 15 |Codice di ordinazione T IR I é— Punta S| = | 15 |Codice di ordinazione ST P P é—

DSl & | & DIGE[ R | &

(mm)fx > | > (mm)| > | >
0.10|Est.| % MSEO0010SB (1.2 | 97| 38 | 3 | 1 0.44(Est. * | MSE0044SB | 7 120 38 | 3 | 2
0.11|Est.| % 0011SB | 1.2 | 97| 38 | 3 | 1 0.45( Est. * 0045SB | 7 [12.0| 38 | 3 | 2
0.12(Est.| * 0012sB |14 | 97| 38 | 3 | 1 0.46 | Est. * 0046SB | 7 |119| 38 | 3 | 2
0.13|Est.| % 0013SB |14 | 97| 38 | 3 | 1 0.47 | Est. * 0047SB | 7 |119| 38 | 3 | 2
0.14|Est.| * 0014SB | 2 97,38 | 3 |1 0.48 | Est. * 0048SB | 7 |119| 38 | 3 | 2
0.15|Est.| @ 0015SB | 2 97138 | 3 |1 0.49 Est. * 0049SB | 7 [119| 38 | 3 | 2
w [0.16|Est.| 0016SB | 2 97138 | 3 |1 0.50 Est. [ 0050SB | 7 (119,38 | 3 | 2
N 0.17|Est.| » 0017SB | 2 97|38 | 3 |1 0.51(Est. * 0051SB | 7 (118| 38 | 3 | 2
E 0.18|Est.| % 0018SB | 2 97,38 | 3 |1 0.52(Est. * 0052SB | 7 |11.8| 38 | 3 | 2
= |0.19|Est.| * 0019SB | 2 97|38 | 3 |1 0.53|Est. * 0053SB | 7 |11.8| 38 | 3 | 2
% 0.20(Est.| * 0020SB |25 | 9.7 38 | 3 |1 0.54 | Est. * 0054SB | 7 |118| 38 | 3 | 2
O |0.21|Est.| % 0021SB |25 | 9.7 38 | 3 |1 0.55| Est. L 0055SB | 7 [11.8| 38 | 3 | 2
— é 0.22(Est.| * 0022SB |25 | 9.7 38 | 3 |1 0.56 | Est. * 0056SB | 7 |11.8| 38 | 3 | 2
=E 0.23|Est.| % 0023SB |25 | 97| 38 | 3 | 1 0.57  Est. * 0057SB | 7 |[11.7| 38 | 3 | 2
v g 0.24|Est.| % 0024SB | 3 97138 | 3 |1 0.58 Est. * 0058SB | 7 |11.7| 38 | 3 | 2
" |0.25|Est.| 0025SB | 3 97|38 | 3 |1 0.59( Est. * 0059SB | 7 |11.7| 38 | 3 | 2
' 0.26(Est.| * 0026SB | 3 97,138 | 3 |1 0.60| Est. [ ] 0060SB | 7 |11.7| 38 | 3 | 2
0.27|Est.| % 0027SB | 3 97138 | 3 |1 0.61| Est. * 0061SB | 7 |[11.7| 38 | 3 | 2
0.28(Est.| * 0028SB | 3 97|38 | 3 |1 0.62| Est. * 0062SB | 7 |116| 38 | 3 | 2
0.29|Est.| % 0029SB | 3 97|38 | 3 |1 0.63( Est. * 0063SB | 7 [116| 38 | 3 | 2
0.30(Est. * 0030SB (5 |10.2| 38 | 3 [ 2 0.64Est. * 0064SB | 7 |116| 38 | 3 | 2
0.31| Est. * 0031SB | 5 102 38 | 3 [ 2 0.65( Est. [ ] 0065SB | 7 |116| 38 | 3 | 2
0.32(Est. * 0032SB | 5 1021 38| 3 | 2 0.66 | Est. * 0066SB | 7 |116| 38 | 3 | 2
0.33| Est. * 0033SB | 5 102 38 | 3 [ 2 0.67 | Est. * 0067SB | 7 |[115| 38 | 3 | 2
0.34|Est. * 0034SB | 6 112,38 | 3 |2 0.68 | Est. * 0068SB | 7 |115/ 38 | 3 | 2
0.35| Est. * 0035SB | 6 111,38 | 3 | 2 0.69 | Est. * 0069SB | 7 |[115| 38 | 3 | 2
0.36 Est. * 0036SB | 6 111138 | 3 |2 0.70( Est. (] 0070SB | 8 (12538 | 3 | 2
0.37| Est. * 0037SB | 6 1111 38| 3 |2 0.71(Est. * 0071SB | 8 [125| 38 | 3 | 2
0.38(Est. * 0038SB | 6 111138 3 |2 0.72(Est. * 0072SB | 8 |125| 38 | 3 | 2
0.39| Est. * 0039SB | 6 111,38 | 3 | 2 0.73| Est. * 0073SB | 8 [124| 38 | 3 | 2
0.40| Est. ( 0040SB | 7 121138 | 3 | 2 0.74|Est. * 0074SB | 8 |124| 38 | 3 | 2
0.41| Est. * 0041SB | 7 1201 38 | 3 | 2 0.75( Est. ® 0075SB | 8 [124| 38 | 3 | 2
0.42 | Est. * 0042SB | 7 1201 38 | 3 | 2 0.76 | Est. * 0076SB | 8 |124| 38 | 3 | 2
0.43| Est. * 0043SB | 7 1201 38 | 3 | 2 0.77 | Est. * 0077SB | 8 |124| 38 | 3 | 2

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione



|2 _[Disponibilita Dimensioni (mm) |2 _[Disponibilita Dimensioni (mm)
| | B2Eals T :

_“S’,E § 'E, Codice diordinazione | | | || p, e _"E’,E § E, Codice diordinazione | | | | |\ | pa ey
D1 |5=| a | & Dl [g=| & | o
(mm)|x > | > (mm)| > | >
0.78 | Est. * | MSE0078SB 8 [12.3| 38 312 1.28| Est. * [ MSE0128SB | 10 [13.4| 38 | 3 2
0.79| Est. * 0079SB 8 [12.3| 38 3 |2 1.29| Est. * 0129sSB | 10 (134 | 38 | 3 2
0.80| Est. [ ] 0080SB | 10 |14.3| 38 3 |2 1.30| Est. * 0130SB | 10 (134 | 38 | 3 2
0.81|Est. * 0081SB | 10 |14.3| 38 3 |2 1.31| Est. * 0131SB | 10 (134 | 38 | 3 2
0.82| Est. * 0082SB | 10 |14.3| 38 3 |2 1.32| Est. * 0132sB | 10 |13.3| 38 | 3 2
0.83|Est. * 0083SB | 10 |14.3| 38 3 |2 1.33| Est. * 0133SB | 10 (13.3| 38 | 3 2
0.84 | Est. * 0084SB | 10 |14.2| 38 3 |2 1.34| Est. * 0134SB | 10 |13.3| 38 | 3 2
0.85|Est. * 0085SB | 10 |14.2| 38 3 |2 1.35| Est. * 0135SB | 10 (13.3| 38 | 3 2
0.86 | Est. * 0086SB | 10 |14.2| 38 3 |2 1.36| Est. * 0136SB | 10 [13.3| 38 | 3 2
0.87 | Est. * 0087SB | 10 |14.2| 38 3 |2 1.37| Est. * 0137SB | 10 (13.2| 38 | 3 2
0.88| Est. * 0088SB | 10 |14.2| 38 3 |2 1.38| Est. * 0138SB | 10 (13.2| 38 | 3 2
0.89| Est. * 0089SB | 10 |14.1| 38 3 |2 1.39| Est. * 0139SB | 10 (13.2| 38 | 3 2
0.90 | Est. ([ ] 0090SB | 10 [14.1| 38 3 |2 1.40| Est. [ J 0140SB | 10 |13.2| 38 | 3 2
0.91|Est. * 0091SB | 10 |14.1| 38 3 |2 1.41| Est. * 0141SB | 10 (13.2| 38 | 3 2
0.92|Est. * 0092SB | 10 |14.1| 38 312 1.42| Est. * 0142SB | 10 |13.1| 38 | 3 2
0.93| Est. * 0093SB | 10 |14.1| 38 3 |2 1.43| Est. * 0143sB | 10 (13.1| 38 | 3 2
0.94 | Est. * 0094SB | 10 |14.0| 38 3 |2 1.44| Est. * 0144SB | 10 |13.1| 38 | 3 2
0.95| Est. * 0095SB | 10 |14.0| 38 3 |2 1.45| Est. [ J 0145SB | 10 (13.1| 38 | 3 2
0.96 | Est. * 0096SB | 10 |14.0| 38 3|2 1.46| Est. * 0146SB | 10 |(13.1| 38 | 3 2
0.97 | Est. * 0097SB | 10 |14.0| 38 3 |2 1.47| Est. * 0147SB | 10 (13.1| 38 | 3 2
0.98 | Est. * 0098SB | 10 |[14.0| 38 3 |2 1.48| Est. * 0148SB | 10 |13.0| 38 | 3 2
0.99 | Est. * 0099SB | 10 |14.0| 38 3 |2 1.49| Est. * 0149SB | 10 (13.0| 38 | 3 2
1.00| Est. [ ] 0100SB | 10 |[13.9| 38 3 |2 1.50| Est. [} 01508B | 10 (13.0| 38 | 3 2 w
1.01| Est. * 0101SB | 10 |{13.9| 38 3 |2 1.51| Est. * 0151SB | 10 (13.0| 38 | 3 2 n
1.02| Est. ([ ] 0102SB | 10 |13.9| 38 3 |2 1.52| Est. * 0152SB | 10 |13.0| 38 | 3 2 E
1.03 | Est. * 0103SB | 10 |13.9| 38 3 |2 1.53| Est. * 0153SB | 10 |12.9| 38 | 3 2 =
1.04| Est. * 0104SB | 10 |13.9| 38 3|2 1.54| Est. * 0154SB | 10 |129| 38 | 3 2 %
1.05| Est. * 0105SB | 10 |[13.8| 38 3 |2 1.55| Est. * 0155SB | 10 [129| 38 | 3 2 o
1.06| Est. * 0106SB | 10 |[13.8| 38 3 |2 1.56| Est. * 0156SB | 10 [129| 38 | 3 2
1.07 | Est. * 0107SB | 10 |13.8| 38 312 1.57| Est. * 0157SB | 10 |129| 38 | 3 2
1.08| Est. * 0108SB | 10 |13.8| 38 3 |2 1.58| Est. * 0158SB | 10 (12.8| 38 | 3 2
1.09 Est. * 0109SB | 10 |13.8| 38 3 |2 1.59| Est. * 0159SB | 10 (12.8| 38 | 3 2
1.10| Est. ([ 0110SB | 10 |13.7| 38 3 |2 1.60| Est. [ ] 0160SB | 12 (146 | 45 | 3 2
1.11|Est. * 0111SB | 10 |13.7| 38 3 |2 1.61| Est. * 0161SB | 12 (146 | 45 | 3 2
1.12| Est. * 0112SB | 10 |13.7| 38 312 1.62| Est. * 0162SB | 12 (146 | 45 | 3 2
1.13| Est. * 0113SB | 10 |13.7| 38 3 |2 1.63| Est. * 0163SB | 12 (146 | 45 | 3 2
1.14|Est. * 0114SB | 10 |13.7| 38 3 |2 1.64| Est. * 0164SB | 12 [14.5| 45 | 3 2
1.15|Est. * 0115SB | 10 |13.7| 38 3 |2 1.65| Est. * 0165SB | 12 (14.5| 45 | 3 2
1.16| Est. * 0116SB | 10 |13.6| 38 3 |2 1.66| Est. * 0166SB | 12 |14.5| 45 | 3 2
1.17 | Est. * 0117SB | 10 [13.6| 38 3 |2 1.67| Est. * 0167SB | 12 [145| 45 | 3 2
1.18| Est. * 0118SB | 10 |13.6| 38 3 |2 1.68| Est. * 0168SB | 12 |145| 45 | 3 2
1.19|Est. * 0119SB | 10 |13.6| 38 3 |2 1.69| Est. * 0169SB | 12 (144 | 45 | 3 2
1.20| Est. ([ J 0120SB | 10 |13.6| 38 3 |2 1.70| Est. [} 0170SB | 12 (144 | 45 | 3 2
1.21|Est. * 0121SB | 10 |13.5| 38 3 |2 1.71| Est. * 0171SB | 12 (144 | 45 | 3 2
1.22|Est. * 0122SB | 10 |13.5| 38 3 |2 1.72| Est. * 0172SB | 12 (144 | 45 | 3 2
1.23 | Est. * 0123SB | 10 |13.5| 38 3 |2 1.73| Est. * 0173SB | 12 (14.4| 45 | 3 2
1.24|Est. * 0124SB | 10 |13.5| 38 3 |2 1.74| Est. * 0174SB | 12 (144 | 45 | 3 2
1.25|Est. * 0125SB | 10 |13.5| 38 3 |2 1.75| Est. * 0175SB | 12 (143 | 45 | 3 2
1.26| Est. * 0126SB | 10 |13.4| 38 3 |2 1.76| Est. * 0176SB | 12 [14.3| 45 | 3 2
1.27 | Est. * 0127SB | 10 |13.4| 38 312 1.77| Est. * 0177SB | 12 (143 | 45 | 3 2

Val

PARAMETRI DI TAGLIO ‘




FORATURA (METALLO DURO)

MSE

@ Ampia scanalatura per impedire 'inceppamento del truciolo.

@ Lavorazione stabile, diametri piccoli.

130:

i v M\/ K v s x/N \/” v D1 |0.10<D1<3.00
Tolleranza _8_009
*
——— P i Tz o
L2
L1
% Diam. Punta ¢0.30—1.59 : 130°
¢ 1.60—2.50 : 140°
140°
S A 5 © =
s % S — < € Tipo3
L1 B
. © | Disponibilita Dimensioni (mm) ) © | Disponibilita Dimensioni (mm)
pua| 8w [ | ol lpoma|8@|w ] 9
5 _‘é’,g § 5 Codice di ordinazione ta | L2 | Ll Da 2 _‘é’,g § E Codice di ordinazione Ls | L2 | Lt | s 2
o< a | & Dl [g=| o |
(mm)| S | > (mm)| > | >
1.78| Est. * [ MSE0178SB | 12 |14.3 | 45 312 2.00| Est. ® | MSE0200SB | 15 [16.9| 50 3|2
1.79| Est. * 0179SB | 12 |14.3 | 45 3|2 2.05|Est. [ 0205SB | 15 |16.8| 50 3|2
1.80| Est. [ ] 0180SB | 12 |14.2| 45 3|2 2.10| Est. [ J 0210SB | 15 |16.7| 50 3|2
1.81| Est. * 0181SB | 12 |14.2 | 45 3|2 2.15| Est. * 0215SB | 15 |16.6| 50 3|2
1.82| Est. * 0182SB | 12 |14.2| 45 3|2 2.20 | Est. * 0220SB | 15 |16.5| 50 3|2
1.83| Est. * 0183SB | 12 (14.2| 45 | 3 | 2 2.25|Est. * 0225SB | 15 (164 50 | 3 | 2
o |1.84|Est. * 0184SB | 12 |14.2| 45 3|2 2.30| Est. * 0230SB | 15 |16.3| 50 3|2
g 1.85| Est. [ 0185SB | 12 |14.1| 45 3 |2 2.35|Est. * 0235SB | 15 |16.2| 50 3|2
~ |1.86|Est. * 0186SB | 12 |14.1| 45 3|2 2.40| Est. * 0240SB | 15 |16.1| 50 312
bu) 1.87| Est. * 0187SB | 12 |14.1| 45 3|2 2.45| Est. * 0245SB | 15 |16.0| 50 3|2
= [1.88|Est. * 0188SB | 12 |14.1| 45 3|2 2.50 | Est. [ ] 0250SB | 15 |15.9| 50 312
|.|I_J 1.89| Est. * 0189SB | 12 |14.1| 45 3|2 2.55| Est. [ ] 02558SB | 15 |15 50 3|3
Z |[1.90|Est. [ ] 0190SB | 12 |14.1| 45 3|2 2.60| Est. * 0260SB | 15 |15 50 313
2 1.91| Est. * 0191SB | 12 |14.0| 45 3|2 2.65| Est. * 0265SB | 15 |15 50 3|3
§ 1.92| Est. * 0192SB | 12 |14.0| 45 3|2 2.70 | Est. * 0270SB | 15 |15 50 313
B D [1.93|Est. * 0193SB | 12 [14.0| 45 | 3 | 2 | [2.75|Est. ° 0275S8B | 15 (15 | 50 | 3 | 3
e% 1.94| Est. * 0194SB | 12 |14.0| 45 3|2 2.80| Est. [ ] 0280SB | 15 |15 50 313
w  [1.95|Est. * 0195SB | 12 |14.0 | 45 3|2 2.85| Est. [ ] 0285SB | 15 |15 50 3|3
ﬂ. 1.96| Est. * 0196SB | 12 [13.9| 45 3|2 2.90| Est. * 0290SB | 15 |15 50 313
1.97 | Est. * 0197SB | 12 (13.9| 45 | 3 | 2 2.95| Est. * 0295SB | 15 |15 50 | 3 |3
1.98| Est. * 0198SB | 12 (139| 45 | 3 | 2 3.00( Est. * 0300SB | 15 |15 50| 3|3
1.99| Est. * 0199SB | 12 |13.9| 45 3|2

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

MspP

BULINI

Uwa

P

v

e

© | Dimensioni (mm)
3 Serie di
Codice di ordinazione | Grado 5 diametri
8 [D1|Ls|L1|Daf “(mm)
2
MSP0300SB | VP15TF | @ | 3 |[1.5/38| 3 | 0.1—3.0

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione

oD1
90°

0%

oD

N

(0-0,005)



AGLIO CONSIGLIATI

Diam. Punta ¢0.10—¢0.19 Diam. Punta ¢0.20—¢0.29 Diam. Punta ¢0.30—¢0.49
Materiale da lavorare Durezza Girl  |Avanzamento| Gradino Girl  |Avanzamento| Gradino Girl  |Avanzamento| Gradino
(min') | (mm/giro) | (mm) (min') | (mm/giro) | (mm) (min') | (mm/giro) | (mm)
Aﬁggﬁ)ma?gggfrﬁ o  =18oHB 20000 | 0.002 0.02 20000 | 0.003 0.04 20000 | 0.004 0.05
Acciaio legato
Acciaio pre-temprato <40HRC 20000 0.002 0.02 20000 0.003 0.04 20000 0.004 0.05
Acciaio inossidabile <200HB 20000 0.002 0.02 18000 0.003 0.04 15000 0.004 0.05
Ghisa RS Aaraglone | 20000 | 0.002 0.02 20000 | 0.003 0.04 20000 | 0.004 0.05
Lega di alluminio = 20000 0.004 0.05 20000 0.006 0.1 20000 0.02 0.3
Lega resistente al calore = 7000 0.001 0.02 5000 0.002 0.04 4000 0.003 0.05

Diam. Punta ¢0.50—¢0.79 Diam. Punta $0.80—¢0.99 Diam. Punta $1.00—¢1.19
Materiale da lavorare Durezza Girl  |Avanzamento| Gradino Girl  |Avanzamento| Gradino Girl  |Avanzamento| Gradino

(min-') | (mm/giro) | (mm) (min-') | (mm/giro) | (mm) (min-') | (mm/giro) | (mm)

A’égica'%oa?ggfggﬁo <180HB 20000 | 0.01 0.1 20000 0.04 0.3 16000 | 0.06 0.5
Acciaio legato

BTl T <40HRC 20000 0.01 0.1 20000 0.02 0.3 16000 0.03 0.5
Acciaio inossidabile <200HB 10000 0.01 0.1 6000 0.02 0.2 5000 0.03 0.3
Ghisa R e djaragione | 20000 | 0.01 0.1 20000 0.04 0.3 16000 | 0.06 0.5
Lega di alluminio = 20000 0.05 0.5 20000 0.06 0.8 20000 0.08 1.0
Lega resistente al calore - 3000 0.005 0.1 1800 0.01 0.2 1000 0.015 0.3

Diam. Punta $1.20—¢1.49 Diam. Punta $1.50—¢1.99 Diam. Punta $2.00—¢2.45
Materiale da lavorare Durezza Girl  |Avanzamento| Gradino Girl  |Avanzamento| Gradino Girl  |Avanzamento| Gradino

(min') | (mm/giro) | (mm) (min') | (mm/giro) | (mm) (min') | (mm/giro) | (mm)
phgcialo generico | <180HB 13000 | 0.07 0.6 12000 | 0.08 0.7 9500 | 0.10 0.8
Acﬁ}ggapi%-ltee%g?ato <40HRC 13000 | 0.05 06 | 10000 | 0.06 0.7 7000 | 0.07 0.8
Acciaio inossidabile <200HB 4000 0.03 0.4 3000 0.04 0.5 3000 0.05 0.6
Ghisa R o oagone | 13000 |  0.07 0.6 12000 | 0.08 0.7 9500 | 0.10 0.8
Lega di alluminio — 18000 0.10 1.2 15000 0.10 1.5 12000 0.12 2.0
Lega resistente al calore = — — - - - - — - —

Diam. Punta ¢2.50—¢2.95 Diam. Punta ¢3.00
Materiale da lavorare Durezza Girl  |Avanzamento| Gradino Girl  |Avanzamento| Gradino
(min-') | (mm/giro) | (mm) (min-') | (mm/giro) | (mm)

phgciaio generico | <180HB 7600 | 0.12 0.9 6300 | 0.12 1.0

Aot a0 | | S40HRC 5500 | 0.08 09 | 4500 | o0.10 1.0
Acciaio inossidabile <200HB 2500 0.08 0.7 2000 0.10 0.8
Ghisa R e eragone [ 7600 0.12 0.9 6300 0.12 1.0

Lega di alluminio = 9000 0.12 2.5 7500 0.15 3.0
Lega resistente al calore — - — — — — =

(Nota)

« Per fori fino a ¢ 0.3mm, si raccomanda I'uso di una punta per centrare.
(Numero d’ordine: MSP0300SB, Parametri di taglio: vedi in basso.)

» Modificare i parametri di taglio a seconda della macchina usata e della rigidita del pezzo da lavorare.

* Per fori superiori a 5D, ridurre la distanza sopra indicata.

« Per fori praticati nelle condizioni sopra specificate, si raccomanda I'uso di fluidi solubili in acqua (diluiti 20 volte).
Abbassare il numero di giri se si usa del fluido a base di olio o olio nebulizzato.

« | materiali indicati con "—" nelle tabelle sopra riportate sono difficili da forare con refrigerante esterno.
Si raccomanda l'uso di refrigerante interno tipo MZS o VAPDSSUS.

|

Codice di ordinazione (rrc:\i inr_l1) szﬁn:ﬂt;ﬂ?gv)da
MSP0300SB 10000 5.0

! PUNTE MSE




!hWE/ MWS I

Punte multi impiego per acciaio legato e
inossidabile, ghisa e materiali difficili da
tagliare

| X MITSUBISHI MATERIALS
www.mitsubishicarbide.com




Rivestimento MIRACLE
Punta in metallo duro

MWE/MWS

B Caratteristiche

@ Tagliente ondulato e geometria di taglio elicoidale per facilitare
I'evacuazione dei trucioli.

Sezione trasversale
(Tagliente ondulato

Il bordo ondulato del tagliente
produce tagli affilati sulla periferia
della punta, con un taglio piu
robusto vicino al centro della punta.

Geometria raggio
grande

Geometria
raggio piccolo

(Geometria elicoidale

La geometria raggio piccola genera la curvatura
iniziale dei trucioli e si combina con la geometria
raggio piu grande per facilitarne I'evacuazione.

(2]
@ Resistenza al taglio e geometria del tfuciolo s
Il tipo di punta MWS riduce la resistenza al taglio e la potenza assorbita. -
| trucioli vengono ridotti in piccoli frammenti di forma compatta per un'eccellente evacuabilita e per evitare I'intasamento. LéJ
8 8
MWE/MWSeunta Punta concorrente La compattazione del s
& T truciolo si verifica appena w
S el S 6 prima della rottura. -
=3 =3 Z
g°0 £ - =)
5 5 <Parametri di taglio> o
g 4 g 4 Pezzodalavorare : DIN Ck50 (150-180HB) |
N ' ‘- ] Diametro della punta: @12 (refrigerante interno)
N o3 N o3 o _ .
2 2 Profondita del foro  : 60 mm ’
g 2t w '& g 2 Velocita ditaglo = 120 m/min .
ﬁ- Avanzamento : 0.25 mm/giro |
r ‘ 1 Refrigerante 1 W.S.0.
o 0 Pressione dellolio  : 0.5 MPa

o

@® Lunga durata dell’'utensile grazie al VP15TF rivestito MIRACLE

Caratteristiche del VIPTISTF

Rivestimento

MIRACLE [l grado VP15TF con rivestimento
(Al, Ti)N MIRACLE ¢ ideale per la foratura grazie
alla sua elevata resistenza all'incollamento
del truciolo. Adatto per la lavorazione di una
vasta gamma di materiali, dall'acciaio dolce
TF15 Metallo duro € legato all'acciaio inossidabile e alla ghisa.

micrograno

(4

VPIST




FORATURA (METALLO DURO) L

MWE MWS

@ Geometria centripeta della parte superiore del tagliente

La geometria centripeta della parte superiore del tagliente, con un piccolo angolo tra i taglienti
e I'assottigliamento a X, facilita I'auto centratura per un esatto posizionamento dei fori. (61< 62)

Punta MWE/ MWS Punta integrale standard

@ Precisione di lavorazione \ 4
(sovradimensionamento)

MW IE/ MIWS&- punta é posizionata al centro, & estrememente resistente all'usura e contribuisce alla precisione della dimensione del foro.

té) 30
s punca VIWE/ MWS8 Fx
S €
wi -.M—-‘ 55
=  Durante la foratura, le w 5 runa MIWE/ MWS
E forze orizzontali, Fx e Fy, L Z A 510
: b @ . >
> rimangono basse e stabili. Awvio Processg z A~\
> E oL A
i Punta concorrente ~ FX| 8 A
§ " Punta concorrente
e 2 10 ‘ L ! !
= g 0 10 20 30 40 50
5 Lungh di i
’ o ghezza di taglio (m)
('S N
3 ., <Parametri di taglio>
Y o e SO R B 0%
Awi P Diametro della punta : @8(refrigerante esterno) efrigerante  : Emulsione 10%
o rocesso Velocita di taglio : 80m/min Pressione olio: 0.5MPa

@ Vita utensile
Punte MWE/MWS8S8 altamente resistenti all'usura!l

05 Immagine ingrandita del margine dopo aver forato 40 m.
) Punta concorrente
025 | (Flne vita utensne) 1 Sfaldamento del
N rivestimento
E 02
E
g 015 L Punta concorrente
E (Si puo continuare la Iavorazione)
2 o1k
0.05

MWE/MWS

Je: | | | | | <Parametri di taglio>
0 10 20 30 40 50 Pezzo : JIS §50C (150-180HB) Velocita di taglio : 80m/min
Lunghezza di taglio (m) Diametro della punta: @8 (refrigerante esterno) ~ Avanzamento  : 0.2mm/rev
Refrigerante : Emulsione 10% Profondita foro : 25mm

- (foro passante)




MWE MW.

FORATURA (METALLO DURO)

@ Grande efficienza e alta precisione nella foratura di una grande varieta

di materiali, dall'acciaio generico ai materiali difficili da tagliare.

@ Per tagli a bassa o ad alta velocita. Possibile uso nella gamma

140° v

di taglio HSS.
P M K 5 N |H
v v v v v A
MW (Refrigerante interno) o1 0 5<D1<10110<D1 <209
M Tipo SB (Per fori pilota) Tolleranza +8.009 +8.014
9 % =y = - === } éI Tipo A
L2
L1
€ == — = = & o
L
N <+.\
L1
B Tipo LB/XB
@ —————— g : s====— - | 3] TipoA
Ls
L2
L1
” o 88 ====>===-4 4] TpoB

(Nota) | tipi MWS superiori a ¢ 5.0 hanno una cavita nell’estremita.

Diam. |Pofmdta| £ — [P0 Dimensioni (mm) Diam, |Pofndis| £ = [P Dimensioni (mm)
© »n © »n
L) LD g% "|'—' Codice di ordinazione _8. G g’,% "|—" Codice di ordinazione ,8.
D1 SEl 2 Ls | L2 | L1 |Da|F| | D1 SEl 2 Ls | L2 | L1 Da|F
(mm)| )| | 5 (mm)| (/) |2 | =
1]|Int.| ® | MWS0050SB 25 72|47 |3 [A 1]Int.| ® | MWS0060SB | 2.9] 74[47 |3[A
0.50] 5 | Int. | Ok MWS0050LB 8 [13 |47 |3 | A 0.60| 5 | Int. | Ok MWS0060LB 8 |12 [47 |3 |A
12 [Int.] * | Mwso050xB |16 |21 |47 |3[A 12 |Int. | * [ MWS0060XB |16 |20 |47 |3[A
1[Int. | O | MWS0051SB 26| 72|47 |3 [A 1|Int. | O | MWSO0061SB | 3.1] 76|47 |3|A
0.51 5 |Int.| * MWS0051LB 8 |13 |47 |3 |A 0.61] 5 |Int.| * MWS0061LB 8 |12 |47 |3 |A
12 | Int. [ * MWS0051XB 16 |21 47 |3 | A 12 | Int. | % MWS0061XB 16 |20 |47 |3 | A
1]Int. | O | MWS0052SB 26 72|47 |3 [A 1]Int.| O] MWS0062SB | 31| 7.5/ 47 |3|A
0.52 5 |Int.| * MWS0052LB 8 |13 |47 |3 | A 0.62] 5 |Int.| * MWS0062LB 8 |12 [47 |3 A
12 [int.] * | Mwso052xB |16 |21 |47 |3[A 12 |Int. | * [ MWS0062XB |16 |20 |47 |3[A
1[Int. | O | MWS0053SB 26| 72|47 |3 [A 1|Int. | O | MWSO0063SB | 3.1] 7.5 47 |3|A
0.53] 5 |Int. | * MWS0053LB 8 |13 |47 |3 |A 0.63| 5 |Int.| * MWS0063LB 8 |12 |47 |3 |A
12 [Int.| * [ MwWS0053XB |16 |21 |47 |3[A 12 |Int. | * [ MWS0063XB |16 |20 |47 |3[A
1]Int. | O | MWS0054SB 26 72|47 |3 [A 1]Int.| O MWS0064SB | 31| 7.5/47 |3|A
0.54| 5 |Int.| * MWS0054LB 8 |13 |47 |3 | A 0.64) 5 |Int.| * MWS0064LB 8 |12 [47 |3 A
12 [Int.| * | Mwso0054xB |16 |21 |47 |3[A 12 |Int. | * [ MWS0064XB |16 |20 |47 |3[A
1[Int. | ® | MWS0055SB 26| 72|47 |3 [A 1]Int.| ® [ MWS0065SB | 3.1| 7.5/47 |3[A
0.55| 5 |Int. | * MWS0055LB 8 |13 |47 |3 | A 0.65 5 |Int.| * MWS0065LB 8 |12 [47 |3 |A
12 [Int.| * [ MwWS0055XB |16 |21 |47 |3[A 12 |Int. | * [ MWS0065XB |16 |20 |47 |3[A
1]Int. | O | MWS0056SB 29| 7547 |3 | A 1]Int.| O MWS0066SB | 34| 7.8/47 |3[A
0.56] 5 |Int. [ * MWS0056LB 8 |13 |47 |3 | A 0.66] 5 |Int.| * MWS0066LB 8 |12 [47 |3 A
12 [Int.| * [ Mwso0056XB |16 |21 |47 |3[A 12 |Int. | * [ MWS0066XB |16 |20 |47 |3[A
1[Int. | O | MWS0057SB 29| 7447 |3 [A 1]Int.| O [ MWS0067SB | 34| 7.7|47 |3 [A
0.57| 5 |Int.| * MWS0057LB 8 |13 |47 |3 |A 0.67| 5 |Int.| * MWS0067LB 8 |12 |47 |3 |A
12 [Int.| * [ Mwso0057xB |16 |21 |47 |3[A 12 |Int. | * [ MwWS0067XB |16 |20 |47 |3[A
1]Int. | O | MWS0058SB 29 74|47 |3[A 1]Int.| O MWS0068SB | 34| 7.7] 47 |3|A
0.58] 5 |Int. | * MWS0058LB 8 [13 |47 |3 | A 0.68] 5 |Int. | * MWS0068LB 8 |12 [47 |3 |A
12 [Int.| * [ Mwso0058XB |16 |21 |47 |3[A 12 |Int. | * [ MWS0068XB |16 |20 |47 |3[A
1[Int. | O | MWS0059SB 29| 7447 |3 [A 1]Int.[ O MWS0069SB | 34| 7.7[47 |3[A
0.59] 5 |Int.| * MWS0059LB 8 |12 |47 |3 |A 0.69 5 |Int.| * MWS0069LB 8 |12 |47 |3 |A
12 |Int.| * | MwWS0059XB |16 |20 |47 |3|A 12 |Int. | * [ MWS0069XB |16 |20 |47 |3[A

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

PARAMETRI DI TAGLIO

©°

-m PUNTE MWE, MWS

-
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rorATURA| PUNTE MWE, MWS

FORATURA (METALLO DURO)

MWE MW.

@ Grande efficienza e alta precisione nella foratura di una grande varieta di

materiali, dall'acciaio generico ai materiali difficili da tagliare.

@ Per tagli a bassa o ad alta velocita. Possibile uso nella gamma

140° v

di taglio HSS.
P M K 5 N |H
v v v v v A
MW (Refrigerante interno) o T 2D1< 101 0<D1<258
[ SB Tipo (per fori pilota) Tolleranza +8.009 +8.014
0 — = ———— o =) = == | éI Tipo A
L2
A :
0 S ESS ——==—""11 &} TipoB
L
R T
L1
I LB/XB Tipo
0 e ——— | _ i
‘% s S —S==ss— 12, TipoA
L2
& -
o 8l 8 S===s====2 & TioB
‘ P TN
DB Tipo L2 g

(Nota) | tipi MWS superiori a ¢ 5.0 hanno una cavita nell’estremita.

Diam. |Prfondta ‘% = n L Dimensioni (mm) Diam. |Profondta ‘% = Pt Dimensioni (mm)
Punta | oo E,E'\j E Codice di ordinazione 8 Punta | o "g,”:J. uLI—L_’ Codice di ordinazione 8
D1 EE| ¢ L3 | L2 | L1 |D4|F| | D1 EE| ¢ L3 | L2 | L1 |D4|"™

(mm)| (/1d) | > (mm)| (I/d) | >

1]Int.| ® MWS0070SB 34| 7.7/47 |3 [A 1{Int.| ® MWS0080SB 39| 80/5 |3|A
0.70( 5 |Int. | * MWS0070LB 8 [12 |47 |3 A 0.80f 5 (Int. | * MWS0080LB 10 [14 |50 |3 [A
12 | Int. | * MWS0070XB 16 (20 147 |3 [A 12 | Int. | * MWS0080XB [20 124 |50 13| A
1]Int.| O MWS0071SB 36| 7.9/50 |3[A 1(Int.| O MWS0081SB 41| 82|50 |3|A
0.71 5 |Int.| * MWS0071LB 10 (14 |50 |3 | A 0.81f 5 (Int. | * MWS0081LB 10 [14 |50 |3 [A
12 | Int. | * MWSO0071XB__ [20 |24 |50 |3 [A 12 | Int. | * MWS0081XB _[20 124 |50 13| A
1]Int.| O MWS0072SB 36| 79/50 |3[A 1(Int.| O MWS0082SB 41| 82/50|3|A
0.72 5 |Int. | * MWS0072LB 10 (14 |50 |3 | A 0.82( 5 (Int. | * MWS0082LB 10 [14 |50 |3 A
12 | Int. | * MWS0072XB (20 124 |50 |3 | A 12 | Int. | * MWS0082XB 20 124 |50 |3 ]| A
1]Int.| O MWS0073SB 3.6| 7.8/50 |3[A 1(Int.| O MWS0083SB 41| 81/50|3|A
0.73[ 5 |Int.| * MWS0073LB 10 (14 |50 |3 | A 0.83| 5 (Int. | * MWS0083LB 10 [14 |50 |3 [A
12 | Int. | * MWS0073XB__ [20 |24 |50 |3 [A 12 | Int. | * MWS0083XB [20 124 |50 |3 | A
1]Int.| O MWS0074SB 3.6| 7.8/ 50 |3 A 1(Int.| O MWS0084SB 41 8150 |3|A
0.74( 5 |Int. | * MWS0074LB 10 (14 |50 |3 | A 0.84/ 5 (Int. | * MWS0084LB 10 [14 |50 |3 A
12 | Int. | * MWS0074XB_ [20 124 |50 |3 | A 12 | Int. | * MWS0084XB 20 124 |50 13| A
1]Int.| ® MWS0075SB 3.6| 7.8/50 |3 A 1]Int.| ® MWS0085SB 41| 81/50|3|A
0.75( 5 |Int. | * MWS0075LB 10 (14 |50 |3 | A 0.85 5 (Int. | * MWS0085LB 10 (14 |50 |3 [A
12 | Int. | * MWS0075XB_ [20 124 |50 |3 | A 12 | Int. | * MWS0085XB (20 124 |50 |3 | A
1]Int.| O MWS0076SB 39| 81|50 |3 A 1(Int.| O MWS0086SB 44| 84|50 |3|A
0.76( 5 |Int. | * MWS0076LB 10 (14 |50 |3 [A 0.86f 5 (Int. | * MWS0086LB 10 (14 |50 |3 A
12 | Int. | * MWS0076XB _ [20 124 |50 |3 | A 12 | Int. | * MWS0086XB _[20 124 |50 |3 | A
1]Int.| O MWS0077SB 3.9 81/50|3|A 1|Int.| O MWS0087SB 44| 84|50 |3|A
0.77( 5 |Int. | * MWS0077LB 10 (14 |50 |3 | A 087 5 (Int. | * MWS0087LB 10 [14 |50 |3 [A
12 | Int. | * MWS0077XB_ [20 124 |50 |3 | A 12 | Int. | * MWS0087XB _[20 |24 |50 |3 | A
1]Int.| O MWS0078SB 39| 8050 |3[A 1(Int.| O MWS0088SB 44| 84|50 |3|A
0.78| 5 |Int. | * MWS0078LB 10 (14 |50 |3 [A 0.88| 5 (Int. | * MWS0088LB 10 [14 |50 |3 A
12 | Int. | * MWS0078XB [20 124 |50 |3 | A 12 | Int. | * MWS0088XB [20 124 |50 |3 ]| A
1]Int.| O MWS0079SB 3.9 80(50 |3|A 1(Int.| O MWS0089SB 44| 83|50 |3|A
0.79 5 |Int.| * MWS0079LB 10 (14 |50 |3 | A 0.89( 5 (Int. | MWS0089LB 10 [14 |50 |3 [A
12 | Int. | * MWS0079XB (20 124 |50 |3 | A 12 | Int. | * MWS0089XB |20 124 |50 |3 ]| A

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.

[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione



(Nota) | tipi MWS superiori a ¢ 5.0 hanno una cavita nell’estremita.
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-m PUNTE MWE, MWS

Diam. | Pofodi *%:(—7’: DiSPT““é Dimensioni (mm) Diam. [P %% Displonfilité Dimensioni (mm)
Punta o g”\J. 15 |Codice di ordinazione g |Punte| fo E’)LH. 5 |Codice di ordinazione 8
D1 EE| = L3 | L2 | L1 |Da| "™ D1 EE| ¢ L3 | L2 | L1 |D4|F
(mm)| (/) | & 7| = (mm)| (V) | & | >
1{Int.| ® | MWS0090SB 44| 83|50 |3|A 1.35( 1 |Int.| ® [ MWS0135SB 6.6/ 97| 55| 3 | A
0.90| 5 |Int. [ * | MWS0090LB 10 [14 |50 |3 A 20 [ Int. ] O | MWS0135X20DB |31 |34 68| 3 A
12 [Int. | * | MWS0090XB 20 |24 |50 |3|A 25 [Int. [ O | MWS0135X25DB |38 (41 | 74| 3| A
1|Int.| O | MWS0091SB 46| 85/50|3|A 30 [Int. )] O | MWSO0135X30DB |45 48 82/ 3|A
091 5 |Int. [ * | MWS0091LB 10 (14 |50 |3 [A 1]Int.| ® | MWS0140SB 7.0/10.0] 55| 3 | A
12 | Int. [ * | MWS0091XB 20 124 |50 |3[A 5|Int. [ ® | MWS0140LB 17 |20 55/ 3 | A
1{Int.| O | MWS0092SB 46| 85/ 50 |3[A| [|1.40 12 |Int.| ® [ MWS0140XB 23 |26 | 55| 3 |A
0.92] 5 |Int. [ * | MWS0092LB 10 [14 |50 |3 [A 20 [ Int.| ® | MWS0140X20DB |32 |35 68| 3 A
12 [ Int. | * | MWS0092XB 20 |24 |50 |3]|A 25 | Int. [ ® | MWS0140X25DB |39 (42 | 74| 3| A
1[Int.| O | MWS0093SB 46| 85/ 50 |3[A 30 |Int. | ® | MWS0140X30DB |46 (49 | 82|3 | A
0.93| 5 |Int. [ * [ MWS0093LB 10 |14 |50 |3|A| |1.45 1 |Int.| ® | MWS0145SB 7.2/10.1| 55| 3| A
12 [Int. [ * [ MWS0093XB 20 124 |50 |3 [A 20 [ Int. | O | MWS0145X20DB |33 |36 68| 3| A
1 {Int.| O | MWS0094SB 46| 84|50 |3[A 25 | Int. [ O | MWS0145X25DB |41 (43 | 74| 3| A
0.94( 5 |Int.| * [ MWS0094LB 10 [14 |50 |3 A 30 [Int. ] O | MWS0145X30DB |48 |51 823 |A
12 [Int. [ * [ MWS0094XB 20 124 |50 |3[A 1(Int.| ® [ MWS0150SB 7.4/10.2] 55| 3| A
1|Int.| ® | MWS0095SB 46| 84|50 |3[A 5|Int. [ ® | MWS0150LB 17 |20 | 55| 3 (A
0.95| 5 |Int.| * | MWS0095LB 10 [14 |50 |3|A| |1.50/ 12 |Int.| ® | MWSO0150XB |23 |26 | 55 3|A
12 | Int. [ * | MWS0095XB 20 124 |50 |3[A 20 [ Int.| ® | MWS0150X20DB |35 |37 68| 3| A
1{Int.| O | MWS0096SB 49| 8750 |3[A 25 | Int. [ ® | MWS0150X25DB |42 (45 | 74| 3| A
0.96( 5 |Int.| * [ MWS0096LB 10 [14 |50 |3 A 30 [Int. | ® | MWS0150X30DB |50 |52 82| 3 |A
12 | Int. [ * | MWS0096XB 20 124 |50 3 [A 1.55( 1 |Int.| ® [ MWS0155SB 7.6/10.3] 68| 3| A
1)Int. | O | MWS0097SB 49| 87|50 |3|A 20 [ Int. ] O | MWS0155X20DB |36 |38 78| 3 [ A
097 5 |Int.| * [ MWS0097LB 10 (14 |50 |3 [A 25 [ Int.| O | MWS0155X25DB |43 |46 86| 3| A
12 | Int. [ * | MWS0097XB 20 124 |50 |3[A 30 [Int. ] O | MWS0155X30DB |51 |54 953 | A
1(Int.| O | MWS0098SB 49| 87|50 |3[A 1{Int.| ® | MWS0160SB 8.0/10.6| 68| 3| A
0.98| 5 |Int. [ * | MWS0098LB 10 [14 |50 |3 A 5|Int. [ ® | MWS0160LB 22 |25 68| 3| A
12 | Int. | * | MWS0098XB 20 |24 |50 3|A| |160l 12| int.| ® | MWSO160XB 30 33 | 68/3|A
1|Int. | O | MWS0099SB 49| 87|50 |3[A 20 | Int. [ ® | MWS0160X20DB |37 (39 | 78| 3 |A
0.99( 5 |Int.| * [ MWS0099LB 10 (14 |50 |3 [A 25 [ Int.| ® | MWS0160X25DB |45 |47 86| 3| A
12 [Int. [ * [ MWS0099XB 20 124 |50 |3 [A 30 [Int. | ® | MWS0160X30DB |53 |55 95/ 3 | A
1{Int.| ® | MWS0100SB 5.0/ 87|55 |3[A| [1.65 1 |Int. | ® | MWS0165SB 8.2/10.7| 68| 3| A
5|int.| ® [ MWS0100LB 11 |15 |85 |3 A 20 [ Int.] O | MWS0165X20DB |38 |40 78| 3 | A
1.00 12 | nt. | ® | Mws0100xB 23 |27 |55|3|A 25 | Int. | O | MWS0165X25DB |46 |49 | 86|3 |A
20 | Int. [ ® | MWSO0100X20DB |24 |28 |60 |3|A 30 [Int. )] O | MWS0165X30DB |54 |57 9513 |A
25 [Int. [ ® | MWS0100X25DB (28 |32 |66 |3|A 1(Int.| ® [ MWS0170SB 8.4/10.8| 68| 3| A
30 |Int. [ ® [ MWS0100X30DB |33 [37 |72 |3[A 5|Int. [ ® | MWS0170LB 22 (24 | 68|3|A
1.05 1 |Int.| ® | MWS0105SB 52| 88|68 |3[A 1.70| 12 | Int. | ® | MWS0170XB 30 |32 68| 3 A
20 [ Int. [ ® | MWS0105X20DB (24 |28 |60 |3 |A 20 [ Int.| ® | MWS0170X20DB |39 |42 78| 3 [ A
25 [Int. | ® | MWS0105X25DB |29 |33 |66 |3 A 25 |Int. [ ® | MWS0170X25DB |48 |50 | 86| 3 |A
30 |Int. [ ® [ MWSO0105X30DB |35 [38 |72 |3[A 30 |Int. [ ® | MWS0170X30DB |56 [59 | 95|3 | A
1(Int.| ® [ MWS0110SB 54| 89|55 |3 (A 1.75( 1 |Int.| ® [ MWS0175SB 8.6/10.9| 68| 3| A
5]|Int. | ® | MWS0110LB 17 |21 |55 |3 (A 20 [ Int. | O | MWS0175X20DB |40 |43 84| 3| A
1.10| 12 | Int. | ® | MWS0110XB 23 |27 |55 |3 [A 25 [ Int.| O | MWS0175X25DB |49 |51 94|13 A
20 (Int. | ® | MWS0110X20DB |25 |29 |60 |3 A 30 |Int. [ O | MWS0175X30DB |58 [60 [102|3 | A
25 [Int. | ® | MWS0110X25DB |31 |34 |66 |3[A 1]Int.| ® | MWS0180SB 9.0/11.2] 68| 3| A
30 |Int. [ ® [ MWS0110X30DB |36 (40 |72 |3[A 5|Int. [ ® | MWS0180LB 22 (24 | 68|3|A
145/ 1|Int. | ® | MWS0115SB 56 9155 3|A| [|1.80/ 12 |Int.| ® | MWS0180XB 30 (32 | 68/3|A
20 [ Int. [ O | MWS0115X20DB (26 |30 |60 |3 |A 20 [ Int. | ® | MWS0180X20DB |41 |44 84| 3| A
25 [Int. | O | MWS0115X25DB |32 |36 |66 |3 A 25 |Int. [ ® | MWS0180X25DB |50 (53 | 94| 3| A
30 |Int. | OO0 | MWS0115X30DB 38 |41 |72 |3|A 30 [Int. | ® | MWSO0180X30DB [59 |62 |102| 3 [A
1]Int.| ® | MWS0120SB 6.00 94/ 55 |3|A| [1.85 1 |Int.| ® | MWS0185SB 9.2/111.3] 68| 3| A
5(Int.| ® | MWS0120LB 17 |20 |55 |3 A 20 [ Int. ] O | MWS0185X20DB |43 |45 84|33 A
1.20| 12 | Int. | ® [ MWS0120XxB |23 (26 |55|3|A 25 | Int. | O | MWS0185X25DB |52 |54 | 94| 3 [A
20 [ Int. | ® | MWS0120X20DB |28 |31 |60 |3[A 30 |Int. [ O | MWS0185X30DB |61 [63 [102| 3 | A
25 [Int. | ® | MWS0120X25DB |34 |37 |66 |3 A 1{Int.| ® | MWS0190SB 9.4/11.5| 68| 3| A
30 |Int. | ® | MWS0120X30DB (40 143 |72 |3 |A 5|Int. [ ® | MWS0190LB 22 |24 68| 3| A
1.25] 1[Int. | ® | MWS0125SB 62 95|55 3|A| |1.90 12 |Int.| ® | MWS0190XB 30 |32 | 68/3|A
20 [Int. | O | MWS0125X20DB |29 |32 |68 |3 [A 20 | Int. [ ® | MWS0190X20DB |44 (46 | 84|3|A
25 [Int. [ O | MWS0125X25DB (35 |38 |74 |3 |A 25 [ Int.| ® | MWS0190X25DB |53 |55 9413 |A
30 |Int. | OO0 | MWS0125X30DB (41 145 |82 |3|A 30 |Int. | ® | MWS0190X30DB |63 165 102/ 3| A
1{Int.| ® | MWS0130SB 6.4| 96/ 553 |A| [1.95 1]|Int.| ® [ MWS0195SB 9.6/11.6| 68| 3| A
5|int.| ® [ MWS0130LB 17 |20 |55 |3 (A 20 [ Int. ] O | MWS0195X20DB |45 |47 84| 3| A
1.30/ 12 | Int. | ® | MWS0130XB 23 |26 |55 |3 (A 25 | Int. | O | MWS0195X25DB |55 |57 94| 3 A
20 | Int. [ ® | MWSO0130X20DB |30 |33 |68 |3|A 30 [Int. ] O | MWSO0195X30DB [64 |66 1102| 3 [A
25 [Int. | ® | MWS0130X25DB |36 |40 |74 |3[A
30 |Int. [ ® [ MWS0130X30DB |43 (46 182 |3[A

PARAMETRI DI TAGLIO ‘
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rorATURA| PUNTE MWE, MWS

FORATURA (METALLO DURO)

MWE MW.

@ Grande efficienza e alta precisione nella foratura di una grande varieta di

materiali, dall'acciaio generico ai materiali difficili da tagliare.

@ Per tagli a bassa o ad alta velocita. Possibile uso nella gamma

140° v

di taglio HSS.
P M K 5 N |H
v A vi© ¥/ A v
MIWS8 (Refrigerante interno) D1 L ) LD
M sB Tipo (Per foro pilota) Tolleranza +8.009 +8.o14
® — = — o g = EEE - éI Tipo A
3
L2
A :
0 S ESS ——==—""1 &} TipoB
L.
Nl =
L1
M LB/XB Tipo
0 amam— s ———— _ i
@e}sz T === | &| Tipoa
3
L2
€ )
48 ====o===-13 Tpos
l L3
M DB Tipo L2 g

®

(Nota) | tipi MWS superiori a ¢ 5.0 hanno una cavita nell’estremita.
Diam. | it P:-’.:_ Disponbta Dimensioni (mm) Diam. | P 2 = Disponbta Dimensioni (mm)
© n © »n
Punta | o g’,""\j E Codice di ordinazione 2 Punta | o g% E Codice di ordinazione 8
D1 Ec 5 L3 | L2 | L1 |D4|i= D1 Ec w L3 | L2 | L1 D4|F~
(mm)[ ) [ ~| = (mm)[ (/) [ ~| =
11Int. | ® | MWS0200SB 10.0{11.9| 68| 3 | A 1(Int.| ® | MWS0230SB 114127 74| 3 | A
5(Int.| ® | MWS0200LB 22 |24 68| 3[A 5(Int.| ® | MWS0230LB 28 |29 74| 3| A
2.00/ 12 | Int.| ® [ MWS0200XB 30 |32 68| 3| A 2.30 12 | Int. [ ® | MWS0230XB 38 |39 74| 3 [ A
20 [ Int. | ® | MWS0200X20DB (46 |48 84| 3| A 20 [ Int. | ® | MWS0230X20DB |53 |54 9413 (A
25 [Int. | ® | MWS0200X25DB |56 |58 94| 3 A 25 [Int. | ® | MWS0230X25DB (64 |66 |107|3|A
30 |Int.| ® [ MWS0200X30DB |66 (68 [102| 3 |A 30 |Int. | ® | MWS0230X30DB |76 |77 |118|/ 3| A
11Int. | ® | MWS0205SB 10.2(12.0| 74| 3 | A 1(Int.| ® | MWS0235SB 11.6(12.8| 74| 3 | A
205 20 [ Int. | ® | MWS0205X20DB (47 |49 94| 3 [A 235 20 [Int. | O | MWS0235X20DB |54 |55 94|13 | A
' 25 | Int. | ® | MWS0205X25DB |57 |59 |107|3|A ' 25 |Int. | O [ MWS0235X25DB |66 |67 |107|3| A
30 [Int. | ® | MWS0205X30DB |68 [69 [118/ 3| A 30 | Int. | O [ MWS0235X30DB |78 |79 |118| 3| A
11Int. | ® | MWS0210SB 104(121| 74| 3 | A 1]Int. [ ® | MWS0240SB 12.0/13.1 74| 3| A
5(Int.| ® | MWS0210LB 28 |30 74| 3| A 5(Int.| ® | MWS0240LB 28 |29 74| 3| A
2.10 12 | Int. | ® [ MWS0210XB 38 |40 741 3| A 2.40| 12 | Int. | ® [ MWS0240XB 38 (39 741 3| A
20 [ Int. | ® | MWS0210X20DB (48 |50 94| 3 [A 20 [ Int. | ® | MWS0240X20DB |55 |56 94|13 | A
25 |Int. | ® | MWS0210X25DB |59 (60 |107|3|A 25 | Int. | ® | MWS0240X25DB |67 |68 |107|3| A
30 [Int. | ® | MWS0210X30DB |69 [71 |[118/ 3| A 30 | Int.| ® [ MWS0240X30DB |79 (80 |118| 3|A
11Int. | ® | MWS0215SB 106122 74| 3| A 1]Int. [ ® | MWS0245SB 12 |13 741 3| A
20 | Int. | O | MWS0215X20DB (49 |51 94| 3| A 20 | Int. | O | MWS0245X20DB (56 |57 943 (A
215 25 | int. | O | MWsS0215X25DB |60 |62 [107|3|A| |%43| 25 | Int. | O | MWS0245x25DB |69 |70 |107|3 | A
30 | Int. | O [ MWS0215X30DB |71 (73 |118| 3 | A 30 | Int. | O [ MWS0245X30DB |81 (82 |118| 3| A
11Int.| ® | MWS0220SB 11.0{12.5] 74| 3 [ A 1(Int.| ® | MWS0250SB 12.2(13.2| 74| 3 | A
5(Int.| ® | MWS0220LB 28 |29 74| 3| A 5|Int.| ® [ MWS0250LB 28 |29 74| 3| A
220 12 | Int. | ® | MWS0220XB 38 |39 74 3| A 250 12 [ Int. | ® [ MWS0250XB 38 |39 743 [ A
20 [ Int. | ® | MWS0220X20DB |51 |52 94| 3| A 20 | Int. | ® | MWS0250X20DB (58 |59 943 |A
25 | Int. | ® | MWS0220X25DB |62 |63 |107|3|A 25 [Int. | ® | MWS0250X25DB (70 |71 |107| 3| A
30 |Int. | ® [ MWS0220X30DB |73 (74 |118| 3| A 30 | Int. | ® [ MWS0250X30DB |83 (84 |118] 3| A
11Int. | ® | MWS0225SB 11.2(12.6| 74| 3 | A 1(Int.| ® | MWS0255SB 12.6|12.6| 81/ 3| B
2.25 20 [ Int. | O | MWS0225X20DB |52 |53 94| 3| A 255 20 | Int. | ® | MWS0255X20DB (59 (59 |103|3|B
’ 25 [ Int. | O | MWS0225X25DB (63 |64 [107|3|A : 25 |Int. | ® | MWS0255X25DB (71 |71 [117|3|B
30 [ Int. | OO0 | MWS0225X30DB |74 [76 |118/ 3| A 30 | Int. | ® | MWS0255X30DB |84 |84 |132/3|B

Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[J : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione



(Nota) | tipi MWS superiori a ¢ 5.0 hanno una cavita nell’estremita.

Diam. | P %g Disponbita Dimensioni (mm) T P %g Disponbita Dimensioni (mm)
Punta | fro E’,% :l'—; Codice di ordinazione _8. Punta | fro E’,% E Codice di ordinazione _S.
D1 £E| & L3 | L2 | L1 |D4|F D1 £E|l & L3 | L2 | L1 |Da|F
(mm)| (I/d) | ¢ > (mm)| (I/d) |2 >
1]Int.| ® | MWS0260SB 13.0{13.0| 81|3|B 11Int.| ® [ MWS0280SB 14.0/14.0| 813 |B
5(Int.| ® | MWS0260LB 33 |33 81/3|B 5|Int. [ ® [ MWS0280LB 33 |33 81/3|B
260/ 12 [Int. [ ® [ MWS0260XB 45 |45 81/3|B 2.80/ 12 [Int. | ® [ MWS0280XB 45 |45 81/3|B
20 | Int. | ® | MWS0260X20DB [60 (60 |103|3|B 20 | Int. | ® [ MWS0280X20DB |64 |64 |103|3 (B
25 [ Int. | ® [ MWS0260X25DB |73 |73 (117 3 |B 25 |Int. | ® | MWS0280X25DB (78 |78 |117|3|B
30 |Int. | ® | MWS0260X30DB |86 |86 |132|3|B 30 | Int. | ® | MWS0280X30DB (92 |92 [132/3|B
265 1|[Int.| ® | MWS0265SB 13.2(13.2| 81|3|B 285 1 |Int.| ® [ MWS0285SB 14.2114.2| 81|3|B
20 | Int. | O | MWS0265X20DB |61 |61 |103|3|B 20 | Int. | O | MWS0285X20DB (66 |66 |103|3|B
25 [ Int. | O [ MWS0265X25DB |74 |74 (117 3 |B 25 |Int.| O | MWS0285X25DB (80 |80 |117|(3|B
30 | Int. | O | MWS0265X30DB |87 |87 |132/3|B 30 [Int. ] O [ MWS0285X30DB |94 |94 1132/ 3B
11]Int.| ® | MWS0270SB 13.4(13.4| 81| 3|B 1]Int.| ® [ MWS0290SB 14.41144| 813 |B
5(Int.| ® | MWS0270LB 33 |33 81/3|B 5|Int.| ® | MWS0290LB &[S 81/3|B
2.70] 12 [ Int. | ® | MWS0270XB 45 |45 81/3|B 290/ 12 [ Int. | ® [ MWS0290XB 45 |45 81/3|B
20 | Int. | ® | MWS0270X20DB |62 |62 |103|3|B 20 | Int. | ® | MWS0290X20DB (67 |67 |103|3|B
25 [ Int. | ® [ MWS0270X25DB |76 |76 (117 3 |B 25 |Int. | ® | MWS0290X25DB (81 |81 |117|3|B
30 |Int. | ® | MWS0270X30DB |89 |89 |132|/3|B 30 |Int. | ® [ MWS0290X30DB [96 |96 132/ 3 [B
275 1 |[Int.| ® [ MWS0275SB 13.6/13.6| 81|/3|B 295 1 |Int. | ® [ MWS0295SB 14.6/14.6| 813 |B
20 | Int. | O | MWS0275X20DB |63 |63 |103|3|B 20 | Int. | O | MWS0295X20DB (68 |68 |103|3|B
25 | Int. | O | MWS0275X25DB |77 |77 (1173 |B 25 | Int.| O | MWS0295X25DB (83 |83 |117|3|B
30 [Int. ] O [ MWS0275X30DB |91 191 1132/ 3[B 30 | Int. | ® | MWS0295X30DB (97 |97 [132/3|B
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FORATURA (METALLODURO)

@ Grande efficienza e alta precisione nella foratura di una grande varieta di . .
materiali, dall'acciaio generico ai materiali difficili da tagliare. UWce 140 x
» @ Per tagli a bassa o ad alta velocita. Possibile uso nella gamma ' Assottigliamento

di taglio HSS.
P M | K 5 N H
v v v v v v D1(h8) | D1<3.0 |3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0[10.0<D1£18.0[18.0<D1<30.0
MWE (Refrigerante esterno) Tolleranza| _0 014 | —0.018 | —0.022 | —0.027 | —0.033
VP15TF
_——— i ;
< R e
s L2=L3
L1

MWS (Refrigerante interno) @Il tipo MWS-MB/LB/XB/X8DB pud essere

impiegato per forature profonde
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(Nota) | tipi MWS superiori a ¢ 5.0 hanno una cavita nell’estremita.

Diam. | Puiocia ‘%% Disponbita Dimensioni (mm) Diam. |t %% Disponhiia Dimensioni (mm)
Punta o E’)”:J. :I'—; Codice di ordinazione Punta | oo E’,""\j E Codice di ordinazione
D1 EE|l T L3 | L2 | L1 | Da D1 SEl T L3 | L2 | L1 | Da
(mm)| (I/d) | > (mm)| (I1d) | >
2 [Ext.| ® [ MWEO0300SA 16 | 16 | 55 | 3.0 2 |Ext.| ® | MWEO370SA 20 |20 | 55 | 3.7
3 [Ext.| ® [ MWEO300MA 21 |21 |60 |3.0 3 [Ext.| ® [ MWE0370MA 27 |27 |60 | 3.7
30| 3 |Int.| ® [ MWS0300MB 24 |24 |72 |3.0 3.7| 3 |Int.| ® | MWS0370MB 32 |32 |80 (4.0
5 |Int. | ® | MWS0300LB 33 |33 |81 3.0 5 (Int. [ ® [ MWS0370LB 44 | 44 | 92 | 4.0
8 |Int. | * | MWS0300X8DB | 35 | 35 | 81 |3.0 8 [Int. [ * [ MWS0370X8DB | 46 |46 |92 |4.0
2 (Ext.| ® [ MWEO310SA 18 | 18 | 55 | 3.1 2 |Ext.| ® | MWEO380SA 22 |22 |55 |38
g 3 [Ext.| ® [ MWEO0310MA 24 |24 |60 |31 3 [Ext.| ® [ MWEO0380MA 27 |27 |60 |3.8
= (31| 3 (Int.| ® [ MWS0310MB 28 |28 |76 | 4.0 38| 3 |Int.| ® [ MWS0380MB 32 |32 |80 |40
w 5|Int. | ® | MWS0310LB 39 |39 |87 |4.0 5 |Int. [ ® | MWS0380LB 44 |44 192 40
< 8 [Int. [ * [ MWS0310X8DB | 41 | 41 |87 [4.0 8 |Int. [ * | MWS0380X8DB | 46 | 46 | 92 | 4.0
= 2 [Ext.| ® [ MWEO0320SA 18 | 18 | 55 | 3.2 2 |Ext.| ® | MWE0390SA 22 |22 |55 |39
||'|_J 3 |Ext.| ® | MWE0320MA 24 |24 |60 |32 3 [Ext.[ ® [ MWEO0390MA 27 |27 |60 |3.9
% 32| 3 (Int.| ® [ MWS0320MB 28 |28 |76 |4.0 39| 3 |Int.| ® [ MWS0390MB 32 |32 |80 (4.0
o 5(int. | ® [ MWS0320LB 39 |39 |87 |4.0 5 |Int. [ ® | MWS0390LB 44 |44 |92 4.0
g 8 [Int. [ * [ MWS0320X8DB | 41 |41 |87 |4.0 8 |Int. [ * | MWS0390X8DB | 46 | 46 | 92 | 4.0
—E 2 [ext.| ® | MwE03308A 18 |18 |55 [3.3 2 |[ext.| ® | MwEo400SA 22 |22 ] 55 [40
e g 3 |Ext.| ® | MWEO330MA 24 |24 |60 |33 3 |Ext.| ® | MWEO0400MA 27 |27 |60 |4.0
o u 3.3| 3 (Int. | ® MWS0330MB 28 28 | 76 | 4.0 4.0 3 |Int.| ® MWS0400MB 32 32 |80 4.0
] . 5 (int. | ® [ MWS0330LB 39 |39 |87 |4.0 5 (int. [ ® [ MWS0400LB 44 |44 192 40
8 |Int. | * | MWS0330X8DB | 41 |41 |87 |4.0 8 |Int. [ * | MWS0400X8DB | 46 | 46 | 92 | 4.0
2 |Ext.| ® | MWE0340SA 20 |20 | 55 | 3.4 2 |Ext.| ® | MWE0410SA 22 |22 |55 |41
3 |Ext.| ® | MWEO0340MA 24 |24 |60 |34 3 |Ext.| ® | MWE0410MA 29 |29 | 63 |4.1
34| 3 |Int. | ® [ MWS0340MB 28 |28 |76 | 4.0 41| 3 (Int. [ ® [ MWS0410MB 36 |36 |86 |50
5|Int. | ® | MWS0340LB 39 |39 |87 |4.0 5 (Int. [ ® [ MWS0410LB 50 | 50 |100|5.0
8 |Int. | * | MWS0340X8DB | 41 |41 |87 |4.0 8 |Int. [ * | MWS0410X8DB | 52 | 52 |100 5.0
2 |Ext.| ® | MWEO350SA 20 | 20 | 55 |35 2 [Ext.| ® [ MWE0420SA 22 |22 |55 |42
3 |Ext.| ® | MWEO350MA 24 |24 |60 |35 3 [Ext.| ® [ MWE0420MA 29 |29 |63 |42
35| 3 |Int.| ® [ MWS0350MB 28 |28 |76 | 4.0 42| 3 |Int.| ® | MWS0420MB 36 |36 |86 |5.0
5 |Int. | ® | MWS0350LB 39 |39 |87 |4.0 5|Int. [ ® | MWS0420LB 50 | 50 100 (5.0
8 |Int. | * | MWS0350X8DB | 41 | 41 |87 |4.0 8 |Int. [ * | MWS0420X8DB | 52 | 52 |100 | 5.0
2 [Ext.| ® [ MWE0360SA 20 |20 | 55 | 3.6 2 |Ext.| ® | MWEO0430SA 24 |24 |58 |43
3 [Ext.| ® [ MWE0360MA 27 |27 |60 |3.6 3 |Ext.| ® | MWE0430MA 29 |29 |63 |43
36| 3 |Int.| ® [ MWS0360MB 32 |32 |80 (4.0 43| 3 |Int. [ ® [ MWS0430MB 36 |36 |86 |5.0
5 |Int. | ® | MWS0360LB 44 | 44 |92 | 4.0 5(int. [ ® [ MWS0430LB 50 | 50 |100|5.0
8 |Int. | * | MWS0360X8DB | 46 |46 | 92 | 4.0 8 [Int. [ * [ MWS0430X8DB | 52 | 52 {100 |5.0

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




Diam. | pufoncis % = Dispoiia Dimensioni (mm) Diam. | poionis % = Disponbita Dimensioni (mm)
Punta oo g% E Codice di ordinazione Punta | o g’,% :I—I; Codice di ordinazione
D1 £E| © L3 | L2 | L1 | D4 D1 £E| © L3 | L2 | L1 | D4
(mm)] (I/d) | > (mm)] (1/d) | >
2 |Ext.| ® | MWEO0440SA 24 | 24 | 58|44 2 |Ext.| ® | MWEO0540SA 28 28 | 66|54
3 |Ext.| ® | MWE0440MA 29129 | 63|44 3 [Ext.| ® [ MWEO0540MA 34 34| 72|54
44| 3 |Int. | ® | MWS0440MB 36 | 36 | 86|50 54| 3 [Int.| ® [ MWS0540MB 275|130 | 82|60
5 |Int. [ ® | MWS0440LB 50 | 50 | 100 | 5.0 5 |Int.| ® | MWS0540LB 44 48 1100 | 6.0
8 |Int.| * | MWS0440X8DB 52 | 52 |100| 5.0 8 [Int.| * | MWS0540X8DB | 61 66 | 118 | 6.0
2 |Ext.| ® | MWEO0450SA 24 | 24 | 58|45 2 |Ext.| ® | MWEO550SA 28 28 | 66|5.5
3 |Ext.| ® | MWE0450MA 29 129 | 63|45 3 |Ext.| ® | MWEO550MA 34 34 | 72|55
45( 3 |Int. | ® | MWS0450MB 36 | 36 | 86|5.0 55| 3 [Int.| ® [ MWS0550MB 275 | 30 | 82|6.0
5 [Int. [ ® [ MWS0450LB 50 | 50 |100| 5.0 5 [Int.| ® [ MWS0550LB 44 48 1100 6.0
8 |Int.| * | MWS0450X8DB 52 | 52 100 | 5.0 8 |Int. | * | MWS0550X8DB | 61 66 | 118 6.0
2 |Ext.| ® | MWEO0460SA 24 | 24 | 58| 4.6 2 |Ext.| ® | MWEO0560SA 28 28 | 66| 5.6
3 |Ext.| ® | MWE0460MA 32 | 32 | 68|46 3 |Ext.| ® | MWE0560MA 36 36 | 74|56
46| 3 |Int.| ® | MWS0460MB 40 | 40 | 90| 5.0 56( 3 [Int. | ® [ MWS0560MB 30 30 | 82|6.0
5 [Int. [ ® [ MWS0460LB 55 | 55 [ 105| 5.0 5 [Int.| ® [ MWS0560LB 48 48 1100 | 6.0
8 |Int. | * | MWS0460X8DB 57 | 57 |105| 5.0 8 [Int.| * [ MWS0560X8DB | 66 66 | 118 6.0
2 |Ext.| ® | MWE0470SA 24 | 24 | 58| 4.7 2 |Ext.| ® | MWE0570SA 28 28 | 66| 5.7
3 |Ext.| ® | MWE0470MA 321 32| 68|47 3 |Ext.| ® | MWEO570MA 36 36 | 74|57
47| 3 |Int.| ® | MWS0470MB 40 | 40 | 90| 5.0 57| 3 |[Int. [ ® [ MWS0570MB 30 30 | 82|6.0
5 |Int. | ® | MWS0470LB 55 | 55 |105| 5.0 5 |Int.| ® | MWS0570LB 48 48 1100 6.0
8 |Int. [ * | MWS0470X8DB 57 | 57 |105| 5.0 8 [Int.[ * | MWS0570X8DB | 66 66 | 118 6.0 7))
2 |Ext.| ® [ MWEO0480SA 26| 26 | 62|48 2 |Ext.| ® | MWEO0580SA 28 28 | 66|58 S
3 |Ext.| ® | MWE0480MA 32 |32 | 68|48 3 |Ext.| ® | MWE0580MA 36 36 | 74|58 E_
48| 3 |Int. | ® | MWS0480MB 40 | 40 | 90| 5.0 58| 3 [Int.| ® [ MWS0580MB 30 30 | 82|6.0 w
5 |Int. [ ® | MWS0480LB 55 | 55 | 105 | 5.0 5 |Int.| ® | MWS0580LB 48 48 1100 | 6.0 E
8 |Int.| * | MWS0480X8DB 57 | 57 105 5.0 8 [Int.| * | MWS0580X8DB | 66 66 | 118| 6.0 W
2 |Ext.| ® [ MWEO0490SA 26| 26 | 62|49 2 |Ext.[| ® [ MWEO0590SA 28 28 | 66|5.9 E
3 |Ext.| ® | MWE0490MA 321 32| 68|49 3 |Ext.| ® | MWE0590MA 36 36 | 74|59 )
49| 3 |Int.| ® | MWS0490MB 40 | 40 | 90| 5.0 59( 3 [Int. [ ® [ MWSO0590MB 30 30 | 82|6.0 o
5 |Int. | ® | MWS0490LB 55 | 55 |105| 5.0 5 |Int.| ® | MWS0590LB 48 48 1100 6.0
8 |Int.| * | MWS0490X8DB 57 | 57 105 | 5.0 8 [Int.[ * | MWS0590X8DB | 66 66 | 118| 6.0
2 |Ext.[ ® | MWEO500SA 26 | 26 | 62|5.0 2 |Ext.| ® | MWEO600SA 28 28 | 66| 6.0
3 (Ext.| ® [ MWEO500MA 32 32| 68|50 3 [Ext.| ® [ MWEOG60OOMA 41 41| 81]6.0
5.0/ 3 [Int.| ® [ MWS0500MB 275 | 30 | 82|6.0 6.0/ 3 [Int.| ® [ MWS0600MB 30 30 | 82|6.0 l4
5 |Int. [ ® | MWS0500LB 44 | 48 (100 | 6.0 5 |Int.| ® | MWS0600LB 48 48 1100 | 6.0
8 |Int.| * | MWS0500X8DB 57 | 57 |105] 5.0 8 [Int.] * | MWS0600X8DB | 66 66 | 118| 6.0
2 |Ext.[ ® [ MWEO510SA 26 | 26 | 62| 5.1 2 |Ext.| ® | MWEO0610SA 31 31| 70| 6.1
3 |Ext.| ® | MWE0510MA 34134 | 72|51 3 |Ext.| ® | MWE0610MA 41 41 | 81|61
51| 3 [Int. | ® [ MWS0510MB 275 | 30 | 82|6.0 61| 3 [Int.| ® [ MWS0610MB 32535 | 88|70
5 [Int. [ ® [ MWS0510LB 44 | 48 |100| 6.0 5 [Int.| ® [ MWS0610LB 52 56 |109| 7.0
8 |Int.| * | MWS0510X8DB 61 | 66 | 118 | 6.0 8 |Int. [ * | MWS0610X8DB | 72 77 (130 7.0
2 |Ext.| ® | MWE0520SA 26| 26 | 62|52 2 |Ext.| ® | MWE0620SA 31 31| 70|6.2
3 |Ext.| ® | MWE0520MA 34 |34 | 72|52 3 |Ext.| ® | MWE0620MA 41 41 | 81/6.2
52( 3 [Int. | ® [ MWS0520MB 275 |30 | 82|6.0 6.2( 3 [Int. | ® [ MWS0620MB 325|135 | 88|70
5 [Int. [ ® [ MWS0520LB 44 | 48 |100| 6.0 5 (Int.| ® [ MWS0620LB 52 56 |109| 7.0
8 |Int. | * | MWS0520X8DB 61 | 66 | 118 | 6.0 8 [Int.| * | MWS0620X8DB | 72 77 130 7.0
2 |Ext.| ® | MWEO0530SA 26 | 26 | 62|53 2 |Ext.| ® | MWE0630SA 31 31| 70| 6.3
3 |Ext.| ® | MWEO0530MA 34134 | 72|53 3 |Ext.| ® | MWE0630MA 41 41| 81]6.3
53 3 |[Int. | ® [ MWS0530MB 275 | 30 | 82)|6.0 6.3 3 [Int. [ ® [ MWS0630MB 325|135 | 88|70
5 [Int. [ ® [ MWSO0530LB 44 | 48 1100 | 6.0 5 |Int.| ® | MWS0630LB 52 56 |109| 7.0
8 |Int. [ * | MWS0530X8DB 61 | 66 | 118 | 6.0 8 [Int.[ * | MWS0630X8DB | 72 77 130 7.0

7

PARAMETRI DI TAGLIO ‘




FoRATURA METALLODURD)

@ Grande efficienza e alta precisione nella foratura di una grande varieta di . .
materiali, dall'acciaio generico ai materiali difficili da tagliare. UWe 140 x
» @ Per tagli a bassa o ad alta velocita. Possibile uso nella gamma ' Assottigliamento

di taglio HSS.

P M K |S§ N H

v v v v v v D1(h8) | D1<3.0 |3.0<D1<6.0/6.0<D1<10.0/10.0<D1£18.0[18.0<D1<30.0
MWE (Refrigerante esterno) Tolleranza| _0014 | —0.018 | —0.022 | —0.027 | —0.033
VP15TF
. i ;
< R e
s L2=L3
L1
MWS (Refrigerante interno) @Il tipo MWS-MB/LB/XB/X8DB pud essere

impiegato per forature profonde

VP15TF r
L3

L2

A

Wi
oD1(h8)
D1l
140°
\\

‘ I

Il

1

|
i\

‘ 11

I

L
A,
D4

(Nota) | tipi MWS superiori a ¢ 5.0 hanno una cavita nell’estremita.

Diam. | Puiocia g: Disponbita Dimensioni (mm) Diam. |t g,; Disponhiia Dimensioni (mm)
Punta| o S8 w o Punta| fo | S8 w o
o3| 5 [Codice di ordinazione S| 5 [Codice di ordinazione
D1 sE| & L3 | L2 | L1 | D4 D1 sE| = L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) | 2 > (mm)| (I/d) | >
2 [Ext.| ® [ MWE0640SA 31 31| 70|64 2 |Ext.| ® | MWEO710SA 34 |34 |74 71
3 |Ext.[ ® | MWE0640MA 41 41 | 81|64 3 |Ext.| ® | MWEO710MA 45 |45 | 87|71
64| 3 |Int. | ® | MWS0640MB 325|35 | 88|7.0 74| 3 |Int.| ® | MWS0710MB 375140 | 94 8.0
5 |Int. [ ® | MWS0640LB 52 | 56 [109|7.0 5 (Int. [ ® [ MWS0710LB 60 | 64 [118|8.0
8 [Int. [ ¥ [ MWS0640X8DB | 72 | 77 [130|7.0 8 |Int. | * | MWS0710X8DB | 83 | 88 142 8.0
2 |Ext.| ® | MWE0650SA 31 31| 70|65 2 |Ext.[ ® | MWE0O720SA 34 |34 | 74|72
g 3 [Ext.| ® [ MWE0650MA 41 41 | 81|6.5 3 |Ext.| ® | MWEO720MA 45 | 45 | 87|72
= (65| 3 |Int. | ® | MWS0650MB 325|35 | 88|7.0 72| 3 |Int. | ® | MWS0720MB 375/ 40 | 94 |8.0
w 5 |Int. [ ® | MWS0650LB 52 | 56 [109|7.0 5(int. [ ® [ MWS0720LB 60 | 64 [118 8.0
= 8 [Int. [ * [ MWS0650X8DB | 72 | 77 [130|7.0 8 [Int. | * [ MWS0720X8DB | 83 | 88 [142|8.0
= 2 |Ext.| ® | MWEO660SA 31 311 70/6.6 2 |Ext.| ® | MWEO730SA 34 |34 | 74|73
L|I_J 3 [Ext.| ® [ MWE0660MA 43 |43 | 83|6.6 3 |[Ext.| ® | MWEO730MA 45 |45 | 87|73
% 6.6| 3 |Int. | ® | MWS0660MB 35 | 35| 88|70 73| 3 |Int.| ® | MWS0730MB 375/ 40 | 94 8.0
o 5 (int. | ® [ MWS0660LB 56 | 56 [109 |7.0 5 |Int. | ® | MWS0730LB 60 | 64 [118 8.0
g 8 [Int. [ * [ MWS0660X8DB | 77 | 77 [130|7.0 8 [Int. | * [ MWS0730X8DB | 83 | 88 [142 8.0
—E 2 [Ext.| ® | mweos7osa [ 31 |31 ] 70]67 2 |[ext.| ® | MwEo7408A 34 |34 ] 74]74
g g 3 [Ext.| ® [ MWE0670MA 43 |43 | 83|67 3 [Ext.| ® [ MWEO0740MA 45 |45 | 87|74
____+ (6.7| 3 |Int. [ ® [ MWS0670MB 35 | 35| 88|7.0 74| 3 |Int. | ® [ MWS0740MB 375/ 40 | 94 8.0
7] . 5 (int. | ® [ MWS0670LB 56 | 56 [109 |7.0 5 |Int. | ® | MWS0740LB 60 | 64 [118 8.0
8 [Int. [ * [ MWS0670X8DB | 77 | 77 [130|7.0 8 [Int. [ * [ MWS0740X8DB | 83 | 88 [142 8.0
2 [Ext.| ® | MWE0680SA 34 |34 | 74|68 2 |Ext.| ® | MWEO750SA 34 |34 | 74|75
3 [Ext.| ® [ MWE06S8OMA 43 |43 | 83|6.8 3 [Ext.| ® [ MWE0750MA 45 |45 | 87|75
6.8 3 |Int. | ® | MWS0680MB 35 | 35| 88|70 75| 3 |Int.| ® | MWS0750MB 37540 | 94|8.0
5 (Int. | ® [ MWS0680LB 56 | 56 |109 |7.0 5 |Int. | ® | MWS0750LB 60 | 64 [118 8.0
8 |Int. [ * | MWS0680X8DB | 77 | 77 |[130|7.0 8 [Int. | * [ MWS0750X8DB | 83 | 88 [142 8.0
2 |Ext.| ® | MWEO690SA 34 |34 | 74/69 2 |Ext.| ® | MWEO760SA 37 |37 | 79|76
3 [Ext.| ® [ MWE0690MA 43 |43 | 83|69 3 [Ext.| ® [ MWE0760MA 48 |48 | 90 (7.6
69| 3 |Int. [ ® [ MWS0690MB 35 |35 | 88|7.0 76| 3 |Int.| ® [ MWS0760MB 40 |40 | 94|8.0
5 (int. | ® [ MWS0690LB 56 | 56 [109|7.0 5 (Int. [ ® [ MWS0760LB 64 | 64 [118|8.0
8 [Int. [ * [ MWS0690X8DB | 77 | 77 [130|7.0 8 [Int. | * [ MWS0760X8DB | 88 | 88 |142|8.0
2 [Ext.| ® [ MWEO700SA 34 |34 | 74|70 2 [Ext.| ® [ MWEO770SA 37 |37 | 79|77
3 [Ext.| ® [ MWE0O700MA 43 |43 | 83|7.0 3 |Ext.| ® | MWEO770MA 48 |48 | 90|77
70| 3 |Int. | ® | MWS0700MB 35 | 35| 88|7.0 77| 3|Int.| ® | MWS0770MB 40 |40 | 94 |8.0
5 |Int. [ ® | MWS0700LB 56 | 56 [109 (7.0 5|Int. | ® | MWS0770LB 64 | 64 [118 8.0
8 [Int. [ * [ MWS0700X8DB | 77 | 77 {130 |7.0 8|Int. [ * | MWS0770X8DB | 88 | 88 |142 8.0

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




Diam. | Pufoncis % = Disponbiia Dimensioni (mm) Diam. | poionia % = Disponbia Dimensioni (mm)
Punta oo E’,”:J. :'I—; Codice di ordinazione Punta | o g% E Codice di ordinazione
D1 EL( v L3 L2 | L1 | D4 D1 ECg| — L3 L2 | L1 | D4
(mm)| W) | €| 5 (mm)| (W) | €| 5
2 |Ext.| ® [ MWEO780SA 37 | 37| 79|78 2 |Ext.| ® [ MWEO0880SA 40 | 40| 84| 8.8
3 |Ext.| ® | MWE0780MA 48 | 48 | 90| 7.8 3 |Ext.| ® | MWEO08S8SOMA 55 | 55| 98| 8.8
78| 3 [Int.| ® [ MWS0780MB 40 | 40 | 94| 8.0 8.8 3 |Int.| ® | MWS0880MB 45 | 451100 9.0
5 (Int.| ® [ MWS0780LB 64 | 64 | 118 8.0 5 |Int.| ® | MWS0880LB 72 | 72 ({127 | 9.0
8 [Int.| * [ MWS0780X8DB 88 | 88 |142] 8.0 8 [Int.| * [ MWS0880X8DB 99 | 99 1154 9.0
2 |Ext.| ® [ MWEO790SA 37 |37 | 79|79 2 |Ext.| ® [ MWE0890SA 40 | 50 | 84| 8.9
3 |Ext.| ® | MWEO790MA 48 | 48 | 90| 7.9 3 |Ext.| ® | MWEO890MA 55 | 55| 98] 8.9
79( 3 [Int. | ® [ MWS0790MB 40 | 40 | 94| 8.0 89| 3 |Int.| ® | MWS0890MB 45 | 45 [(100| 9.0
5 |Int.| ® | MWS0790LB 64 | 64 | 118 8.0 5 |Int.| ® | MWS0890LB 72 | 72 /127 | 9.0
8 [Int.[ * [ MWS0790X8DB | 88 | 88 | 142 8.0 8 [Int.[ * | MWS0890X8DB 99 | 99 [154| 9.0
2 |Ext.| ® [ MWEO0S00SA 37 | 37| 79|80 2 |Ext.| ® | MWE0900SA 40 | 40 | 84| 9.0
3 |Ext.| ® [ MWEOSOOMA 48 | 48 | 90| 8.0 3 [Ext.| ® [ MWEO900MA 55 | 55| 98| 9.0
8.0( 3 |Int.| ® | MWS0800MB 40 | 40 | 94| 8.0 9.0| 3 |Int.| ® | MWS0900MB 45 | 451100 9.0
5 |Int.| ® | MWS0800LB 64 | 64 | 118 8.0 5 |Int.| ® | MWS0900LB 72 | 72 ({127 | 9.0
8 |[Int. [ * [ MWS0800X8DB | 88 | 88 | 142 8.0 8 [Int.| * [ MWS0900X8DB 99 | 99 [154| 9.0
2 |Ext.[ ® | MWEO0810SA 37 | 37| 79| 8.1 2 |Ext.| ® | MWE0910SA 40 | 40 | 84| 91
3 |Ext.| ® | MWEO0810MA 53 | 53 | 96| 8.1 3 |Ext.| ® | MWE0910MA 58 | 58 102 9.1
81| 3 |Int.| ® | MWS0810MB 425 | 45 {100 9.0 91| 3 |Int. | ® | MWS0910MB 47.5 | 50 | 106(10.0
5 |Int.| ® | MWS0810LB 68 | 72 |127|9.0 5 |Int.| ® | MWS0910LB 76 | 80 136(10.0
8 |Int.| * | MWS0810X8DB 94 | 99 |154 | 9.0 8 |Int.| * | MWS0910X8DB | 105 |110 166 |10.0| ¢n
2 |Ext.| ® | MWEO0820SA 37 | 37| 79|82 2 |Ext.| ® | MWE0920SA 40 | 40| 84| 9.2 ;
3 |[Ext.| ® [ MWEO0820MA 53 | 53 | 96| 8.2 3 |Ext.| ® | MWE0920MA 58 | 58 1102 | 9.2 E_\
8.2 3 |Int.| ® | MWS0820MB 425 | 45 1100 9.0 9.2| 3 |Int.| ® | MWS0920MB 475 | 50 |106[10.0| W
5 |Int.| ® | MWS0820LB 68 | 72 |127|9.0 5 |Int.| ® | MWS0920LB 76 | 80 136(10.0 E
8 [Int.| * [ MWS0820X8DB 94 | 99 154 9.0 8 |Int.| * | MWS0920X8DB | 105 |110 | 166 |10.0 w
2 |Ext.[ ® [ MWEO830SA 37 | 37| 79|83 2 |Ext.| ® | MWE0930SA 40 | 40 | 84| 9.3 E
3 [Ext.| ® [ MWEOS30MA 53 | 53 | 9683 3 |Ext.| ® | MWE0930MA 58 | 58 1102 | 9.3 D
83| 3 |Int. | ® | MWS0830MB 425 | 45 {100 | 9.0 93| 3 |Int. [ ® | MWS0930MB 47.5 | 50 | 106 |10.0 o
5 [Int. [ ® [ MWS0830LB 68 | 72 |127]9.0 5 [Int.| ® [ MWS0930LB 76 | 80 [136(10.0
8 [Int.| * [ MWS0830X8DB 94 | 99 154 9.0 8 |[Int.| * [ MWS0930X8DB | 105 | 110 | 166 |10.0
2 |Ext.| ® [ MWEO0840SA 37 | 37| 79|84 2 |Ext.| ® [ MWE0940SA 40 | 40| 84| 94
3 |Ext.| ® | MWE0840MA 53 | 63 | 96| 8.4 3 |Ext.| ® | MWE0940MA 58 | 58 1102 | 9.4
84| 3 |Int.| ® | MWS0840MB  |42.5 | 45 (100 90| |9.4| 3 |int.| ® | Mws0940MB | 475 | 50 | 106 [10.0 l87%
5 (Int.| ® [ MWS0840LB 68 | 72 |127 ] 9.0 5 |Int.| ® | MWS0940LB 76 | 80 136 (10.0
8 [Int.| * [ MWS0840X8DB 94 | 99 154 9.0 8 |Int.| * | MWS0940X8DB | 105 |110 | 166 |10.0
2 |Ext.| ® | MWEO850SA 37 | 37 | 79|8.5 2 |Ext.| ® [ MWE0950SA 40 | 40| 84| 9.5
3 |Ext.| ® [ MWEO850MA 53 | 63 | 96| 8.5 3 |Ext.| ® | MWE0950MA 58 | 58 |102| 9.5
8.5 3 [Int. | ® [ MWS0850MB 425 | 45 {100 | 9.0 95| 3 |Int.| ® | MWS0950MB 47.5 | 50 | 106 |10.0
5 |Int.| ® | MWS0850LB 68 | 72 |127]9.0 5 |Int.| ® | MWS0950LB 76 | 80 136 (10.0
8 [Int.[ * [ MWSO0850X8DB | 94 | 99 | 154 | 9.0 8 |[Int.[ * | MWS0950X8DB | 105 | 110 | 166 |10.0
2 |Ext.| ® [ MWE0860SA 40 | 40 | 84|86 2 |Ext.| ® | MWE0960SA 43 | 43| 89| 9.6
3 [Ext.| ® [ MWEO860MA 55 | 55 | 98| 8.6 3 |Ext.[ ® | MWE0960MA 60 | 60 |105| 9.6
8.6 3 |Int.| ® | MWS0860MB 45 | 45 1100| 9.0 9.6| 3 |Int.| ® | MWS0960MB 50 | 50 | 106 [10.0
5 |Int.| ® | MWS0860LB 72 | 72 | 127 | 9.0 5 |Int.| ® | MWS0960LB 80 | 80 136 (10.0
8 |Int.| * | MWS0860X8DB 99 | 99 [154 9.0 8 |Int.| * | MWS0960X8DB | 110 | 110 | 166 |10.0
2 |Ext.[ ® | MWEO870SA 40 | 40 | 84| 8.7 2 |Ext.| ® | MWE0970SA 43 | 43| 89| 9.7
3 |Ext.| ® | MWEO870MA 55 | 55 | 98| 8.7 3 |Ext.| ® | MWE0970MA 60 | 60 [105| 9.7
8.7 3 |Int.| ® | MWS0870MB 45 | 45 1100 9.0 9.7| 3 |Int.| ® | MWS0970MB 50 | 50 | 106 [10.0
5 |Int.| ® | MWS0870LB 72 | 72 (1271 9.0 5 |Int.| ® | MWS0970LB 80 | 80 136 (10.0
8 |Int.| * | MWS0870X8DB 99 | 99 154 | 9.0 8 |[Int.| * [ MWS0970X8DB | 110 | 110 | 166 |10.0
a
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FORATURA (METALLODURO) |

@ Grande efficienza e alta precisione nella foratura di una grande varieta di . .
materiali, dall'acciaio generico ai materiali difficili da tagliare. UWe 140 x
» @ Per tagli a bassa o ad alta velocita. Possibile uso nella gamma ' Aésettigliame to

di taglio HSS.

P M K |S§ N H

1 1=3. .0<D1£6.0 |6.0<D1£10.010.0<D1£18.0[18.0< D130,
v v v v v A D1(h8) D1<3.0 [3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0{10.0<D1<18.0/18.0<D1<30.0
MWE (refrigerante esterno) Toleranza| 0014 | Qo018 | —0.022 | —0.027 | —0033
VP15TF
= ] «
e JEHE F———14
° L2=Ls
L1

MWS (Refrigerante interno) @ Il tipo MWS-MB/LB/XB/X8DB puo essere

impiegato per forature profonde

VP15TF B I
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(Nota) | tipi MWS superiori a ¢ 5.0 hanno una cavita nell’estremita.

Diam. | Puiocia g: Disponbita Dimensioni (mm) Diam. |t g,: Disponhiia Dimensioni (mm)
Punta| o S8 w o Punta| fo | S8 w o
o3| 5 [Codice di ordinazione S| 5 [Codice di ordinazione
D1 sE| & L3 | L2 | L1 | D4 D1 sE| = L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) | > (mm)| (I1d) | >
2 [Ext.| ® [ MWE0980SA 43 | 43| 89| 9.8 2 |Ext.| ® | MWE1050SA 43 | 43| 89 (105
3 [Ext.| ® [ MWEO098OMA 60 | 60 (105 9.8 3 [Ext.| ® [ MWE1050MA 66 | 66 (112 |10.5
9.8 3 (Int. | ® [ MWS0980MB 50 | 50 (106 |10.0| [10.5] 3 |Int. | ® | MWS1050MB 525 | 55(116 |11.0
5 (Int. | ® [ MWS0980LB 80 | 80 (136 |10.0 5(Int. [ ® [ MWS1050LB 84 | 88 (149 |11.0
8 [Int. [ * [ MWS0980X8DB | 110 | 110 | 166 |10.0 8 [Int. [ * [ MWS1050X8DB | 116 [121 182 |11.0
2 |Ext.| ® | MWE0990SA 43 | 43| 89| 9.9 2 |Ext.| ® | MWE1060SA 43 | 43| 89 (10.6
‘é’ 3 [Ext.| ® [ MWEO0990MA 60 | 60 (105 9.9 3 [Ext.| ® [ MWE1060MA 68 | 68 (114 10.6
= (99| 3 |Int.| ® | MWS0990MB 50 | 50 ({106 |10.0| (10.6] 3 |Int. | ® | MWS1060MB 55 | 55 (116 |11.0
wr 5 (int. | ® [ MWS0990LB 80 | 80 (136 |10.0 5(int. [ ® [ MWS1060LB 88 | 88 (149 |11.0
= 8 [Int. [ * [ MWS0990X8DB | 110 | 110 | 166 [10.0 8 [Int. [ * [ MWS1060X8DB | 121 [121 |182 [11.0
= 2 |Ext.| ® | MWE1000SA 43 | 43| 89 [10.0 2 |Ext.| ® | MWE1070SA 47 | 47| 95 [10.7
I'II_J 3 [Ext.| ® [ MWE1000MA 60 | 60 (105 |10.0 3 [Ext.[ ® [ MWE1070MA 68 | 68 114 |10.7
:Z) 10.0 3 |Int. | ® | MWS1000MB 50 | 50 (106 |10.0| [10.7| 3 |Int. | ® | MWS1070MB 55 | 55(116 |11.0
o 5(int. | ® [ MWS1000LB 80 | 80 (136 |10.0 5(int. [ ® [ MWS1070LB 88 | 88 (149 |11.0
g 8 [Int. [ * [ MWS1000X8DB | 110 | 110 | 166 [10.0 8 [Int. [ * [ MWS1070X8DB | 121 [121 182 |11.0
—E 2 [ext.| ® | MwE10108A 43| 43| 89[10.1 2 |[ext.| ® | MwE1080SA 47] 47] 95108
g% 3 [Ext.| ® [ MWE1010MA 66 | 66 (112 (10.1 3 [Ext.| ® [ MWE1080MA 68 | 68114 (10.8
L 1101 3 |Int. | ® | MWS1010MB 525 | 55|116 |11.0| (10.8( 3 [Int. [ ® [ MWS1080MB 55 | 55 (116 |11.0
ﬂ' 5 (int. [ ® [ MWS1010LB 84 | 88 (149 |11.0 5 (int. [ ® [ MWS1080LB 88 | 88 (149 |11.0
8 [Int. [ * [ MWS1010X8DB | 116 [121 |182 |11.0 8 [Int. [ * [ MWS1080X8DB | 121 [121 |182 [11.0
2 [Ext.| ® | MWE1020SA 43 | 43| 89 [10.2 2 |Ext.| ® | MWE1090SA 47 | 47| 95(10.9
3 [Ext.| ® [ MWE1020MA 66 | 66 (112 |10.2 3 [Ext.| ® [ MWE1090MA 68 | 68114 (10.9
10.2| 3 |Int. | ® | MWS1020MB 525 | 55|116 |11.0| [10.9( 3 [Int. [ ® [ MWS1090MB 55| 55116 |11.0
5 (Int. | ® [ MWS1020LB 84 | 88 (149 |11.0 5 (Int. [ ® [ MWS1090LB 88 | 88 (149 |11.0
8 |Int. | * | MWS1020X8DB | 116 |121 182 [11.0 8 |Int. [ * | MWS1090X8DB | 121 |121 182 [11.0
2 |Ext.| ® | MWE1030SA 43| 43| 89| 3.6 2 |Ext.| ® | MWE1100SA 47 | 47| 95 |11.0
3 [Ext.| ® [ MWE1030MA 66 | 66 112 3.6 3 [Ext.| ® [ MWE1100MA 68 | 68 (114 |11.0
10.3| 3 |Int. | ® | MWS1030MB 525 | 55|116 | 4.0| [11.0{ 3 [Int. [ ® [ MWS1100MB 55| 55116 (11.0
5|Int. | ® | MWS1030LB 84 | 88 (149 | 4.0 5 (Int. [ ® [ MWS1100LB 88 | 88149 (11.0
8 [Int. [ * [ MWS1030X8DB | 116 [121 182 | 4.0 8 |Int. [ * | MWS1100X8DB | 121 |121 |182 [11.0
2|Ext.| ® | MWE1040SA 43 | 43| 89 (104 2 |Ext.| ® | MWE1110SA 47 | 47| 95 (111
3 |Ext.| ® | MWE1040MA 66 | 66 (112 |10.4 3 |Ext.| ® | MWE1110MA 711 71 (118 |11.1
104| 3|Int. | ® | MWS1040MB 525 | 55|116 [11.0| |11.1] 3|Int. | ® [ MWS1110MB 57.5 | 60 (122 |12.0
5|Int. | ® | MWS1040LB 84 | 88 (149 |11.0 5|Int. | ® | MWS1110LB 92 | 96 158 (12.0
8|Int. [ * | MWS1040X8DB 116 {121 [182 (11.0 8|Int. | * [ MWS1110X8DB 127 (132 194 (12.0

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




Diam. | proma g:: Disponhita Dimensioni (mm) Diam. | Pt g:: Disponhiia Dimensioni (mm)
Punta o g;,% E Codice di ordinazione Punta | oo %,% :l—: Codice di ordinazione
D1 EEl ¥ L3 | L2 | L1 | D4 D1 EE|l T L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| () [ & 7| 5 (mm)| (1) | & 7| 5

2 |Ext.| ® | MWE1120SA 47 | 47 | 95|11.2 2 |Ext.| ® [ MWE1220SA 51| 51102 |12.2

3 [Ext.| ® [ MWE1120MA 71| 71 1118 |11.2 3 [Ext.| ® [ MWE1220MA 76 | 76 135 |12.2
11.2| 3 |Int. | ® | MWS1120MB 57.5| 60 |12212.0( [|12.2| 3 |Int.| ® | MWS1220MB 62.5 | 65128 |13.0

5 (Int. [ ® [ MWS1120LB 92 | 96 | 158 |12.0 5 |Int.| ® | MWS1220LB 100 |104 |167 |13.0

8 |Int. | * | MWS1120X8DB | 127 {132 | 194 |12.0 8 |Int.| O [ MWS1220X8DB | 138 |143 /206 |13.0

2 |Ext.| ® | MWE1130SA 47 | 47 | 95|11.3 2 |Ext.| ® [ MWE1230SA 51| 51102 |12.3

3 |Ext.| ® | MWE1130MA 71| 71 1118|113 3 |Ext.| ® | MWE1230MA 76 | 76 135|123
11.3| 3 |Int. | ® | MWS1130MB 57.5| 60 |122|12.0( |12.3| 3 |Int. | ® | MWS1230MB 62.5 | 65128 |13.0

5 [Int. | ® [ MWS1130LB 92 | 96 | 158 |12.0 5 [Int.| ® [ MWS1230LB 100 |104 |167 |13.0

8 [Int.[ * [ MWS1130X8DB | 127 [132 | 194 |12.0 8 [Int.[ O | MWS1230X8DB | 138 |143 |206 | 13.0

2 |Ext.| ® | MWE1140SA 47 | 47 | 95|11.4 2 |Ext.| ® | MWE1240SA 51| 511|102 |12.4

3 [Ext.| ® [ MWE1140MA 71| 71 1118 |11.4 3 [Ext.| ® [ MWE1240MA 76 | 76 (135 |12.4
11.4| 3 |Int. | ® | MWS1140MB 57.5| 60 | 122 12.0( |12.4] 3 [Int.| ® [ MWS1240MB 62.5| 65 (128 |13.0

5 [Int. [ ® [ MWS1140LB 92 | 96 | 158 |12.0 5 (Int.| ® [ MWS1240LB 100 |104 |167 |13.0

8 [Int. [ * [ MWS1140X8DB | 127 [132 | 194 |12.0 8 [Int.| O [ MWS1240X8DB | 138 |143 |206 |13.0

2 |Ext.| ® | MWE1150SA 47 | 47 | 95(11.5 2 |Ext.| ® | MWE1250SA 51| 51102 |12.5

3 |Ext.| ® [ MWE1150MA 71| 71 | 118|115 3 |Ext.| ® | MWE1250MA 76 | 76 |135|12.5
11.5/ 3 |Int. | ® | MWS1150MB 57.5| 60 | 122 12.0( |12.5| 3 [Int.| ® [ MWS1250MB 62.5| 65128 |13.0

5 [Int.| ® [ MWS1150LB 92 | 96 | 158 |12.0 5 |Int.| ® | MWS1250LB 100 {104 |167 [13.0

8 [Int. [ * [ MWS1150X8DB | 127 [132 | 194 [12.0 8 |Int.| * | MWS1250X8DB | 138 |143 |206 |13.0] ¢

2 |Ext.| ® | MWE1160SA 47 | 47 | 95|11.6 2 |Ext.| ® [ MWE1260SA 51| 51102 |12.6 §

3 [Ext.| ® [ MWE1160MA 73 | 73 | 121 |11.6 3 |Ext.| ® | MWE1260MA 78 | 78 |137 |12.6 n
1.6/ 3 |Int. [ ® | MWS1160MB 60 | 60 |122|12.0( |12.6/ 3 |Int. | ® | MWS1260MB 65 | 65128 |13.0 E

5 (Int. [ ® [ MWS1160LB 96 | 96 | 158 |12.0 5 |Int.| ® | MWS1260LB 104 |104 |167 |13.0| =

8 |Int. | * | MWS1160X8DB | 132 {132 | 194 |12.0 8 [Int.| O | MWS1260X8DB | 143 [143 |206 |13.0| LU

2 |Ext.| ® | MWE1170SA 47 | 47 | 95 |11.7 2 |Ext.| ® [ MWE1270SA 51| 51102 |12.7 E

3 [Ext.| ® [ MWE1170MA 73 | 73 121 |11.7 3 |Ext.| ® | MWE1270MA 78 | 78 |[137 |12.7 2
11.7| 3 |Int. | ® | MWS1170MB 60 | 60 | 122 |12.0( |12.7) 3 |Int.| ® | MWS1270MB 65 | 65128 |13.0

5 |Int. | ® | MWS1170LB 96 | 96 | 158 |12.0 5 |Int.| ® | MWS1270LB 104 |104 |167 |13.0

8 |Int. | * | MWS1170X8DB | 132 {132 | 194 |12.0 8 |Int.| OO | MWS1270X8DB | 143 |143 |206 |13.0

2 |Ext.| ® | MWE1180SA 47 | 47 | 95|11.8 2 |Ext.| ® [ MWE1280SA 51| 51102 |12.8

3 [Ext.| ® [ MWE1180MA 73 | 73 [ 121 |11.8 3 [Ext.| ® [ MWE1280MA 78 | 78 |[137 |12.8
11.8/ 3 |Int. [ ® | MWS1180MB 60 | 60 |12212.0| |12.8] 3 |Int.| ® | MWS1280MB 65| 65128 |13.0 .321

5 (Int. [ ® [ MWS1180LB 96 | 96 | 158 |12.0 5 |Int.| ® | MWS1280LB 104 |104 |167 |13.0

8 |Int. | * | MWS1180X8DB | 132 {132 | 194 |12.0 8 [Int.| OJ | MWS1280X8DB | 143 |143 |206 |13.0

2 |Ext.| ® | MWE1190SA 51| 51 |102 |11.9 2 |Ext.| ® [ MWE1290SA 51| 51102 |12.9

3 [Ext.| ® [ MWE1190MA 73 | 73 121 ]11.9 3 |Ext.| ® | MWE1290MA 78 | 78137 [12.9
11.9| 3 |Int. | ® | MWS1190MB 60 | 60 122 12.0( |12.9] 3 |Int.| ® | MWS1290MB 65 | 65128 |13.0

5 [Int. | ® [ MWS1190LB 96 | 96 | 158 |12.0 5 [Int.| ® [ MWS1290LB 104 |104 |167 |13.0

8 [Int. [ * [ MWS1190X8DB | 132 [132 | 194 [12.0 8 [Int.[ O | MWS1290X8DB | 143 |143 |206 | 13.0

2 |Ext.| ® | MWE1200SA 51 | 51 1102 12.0 2 |Ext.| ® | MWE1300SA 51| 511|102 |13.0

3 [Ext.| ® [ MWE1200MA 73 | 73 | 121 12.0 3 |Ext.| ® | MWE1300MA 78 | 78 |137 |13.0
12.0 3 |Int. | ® | MWS1200MB 60 | 60 |12212.0| |13.0 3 |Int.| ® | MWS1300MB 65| 65128 |13.0

5 (Int. [ ® [ MWS1200LB 96 | 96 | 158 |12.0 5 (Int.| ® [ MWS1300LB 104 |104 |167 |13.0

8 [Int. [ * | MWS1200X8DB | 132 [132 | 194 |12.0 8 [Int.| * | MWS1300X8DB | 143 |143 |206 |13.0

2 |Ext.| ® [ MWE1210SA 51 | 51 102 12.1 2 |Ext.| ® | MWE1310SA 51| 51102 |13.1

3 |Ext.| ® | MWE1210MA 76 | 76 | 135121 3 |Ext.| ® | MWE1310MA 84 | 84 (144 |13.1
121| 3 |Int. | ® | MWS1210MB 62.5| 65 | 128 13.0( |13.1] 3 [Int.| ® [ MWS1310MB 67.5| 70 |134 |14.0

5 (Int. [ ® [ MWS1210LB 100 |104 | 167 [13.0 5 (Int.| ® [ MWS1310LB 108 {112 |176 [14.0

8 [Int. [ OJ | MWS1210X8DB | 138 [143 | 206 |13.0 8 [Int.[ OO | MWS1310X8DB | 149 154 218 |14.0

7

PARAMETRI DI TAGLIO ‘
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Q

FoRATURA METALLODURO)

@ Grande efficienza e alta precisione nella foratura di una grande varieta di . .
materiali, dall'acciaio generico ai materiali difficili da tagliare. UWce 140 x
» @ Per tagli a bassa o ad alta velocita. Possibile uso nella gamma . Aésettigliame to

di taglio HSS.

P M K |S§ N H

v v v v v A D1(h8) D1<3.0 |3.0<D1£6.0(6.0<D1£10.0{10.0<D1<18.018.0<D1£30.0
MIWE (Refrigerante esterno) Tolleranza| _8014 | —0018 | —0.022 | —0027 | —0.033
VP15TF
e 7] :
s RIS ——— 14
s Le=Ls
L1
MWS (Refrigerante interno) @Il tipo MWS-MB/LB/XB/X8DB pud essere

impiegato per forature profonde

VP15TF

(L
AW
oD1(h8)
~
140°
9
/1"\\
Iy,
W\
\ﬂ/
/
i
il
il
HLU
EiEit
oD4

L2

(Nota) | tipi MWS superiori a ¢ 5.0 hanno una cavita nell’estremita.

Diam. | Puiocia g: Disponbita Dimensioni (mm) Diam. |t g,: Disponhiia Dimensioni (mm)
Punta| o S8 w o Punta| o | S8 w o
o3| 5 [Codice di ordinazione S| 5 [Codice di ordinazione
D1 sE| & L3 | L2 | L1 | D4 D1 sE| & L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) | > (mm)| (I1d) | >
2 [Ext.| ® [ MWE1320SA 51| 51 (102 |13.2 2 |Ext.| ® | MMWE1390SA 54 | 54 1107 |13.9
3 [Ext.| ® [ MWE1320MA 84 | 84 (144 |13.2 3 [Ext.[ ® [ MWE1390MA 86 | 86 (147 |13.9
13.2 3 |Int. | ® | MWS1320MB 67.5| 70 (134 |14.01 [13.9] 3 [Int. | ® [ MWS1390MB 70 | 70 (134 |14.0
5|Int. | ® | MWS1320LB 108 112 | 176 |14.0 5|Int. | ® | MWS1390LB 112 {112 |176 [14.0
8 |Int. | O | MWS1320X8DB 149 |154 1218 |14.0 8 |Int. | O | MWS1390X8DB 154 |154 1218 |14.0
2 |Ext.| ® | MWE1330SA 54 | 54 (107 |13.3 2 |Ext.| ® | MWE1400SA 54 | 54 {107 |14.0
‘é’ 3 [Ext.| ® [ MWE1330MA 84 | 84 (144 |13.3 3 [Ext.| ® [ MWE1400MA 86 | 86 (147 |14.0
= [13.3] 3 |Int. | ® | MWS1330MB 67.5| 70 (134 |14.0| [14.0/ 3 (Int. | ® [ MWS1400MB 70 | 70 (134 |14.0
wr 5 (int. | ® [ MWS1330LB 108 112 |176 |14.0 5 (int. | ® [ MWS1400LB 112 | 112 {176 |14.0
= 8 [Int. [ O [ MWS1330X8DB | 149 |154 |218 [14.0 8 [Int. | x [ MWS1400X8DB | 154 |154 |218 [14.0
= 2 |Ext.| ® | MWE1340SA 54 | 54 [107 |13.4 2 |Ext.| ® | MWE1410SA 56 | 56 [111 |14.1
I'II_J 3 [Ext.| ® [ MWE1340MA 84 | 84 (144 1134 3 [Ext.| ® [ MWE1410MA 89 | 89 (151 |14.1
:Z) 13.4| 3 |Int. | ® | MWS1340MB 67.5| 70 (134 |[14.0| (4.1 3 [Int. | ® [ MWS1410MB 725 | 75(140 |15.0
o 5 (int. | ® [ MWS1340LB 108 112 |176 |14.0 5 (int. [ ® [ MWS1410LB 116 [120 {185 |15.0
g 8 [Int. [ O [ MWS1340X8DB | 149 |154 |218 [14.0 8 [Int. | O [ MWS1410X8DB | 160 | 165 |225 [15.0
—E 2 [ext.| ® | MwE13508A 54 | 54 [107 [135 2 |ext.| ® | MWE14208A 56 | 56 111 [14.2
e% 3 |Ext.| ® | MWE1350MA 84 | 84 144 135 3 |Ext.| ® | MWE1420MA 89 | 89 151 |14.2
-+ (35| 3 (Int. [ ® [ MWS1350MB 67.5| 70 (134 |[14.0| (4.2 3 [Int. | ® [ MWS1420MB 72.5 | 75 (140 |15.0
1. 5 (int. | ® [ MWS1350LB 108 112 |176 |14.0 5 (int. [ ® [ MWS1420LB 116 [ 120 {185 |15.0
1 8 [Int. [ * [ MWS1350X8DB | 149 |154 |218 [14.0 8 [Int. [ * [ MWS1420X8DB | 160 | 165 |225 [15.0
2 [Ext.| ® | MWE1360SA 54 | 54 [107 |13.6 2 |Ext.| O | MWE1430SA 56 | 56 [111 |14.3
3 |Ext.| ® | MWE1360MA 86 | 84 (144 |13.6 3 [Ext.| ® [ MWE1430MA 89 | 89 |151|14.3
13.6| 3 |Int. | ® | MWS1360MB 70 | 70 [134 |14.0| [14.3] 3 |Int. | ® | MWS1430MB 725 | 75 (140 |15.0
5(int. | ® [ MWS1360LB 112 [112 {176 |14.0 5 (Int. [ ® [ MWS1430LB 116 [120 {185 |15.0
8 |Int. | O | MWS1360X8DB | 154 |154 |218 |14.0 8 |Int. [ O | MWS1430X8DB | 160 | 165 |225 |15.0
2 |Ext.| ® | MWE1370SA 54 | 54 (107 |13.7 2 |Ext.| O | MWE1440SA 56 | 56 (111 |14.4
3 [Ext.| ® [ MWE1370MA 86 | 86 (147 |13.7 3 [Ext.| ® [ MWE1440MA 89 | 89 (151 144
13.7| 3 |Int. | ® | MWS1370MB 70 | 70 |134 |14.0| [14.4) 3 |Int. | ® | MWS1440MB 72.5 | 75 (140 |15.0
5 (int. [ ® [ MWS1370LB 112 |112 {176 |14.0 5 (Int. [ ® [ MWS1440LB 116 | 120 [185 |15.0
8 [Int. [ O [ MWS1370X8DB | 154 |154 |218 [14.0 8 |Int. [ O | MWS1440X8DB | 160 | 165 |225 |15.0
2|Ext.| ® | MWE1380SA 54 | 54 [107 |13.8 2 |Ext.| ® | MWE1450SA 56 | 56 [111 |14.5
3 |Ext.| ® | MWE1380MA 86 | 86 (147 |13.8 3 |Ext.| ® | MWE1450MA 89 | 89 (151 |14.5
3|Int. | ® | MWS1380MB 70 | 70 [134 |14.0| [14.5| 3|Int. | ® | MWS1450MB 72.5 | 75 (140 |15.0
5([Int. [ ® | MWS1380LB 112 {112 |176 [14.0 5/Int. | ® | MWS1450LB 116 {120 | 185 [15.0
8|Int. | O | MWS1380X8DB | 154 (154 (218 |14.0 8|Int. | * | MWS1450X8DB | 160 |165 225 |15.0

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




Diam. | Puiocia %%\; Disponhit Dimensioni (mm) Diam. | oo %% Disponhia Dimensioni (mm)
Punta o E.’,"':J. E Codice di ordinazione Punta | fou _g% :I—'; Codice di ordinazione
D1 s<| & L3 | L2 | L1 | Da D1 s & L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) | > (mm)| (/d) | >
2 |Ext.| O | MWE1460SA 56 | 56 | 111 14.6 2 |Ext.| O [ MWE1560SA 58 | 58 | 115|15.6
3 |Ext.| ® | MWE1460MA 91| 91|153|14.6 3 [Ext.| @ [ MWE1560MA 96 | 96 |160|15.6
146 3 |Int. | ® | MWS1460MB 75| 751140(15.0| |15.6] 3 |Int.| ® | MWS1560MB 80 | 80 |145|16.0
5 |Int.| ® | MWS1460LB 120 [120 | 185 (15.0 5 (Int.| ® [ MWS1560LB 128 |128 | 193|16.0
8 |Int.| OO | MWS1460X8DB | 165 [165 | 225|15.0 8 [Int.| O [ MWS1560X8DB | 176 [181 | 241|16.0
2 |Ext.[ O [ MWE1470SA 56 | 56 | 111 |14.7 2 |Ext.[ O [ MWE1570SA 58 | 58 [ 115|15.7
3 |Ext.| ® | MWE1470MA 91 | 91153 |14.7 3 [Ext.| @ [ MWE1570MA 96 | 96 [ 160 |15.7
14.7( 3 |Int. | ® | MWS1470MB 75| 75|140(15.0 |15.7) 3 |Int.| ® | MWS1570MB 80 | 80 |145|16.0
5 |Int. | ® | MWS1470LB 120 [120 | 185(15.0 5 (Int.| ® [ MWS1570LB 128 |128 | 193|16.0
8 |Int.| O | MWS1470X8DB | 165 |165 | 225|15.0 8 |[Int.[ O | MWS1570X8DB | 176 |181 |241|16.0
2 |Ext.{ O | MWE1480SA 56 | 56 | 111 14.8 2 |Ext.| O | MWE1580SA 58 | 58 | 115|15.8
3 |Ext.| ® | MWE1480MA 91 | 91|153|14.8 3 |Ext.| ® | MWE1580MA 96 | 96 [160|15.8
148 3 |[Int. | ® [ MWS1480MB 75| 751140|15.0| |15.8] 3 |Int.| ® | MWS1580MB 80 | 80 [145|16.0
5 |Int. [ ® | MWS1480LB 120 {120 | 185 (15.0 5 |Int.| ® | MWS1580LB 128 |128 | 193|16.0
8 |Int.| O | MWS1480X8DB | 165 |165 | 225|15.0 8 [Int.| O [ MWS1580X8DB | 176 [181 |241|16.0
2 |Ext.[ O [ MWE1490SA 56 | 56 | 111 14.9 2 |Ext.[ O [ MWE1590SA 58 | 58 | 115|15.9
3 |Ext.| ® | MWE1490MA 91 | 911153 14.9 3 |Ext.| ® | MWE1590MA 96 | 96 |160|15.9
149| 3 |Int. | ® | MWS1490MB 75 | 75|140|15.01 |15.9( 3 |Int. | ® | MWS1590MB 80 | 80 [145|16.0
5 |Int.| ® | MWS1490LB 120 {120 | 185 (15.0 5 |Int.| ® | MWS1590LB 128 |128 |193|16.0
8 |Int. | O | MWS1490X8DB | 165 |165 | 225|15.0 8 [Int. [ O | MWS1590X8DB | 176 |181 |241|16.0( ¢n
2 |Ext.| ® | MWE1500SA 56 | 56 | 111 ]15.0 2 |Ext.[ @ [ MWE1600SA 58 | 58 | 115|16.0 ;
3 |Ext.| ® | MWE1500MA 91 | 91153 15.0 3 [Ext.| ® [ MWE1600MA 96 | 96 |160|16.0 %
15.0( 3 |[Int.| ® [ MWS1500MB 75 | 751140|15.0| |16.0 3 |Int. | ® | MWS1600MB 80 | 80 [145|16.0 W
5 |Int.| ® | MWS1500LB 120 {120 | 185 (15.0 5 |Int.| ® | MWS1600LB 128 |128 | 193|16.0 E
8 |Int. | * | MWS1500X8DB | 165 [165 | 225|15.0 8 |Int.| * [ MWS1600X8DB | 176 181 241 /16.0[
2 |Ext.| O | MWE1510SA 58 | 58 | 1151561 2 |Ext.[ O [ MWE1610SA 60 | 60 | 119|16.1 E
3 |Ext.| ® | MWE1510MA 94 | 94 157|151 16.1 3 [Ext.| O [ MWE1610MA 102 (102 |167 |[16.1] D
15.1] 3 |lint.| ® | MWS1510MB 77.5 | 80 |145|16.0 3 (Int.| O MWS1610MB 82.5 | 85 [150(17.0| B
5 |Int. | ® | MWS1510LB 124 1128 | 193 |16.0 5 |Int.| O | MWS1610LB 132 136 |120|17.0
8 |Ext.| OO | MWS1510X8DB | 171 [181 | 241 |16.0 2 |Ext.| * [ MWE1620SA 60 | 60 [ 119|16.2
2 |Ext.| ® | MWE1520SA 58 | 58 | 115|15.2 16.2 3 [Ext.| O [ MWE1620MA 102 |102 | 167 |16.2
3 |IExt.| ® | MWE1520MA 94 | 94 | 157|152 3 (Int.| O [ MWS1620MB 82.5 | 85 |150(17.0
15.2 3 |Ext.| ® | MWS1520MB 77.5 | 80|145|16.0 5 (Int| O MWS1620LB 132 |136 |201|17.0 l66
5 |Int.| ® | MWS1520LB 124 1128 | 193 |16.0 2 |Ext.[ * [ MWE1630SA 60 | 60 | 119]16.3 :
8 |Int.| OO | MWS1520X8DB | 171 [181 | 241 |16.0 16.3 3 |Ext.] O | MWE1630MA 102 102 |167|16.3
2 |Ext.[ O [ MWE1530SA 58 | 58 | 115(156.3 3 [Int.| * [ MWS1630MB 825 | 85 |15017.0
3 |Ext.| ® | MWE1530MA 94 | 94 157 |15.3 5 |Int.] O | MWS1630LB 132 |136 |201|17.0
15.3| 3 |Int. | ® | MWS1530MB 77.5 | 80 145|16.0 2 |Ext.] O | MWE1640SA 60 | 60 | 119|16.4
5 |Int. | ® | MWS1530LB 124 1128 | 193 |16.0 16.4 3 [Ext.| O [ MWE1640MA 102 |102 | 167 |16.4
8 |Ext.| [J | MWS1530X8DB | 171 |181 | 241|16.0 3 (Int.| O [ MWS1640MB 82.5 | 85 |150(17.0
2 |Ent.{ OO | MWE1540SA 58 | 58 | 115|154 5 (Int.| O [ MWS1640LB 132 |136 |201|17.0
3 |Int.| ® | MWE1540MA 94 | 94 | 157 (1564 2 |Ext.| ® | MWE1650SA 60 | 60 [ 119|16.5
15.4| 3 |Ext.| ® | MWS1540MB 775 | 80 145|16.0 16.5 3 |Ext.| ® [ MWE1650MA 102 |102 |167|16.5
5 |Ext.| ® | MWS1540LB 124 1128 | 193 |16.0 3 (Int.| ® [ MWS1650MB 82.5 | 85 |150(17.0
8 |Int.| O | MWS1540X8DB | 171 [181 | 241 |16.0 5 [Int.| ® | MWS1650LB 132 |136 |201|17.0
2 |Int. [ ® | MWE1550SA 58 | 58 | 115(15.5 2 |Ext.[ OO [ MWE1660SA 60 | 60 | 119|16.6
3 |Ext.| ® | MWE1550MA 94 | 94 1157 |15.5 16.6 3 [Ext.| O [ MWE1660MA 102 |102 | 167 |16.6
15.5| 3 |Ext.| ® | MWS1550MB 775 | 80 145|16.0 3 [Int.|] O MWS1660MB 85 | 85 [150|17.0
5 |Int. | ® | MWS1550LB 124 1128 | 193 |16.0 5 [Int.| O [ MWS1660LB 136 |136 |201|17.0
8 |Int. | * | MWS1550X8DB | 171 [181 | 241 |16.0 /

PARAMETRI DI TAGLIO ‘
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FORATURA (METALLODURO)

@ Grande efficienza e alta precisione nella foratura di una grande varieta di - .
materiali, dall'acciaio generico ai materiali difficili da tagliare. UWce 140 x
» @ Per tagli a bassa o ad alta velocita. Possibile uso nella gamma . Assottigliamento

di taglio HSS.

P M K |S§ N H

v v v v A A D1(h8) D1<3.0 [3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0{10.0<D1<18.0/18.0<D1<30.0
MWE (Refrigerante esterno) Tolleranza| _§ 014 | —0o018 | —0022 | —0027 | —0.033
VP15TF
e e i ;
< R EG ———17
° L2=Ls
L1
MWS (Refrigerante interno) @Il tipo MWS-MB/LB/XB/X8DB pud essere
impiegato per forature profonde
VP15TF N @ 5 P —
. —— R UESSS=—11
= [S]
L3
L2
L1

(Nota) | tipi MWS superiori a ¢ 5.0 hanno una cavita nell’estremita.

Diam. | Puiocia g: Disponbia Dimensioni (mm) Diam. | oot g,; Disportifa Dimensioni (mm)
Punta| o S8 w o Punta| o | S8 w o
o= 5 Codice di ordinazione o= 5 Codice di ordinazione
D1 sE| & L3 | L2 | L1 | D4 D1 sE| & L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) |2 > (mm)| (I/d) |2 >
2 [Ext.| O | MWE1670SA 60 | 60119 |16.7 2 [Ext.| ® | MWE1750SA 62 | 62123175
3 |Ext.| O | MwE1670MA | 102 [102 167|167 3 |Ext.| ® | MWE1750MA | 102 |102 167 |17.5
16.7) 5 | int. | o | mws167omB 85 | 85150170 |V7% 3 [t | ® | mws1750MB | 87.5| 90 | 155|18.0
5 |int.| O | Mws1670LB 136 | 136|201 |17.0 5 [int. | ® | Mws1750LB 140 |144 |209|18.0
2 [ext.| O | mwE1680SA 60 | 60|11916.8 2 [ext.| o | mwe1760sA 62 | 62]123]176
3 |Ext.| O | MWE1680MA | 102 | 102|167 |16.8 3 [Ext.| o | MmwE1760MA  |102 |102 | 167 |17.6
g 16.8) 5 | 1ht | 0 | mws16somB 85 | 85 150 170 |"7® 3 |mt | o0 | Mws1760MB 90 | 90 |155/18.0
= 5 [nt.| O | Mws16soLB 136 | 136|201 |17.0 5 [Int. | O | Mws1760LB 144|144 |209|18.0
ui 2 [Ext.| O | MWE1690SA 60 | 60]119]16.9 2 |Ext.| O | MWE1770SA 62 | 62 123|177
= 3 |Ext.| O | MwE1690MA | 102 |102|167|16.9 3 |Ext.| O | Mwe177OMA | 102 [102 | 167 |17.7
= (169 5 | |ht | o | mws1e90omB 85 | 85150 17.0] 177 3 |int. | o | mws1770mB 90 | 90 |155/18.0
= 5 [nt.| o0 | mws1690LB 136 | 136|201 |17.0 5 [int. | o | mws1770LB 144|144 |209|18.0
Z 2 [Ext.| ® | MWE1700SA 60 | 60]119]17.0 2 [Ext.| * | MwE1780SA 62 | 62]123]1738
2 i7ol @ [EX| @ | MWE1700MA | 102 [102 167 170 | o ol 3 |Ext| O | MWE1780MA | 102 |102 167178
< | 3 |int.| @ | mws1700mMB 85 | 85|15017.0 3 |int. | O | mws178omB 90 | 90 |155/18.0
—E 5 [Int.| ® | Mws1700LB 136 |136|201 |17.0 5 [int. | o | Mws1780LB 144|144 |209|18.0
%g 2 [Ext.| O | MWE1710SA 62 | 62123171 2 |Ext.| O | MWE1790SA 62 | 62123179
B 3 |Ext.| O | MWE1710MA | 102 | 102|167 |17.1 3 [Ext.| O | MwE1790MA | 102 |102 | 167 |17.9
131. 171 5 |nt. | 0 | mws1710mB 875 90|155/18.0| |179 3 |nt.| O | Mmws1790mB 90 | 90 |155|18.0
5 [Int.| O | mws1710LB 140 | 144|209 18.0 5 [int. | O | Mws1790LB 144 |144|209|18.0
2 |Ext| O | MWE1720SA 62 | 62 123|172 2 |Ext.| ® | MWE1800SA 62 | 62123180
3 |Ext.| O | MwE1720MA | 102 [102 167|172 3 |Ext.| ® | MwE1800MA | 102 |102 167 |18.0
172 5 ot | o | mws1720mB 87.5 90155180 [189 3 |int | ® | MWsS1800MB 90 | 90 155/18.0
5 |int.| O | Mws1720LB 140 | 144|209 18.0 5 [int. | ® | Mws1so0LB 144|144 |209|18.0
2 [Ext.| O | MWE1730SA 62 | 62123]17.3 2 [Ext.| O | MwE1810SA 64 | 64127181
3 |Ext.| O | MWE1730MA | 102 | 102|167 |17.3 3 [Ext.| O | MwE1810MA [ 114 |114 | 179 |18.1
173 5 | int. | o | mws1730mB 87.5 90 155/18.0| |81 3 |int. | O | Mws1s10MB | 9255/ 95160 19.0
5 [nt.| O | mws1730LB 140 | 144|209 18.0 5 [int. | O | Mws1s10LB 148 [152|217(19.0
2 [Ext.| O | MwE1740SA 62 | 62|123]17.4 2 [ext.| O | mwE1820sA 64 | 64127182
174l 3 [Bt| O | MWE1740MA | 102 102 167 [17.4] | o 3 [Ext.| O | MWE1820MA | 114|114 179 182
'3 |int.| O | mws1740mB 87.5 90| 155 |18.0 3 [int. | O | mws1820mB 92.5| 95|160/19.0
5 [Int.| O | Mws1740LB 140 | 144|209 18.0 5 [int. | O | Mws1820LB 148 [152|217|19.0

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




Diam. | promta g:: Disponii Dimensioni (mm) Diam. | Pt g:: Disponhiia Dimensioni (mm)
FE) | 12D g;,% :'I‘; Codice di ordinazione RO T %,% E Codice di ordinazione
D1 Ec| L3 L2 | L1 | D4 D1 Ec| L3 L2 | L1 | D4
(mm)| (va) (&~ S (mm)| () &~ S

2 |Ext| 0 | MWE1830SA 64 | 64| 64183 2 |Ext| ® | MWE1950SA 66 | 66| 131195

3 |Ext| O | MWE1830MA | 114 | 114|114 183 3 |Ext.| ® | MWE1950MA | 114 | 114| 179|195
183 5 |int| o | mws183omB | 925 95| 95 19.0| 12| 3 |int| ® | Mws1950MB 97.5 100| 165 |20.0

5 [int.| O | mws1830LB | 148 [152 152|190 5 [int.| ® | mws1950LB | 156 | 160| 225/20.0

2 |Ext.| O | MWE1840SA 64 | 64| 64184 2 |Ext| O | MWE1960SA 66 | 66| 131/19.6
ol 3 [B| 0| MWE1B4OMA | 114 114 ] 114 84| | o |3 |Ext| O | MWE196OMA | 114 | 114] 179|106
4 3 it | 0 | mws1ssomMB | 925 95| 95 |19.0 3 [int.| O | mws1960MB | 100 | 100 165/20.0

5 |int.| 0 | Mws1840LB | 148 |152] 152 19.0 5 |int.| O | mws1960LB | 160 | 160 225/20.0

2 |Ext.| ® | MWE1850SA 64 | 64| 64185 2 |Ext| O | MWE1970SA 66 | 66| 131]19.7

3 |Ext.| ® | MWE1850MA | 114 | 114|114 185 3 |Ext.| O | MWE1970MA | 114 | 114| 179|197
185 3 |int | ® | mws1ssomB | 925 95| 95|19.0] ["®7| 3 |int.| 0 | mws197omB | 100 | 100| 165|20.0

5 [int.| ® | MwWs1850LB | 148 |152] 152 [19.0 5 [int.| O | mws1970LB | 160 | 160 225/20.0

2 |Ext.| O | MWE1860SA 64 | 64| 64186 2 |Ext| O | MWE1980SA 66 | 66]13119.8

3 |Ext.| O | MWE186OMA | 114 [114 | 114|186 3 |Ext.| O | MWE1980MA | 114 | 114| 179|198
186 5 |int.| o | mws1seomB | 95 | 95| 95 190| |18 3 |int | 0 | mws19somB | 100 | 100| 165|20.0

5 [int.| O | Mws1860LB | 152 |152 152 |19.0 5 |int.| 0 | mws198oLB | 160 | 160 225/20.0

2 |Ext| O | MWE1870SA 64 | 64127187 2 [int.| o | mwE1990sA 66 | 66131199

3 |ext.| O | MwWE187OMA | 114 [114 | 179|187 3 |Ext| O | MWE1990MA | 114 | 114| 179]19.9
187 5 |t | 0 | mws1s7omB 95 | 95|160[19.0| |1°9 3 [Ext| O | Mmws199oMB | 100 | 100! 165/20.0

5 [int.| O | Mmws1870LB | 152 152|217 |19.0 5 |int.| o | mws1990LB | 160 | 160 225/20.0 ‘é’

2 |Ext| O | MWE1880SA 64 | 64 127]18.8 2 [int.| ® | MWE2000SA 66 | 66]131/20.0| =
iagl 3 |Et| 0| MWEtBBOMA | 114 114 (170188 | '3 |int| @ | MWE2000MA | 114 |114] 179/200|
8 3 [int.| 0 | mws1ssomB 95 | 95160 19.0 9 3 |Ext| ® | mws2000MB | 100 | 100 165/20.0| =

5 [int.| O | Mmws188oLB | 152 152|217 |19.0 5 |Ext| ® | Mws2000LB | 160 | 160| 225/200| =

2 |Ext| O | MWE1890SA 64 | 64 127/189] [ "3 [Ini| * | MWS2050MB | 103 | 105 176/210|

3 |ext| O | MWE1890MA | 114 | 114|179 |18.9 Sl 5 |int.| * | Mws2050LB | 166 | 168| 239|210 =
189 5 it | o | Mws1sgomB 9 | 95 160/19.0| [ " "3 [Ini | Tx | MWSZ100MB | 105 | 105 176 210 2

5 [int.| O | Mmws1890LB | 152 152|217 |19.0 O 5 |int.| » | Mws2100LB | 168 | 168| 239|21.0

2 |Ext| ® | MWE1900SA 64 | 64 127]19.0 3 [Int.| * | MWS2150MB | 108 | 110| 182|22.0

3 |ext| ® | MmweE190oMA | 114 114 | 179|190 [215] 5 |t | * | mws2150LB | 174 | 176 248|22.0
1900 5 | 1nt. | @ | mws1900mB 95 | 95160 19.0 3 [Int| * | MWS2200MB | 110 | 110|182 |22.0

5 [int.| ® | mws1gooLB | 152 [152|217|19.0] 229 5 | int| * | mws2200LB | 176 | 176|248 |22.0

2 |Ext| O | MWE1910SA 66 | 66| 131/19.1 3 [Int| * | MWS2250MB | 113 | 115|188 |23.0 ‘%

3 [Ext.| O | mwe1g1omA | 114 114 |179]191| 229 5 | int| | mws2250LB | 182 | 184|257 |23.0 :
191 5 |t | 0 | mws1910mB 97.5/100 | 165 20.0 3 [Int| * | MWS2300MB | 115 | 115|188 |23.0

5 [int.| 0 | mws1910LB | 156 160|225 /200 (239 5 | int| * | mws2300LB | 184 | 184|257 |23.0

2 [Ext| O | MWE1920SA 66 | 66 13119.2 5 | Int| * | MWS2350MB | 118 | 120|194 |24.0

3 |ext| O | mwe1920MA | 114 114|179 |192] (235 5 |t | * | mws2350LB | 190 | 192|266 |24.0
1920 5 1t | o | mws1920mB 97.5/100 | 165 20.0 3 [Int.| * | MWS2400MB | 120 | 120 | 194 |24.0

5 [int.| O | mws1920Le | 156 160 | 225|200 (249 5 |int. | x | mws2400LB | 192 | 192|266 |24.0

2 |Ext| O | MWE1930SA 66 | 66| 131]19.3 3 [ Int| * | MWS2450MB | 123 | 125|200 |25.0

3 |ext| O | MwE1930MA | 114 114|179 |19.3] [2#9] 5 |t | * | mws2450LB | 198 |200|270|25.0
19.3 3 Int. [ OJ MWS1930MB 97.5/100 | 165 (20.0 3 Int. | * MWS2500MB 125 11251200 (25.0

5 |int.| O | Mws1930LB | 156 160 |225(200| |2%9 5 |int| % | mws2s00LB | 200 | 200|270 |25.0

2 [Ext| O | MWE1940SA 66 | 66| 131/19.4

3 |ext.| O | MwWE1940MA | 114 114 | 179|194
194 53 |int. | o | Mws1940MB | 97.5 100 | 165 |20.0

5 [int.| O | mws1940LB | 156 |160 | 225|20.0

PARAMETRI DI TAGLIO ;

Q



I[: IWS Super Lunghe I

Punte integrali MWS super lunghe a doppio
margine per foratura profonda fino a 30xD.
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PUNTE MWS VERSIONE LUNGA

@Per profondita fori da 10-30xD.
@Si possono usare con lubrificante minimale su

acciai e ghise.

140°y v

L1

(Nota 1) La punta MWS versione lunga pud essere usata con appropriati mandrini di bloccaggio.
(Nota 2) La punta MWS superiore al diametro 5mm, ha una cavita all'estremita.(scanalatura per adduzione refrigerante)

P M K N H
v vl vlT vl & D D1<3.0 |3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0 [10.0<D1<14.0
—0.017 | —0025 | —0033 —0.041
Tolleranza| _p'n31 | —pi043 | —0.055 —0.068
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IR SSSSSSS————r N
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-m PUNTE MWS (VERSIONE LUNGA)

PARAMETRI DI TAGLIO ‘

D057

Diam. [Profonda] @ [Disponbia Dimensioni (mm) Diam. | Profondta| @ |Disponbifa Dimensioni (mm)
Punta | foo E%‘ " Codice di ordinazione Punta | foo E E " Codice di ordinazione
24| = 53| &
D1 % \—E, E L3 | L2 | L1 | D4 D1 -% £ E Ls | L2 | L1 | D4
(mm)| (1/d) [z | = (mm)| (/d) [ | =
10 | Int. [ * [ MWS0300X10DB | 39| 42| 90| 3 10 [ Int. | % [ MWS0370X10DB | 52| 55|103 | 4
15 | Int. | * 0300X15DB | 54| 57 | 105| 3 15 [ Int. | % 0370X15DB | 72| 75(123| 4
3.0 20 | Int. | % 0300X20DB | 69| 72(120| 3 37|20 |Int.| % 0370X20DB | 92| 95(143| 4
25 | Int. | % 0300X25DB | 84| 87 |135| 3 25 [ Int. [ »x 0370X25DB | 112 [ 115 [ 163 | 4
30 [ Int.| % 0300X30DB | 99 | 102|150 | 3 30 [ Int. [ 0370X30DB | 132 (135|183 | 4
10 | Int. | % 0310X10DB | 46| 49| 97| 4 10 | Int. | % 0380X10DB | 52 | 55|103 | 4
15 [ Int. | % 0310X15DB | 63| 66 114 | 4 15 | Int. | % 0380X15DB | 72| 75|123| 4
31120 | Int. | % 0310X20DB | 81| 84 (132 | 4 3.8 20 |Int.| % 0380X20DB | 92| 95(143| 4
25 |Int. | % 0310X25DB | 98 | 101|149 | 4 25 [ Int. [ % 0380X25DB | 112 | 115|163 | 4
30 [ Int. | % 0310X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | % 0380X30DB | 132 [ 135|183 | 4
10 | Int. | % 0320X10DB | 46| 49| 97| 4 10 | Int. | % 0390X10DB | 52| 55|103 | 4
15 | Int. | % 0320X15DB | 63| 66 114 | 4 15 | Int. | % 0390X15DB | 72| 75|123 | 4
3.2 20 |Int. | % 0320X20DB | 81| 84 (132 | 4 3.9(20 |Int. | % 0390X20DB | 92| 95|143| 4
25 | Int. | % 0320X25DB | 98 | 101 (149 | 4 25 [ Int. [ % 0390X25DB | 112 (115 | 163 | 4
30 | Int.| % 0320X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | % 0390X30DB | 132 | 135|183 | 4
10 | Int. [ % 0330X10DB | 46| 49| 97| 4 10 [ Int. | % 0400X10DB | 52| 55(103 | 4
15 | Int. | % 0330X15DB | 63| 66 |114| 4 15 [ Int. | % 0400X15DB | 72| 75(123| 4
3.3|20 | Int. | % 0330X20DB | 81| 84 (132 | 4 4.0( 20 | Int. | % 0400X20DB | 92| 95|143 | 4
25 | Int. | % 0330X25DB | 98 | 101 (149 | 4 25 | Int. [ 0400X25DB | 112 | 115 | 163 | 4
30 [ Int. | % 0330X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. [ » 0400X30DB | 132 (135 | 183 | 4
10 | Int. | * 0340X10DB | 46| 49| 97| 4 10 [ Int. | % 0410X10DB| 59| 62 |112| 5
15 | Int. | * 0340X15DB | 63| 66114 | 4 15 [ Int. | % 0410X15DB | 81| 84 (134 | 5
34 (20 |Int. | * 0340X20DB | 81| 84 (132 | 4 41]20 |Int.| % 0410X20DB | 104 | 107 | 157 | 5
25 | Int. | * 0340X25DB | 98 | 101|149 | 4 25 [ Int. [ »x 0410X25DB | 126 [ 129 (179 | 5
30 | Int. | * 0340X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. [ % 0410X30DB | 149 (152 | 202 | 5
10 | Int. | % 0350X10DB | 46| 49| 97| 4 10 | Int. | % 0420X10DB | 59| 62| 112 | 5
15 | Int. | % 0350X15DB | 63| 66 (114 | 4 15 | Int. | % 0420X15DB | 81| 84 |134| 5
3.5|20 |Int.| % 0350X20DB | 81| 84 (132 | 4 4.2 20 |Int.| % 0420X20DB | 104 | 107 | 157 | 5
25 | Int. | *x 0350X25DB | 98 | 101|149 | 4 25 [ Int. [ % 0420X25DB | 126 | 129 [ 179 | 5
30 | Int. | % 0350X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | % 0420X30DB | 149 | 152 [ 202 | 5
10 | Int. | % 0360X10DB | 52| 55(103| 4 10 [ Int. | * 0430X10DB| 59| 62112 | 5
15 | Int. | % 0360X15DB | 72| 75(123| 4 15 [ Int. | * 0430X15DB | 81| 84 |134| 5
3.6|20 [Int.| % 0360X20DB | 92| 95(143| 4 43| 20 | Int. | % 0430X20DB | 104 | 107 | 157 | 5
25 | Int. | % 0360X25DB | 112 | 115|163 | 4 25 [ Int. | % 0430X25DB | 126 (129 | 179 | 5
30 | Int.| % 0360X30DB | 132 | 135|183 | 4 30 | Int. | % 0430X30DB | 149 | 152 | 202 | 5
Val
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(Nota 1) La punta MWS versione lunga pud essere usata con appropriati mandrini di bloccaggio.
(Nota 2) La punta MWS superiore al diametro 5mm, ha una cavita all'estremita.(scanalatura per adduzione refrigerante)

Q

Diam. | oo %’% Disponbta Dimensioni (mm) Diam. | P % :‘; Disponiii Dimensioni (mm)
Punta - fo g’,“\'! i [Codice di ordinazione Punta | o g“\% = [Codice di ordinazione
D1 % ; E L3 | L2 | L1 | D4 D1 % E E L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) | e > (mm)] (I/d) | >
’&“ 10 [ Int. | % | MWS0440X10DB | 59 | 62 |112| 5 10 [ Int. | % [ MWS0510X10DB | 72| 75127 | 6
() 15 [ Int. | * 0440X15DB | 81| 84134 | 5 15 [ Int. | * 0510X15DB | 99 (102 | 154 | 6
% 44)120 |Int.| % 0440X20DB | 104 | 107 | 157 | 5 51|20 |Int.| % 0510X20DB | 127 (130 | 182 | 6
- 25 [Int. | % 0440X25DB | 126 | 129 | 179 | 5 25 | Int. | % 0510X25DB | 154 | 157 | 209 | 6
% 30 [Int. ] % 0440X30DB | 149 | 152 | 202 | 5 30 [Int. | 0510X30DB | 182 | 185|237 | 6
(_D 10 | Int. [ * 0450X10DB | 59| 62 |112| 5 10 | Int. | * 0520X10DB | 72| 75|127 | 6
(&3 15 | Int. [ * 0450X15DB | 81| 84134 | 5 15 | Int. | * 0520X15DB | 99 | 102|154 | 6
w 45|20 |Int.| 0450X20DB | 104 | 107 | 157 | 5 5.2| 20 | Int. | % 0520X20DB | 127 [ 130 | 182 | 6
Z 25 | Int. | *x 0450X25DB | 126 | 129 | 179 | 5 25 | Int. | % 0520X25DB | 154 | 157 | 209 | 6
n 30 | Int. | % 0450X30DB | 149 | 152 | 202 | 5 30 | Int. | % 0520X30DB | 182 | 185|237 | 6
E 10 [ Int. | % 0460X10DB | 65| 68| 118 | 5 10 | Int. | % 0530X10DB | 72| 75|127| 6
w 15 | Int. [ * 0460X15DB | 90| 93143 | 5 15 | Int. | * 0530X15DB | 99 | 102 | 154 | 6
E 46|20 | Int.| % 0460X20DB | 115|118 | 168 | 5 53|20 |Int.| % 0530X20DB | 127 | 130 | 182 | 6
) 25 [ Int. | % 0460X25DB | 140 | 143 | 193 | 5 25 | Int. | * 0530X25DB | 154 | 157 | 209 | 6
o 30 | Int. | % 0460X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 | Int. | * 0530X30DB | 182 | 185|237 | 6
— g 10 | Int. [ * 0470X10DB | 65| 68| 118 | 5 10 [ Int. | * 0540X10DB | 72| 75|127 | 6
= 2 15 [ Int. | % 0470X15DB | 90| 93143 | 5 15 | Int. | % 0540X15DB | 99 102|154 | 6
v % 47120 | Int. | * 0470X20DB | 115 | 118 | 168 | 5 54|20 |Int. | % 0540X20DB | 127 | 130 | 182 | 6
— 25 [ Int. | % 0470X25DB | 140 | 143 | 193 | 5 25 | Int. | * 0540X25DB | 154 | 157 | 209 | 6
. 30 [Int. ] % 0470X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 [Int. | »x 0540X30DB | 182 | 185|237 | 6
10 | Int. [ * 0480X10DB | 65| 68118 | 5 10 | Int. | * 0550X10DB | 72| 75|127| 6
15 [ Int. | * 0480X15DB | 90| 93143 | 5 15 [ Int. | * 0550X15DB | 99 (102 | 154 | 6
48|20 |Int.| % 0480X20DB | 115|118 | 168 | 5 5.5 20 |Int.| % 0550X20DB | 127 (130 | 182 | 6
25 [Int. | % 0480X25DB | 140 | 143 | 193 | 5 25 | Int. | * 0550X25DB | 154 | 157 | 209 | 6
30 [Int.] % 0480X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 [Int. | % 0550X30DB | 182 | 185|237 | 6
10 | Int. [ * 0490X10DB | 65| 68118 | 5 10 | Int. | * 0560X10DB | 78| 81|133| 6
15 | Int. [ * 0490X15DB | 90| 93143 | 5 15 | Int. | * 0560X15DB | 108 | 111 | 163 | 6
49) 20 | Int. | * 0490X20DB | 115 | 118 | 168 | 5 5.6| 20 | Int. | % 0560X20DB | 138 | 141 | 193 | 6
25 | Int. | *x 0490X25DB | 140 | 143 | 193 | 5 25 | Int. | % 0560X25DB | 168 | 171 | 223 | 6
30 | Int. | % 0490X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 | Int. | % 0560X30DB | 198 | 201 | 253 | 6
10 [ Int. | % 0500X10DB | 65| 68| 118 | 5 10 | Int. | % 0570X10DB | 78| 81|133| 6
15 | Int. [ * 0500X15DB | 90| 93| 143 | 5 15 | Int. | * 0570X15DB | 108 | 111 | 163 | 6
5.0 20 |Int.| % 0500X20DB | 115|118 | 168 | 5 5.7 20 | Int. | % 0570X20DB | 138 | 141|193 | 6
25 [ Int. | % 0500X25DB | 140 | 143 | 193 | 5 25 | Int. | * 0570X25DB | 168 | 171 | 223 | 6
30 | Int. | % 0500X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 | Int. | * 0570X30DB | 198 | 201 | 253 | 6

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[ - Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




Diam. (o] £ — L Dimehsiohli{min) Dia. (o 2 = [ EBimensieni(mmm)
Puta | Uil & |ooice di ordinazione Punta 0 1 Wil & |ooice di ordinazione
==t 1 L3 | L2 | L1 | D4 ==l = L3 | L2 | L1 | D4
D1 o= & D1 = a
(mm)| (I/d) | S (mm)| (/d) | >
10 [Int. | % | MWS0580X10DB | 78| 81]133] 6 10 [Int. | % | MWS0680X10DB | 91| 94 147 7
15 | Int. | * 0580X15DB | 108 | 111|163 | 6 15 [ Int. | % 0680X15DB | 126 | 129 | 182 | 7
5.8 (20 [Int. | 0580X20DB | 138 | 141 [ 193 | 6 6.8 20 [Int. | % 0680X20DB | 161 | 164 [217 | 7
25 [Int. | 0580X25DB | 168 | 171 [223 | 6 25 | Int. | 0680X25DB | 196 | 199 [ 252 | 7
30 |Int. | * 0580X30DB | 198 | 201 | 253 | 6 30 [ Int. | 0680X30DB | 231 | 234 |287 | 7
10 [ Int. | % 0590X10DB | 78| 81[133] 6 10 [Int. | % 0690X10DB | 91| 94[147] 7
15 | Int. | * 0590X15DB | 108 | 111 [ 163 | 6 15 [ Int. | % 0690X15DB | 126 | 129 | 182 | 7
59|20 |Int. | % 0590X20DB | 138 | 141|193 | 6 6.9 20 |Int.| % 0690X20DB | 161 | 164 | 217 | 7
25 [Int. | 0590X25DB | 168 | 171 [ 223 | 6 25 | Int. | % 0690X25DB | 196 | 199 | 252 | 7
30 | Int. | * 0590X30DB | 198 | 201 | 253 | 6 30 [ Int. | 0690X30DB | 231 | 234 | 287 | 7
10 [ Int. | % 0600X10DB | 78| 81[133] 6 10 [Int. | % 0700X10DB | 91| 94 [147] 7
15 | Int. | * 0600X15DB | 108 | 111 [ 163 | 6 15 | Int. | % 0700X15DB | 126 | 129 | 182 | 7
6.0 20 [Int. | 0600X20DB | 138 | 141 [ 193 | 6 7.0| 20 | Int. | % 0700X20DB | 161 | 164 [217 | 7
25 [ Int. | 0600X25DB | 168 | 171 [ 223 | 6 25 | Int. | 0700X25DB (196 | 199|252 | 7 |
30 | Int. | = 0600X30DB | 198 | 201 | 253 | 6 30 | Int. | % 0700X30DB | 231|234 (287 7 | O
10 | Int. | * 0610X10DB | 85| 88 (141 | 7 10 | Int. | % 0710X10DB | 98 | 101 (155 | 8 %
15 [ Int. | * 0610X15DB | 117 [ 120 [ 173 | 7 15 | Int. | * 0710X15DB | 135 [ 138 [192| 8 | =
6.1(20 [Int. | 0610X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 7.1]20 | Int. | % 0710X20DB | 173 | 176 230 | 8 | Y
25 [Int. | 0610X25DB | 182 | 185 | 238 | 7 25 | Int. | * 0710X25DB [ 210 | 213|267 | 8 | O
30 | Int. | * 0610X30DB | 215 | 218 | 271 | 7 30 | Int. | 0710X30DB | 248 | 251|305 8 | @
10 | Int. | * 0620X10DB | 85| 88141 7 10 [Int. | % 0720X10DB | 98[101[155| 8 |
15 [ Int. | * 0620X15DB | 117 | 120 | 173 | 7 15 [ Int. | * 0720X15DB | 135 | 138|192 | 8 | 2
6.2 20 | Int. | % 0620X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 72|20 |Int. | % 0720X20DB | 173 | 176 | 230 | 8 (2]
25 [Int. | 0620X25DB | 182 | 185 [ 238 | 7 25 | Int. | 0720X25DB | 210 | 213 [ 267 | 8 E
30 |Int. | * 0620X30DB | 215 | 218 | 271 | 7 30 [ Int. | 0720X30DB [ 248 | 251|305 | 8 | o
10 [ Int. | % 0630X10DB | 85| 88 [141] 7 10 [Int. | % 0730X10DB | 98[101[155| 8 | k=
15 | Int. | * 0630X15DB | 117 [ 120 [ 173 | 7 15 | Int. | % 0730X15DB [ 135 | 138|192 | 8 | 5
6.3|20 |Int. | 0630X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 7.3[ 20 |Int. | % 0730X20DB | 173 | 176 230 | 8 | B
25 |Int. | % 0630X25DB | 182 | 185 (238 | 7 25 | Int. | % 0730X25DB | 210 | 213 | 267 | 8
30 | Int. | % 0630X30DB | 215|218 [ 271 | 7 30 [ Int. | % 0730X30DB | 248 | 251 [ 305 | 8
10 [ Int. | * 0640X10DB | 85| 88141 7 10 [Int. | % 0740X10DB | 98101 [155] 8
15 | Int. | * 0640X15DB | 117 [ 120 [ 173 | 7 15 | Int. | % 0740X15DB | 135 [ 138 [ 192 | 8
6.4(20 [Int. | 0640X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 7.4]20 |Int. | % 0740X20DB | 173 | 176 [ 230 | 8 ."7
25 [ Int. | 0640X25DB | 182 | 185 | 238 | 7 25 | Int. | 0740X25DB | 210 | 213 [ 267 | 8 :
30 | Int. | = 0640X30DB | 215 | 218 | 271 | 7 30 | Int. | % 0740X30DB | 248 | 251|305 | 8
10 | Int. | * 0650X10DB | 85| 88 (141 | 7 10 | Int. | % 0750X10DB | 98 | 101 (155 | 8
15 [ Int. | * 0650X15DB | 117 [ 120 [ 173 | 7 15 | Int. | * 0750X15DB | 135 | 138 [ 192 | 8
6.5(20 [ Int. | 0650X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 75|20 |Int. | % 0750X20DB | 173 | 176 [ 230 | 8
25 [Int. | 0650X25DB | 182 | 185 [ 238 | 7 25 | Int. | * 0750X25DB | 210 | 213 | 267 | 8
30 | Int. | * 0650X30DB | 215 | 218 | 271 | 7 30 | Int. | » 0750X30DB | 248 | 251|305 | 8
10 | Int. | * 0660X10DB | 91| 94 [147] 7 10 [Int. | 0760X10DB | 104 | 107 [ 161 8
15 [Int. | * 0660X15DB | 126 | 129 | 182 | 7 15 [ Int. | * 0760X15DB | 144 | 147 | 201 | 8
6.6 20 [Int. | 0660X20DB | 161 | 164 [217 | 7 7.6(20 [Int. | % 0760X20DB | 184 [ 187 [241| 8
25 [ Int. | 0660X25DB | 196 | 199 | 252 | 7 25 | Int. | * 0760X25DB | 224 | 227 [281| 8
30 |Int. | * 0660X30DB | 231 | 234 | 287 | 7 30 | Int. | 0760X30DB | 264 | 267 | 321 | 8
10 [ Int. | % 0670X10DB | 91| 94 [147] 7 10 [Int. | % 0770X10DB | 104 [ 107 [161] 8
15 | Int. | * 0670X15DB | 126 | 129 [ 182 | 7 15 | Int. | % 0770X15DB | 144 | 147 [ 201 | 8
6.7 20 |Int. | 0670X20DB | 161 | 164 | 217 | 7 7.7 20 | Int. | % 0770X20DB | 184 | 187 | 241 | 8
25 [ Int. | 0670X25DB | 196 | 199 | 252 | 7 25 | Int. | % 0770X25DB | 224 | 227 | 281 | 8
30 | Int. | 0670X30DB | 231 | 234 | 287 | 7 30 | Int. | 0770X30DB | 264 | 267 |321| 8

PARAMETRI DI TAGLIO ‘



FORATURA (METALLODURO)

@Per profondita fori da 10-30xD. .
Mws @®Si po_ssonﬁ usare con lubrificante minimale su UV@ 140 A@t
PUNTE MWS VERSIONE LUNGA ““%°9"* w .

P M K |§ (N |H

v v v v v D1 D1<3.0 [3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0 [10.0<D1£14.0
—0.017 | —0.025 —0.033 —0.041
Tolleranza| _p'n31 | —0l043 | —0.055 —0.068

i
140°
A
}
D4 (he)

L1

(Nota 1) La punta MWS versione lunga pud essere usata con appropriati mandrini di bloccaggio.
(Nota 2) La punta MWS superiore al diametro 5mm, ha una cavita all'estremita.(scanalatura per adduzione refrigerante)

Diam, | Protndia| = — [Poril Dimensioni (mm) Diam. | Pofdia| £ — [Pt Dimensioni (mm)
Punta| fo [ S8 w o Punta| foo g 0 w N
S=| E |Codice di ordinazione $=| = [Codice di ordinazione
D1 % g E L3 | L2 | L1 | Da D1 % :_E/ E L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) | S (mm)| (I7d) | S
’&“ 10 | Int. | % | MWS0780X10DB | 104 | 107 | 161 | 8 10 [ Int. [ « | MWS0850X10DB | 111 | 114 | 169 | 9
(O] 15 | Int. | * 0780X15DB | 144 | 147 | 201 | 8 15 [ Int. | * 0850X15DB | 153 | 156 | 211 9
% 78|20 [Int.| % 0780X20DB | 184 | 187 [ 241 | 8 85|20 |Int. | % 0850X20DB | 196 | 199 | 254 | 9
- 25 | Int. | % 0780X25DB | 224 | 227 [ 281 | 8 25 [ Int. | * 0850X25DB | 238 [ 241|296 | 9
I'él 30 [ Int.| % 0780X30DB | 264 | 267 | 321 | 8 30 | Int. | % 0850X30DB | 281 | 284|339 | 9
(_D 10 | Int. | % 0790X10DB | 104 | 107 [ 161 | 8 10 | Int. | * 0860X10DB | 117 [ 120 | 175 | 9
(I:@ 15 [ Int. | % 0790X15DB | 144 | 147 | 201 | 8 15 [ Int. | * 0860X15DB | 162 | 165|220 | 9
Ww [7.9]20 |Int.| % 0790X20DB | 184 | 187 [ 241 | 8 8620 |Int.| » 0860X20DB | 207 | 210|265 | 9
3 25 [ Int. | % 0790X25DB | 224 | 227 | 281 | 8 25 [ Int. | % 0860X25DB | 252 | 255|310 | 9
n 30 [ Int. | % 0790X30DB | 264 | 267 | 321 | 8 30 | Int. | % 0860X30DB | 297 | 300 | 355 | 9
E 10 [ Int. | % 0800X10DB | 104 | 107 | 161 | 8 10 [ Int. | * 0870X10DB | 117 [ 120 | 175| 9
w 15 | Int. | % 0800X15DB | 144 | 147 | 201 | 8 15 [ Int. | * 0870X15DB | 162 | 165|220 | 9
E 8.0| 20 [ Int. | % 0800X20DB | 184 | 187 [ 241 | 8 87|20 |Int.| % 0870X20DB | 207 | 210|265 | 9
=) 25 [ Int. | % 0800X25DB | 224 | 227 [ 281 | 8 25 | Int. | % 0870X25DB | 252 [ 255|310 | 9
o 30 [ Int. | % 0800X30DB | 264 | 267 | 321 | 8 30 [ Int. | % 0870X30DB | 297 | 300 | 355 | 9
—g 10 | Int. | % 0810X10DB | 111 | 114 [ 169 | 9 10 | Int. | % 0880X10DB | 117 | 120 | 175 | 9
= b 15 | Int. | * 0810X15DB [ 153 | 156 [ 211 | 9 15 | Int. | % 0880X15DB | 162 | 165|220 | 9
v % 81|20 |Int.| % 0810X20DB [ 196 | 199 | 254 | 9 8.8 20 |Int.| % 0880X20DB | 207 | 210|265 | 9
— 25 | Int. | % 0810X25DB | 238 | 241 ({296 | 9 25 | Int. | % 0880X25DB | 252 | 255|310 | 9
a I 30 [ Int. | % 0810X30DB | 281 | 284 [ 339 | 9 30 | Int. | % 0880X30DB | 297 | 300 | 355| 9
10 | Int. | % 0820X10DB | 111 | 114 [ 169 | 9 10 | Int. | % 0890X10DB | 117 [ 120 | 175 | 9
15 | Int. | * 0820X15DB [ 153 | 156 [ 211 | 9 15 [ Int. | * 0890X15DB | 162 | 165|220 | 9
8220 [Int.| % 0820X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 89|20 [Int.| 0890X20DB | 207 | 210 | 265 | 9
25 | Int. | % 0820X25DB | 238 | 241 [ 296 | 9 25 [ Int. [ * 0890X25DB | 252 | 255|310 | 9
30 [ Int.| % 0820X30DB | 281 | 284 | 339 | 9 30 | Int.| % 0890X30DB | 297 | 300 |355| 9
10 | Int. [ % 0830X10DB | 111 | 114 [ 169 | 9 10 | Int. | * 0900X10DB | 117 [ 120 | 175 | 9
15 [ Int. | % 0830X15DB [ 153 | 156 [ 211 | 9 15 [ Int. | * 0900X15DB | 162 | 165|220 | 9
83|20 |Int. | % 0830X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 9.0| 20 | Int. [ % 0900X20DB | 207 | 210 | 265 | 9
25 | Int. | % 0830X25DB [ 238 | 241 (296 | 9 25 [ Int. | % 0900X25DB | 252 | 255|310 | 9
30 [ Int. | % 0830X30DB | 281 | 284 (339 | 9 30 | Int. | % 0900X30DB | 297 | 300 | 355 | 9
10 [ Int. | % 0840X10DB | 111 | 114 [ 169 | 9 10 [ Int. | * 0910X10DB | 124 | 127 | 182 | 10
15 | Int. | % 0840X15DB [ 153 | 156 [ 211 | 9 15 | Int. [ * 0910X15DB | 171 | 174 | 229 | 10
84|20 |Int.| % 0840X20DB [ 196 | 199 | 254 | 9 91|20 |Int. | % 0910X20DB | 219 | 222 | 277 | 10
25 [ Int. | % 0840X25DB | 238 | 241 [ 296 | 9 25 | Int. | % 0910X25DB | 266 | 269 | 324 | 10
30 | Int.| % 0840X30DB [ 281 | 284 339 | 9 30 [ Int. | % 0910X30DB | 314 | 317 | 372 | 10

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




W

Diam. | Pofndia| £ — [P Dimensioni (mm) Diam, |poforia| £ — [P Clazigeieal (i)
Punta| fo | S8 w o Punta| fo [ S8 w o
$=| & [Codice di ordinazione &=| = [Codice di ordinazione
D1 % g E L3 | L2 | L1 | D4 D1 % g E L3 | L2 | L1 | D4
(mm)]| (I/d) | S (mm)| (I/d) | >
10 | Int. [ % | MWS0920X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 10 [ Int. | * | MWS1020X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
15 | Int. | % 0920X15DB | 171 | 174 | 229 | 10 102 15 | Int. | % 1020X15DB | 189 | 192 | 253 | 11
9.2 20 [Int. | % 0920X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 20 | Int. | % 1020X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
25 | Int. | * 0920X25DB | 266 | 269 | 324 | 10 25 | Int. | % 1020X25DB | 294 | 297 | 358 | 11
30 [ Int. | % 0920X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 10 | Int. | * 1030X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
10 | Int. | % 0930X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 103 15 [ Int. | % 1030X15DB | 189 | 192 | 253 | 11
15 [ Int. | % 0930X15DB | 171 | 174 | 229 | 10 20 |Int.| x 1030X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
9.3 20 [ Int. [ X 0930X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 25 | Int. | % 1030X25DB | 294 | 297 | 358 | 11
25 | Int. | % 0930X25DB | 266 | 269 | 324 | 10 10 | Int. | * 1040X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
30 | Int. | % 0930X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 10.4 15 [ Int. | % 1040X15DB | 189 | 192 | 253 | 11
10 | Int. | % 0940X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 20 [ Int. | % 1040X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
15 | Int. | * 0940X15DB | 171 | 174 | 229 | 10 25 | Int. | * 1040X25DB | 294 | 297 | 358 | 11
9.4 20 [Int. [ * 0940X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 10 [ Int. | % 1050X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
25 [Int. | % 0940X25DB | 266 | 269 | 324 | 10 105 15 [ Int. | % 1050X15DB | 189 | 192 | 253 | 11 2
30 [Int. | % 0940X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 120 [Int.| x 1050X20DB | 242 | 245 | 306 | 11 (O]
10 | Int. | * 0950X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 25 | Int. | % 1050X25DB | 294 | 297 | 358 | 11 %
15 | Int. | % 0950X15DB | 171 | 174 | 229 | 10 10 | Int. | % 1060X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 -l
9.5 20 [Int. [ X 0950X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 10.6 15 | Int. | * 1060X15DB | 198 | 201 | 262 | 11 %
25 |Int. | % 0950X25DB | 266 | 269 | 324 | 10 20 [ Int. | % 1060X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 (@]
30 [ Int. | % 0950X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 25 | Int. | % 1060X25DB | 308 | 311 | 372 | 11 7]
10 [ Int. | % 0960X10DB | 130 | 133 | 188 | 10 10 [ Int. | % 1070X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 5
15 [ Int. | % 0960X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 10.7 15 [ Int. | % 1070X15DB | 198 | 201 | 262 | 11 ?,
9.6 20 [Int. [ % 0960X20DB | 230 | 233 | 288 | 10 20 |Int| *x 1070X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 0
25 | Int. | % 0960X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 25 | Int. | % 1070X25DB | 308 | 311 | 372 | 11 é
30 | Int. | % 0960X30DB | 330 | 333 | 388 | 10 10 | Int. | * 1080X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 w
10 | Int. | % 0970X10DB | 130 | 133 | 188 | 10 108 15 [ Int. | % 1080X15DB | 198 | 201 | 262 | 11 E
15 [ Int. | % 0970X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 20 [ Int.| % 1080X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 S5
9.7 20 [ Int. [ * 0970X20DB | 230 | 233 | 288 | 10 25 | Int. | % 1080X25DB | 308 | 311 | 372 | 11 o
25 | Int. | % 0970X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 10 | Int. | * 1090X10DB | 143 | 146 | 207 | 11
30 | Int. | % 0970X30DB | 330 | 333 | 388 | 10 10.9 15 | Int. | % 1090X15DB | 198 | 201 | 262 | 11
10 | Int. | * 0980X10DB | 130 | 133 | 188 | 10 20 [ Int. | % 1090X20DB | 253 | 256 | 317 | 11
15 | Int. | % 0980X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 25 | Int. | % 1090X25DB | 308 | 311 | 372 | 11
9.8 20 [Int. | X 0980X20DB | 230 | 233 | 288 | 10 10 [ Int. | % 1100X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 ll2
25 [Int. | % 0980X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 11.0 15 [ Int. | % 1100X15DB | 198 | 201 | 262 | 11
30 [ Int. | % 0980X30DB | 330 | 333 | 388 | 10 20 | Int. | % 1100X20DB | 253 | 256 | 317 | 11
10 | Int. | * 0990X10DB | 130 | 133 | 188 | 10 25 | Int. | % 1100X25DB | 308 | 311 | 372 | 11
15 | Int. | % 0990X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 10 | Int. | % 1110X10DB | 150 | 153 | 215 | 12
9.9 20 [Int. [ X 0990X20DB | 230 | 233 | 288 | 10 11 15 | Int. | * 1110X15DB | 207 | 210 | 272 | 12
25 | Int. | % 0990X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 20 | Int. | * 1110X20DB | 265 | 268 | 330 | 12
30 | Int. | % 0990X30DB | 330 | 333 | 388 | 10 25 | Int. | % 1110X25DB | 322 | 325 | 387 | 12
10 [ Int. | % 1000X10DB | 130 | 133 | 188 | 10 10 [ Int. | % 1120X10DB | 150 | 153 | 215 | 12
15 [ Int. | % 1000X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 11.2 15 [ Int. | % 1120X15DB | 207 | 210 | 272 | 12
10.0| 20 | Int. | * 1000X20DB | 230 | 233 | 288 | 10 20 | Int. | % 1120X20DB | 265 | 268 | 330 | 12
25 | Int. | % 1000X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 25 | Int. | % 1120X25DB | 322 | 325 | 387 | 12
30 | Int. | % 1000X30DB | 330 | 333 | 388 | 10 10 | Int. | * 1130X10DB | 150 | 153 | 215 | 12
10 | Int. | % 1010X10DB | 137 | 140 | 201 | 11 13 15 [ Int. | % 1130X15DB | 207 | 210 | 272 | 12
10.1 15 [ Int. | % 1010X15DB [ 189 | 192 | 253 | 11 20 [ Int.| % 1130X20DB | 265 | 268 | 330 | 12
20 [Int. | % 1010X20DB (242 | 245 | 306 | 11 25 | Int. | % 1130X25DB | 322 | 325 | 387 | 12
25 [Int. | % 1010X25DB | 294 | 297 | 358 | 11 /

PARAMETRI DI TAGLIO ‘



Q

FORATURA (METALLODURO)

@Per profondita fori da 10-30xD. .
Mws @®Si po_ssonﬁ usare con lubrificante minimale su UV@ 140 A@t
PUNTE MWS VERSIONE LUNGA ““%°9"* w .

P M K |§ (N |H

v v v v v D1 D1<3.0 [3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0 [10.0<D1£14.0
—0.017 | —0.025 —0.033 —0.041
Tolleranza| _p'n31 | —0l043 | —0.055 —0.068

i
140°
A
|
D4 (he)

L1

(Nota 1) La punta MWS versione lunga pud essere usata con appropriati mandrini di bloccaggio.
(Nota 2) La punta MWS superiore al diametro 5mm, ha una cavita all'estremita.(scanalatura per adduzione refrigerante)

Diam, |pofia| £ — [P Dimensioni (mm) Diam, | pofdia| £ — [P Dz o) (G,
Punta| fo S8 w o Punta| o | S8 w e
S| E |Codice di ordinazione $=| = [Codice di ordinazione
D1 % g E L3 | L2 | L1 | D4 D1 % :_E/ E L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) | > (mm)]| (I/d) | >
2 10 | Int. | % | MWS1140X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 10 [ Int. [ « | MWS1230X10DB | 163 | 166 | 229 | 13
(ZD 11.4 15 | Int. [ * 1140X15DB | 207 | 210 | 272 | 12 12.3[ 15 | Int. | % 1230X15DB | 225 | 228 | 291 | 13
5 20 |Int. | * 1140X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 20 [ Int. | % 1230X20DB | 288 | 291 | 354 | 13
- 25 | Int. | % 1140X25DB | 322 | 325 | 387 | 12 10 | Int. | * 1240X10DB | 163 | 166 | 229 | 13
% 10 [ Int. | % 1150X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 12.4| 15 | Int. | % 1240X15DB | 225 | 228 | 291 | 13
9 115 15 | Int. [ % 1150X15DB | 207 | 210 | 272 | 12 20 [ Int. | * 1240X20DB | 288 | 291 | 354 | 13
(C@ 20 |Int.| % 1150X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 10 [ Int. | * 1250X10DB | 163 | 166 | 229 | 13
w 25 | Int. | % 1150X25DB | 322 | 325 | 387 | 12 12.5| 15 | Int. [ % 1250X15DB | 225 | 228 | 291 | 13
3 10 [ Int. | % 1160X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 20 | Int. | % 1250X20DB | 288 | 291 | 354 | 13
‘é’ 1.6 15 | Int. | % 1160X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 10 [ Int. | % 1260X10DB | 169 | 172 | 235 | 13
= 20 |Int.| % 1160X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 12.6| 15 | Int. | % 1260X15DB | 234 | 237 | 300 | 13
w 25 | Int. | % 1160X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 20 [ Int. | * 1260X20DB | 299 | 302 | 365 | 13
E 10 [ Int. | % 1170X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 10 | Int. | * 1270X10DB | 169 | 172 | 235 | 13
=) 11.7 15 | Int. | * 1170X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 12.7) 15 | Int. | % 1270X15DB | 234 | 237 | 300 | 13
o 20 [ Int. | % 1170X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 20 [ Int. | * 1270X20DB | 299 | 302 | 365 | 13
— g 25 | Int. | % 1170X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 10 | Int. | * 1280X10DB | 169 | 172 | 235 | 13
= 2 10 | Int. | % 1180X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 12.8| 15 | Int. | % 1280X15DB | 234 | 237 | 300 | 13
v § 1.8 15 | Int. | % 1180X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 20 [ Int. | * 1280X20DB | 299 | 302 | 365 | 13
o 20 |Int.| x 1180X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 10 [ Int. | * 1290X10DB | 169 | 172 | 235 | 13
11. 25 | Int. | % 1180X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 12.9| 15 | Int. | % 1290X15DB | 234 | 237 | 300 | 13
10 | Int. | * 1190X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 20 [ Int. | * 1290X20DB | 299 | 302 | 365 | 13
1.9 15 | Int. [ % 1190X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 10 | Int. | % 1300X10DB | 169 | 172 | 235 | 13
20 | Int. | % 1190X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 13.0| 15 | Int. | % 1300X15DB | 234 | 237 | 300 | 13
25 | Int. | % 1190X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 20 [ Int. | % 1300X20DB | 299 | 302 | 365 | 13
10 [ Int. | % 1200X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 10 | Int. | * 1310X10DB | 176 | 179 | 243 | 14
12.0 15 | Int. [ % 1200X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 13.1] 15 | Int. | % 1310X15DB | 243 | 246 | 310 | 14
20 [ Int. | % 1200X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 20 | Int. | % 1310X20DB | 311 | 314 | 378 | 14
25 | Int. | % 1200X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 10 | Int. [ % 1320X10DB | 176 | 179 | 243 | 14
10 [ Int. | % 1210X10DB | 163 | 166 | 229 | 13 13.2[ 15 | Int. | % 1320X15DB | 243 | 246 | 310 | 14
121 15 | Int. | % 1210X15DB | 225 | 228 | 291 | 13 20 | Int. | % 1320X20DB | 311 | 314 | 378 | 14
20 | Int. | % 1210X20DB | 288 | 291 | 354 | 13 10 | Int. | * 1330X10DB | 176 | 179 | 243 | 14
10 | Int. | * 1220X10DB | 163 | 166 | 229 | 13 13.3| 15 | Int. [ % 1330X15DB | 243 | 246 | 310 | 14
122 15 | Int. | % 1220X15DB | 225 | 228 | 291 | 13 20 | Int. | % 1330X20DB | 311 | 314 | 378 | 14
20 | Int. | * 1220X20DB | 288 | 291 | 354 | 13 10 | Int. [ % 1340X10DB | 176 | 179 | 243 | 14
13.4| 15 | Int. | % 1340X15DB | 243 | 246 | 310 | 14
20 | Int. | % 1340X20DB | 311 | 314 | 378 | 14

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




Diam. | Pt % :,7'\, Disponhita Dimensioni (mm) Diam. | oot %% Disponbita Dimensioni (mm)
Punta | o E’,”\J. £ [Codice di ordinazione Punta fo g”\J.  [Codice di ordinazione
ZE| L3 | L2 | L1 | D4 el e L3 | L2 | L1 | D4
D1 s=| & D1 o= o
(mm)| (i/d) | > (mm)| (I/d) | >
10 [Int. [ % [ MWS1350X10DB | 176 | 179 | 243 | 14 10 | Int. [ % [ MWS1380X10DB | 182 | 185 | 249 | 14
13.5( 15 [ Int. [ * 1350X15DB (243 | 246 | 310 | 14 13.8[ 15 | Int. [ * 1380X15DB [ 252 | 255 | 319 | 14
20 | Int. | * 1350X20DB | 311 | 314 | 378 | 14 20 | Int. | * 1380X20DB | 322 | 325 | 389 | 14
10 [ Int. | * 1360X10DB | 182 | 185 | 249 | 14 10 [ Int. [ * 1390X10DB | 182 | 185 | 249 | 14
13.6] 15 [Int. | * 1360X15DB | 252 | 255 | 319 | 14 13.9| 15 | Int. | * 1390X15DB | 252 | 255 | 319 | 14
20 | Int.| * 1360X20DB | 322 | 325 | 389 | 14 20 [ Int. | * 1390X20DB | 322 | 325 | 389 | 14
10 [ Int. | * 1370X10DB | 182 | 185 | 249 | 14 10 | Int. | * 1400X10DB | 182 | 185|249 | 14
13.7( 15 [ Int. [ * 1370X15DB [ 252 | 255 | 319 | 14 14.0( 15 | Int. [ * 1400X15DB | 252 | 255 | 319 | 14
20 | Int. | * 1370X20DB | 322 | 325 | 389 | 14 20 | Int. | * 1400X20DB | 322 | 325|389 | 14

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

m PUNTE MWS (VERSIONE LUNGA)

| \WRY |

PARAMETRI DI TAGLIO‘



FORATURA (METALLO DURO)

MWE/ MW

@Per profondita fori da 10-30xD.

@Si possono usare con lubrificante minimale su
acciai e ghise.

140°

(" PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

MINI MWS SB/LB/XB

(1xD / 5xD / 12xD)

Diametro della punta $0.50-¢0.70 $0.71-¢0.85 $0.86-¢0.99 $1.0-¢2.95
Materiale da lavorare Condizioni|Velocita ditagliq  Avanzamento Velocita di taglio| Avanzamento | Velocita ditaglio | Avanzamento | Velocita ditaglio | Avanzamento
Durezza (m/min) (mm/giro) (m/min) (mm/giro) (m/min) (mm/giro) (m/min) (mm/giro)
o 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
Acciaio dolce =180HB (40-60) | (0.005-0.015) | (40-60) | (0.01-0.03)| (40-60) | (0.02-0.05)| (40-60) |(0.04-0.12)
P —_— 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
Acciaio al carbonio (40-60) | (0.005-0.015) [ (40-60) | (0.01-0.03) [ (40-60) | (0.02-0.05)| (40-60) |(0.04-0.12)
Acciaio legato 280-350HB 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
(40-60) | (0.005-0.015) [ (40-60) | (0.01-0.03) [ (40-60) | (0.02-0.05)| (40-60) |(0.04-0.12)
et et gl J—— 30 0.008 30 0.015 30 0.02 30 0.05
CEEIDIEREREEY| = (20-40) | (0.005-0.01) | (20-40) |(0.008-0.02) | (20—-40) | (0.01-0.03)| (20-40) |(0.02-0.10)
Ghisa Resistenza alla trazione| 50 0.015 50 0.02 50 0.04 50 0.08
< 350N/mm? (40-60) | (0.008—0.02) | (40-60) | (0.01-0.03) [ (40-60) | (0.02-0.06) [ (40-60) |(0.04-0.12)
. . Resistenza alla trazione| 30 0.010 30 0.02 30 0.03 30 0.06
Ghisa sferoidale | ™ _,zon/mm2 | (20-40) | (0.005-0.015) | (20-40) | (0.01-0.03)| (20—40) | (0.02-0.05)| (20-40) |(0.02-0.10)
. o _ 60 0.03 60 0.04 60 0.06 60 0.10
Lega di alluminio (50-80) | (0.02-0.05) | (50-80) | (0.03-0.06)| (50-80) | (0.04-0.08)| (50-80) |(0.05-0.15)
. _ 10 0.006 10 0.01 10 0.01 10 0.03
Lega resistente al calore (5-15) | (0.004-0.008) | (5-15) |(0.005-0.02) (5—-15) |(0.005-0.02) (5-15) | (0.01-0.05)
MINI MWS DB Punte Versione Lunga (20xD / 25xD / 30xD)
Diametro della punta $1.0-962.0 $2.05-92.95
Materiale da lavorare Condizionif Velocita di taglio| Avanzamento |Velocita di tagliq Avanzamento
) Durezza (m/min) | (mm/giro) (m/min) | (mm/giro)
it 50 0.08 60 0.10
é ACELIDGEED) =180HB (40-60) |(0.04-0.10) | (50-70) | (0.08-0.12)
= 40 0.07 50 0.09
180—280HB
E Acciaio al carbonio (30-50) |(0.04-0.08) | (40-60) | (0.06—0.12)
Acciaio legato » 30 0.04 50 0.07
E 280-350HB | x5_40) [(0.03-0.06) | (40-60) | (0.05-0.10)
o 30 0.03 30 0.06
<
E Acciaio inossidabile|  =200HB (20-40) |(0.01-0.05) | (20-40) | (0.04-0.08)
2 Ghi Resistenza alla trazione 40 0.07 50 0.09
o isa <350N/mm2 | (30-50) [(0.04-0.08) | (40-60) | (0.06-0.12)
. . Resistenza alla trazione| 30 0.04 50 0.07
= g Ghisa sferoidale |/ -\~ 57| (20-40) [(0.03-0.06) | (40-60) | (0.05-0.10)
e . _ 10 0.02 15 0.03
o & |y]\eoa resistente al calore (5-15)  1(0.01-0.03) | (10-20) | (0.01-0.05)
'S
P'




MWE (Refrigerante esterno)

(2xD / 3xD)

Diametro della punta $3.0—96.0 $6.0—¢10.0 $10.0—¢14.0 $14.0—¢20.0
Materiale da lavorare Condizioni|  Velocita ditaglio Avanzamento elocita di taglio Avanzamento | Velocita di taglio | Avanzamento | Velocita ditaglio | Avanzamento
Durezza (m/min) | (mm/giro) (m/min) (mm/giro) (m/min) | (mm/giro) (m/min) (mm/giro)
. 85 0.20 85 0.25 90 0.30 100 0.35
Acciaio dolce Sl (35—100) |(0.15-0.30)| (45—120) |(0.15=0.35)| (55—120) |(0.20~0.35)| (60—130) |(0.20~0.40)
180— 280HB 80 0.20 90 0.25 90 0.30 90 0.35
Al &l eziihsrt (40—95) [(0.15=0.30)| (50—120) |(0.15=0.35)| (60—130) [(0.15—0.35)| (60— 130) |(0.20—0.40)
Acciaio legato 75 0.15 80 0.20 85 0.25 85 0.30
280—350HB [ (35-80) |(0.15—0.20)| (45—115) |(0.15=0.25)| (55—115) |(0.15=0.30)| (55— 115) |(0.20=0.35)
o 20 0.10 25 0.12 25 0.15 25 0.20
Acciaio inossidabile  <200HB (15—30) |(0.05=0.15)| (15—30) [(0.05—0.15)| (15—30) |(0.10=0.20)| (15—30) |(0.10=0.25)
. Resistenza alla trazione 70 0.25 75 0.30 80 0.35 85 0.40
Ghisa <350N/mm? | (40—85) [(0.15—0.30)| (50—90) |(0.20—0.35)| (50—95) |(0.20—0.40)| (55—95) |(0.30—0.45)
. . Resistenza alla trazione 65 0.20 70 0.25 75 0.30 80 0.35
Ghisa sferoidale [ _so\/mm2 | (35—80) |(0.15-0.25)| (45—85) |(0.15-0.30)| (45—90) [(0.20~0.35)| (50—90) |(0.20=0.40)
, . 80 0.20 90 0.25 100 0.30 110 0.35
Lega di alluminio - (70—90) [(0.10—0.25)| (80—100) |(0.15—0.30)| (90—110) [(0.20—0.35)| (100—120) |(0.20—0.40)
- 20 0.10 25 0.12 25 0.15 30 0.20
Acciaio temprato - (10—25) |(0.05—0.15)| (15—30) |(0.05—0.15)| (15—30) [(0.10—0.20)| (25—35) |(0.10—0.25)
MWS (Refrigerante interno) (3xD / 5xD / 8xD)

Diam. Punta $3.0—¢6.0 $6.0—910.0 $10.0—¢14.0 $14.0—¢25.0
Materiale da lavorate Condizioni - |Velocita di taglio| Avanzamento |Velocita di taglio| Avanzamento |Velocita di taglicl Avanzamento |Velocita di tagliq Avanzamento
Durezza (m/min) (mmygiro) (m/min) (mmygiro) (m/min) (mmy/giro) (m/min) (mm/giro)
N 110 0.20 130 0.25 150 0.30 160 0.35
Acciaio dolce S (50—120) | (0.15-025) | (80—140) |(0.20-0.35) | (90—170) | (0.20=0.40) | (100—180) | (0.20=0.40)
T 90 0.20 110 0.25 130 0.25 140 0.30
Acdiaio al carbonio (50-100) | (0.15=0.25) [ (70—120) |(0.20-0.35) | (80—140) | (0.20-0.40) | (100—150) | (0.20~0.40)
Acciaio legato R 80 0.20 90 0.25 10 0.25 120 0.30
(40-90) | (0.15-0.30) [ (60—110) |(0.15-0.30) | (70—130) | (0.15-0.40) | (90—140) | (0.20~0.40)
10 inossidabi 60 0.10 80 0.20 90 025 100 0.25
HEEED ST ALl (20-100) | (0.05-0.15) | (40—120) |(0.10-0.25) | (50—120) | (0.15-0.30) | (60—120) | (0.15-0.30)
Ghisa Resistenza alla trazione 100 0.25 130 0.30 150 0.35 160 0.35
< 350N/mm? (70-120) | (0.15-0.30) | (100—140) |(0.20-0.35) | (110—160) | (0.25~0.40) | (120~170) | (0.25-0.40)
i i Resistenza alla trazione 60 0.20 70 0.20 90 0.25 100 0.30
CUEASERIRES | a2 i s (30-80) | (0.15-025) | (40-90) |(0.15-030) [ (50=110) | (0.200.40) | (60—110) | (0.20-0.40)
Lega di alluminio _ 120 0.25 150 0.30 160 0.40 170 0.50
(80—150) | (0.20—0.35) [ (100—170) |(0.20—0.50) [ (100—170) | (0.20—0.80) [ (100—180) | (0.20—1.00)
Acciaio temprato _ 20 0.10 25 0.12 25 0.15 30 0.20
(10—25) (0.05—0.15) [ (15—30) | (0.05—0.15) | (15—30) (0.10-0.20) (25—35) | (0.10—0.25)

MWS Punte Versione Lunga (Refrigerante interno)

(10xD / 15xD / 20xD / 25xD / 30xD)

Diam. Punta $3.0—96.0 $6.0—10.0 $10.0—914.0
Materiale da lavorate Condizioni|  Velogita ditaglio | Avanzamento Velocita di taglio Avanzamento Velocita ditaglio |  Avanzamento
Durezza (m/min) (mmlgiro) (m/min) (mm/giro) (m/min) (mmigiro)
Acciaio dolce <180HB 90 (50—120) | 0.20 (0.15—0.30) 110 (80—140) | 0.25 (0.20—0.35) 130 (90—170) |0.30 (0.20—0.40)
. . 180—280HB 80 (50—100) | 0.20 (0.15—0.30) 90 (70—120) | 0.25 (0.20—0.35) 110 (80—140) |0.25 (0.20—0.40)
Acciaio al carbonio
Acciaio legato
280—350HB 70 (40—90) 0.20 (0.15—0.25) 80 (60—110) | 0.25(0.15—0.30) 90 (70—130) |0.25(0.15—0.35)
Acciaio inossidabile <200HB 50 (20—100) | 0.10(0.05—0.15) 70 (40—120) | 0.20 (0.10—0.25) 80 (50—120) |0.25(0.15—0.30)
Ghisa 90 (70—120) | 0.25(0.15—0.30) [ 110 (100—140) | 0.30 (0.15—0.35) [ 130 (110—160) |0.35 (0.25—0.40)
Ghisa sferoidale 50 (30—80) 0.20 (0.15—0.25) 60 (40—90) 0.20 (0.15—0.30) 80 (50—110) | 0.25 (0.20—0.40)

Lega di alluminio

100 (80—150)

0.25 (0.20—0.35)

130 (100—170)

0.30 (0.20—0.50)

140 (100—170)

0.40 (0.20—0.80)

Acciaio temprato

20 (10—25)

0.10 (0.05—0.15)

20 (15—30)

0.12 (0.05—0.15)

20 (15—30)

0.15(0.10—0.20)

(Nota 1
(Nota 2
(Nota 3
(Nota 4

L= —

Quando si eseguono forature oltre 1/d=10, ridurre la velocita di taglio mostrata in tabella.
Assicurarsi di eseguire un preforo di guida.
Dopo avere inserito la punta lunga nel preforo, aumentare fino a regime la velocita di taglio.
Per il preforo di guida, si raccomandano punte Mitsubishi MWE / MWS.
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R
ForaTURA| PUNTE MWS (VERSIONE LUNGA)

k-}

FORATURA (METALLO DUROI

@Per profondita fori da 10-30xD.
@Si possono usare con lubrificante minimale su

MWE/ MW

acciai e ghise.

D ) Q) &

(" Consigli per I'uso

@ Realizzazione di un foro cieco

M 1. Realizzare un foro pilota

[ 2. Taglio iniziale con la punta di tipo lungo

DO\

@Utilizzare una punta con un angolo pit grande (piu piatto) rispetto al tipo
superlungo. Si consigliano Mitsubishi MPS.

@Usare punte con lo stesso diametro delle punte per fori profondi.

Q®Profondita di foratura: circa 2—3 x D o superiore.

@Praticare un foro pilota molto preciso.

NN\

DEntrare nel foro pilota a velocita ridotta (velocita di taglio 20—30 m/min,
avanzamento 0,2—0,3 mm/giro).
@Arrestare la punta lunga 1—3 mm prima del fondo del foro pilota.

M 3. Realizzare il foro profondo

M 4. Arretramento della punta

A\

@Iniziare alla velocita consigliata e avanzare in modo continuo (senza
interrompere I'avanzamento).

\
N
®DDopo la foratura ridurre la velocita 1—2 mm prima della fine del foro
(velocita di circa 20—30 m/min).
@Aurretrare la punta fino all'inizio del foro pilota (Vf=3000mm/min.)
Q@Arretrare la punta dal foro pilota a bassa velocita (n=300,
Vf=3000mm/min).

@ Forature e rotture su superfici o angolazioni irregolari

M 1. Lamatura

M 2. Realizzare un foro pilota

POANNN

DRealizzare una superficie piana, utilizzando una fresa frontale o una
punta in grado di effettuare lamature. Il diametro di lamatura deve
avere le stesse dimensioni del diametro del foro profondo.

PONN

@Utilizzare una punta con un angolo pit grande (piu piatto) rispetto al tipo
superlungo. Si consigliano Mitsubishi MPS.

@Usare punte con lo stesso diametro delle punte per fori profondi.

QProfondita di foratura: circa 2—3 x D o superiore.

@Praticare un foro pilota molto preciso.

M 3. Taglio iniziale con la punta di tipo lungo

M 4. Realizzare il foro profondo

ZO0OMDN

@Entrare nel foro pilota a velocita ridotta (velocita di taglio 20—30 m/min,
avanzamento 0,2—0,3 mm/giro).
@Arrestare la punta lunga 1—3 mm prima del fondo del foro pilota.

@Iniziare alla velocita consigliata e avanzare in modo continuo (senza
interrompere I'avanzamento).

M 5. Sfondamento

[ 6. Arretramento della punta

s

@Durante lo sfondamento, il tagliente pud danneggiarsi.
@sSi consiglia un avanzamento di 0,05—0,1 mm/giro.

&

DArretrare la punta alla profondita di partenza del foro pilota con
avanzamento di 3000 mm/min.

@Quindi uscire dal foro ad una velocita di 20—30 m/min e un
avanzamento di 0,2—0,3 mm/giro.




MPS

Punte integrali MPS super lunghe a doppio
margine per foratura profonda fino a 40xD
geometria innovativa dell'elica per un‘alta
precisione.
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FORATURA ( Metallo Duro)

MPS

M Caratteristiche

@ Tagliente ondulato per prestazioni di taglio superiori
@ Scanalatura a doppio margine per fori di maggiore precisione (tipo MPS)
@ VP15TF rivestito MIRACLE per una maggiore durata dell’utensile

. Sezione trasversale del vano di scarico
Forma del tagliente

Tagliente -

Grazie alla particolare geometria
del tagliente & possibile coniugare
taglienza e robustezza.

Versione a do Scanalature alla so-—/

I particolare design a doppio bordino conferisce al La parte a raggio piccolo favorisce
foro una maggiore precisione e migliora la finitura la formazione del truciolo mentre

superfciale, rispetto ad una punta convenzionale. guella a raggio ampio ne favorisce
I'evacuazione.

Partead |
ampio raggio

Patea
piccolo raggio

Eccellente scarico del truciolo’ Tecnologia dei materiali®

La speciale geometria alla sommita della scanalatura Lunga durata dell'utensile grazie al VP15TF rivestito MIRACLE
consente un controllo del truciolo superiore.

o

10.0 MPS 10.0 | Punta della concorrenzm
n 8.0 8.0 — Rivestimento
o 6.0 6.0 ,/J R ""('RAC)LE' Caratteristiche del VP15TF
’g ALTI)N
= Z 40l [ \ 4.0 P’M Il grado VP15TF con rivestimento
w e f \ I MIRACLE ¢ ideale per la foratura
|— a 20 2.0 Metallo duro : f
Z 8 J | J el micrograno  JFaZi€ alla sua elevata resistenza
=) 0 0 TF15 all'incollamento del truciolo. Adatto
o <Condizioni di taglio> (T tol0 bloceato alla base del f ) per la lavorazione di una vasta
< Pezz0 da lavorare : DIN Ck50 fuclolo bloccato afa base deftoro gamma di materiali, dall'acciaio
— % Diametro punta: @8mm dolce e legato all'acciaio
= > Profondita foro: 64mm (foro passante) inossidabile e alla ghisa.
= é Velocita di taglio: 120m/min
8 Avanzamento : 0.25mm/giro
' Refrigerante  : WSO

Ampia scelta di punte Lunga durata dell’utensile

La gamma include punte per profondita del foro da L/D = 3 - 40. La speciale geometria del tagliente e 'avanzata tecnologia del
*MPS per profondita del foro fino a L/D = 40 disponibili come standard. materiale garantiscono una lunga durata.
‘ ‘ ‘ ‘ : : Gossibilité di foratura continua
40 - : : :
g %o ! 1 1 i | | | | | | | [\
S 5| Coe—— s S
o 20 [ i i i | i M PS
£ C : : : : ' | Punta dell 1 Notevole
< 151 [ 1 3 3 ] : unta aella concorrenza |
s oL 3 3 3 ]: ! 1 \ usura
% sl i ‘ 3 ‘ i Punta della concorrenza 2 | q Scheggiatura
% 5| | : : : . i | I I
& 3l ] i ; ; j 0 10 20 30 40 50 60 70
3‘.0 E;.O 9.‘0 11‘.0 14‘1.0 26.0 Lunghezza di foratura (m)

<Condizioni di taglio>

Pezzo da lavorare : DIN Ck50

*Solo diametri selezionati, per i dettagli fare riferimento alle tabelle Diame@r‘o punta : @8mm

relative alla gamma. Altri diametri prodotti su ordinazione. Profonditaforo  : 38mm (foro passante)
Velocita di taglio : 140m/min
Avanzamento : 0.3mm/giro
Refrigerante : WSO

Misure disponibili (mm)




@ Geometria centripeta della parte superiore del tagliente

ta

lla parte
iente

La geometria centripeta della parte superiore del tagliente, con un piccolo angolo tra i taglienti
e l'assottigliamento a X, facilita I'auto centratura per un esatto posizionamento dei fori. (61< 62)

Punta MIPS

I Prestazioni di taglio

Punta integrale standard

@Elevata precisione (Rotondita)
Punte MPS MSL.: precisione nella rotondita del foro.

¢ :MPS

30

N
o

-
o

Rotondita (pum)

A

A

*

A

*

A

A | Pezzodalavorare :

A Diametro punta
¢ Profondita foro :
Velocita di taglio :

Avanzamento

fr=0.1mm/giro  fr=0.2mm/giro fr=0.3mm/giro Refrigerante

A : Punta della concorrenza 1
M : Punta della concorrenza 2

<Condizioni di taglio>

DIN Ck50

1 @8mm

38mm (foro passante)
150m/min

0.1 - 0.3mm/giro

: WSO

@Elevata precisione (Diametro reale del foro)

La speciale geometria del tagliente e la tecnologia del materiale garantiscono
precise dimensioni dei fori.

8.050

etro reale del foro (mm)

58000
[=)

Punte MPS per lavorazioni
stabili grazie alla ridotta
usura del tagliente.

20 30 40 50 60 70
Lunghezza di foratura (m)

:MPS

A Punta della concorrenza 1
M Punta della concorrenza 2

<Condizioni di taglio>

Pezzo da lavorare
Diametro punta
Profondita foro
Velocita di taglio
Avanzamento
Refrigerante

: DIN Ck50

1 @8mm

: 38mm (foro passante)
1 120m/min

: 0.25mm/giro

: WSO

@ Vita utensile

Punte MPS altamente resistenti all'usura!

0.

0.2

0.

0.1

Usura VB(mm)

3

5 L

2 L

5

(Fine vita utensile)

Punta concorrente

N

CSi pud continuare la Iavoraziona

20 30
Lunghezza di tagl

io (m)

[FORATURAI PUNTE MPS

BE

Foto ingrandita del margine dopo foratura di 40m
Punta concorrente

<Parametri di taglio>
Pezzo + JIS S50C(150-180HB)

Diametro della punta  : 08 (refrigerante estemo)
Velocita di taglio - 80 m/min

Sfaldamento del
rivestimento

Avanzamento 0.2 mmigiro
Refrigerante - emulsione 10%

Pressione dell'otio : 0.5 MPa



FORATURA (METALLODURO) ...
@Profondita foro I/d 3— 30. | 140°

Mps @MPS margine doppio per foratura precisa e affidabile. UWC x
@Fori passanti per il refrigerante in tutte le punte. | Asgligiamghto

P M K 8§ (N |H

I v v Tolleranza d1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 [10.0<D1<18.0[18.0<D1<200
. 0.010 0.010 0.005 0.005
rerawaseE———— TipoDIN | _ 0002 | —0.005 | —0.013 | —0.016
At | _9 9 9 9
] 0.012 0.015 0.018 0.021

% Tipo MPS-DIN: vedere tabella sopra. Altre punte MPS/MSL: tolleranza h7

@Tipo A tipo a doppio margine

codolo cilindrico)

(
MPS-—S/L-DIN-C e MPS—L |
— — £
o
L3 ‘ Lo 5
L1

oD1
140°

MPS---S/L-DIN  (I/d 3—5) (oo o =
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5) ;5,
MPS----L (I/d 8—40) 3
. ______________________ |
Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm) Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm)
I L E I'|'—' Codice di ordinazione _cg) <E E "|—" Codice di ordinazione _8—
D1 | 2|2 L1 | L3 | Lo | Da |F Di| 2|2 L1 | L3 | Lo | Da |7
(mm)| ()| & (mm)| ()| S
3e MPS0300S-DIN 62| 20| 36 | 6 |A 3le MPS0330S-DIN 62| 20| 36 | 6 |A
3le MPS0300S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 [A 3le MPS0330S-DIN-C | 62| 20|36 | 6 |A
5/e MPS0300L-DIN 66| 28/ 36| 6 |A 5/e MPS0330L-DIN 66| 28|36 6 |A
5/e MPS0300L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 [A 5/e MPS0330L-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A
sle MPS0300-L8C 74| 34| 36| 6 |A sle MPS0330-L8C 80| 40|36 6 |A
10| o MPS0300-L10C 80| 40/ 36| 6 |A 10| o MPS0330-L10C 87| 47|36 | 6 |A
30(15/@| |MPso300-L12c | 86| 46|36 | 6 [A| |33|12|@| |MPs0330-L12c | 94| 54| 36 | 6 |A
15| @ MPS0300-L15C 95| 55[36 | 6 |A 15| @ MPS0330-L15C |104| 64| 36 | 6 |A
20| o0 MPS0300-L20C | 110| 70| 36 | 6 |A 20|00 MPS0330-L20C |122| 82|36 | 6 |A
25|00 MPS0300-L25C |125| 85|36 | 6 [A 25|00 MPS0330-L25C |139| 99|36 | 6 |A
” 30| o MPS0300-L30C | 140|100/ 36 | 6 [A 30|00 MPS0330-L30C |157 | 117 | 36 | 6 |A
o | @é®40|e MPS0300-L40C | 174 (13136 | 6 |A &40 (O MPS0330-L40C [191(151| 36 | 6 |A
= e MPS0305S-DIN 62| 20| 36 | 6 | A 3@ MPS0340S-DIN 62| 20| 36 | 6 | A
E 205 3|® MPS0305S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 [A 3le MPS0340S-DIN-C | 62| 20|36 | 6 |A
= |77 5|e MPS0305L-DIN 66| 28/ 36| 6 |A 5/e MPS0340L-DIN 66| 28|36 6 |A
) 5@ MPS0305L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 [A 5/e MPS0340L-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A
o 3le MPS0310S-DIN 62| 20| 36 | 6 |A sle MPS0340-L8C 80| 40/ 36| 6 |A
—é 3|e MPS0310S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 |A| |5,[10(O MPS0340-L10C 87| 4736 | 6 |A
— 5@ MPS0310L-DIN 66| 28| 36| 6 |A 112 e MPS0340-L12C 94| 54| 36| 6 |A
e% 5@ MPS0310L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 [A 15| @ MPS0340-L15C |104| 64| 36 | 6 |A
re gle MPS0310-L8C 80| 40/ 36| 6 |A 20|00 MPS0340-L20C |122| 82|36 | 6 |A
o . 34]10]0 MPS0310-L10C 87| 47136 | 6 |A 25|00 MPS0340-L25C | 139 99|36 | 6 |A
12| e MPS0310-L12C 94| 54| 36| 6 |A 30|0 MPS0340-L30C |157 | 117 | 36 | 6 |A
15| @ MPS0310-L15C |104| 64| 36 | 6 |A| | @®40|D MPS0340-L40C | 191|151| 36 | 6 |A
20| MPS0310-L20C |122| 82| 36| 6 |A 3|e® MPS0350S-DIN 62| 20| 36| 6 | A
25| 0 MPS0310-L25C 139 | 99| 36 6 A 3@ MPS0350S-DIN-C 62| 20| 36 6 A
30|00 MPS0310-L30C | 157 | 117 | 36 | 6 |A 5|@ MPS0350L-DIN 66| 28 36| 6 | A
&40 | O MPS0310-L40C | 191|141/ 36 | 6 [A 5|@ MPS0350L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 | A
3le MPS0320S-DIN 62| 20| 36 | 6 |A 0 MPS0350-L8C 80| 40| 36| 6 | A
3le MPS0320S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 [A 10| 0 MPS0350-L10C 87| 47/ 36| 6 | A
5|@| |MPS0320L-DIN | 66| 28| 36| 6 |A| |33|12|®| |mPso3so-L12c | 94| 54| 36| 6 | A
5@ MPS0320L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 [A 15| @ MPS0350-L15C |104| 64| 36 | 6 | A
sle MPS0320-L8C 80| 40/ 36| 6 |A 20|00 MPS0350-L20C |122| 82| 36 | 6 | A
32]10(C0 MPS0320-L10C 87| 4736 | 6 |A 25|00 MPS0350-L25C |[139| 99| 36 | 6 | A
“l12| e MPS0320-L12C 9| 54|36 | 6 |A 30|00 MPS0350-L30C | 157 117| 36 | 6 | A
15| @ MPS0320-L15C |104| 64| 36 | 6 [A a»iole MPS0350-L40C | 191 151| 36 | 6 | A
20|00 MPS0320-L20C |122| 82| 36| 6 |A
25| 0 MPS0320-L25C [139| 99| 36 | 6 |A
30| O MPS0320-L30C 157 |117 | 36 | 6 |A
& 40| 0 MPS0320-L40C | 191 /141 | 36 | 6 | A

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[J : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




PUNTE MPS

o

Dia. % Disponibilita Dimensioni (mm) Dia. % Disponibilita Dimensioni (mm)
fortt E = Codice di ordinazione 2 ot = Codice di ordinazione 2
D1 | 2|2 L1 | L3 | Lo | Da |F Di| 2|2 L1 | L3 | Le | Da |7

(mm)|(/d)| & (mm)|(rd)| &

3le MPS0360S-DIN 62 20 36| 6 |A 20 |00 MPS0400-L20C | 133 93| 36 | 6 |A
3|®| |MPS0360S-DIN-C | 62| 20|36 | 6 [A| |, [25|C MPS0400-L25C |153 | 113| 36 | 6 |A
5|e MPS0360L-DIN 66| 28|36 | 6 |A MENS MPS0400-L30C [173 (133 |36 | 6 |A
5/e@| |MPs0360L-DIN-C| 66| 28/ 36| 6 |A| | @40 |@ MPS0400-L40C [213 173 |36 | 6 |A
gle MPS0360-L8C 85| 4536 | 6 |A 3|®| |MPS0405S-DIN 66| 24| 36 | 6 |A
26|10|0| |MPsoseo-L10C | 93| 5336 | 6 |A| |, .| 3|@| |MPSO0405S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 |A
Cl2le MPS0360-L12C  [101| 61[36 | 6 |A| |*°| 5|@| |MPS0405L-DIN 74| 36,36 6 |A
15|@| |MPS0360-L15C |113| 73|36 | 6 |A 5/e@| |MPS0405L-DIN-C| 74| 36|36 | 6 |A
20 |00 MPS0360-L20C [133| 93|36 | 6 |A 3|e®| |MPS0410S-DIN 66| 24| 36 | 6 |A
25|00 | MPS0360-L25C [153 | 113 |36 | 6 |A 3|e@| |MPS0410S-DIN-C| 66| 24| 36 | 6 |A
30 |0 MPS0360-L30C [173 (133 |36 | 6 |A 5/e@| |MPS0410L-DIN 74| 36,36 6 |A
@40 |0 |MPS0360-L40C |213|163| 36 | 6 | A 5/@| |MPS0410L-DIN-C| 74| 36| 36 | 6 |A
3le MPS0370S-DIN 62 2036 | 6 |A s|e| |MPS0410-L8C 91| 51,36 | 6 |A
3|e| |[MPs0370s-DIN-C | 62| 20|36 | 6 |A 10|00 |MPso0410-L10C [100| 60| 36 | 6 |A
5|e@| |mPso37oL-DIN | 66| 28|36 | 6 |A| |41|12|e| |mPsoato-L12c |109| 69|36 6 |A
5/@| |MPS0370L-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A 15|®| |MPS0410-L15C |[122| 82| 36 | 6 |A
gle MPS0370-L8C 85| 4536 | 6 |A 20|0| | MPS0410-L20C | 145 /105| 36 | 6 |A
10|0| |[mPso370-L10Cc | 93| 53|36 | 6 |A 25|0| |[MPso0410-L25¢ | 167|127 | 36 | 6 | A
37 12| @ MPS0370-L12C  [101| 61|36 | 6 |A 30|00 | MPS0410-L30C | 190 150| 36 | 6 |A
15|®| |[MPS0370-L15C |113| 73|36 | 6 |A| | @®40|0| |MPS0410-L40C |236/186| 36 | 6 | A
20 |00 MPS0370-L20C |133| 93|36 | 6 |A 3|®| | MPS0420S-DIN 66| 24| 36| 6 | A
25|00 | MPS0370-L25C [153 | 113 |36 | 6 |A 3|®| | MPS0420S-DIN-C| 66| 24| 36 | 6 | A
30 |0 MPS0370-L30C [173 /133 |36 | 6 |A 5|/@| | MPS0420L-DIN 74| 36|/ 36| 6 |A
@40 |0 | |MPs0370-L40C 213 [163| 36 | 6 |A 5|/@| | MPS0420L-DIN-C| 74| 36| 36| 6 |A
3le MPS0380S-DIN 66| 24|36 | 6 |A s|®| | MPS0420-L8C 91| 51/ 36| 6 |A
3/®| |MPS0380S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 [A| |,,[10|0| |MPS0420-L10C [100| 60| 36 | 6 |A
5@ MPS0380L-DIN 74| 36|36 | 6 |A “112|®| |MPS0420-L12C |109| 69| 36| 6 | A
5/@| |MPS0380L-DIN-C | 74| 36|36 | 6 |A 15| ®| | MPS0420-L15C |[122| 82| 36 | 6 | A
gle MPS0380-L8C 85| 4536 | 6 |A 20| 0| | MPS0420-L20Cc | 145|105 36 | 6 | A
10|0| |[mPso3so-L10Cc | 93| 53|36 | 6 |A 250 | MPS0420-L25C¢ | 167|127| 36 | 6 | A
38|12|e| |mPso3so-L12c [101| 61|36 | 6 |A 30|0| |MPS0420-L30C |190|150| 36 | 6 | A
15|@| |MPS0380-L15C |113| 73|36 | 6 |A @40 | ®| |MPS0420-L40C |236|186| 36 | 6 | A
20 |00 MPS0380-L20C |133| 93|36 | 6 |A 3|®| | MPS0430S-DIN 66| 24| 36| 6 | A
25|00 | MPS0380-L25C [153 | 113 |36 | 6 |A 3|®| | MPS0430S-DIN-C| 66| 24| 36| 6 | A
30 |0 MPS0380-L30C [173 /133 |36 | 6 |A 5|/@| | MPS0430L-DIN 74| 36|/ 36| 6 |A
| @®40 |0 | | MPS0380-L40C  [213/173] 36 | 6 |A 5|/@| | MPS0430L-DIN-C| 74| 36| 36| 6 |A
3le MPS0390S-DIN 66| 24|36 | 6 |A s|e®| |MPS0430-L8C 91| 51/ 36| 6 |A
3le MPS0390S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 |A 10{0| | MPso0430-L10Cc |[100| 60| 36 | 6 | A
5@ MPS0390L-DIN 74| 3636 | 6 |A| |*3]|12|e®| |MPso0430-L12c |109| 69| 36 | 6 |A
5 e MPS0390L-DIN-C | 74| 36|36 | 6 |A 15| ®| | MPS0430-L15C |[122| 82| 36 | 6 | A
gle MPS0390-L8C 85| 4536 | 6 |A 20|0| | MPS0430-L20C | 145|105 36 | 6 | A
39/10]® MPS0390-L10C 93| 53|36 | 6 |A 250 | MPS0430-L25C | 167|127| 36 | 6 | A
12| @ MPS0390-L12C  [101| 61|36 | 6 |A 30|0| |MPsS0430-L30C | 190|150| 36 | 6 | A
15| ® MPS0390-L15C | 113| 73|36 | 6 |A| | @®40|0| | MPS0430-L40C |[236|196| 36 | 6 | A
20 | O MPS0390-L20C |133| 93|36 | 6 |A 3le MPS0440S-DIN 66| 24| 36| 6 |A
25| e MPS0390-L25C [153|113 |36 | 6 |A 3|e MPS0440S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 |A
30|e MPS0390-L30C [173 /133 |36 | 6 |A 5|e MPS0440L-DIN 74| 36| 36| 6 |A
| @40 |0 MPS0390-L40C  |213/173| 36 | 6 | A 5|e MPS0440L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 |A
3|e MPS0400S-DIN 66| 24| 36| 6 |A gle MPS0440-L8C 91| 51/ 36| 6 |A
3le MPS0400S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 [A| |,,[10|C MPS0440-L10C | 100| 60| 36 | 6 | A
5|e MPS0400L-DIN 74| 36/ 36| 6 |A 12| ® MPS0440-L12C |109| 69| 36 | 6 | A
a0l 5|® MPS0400L-DIN-C | 74| 36|36 | 6 |A 15| ® MPS0440-L15C |122| 82| 36 | 6 |A
s|e MPS0400-L8C 85| 45/ 36| 6 | A 20|00 MPS0440-L20C | 145 /105| 36 | 6 | A
10| O MPS0400-L10C 93| 53/ 36| 6 |A 250 MPS0440-L25C | 167 |127| 36 | 6 | A
12| ® MPS0400-L12C [101| 61|36 | 6 |A 30 |o MPS0440-L30C | 190|150 36 | 6 | A
15| @ MPS0400-L15C | 113| 73|36 | 6 |A| | @ 40| MPS0440-L40C | 236|196 36 | 6 | A
Vel

PARAMETRI DI TAGLIO ‘



FORATURA (METALLODURO) .
@Profondita foro I/d 3— 30. 140°

Mps @®MPS margine doppio per foratura precisa e affidabile. uwcge x
@Fori passanti per il refrigerante in tutte le punte. Assgfgliame to

P M K (8§ (N |H

v v T S Tolleranza d1 6.0<D1<10.0 [10.0<D1<18.0[18.0<D1<20.0
TooDIN | 0010 | 0010 | 0005 | 0005
e ipo 0002 | —0005 | —0013 | —0.016
) 0 0 0 0
Altri —0.012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

* Tipo MPS-DIN: vedere tabella sopra. Altre punte MPS/MSL: tolleranza h7

@Tipo A tipo a doppio margine

oD1
140

(codolo cilindrico)

. MPS—S/L-DIN-Ce MPS—L , @
T N S = [ F
58 =)
L3 Lo 'S

L1

MPS----S/L-DIN  (I/d 3—5) (codolo Whistle Notch)
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5)
MPS----L (I/d 8—40)
. ______________ |
Dia. é Disponiblita Dimensioni (mm) Dia. Tgu Disponiblita Dimensioni (mm)
Rl E E Codice di ordinazione g R E E Codice di ordinazione g
D1 |2 |< L1 | L3 | Lo | D4 |F D1 |2 |= L1 | L3 | Lo | D4 |F
(mm)|(/a)| & (mm)| (/)| S
3|l@ MPS0450S-DIN 66 | 24| 36 6 [A 3| @ MPS0480S-DIN 66| 28/ 36 | 6 |A
3|® MPS0450S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 |A 3| ® MPS0480S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 | A
5|@ MPS0450L-DIN 74| 36| 36 6 [A 51@ MPS0480L-DIN 82| 44| 36 | 6 [A
5|@ MPS0450L-DIN-C 74| 36| 36 6 [A 51 @ MPS0480L-DIN-C 82| 44|36 | 6 |A
8|® MPS0450-L8C 91| 51|36 | 6 [A 8|l e® MPS0480-L8C 96| 55/36 | 6 |A
45 10| 0O MPS0450-L10C 100 | 60 | 36 6 |A 4.8 10| O MPS0480-L10C 106 | 66| 36 | 6 | A
12| @ MPS0450-L12C 109 | 69| 36 6 |A 12| @ MPS0480-L12C 16| 76| 36 | 6 | A
15| @ MPS0450-L15C 122 | 82| 36 6 [A 15| @ MPS0480-L15C 131 91| 36 | 6 | A
20O MPS0450-L20C 145|105 | 36 6 [A 20|10 MPS0480-L20C 156|116 | 36 | 6 | A
25|10 MPS0450-L25C 167 |127 | 36 | 6 |A 25| 0 MPS0480-L25C 181141 36 | 6 A
7)) 30 (0O MPS0450-L30C 190 | 150 | 36 6 [A 300 MPS0480-L30C 206|166 | 36 | 6 [ A
o &40 (e MPS0450-L40C 236 | 196 | 36 6 |A & 40| 0 MPS0480-L40C 255|216 36 | 6 | A
= 3|e® MPS0460S-DIN 66| 24|36 | 6 |A 3l @ MPS0490S-DIN 66| 28/ 36 | 6 |A
E 3|@® MPS0460S-DIN-C | 66 | 24 | 36 6 |A 3| @ MPS0490S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 | A
Z 5@ MPS0460L-DIN 74| 36|36 | 6 |A 5|e@ MPS0490L-DIN 82| 44|36 | 6 |A
E 5@ MPS0460L-DIN-C | 74| 36|36 | 6 |A 5|@ MPS0490L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
< 8| @ MPS0460-L8C 96| 55| 36 6 [A 8l e MPS0490-L8C 96| 55|36 | 6 |A
_— g 46 10 (O MPS0460-L10C 106 | 66 | 36 6 [A 10|10 MPS0490-L10C 106 | 66| 36 | 6 | A
='§ “112|®| |MPso460-L12C [116| 76|36 | 6 [A| [49|12|@ |MPS0490-L12C |[116 76|36 | 6 |A
L o 15| @ MPS0460-L15C 131 | 91| 36 6 [A 15| @ MPS0490-L15C 131 91| 36 | 6 | A
- 20| O MPS0460-L20C 156 | 116 | 36 6 [A 20| O MPS0490-L20C 156|116 | 36 | 6 | A
2 . 25| 0O MPS0460-L25C 181|141 | 36 6 [A 25| 0O MPS0490-L25C 1811141 36 | 6 | A
30 (0O MPS0460-L30C 206 | 166 | 36 6 [A 300 MPS0490-L30C 206|166 | 36 | 6 | A
&40 | 0O MPS0460-L40C 255 | 205 | 36 6 [A !40 O MPS0490-L40C 255|216 36 | 6 | A
3|® MPS0465S-DIN 66| 2436 | 6 |A 3| ® MPS0500S-DIN 66| 28|36 | 6 | A
465 310 MPS0465S-DIN-C | 66 | 24 | 36 6 |A 3| @ MPS0500S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 | A
) 5@ MPS0465L-DIN 74| 36|36 | 6 |A 5|@ MPS0500L-DIN 82| 44|36 | 6 |A
5@ MPS0465L-DIN-C | 74| 36|36 | 6 |A 5| @ MPS0500L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
3|@® MPS0470S-DIN 66 | 24 | 36 6 |A 8l ® MPS0500-L8C 96| 55|36 | 6 [A
3|® MPS0470S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 |A 5.0 10O MPS0500-L10C 106 | 66| 36 | 6 |A
5|@ MPS0470L-DIN 74| 36| 36 6 |A 12| @ MPS0500-L12C 16| 76| 36 | 6 | A
5@ MPS0470L-DIN-C | 74| 36|36 | 6 |A 15| @ MPS0500-L15C 131 91/ 36 | 6 | A
8|® MPS0470-L8C 96| 55| 36 6 |A 20 O MPS0500-L20C 156 | 116 | 36 | 6 [ A
47 10| O MPS0470-L10C 106 | 66|36 | 6 [A 25| 0 MPS0500-L25C 181|141 36 | 6 | A
“l12]e@ MPS0470-L12C 116 | 76| 36 6 |A 30| O MPS0500-L30C 206|166 | 36 | 6 | A
15| @ MPS0470-L15C 131 | 91| 36 6 [A 20 MPS0500-L40C 255| 216| 36 6 |A
20| 0 MPS0470-L20C 156|116 36 | 6 |A 3l @ MPS0505S-DIN 66| 28/ 36| 6 |A
25|0 MPS0470-L25C 181|141 | 36 6 |A 5.05 3| @ MPS0505S-DIN-C 66| 28| 36 6 |A
30 |0 MPS0470-L30C 206 | 166 | 36 6 [A ' 5| @ MPS0505L-DIN 82| 44| 36 6 |A
| 6 |A 5| @ 6 |A

MPS0470-L40C 255 205 | 36 MPS0505L-DIN-C [ 82| 44| 36

& 40

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




Dia. % Disponibilita Dimensioni (mm) Dia. % Disponibilita Dimensioni (mm)
fortua g & Codice di ordinazione .g foraura g th Codice di ordinazione _8
D1 | 2|2 L1 | L3 | Lo | D4 |™ D1 | 2|2 L1 | L3 | Lo | D4 |™
(mm)|(/d)| & (mm)|(/d)| S
3| @ MPS0510S-DIN 66| 28136 | 6 |A 20 (O MPS0550-L20C 1681128 | 36 | 6 |A
3| @ MPS0510S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 [A 5.5 25(0O MPS0550-L25C 195|155/ 36 | 6 | A
5@ MPS0510L-DIN 82| 44136 | 6 |A 30 (O MPS0550-L30C 223118336 | 6 | A
5|@ MPS0510L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A &40 | e MPS0550-L40C 2791241/ 36 | 6 | A
8|@ MPS0510-L8C 102 62|36 | 6 [A 3(® MPS0555S-DIN 66| 28136 | 6 (A
10 | O MPS0510-L10C 113| 73|36 | 6 (A 5.55 3|® MPS0555S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A
51|12 | @ MPS0510-L12C 124 | 84|36 | 6 (A 5|e® MPS0555L-DIN 82| 44|36 | 6 (A
15| @ MPS0510-L15C 140 (100| 36 | 6 A 5(]@ MPS0555L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
20| O MPS0510-L20C 168 (128 | 36 | 6 [A 3|l e MPS0560S-DIN 66| 28|36 | 6 |A
25| 0 MPS0510-L25C 195(155| 36 | 6 [A 3@ MPS0560S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A
30O MPS0510-L30C 223118336 | 6 | A 5(|@ MPS0560L-DIN 82| 44136 | 6 (A
.40 O MPS0510-L40C 2791231136 | 6 |A 5|@ MPS0560L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 (A
3| ® MPS0520S-DIN 66| 28136 | 6 |A 8|® MPS0560-L8C 107| 67|36 | 6 |A
3| @ MPS0520S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 A 56 10| O MPS0560-L10C 119| 79/ 36 | 6 [A
5|1@ MPS0520L-DIN 82| 44|36 | 6 |A 12| @ MPS0560-L12C 131 91136 | 6 |A
5|1@ MPS0520L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 A 15| @ MPS0560-L15C 149 /109| 36 | 6 |A
g|le MPS0520-L8C 102 62|36 | 6 |A 20O MPS0560-L20C 1791139136 | 6 |A
5.2 10 | O MPS0520-L10C 113| 73,36 | 6 |A 250 MPS0560-L25C 209(169| 36 | 6 |A
12| @ MPS0520-L12C 124 | 84|36 | 6 |A 30 (O MPS0560-L30C 239|199 |36 | 6 |A
15| @ MPS0520-L15C 140|100 | 36 | 6 |A &40 (0O MPS0560-L40C 299|251/ 36 | 6 |A
20| O MPS0520-L20C 168 1128 | 36 | 6 [A 3|@ MPS0570S-DIN 66| 28/ 36 | 6 |A
25| 0 MPS0520-L25C 195|155 36 | 6 |A 3| @ MPS0570S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 | A
30O MPS0520-L30C 223118336 | 6 |A 5| @ MPS0570L-DIN 82| 44136 | 6 [A
| @40 [0 MPS0520-L40C 2791231 36 | 6 [A 5| @ MPSO0570L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
3@ MPS0530S-DIN 66| 28136 | 6 |A 8| ® MPS0570-L8C 107 67,36 | 6 |A
3| @ MPS0530S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A 5.7 10| O MPS0570-L10C 19| 79|36 | 6 [A]| ¢n
5|1@ MPS0530L-DIN 82| 44|36 | 6 |A 12| @ MPS0570-L12C 131 91/ 36 | 6 [A| Q&
5|1@ MPS0530L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A 15| @ MPS0570-L15C 149 /109| 36 | 6 | A =
g|le MPS0530-L8C 102 62|36 | 6 |A 20 (O MPS0570-L20C 1791139/ 36 | 6 |A E
5.3 10| O MPS0530-L10C 113| 73,36 | 6 |A 250 MPS0570-L25C 209|169 |36 | 6 |A| 2
12 @ MPS0530-L12C 124 | 84|36 | 6 |A 30| 0 MPS0570-L30C 239|199 |36 | 6 |A E
15| @ MPS0530-L15C 140|100 36 | 6 |A &40 |0 MPS0570-L40C 299|251/ 36 | 6 |A
20 (0O MPS0530-L20C 168 1128 | 36 | 6 [A 3| @ MPS0580S-DIN 66| 28(36 | 6 (A
25| 0 MPS0530-L25C 195|155| 36 | 6 |A 3| @ MPS0580S-DIN-C | 66| 28|36 | 6 (A
30 (O MPS0530-L30C 223118336 | 6 |A 5|@ MPS0580L-DIN 82| 44|36 | 6 |A
& 40 | O MPS0530-L40C 2791241 36 | 6 [A 5|@ MPS0580L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 (A
3|e MPS0540S-DIN 66| 28136 | 6 |A 8|® MPS0580-L8C 107| 67|36 | 6 |A .1 =
3|l @ MPS0540S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A 58 10| 0 MPS0580-L10C 19| 79|36 | 6 |A :
5|@ MPS0540L-DIN 82| 44|36 | 6 |A 112 @ MPS0580-L12C 131 91,36 | 6 |A
5|@ MPS0540L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 A 15| @ MPS0580-L15C 149109 | 36 | 6 |A
8| ® MPS0540-L8C 102 | 62| 36 | 6 [A 20O MPS0580-L20C 1791139136 | 6 |A
5.4 10| O MPS0540-L10C 13| 73|36 | 6 |A 250 MPS0580-L25C 209|169 | 36 | 6 |A
12| e MPS0540-L12C 124 | 84|36 | 6 |A 30 (O MPS0580-L30C 239|199/ 36 | 6 |A
15| ® MPS0540-L15C 140|100 | 36 | 6 |A & 40| 0O MPS0580-L40C 29926136 | 6 |A
20| O MPS0540-L20C 168 1128 | 36 | 6 [A 3|e® MPS0590S-DIN 66| 28/36 | 6 (A
25| 0 MPS0540-L25C 195 |155| 36 | 6 [A 3(® MPS0590S-DIN-C | 66| 2836 | 6 (A
30 (0O MPS0540-L30C 223118336 | 6 |A 5(@ MPS0590L-DIN 82| 44|36 | 6 [A
&40 | O MPS0540-L40C 279 12411 36 | 6 [A 5(/@ MPS0590L-DIN-C | 82| 4436 | 6 (A
3| ® MPS0550S-DIN 66| 28136 | 6 |A 8|le® MPS0590-L8C 107| 67|36 | 6 |A
3|l @ MPS0550S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 A 10| O MPS0590-L10C 19| 79(36 | 6 [A
5|@ MPS0550L-DIN 82| 44|36 | 6 |A 5.9 12| ® MPS0590-L12C 131 91136 | 6 |A
55 5|1@ MPSO0550L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A 15| ® MPS0590-L15C 149109 | 36 | 6 |A
' g|le® MPS0550-L8C 102| 62|36 | 6 |A 20| 0 MPS0590-L20C 1791139136 | 6 |A
10 | O MPS0550-L10C 113| 73|/ 36 | 6 |A 250 MPS0590-L25C 209|169 |36 | 6 |A
12| @ MPS0550-L12C 124 | 84|36 | 6 [A 30| 0 MPS0590-L30C 239|199/ 36 | 6 |A
15| ® MPS0550-L15C 140100 36 | 6 [A| | @40 [0 MPS0590-L40C 29926136 | 6 |A
Val

PARAMETRI DI TAGLIO ‘
.5



FORATURA (METALLO DURO) -
@Profondita foro I/d 3— 30. 140°

Mps @MPS margine doppio per foratura precisa e affidabile. UWC x
@Fori passanti per il refrigerante in tutte le punte. As@\?ffg“ame to

P M K (8§ (N |H

v I~ S Tolleranza d1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0|10.0<D1<18.0]18.0<D1<20.0
. 0.010 0.010 0.005 0.005
[ ——
TipoDIN | _ 5’002 | —0.005 | —0.013 | —0.016
: 0 0 0 0
PO At | _po12 | —0.015 | —0.018 | —0.021

* Tipo MPS-DIN: vedere tabella sopra. Altre punte MPS/MSL: tolleranza h7

@Tipo A tipo a doppio margine

(codolo cilindrico)
MPS----S/L-DIN-C e MPS----L

o 1S
L3 ‘ L9 R
L1
(codolo Whistle Notch)
MPS----S/L-DIN  (l/d 3—5) MPS---S/L-DIN =
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5) ==13
MPS----L (I/d 8—40) S
Dia. é Disponibilta Dimensioni (mm) Dia. é Disponibilitél Dimensioni (mm)
forelurz E E Codice di ordinazione é— foretrz E E Codice di ordinazione é—
D1 | & e L1 | L3 | Lo | D4 D1 | & T L1 | L3 | Lo | D4
(mm)|(I7d)| > (mm)|(I/d)| =
3@ MPS0600S-DIN 66| 28/ 36 | 6 [A 3|® MPS0630S-DIN 79| 34|36 | 8 |A
3|® MPS0600S-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A 3| @ MPS0630S-DIN-C | 79| 34 |36 | 8 |A
5|@ MPS0600L-DIN 82| 44,36 | 6 A 5@ MPS0630L-DIN 91| 53|36 | 8 |A
5|@ MPS0600L-DIN-C 82| 44,36 | 6 A 5@ MPSO0630L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 [A
8@ MPS0600-L8C 107 | 67|36 | 6 [A 6.3 g|l® MPS0630-L8C 113 73|36 | 8 |A
10 [OJ MPS0600-L10C 19| 79| 36 6 |A 10| O MPS0630-L10C 126 | 86 | 36 8 |A
60112 e | |MPsoe00-L12C [131| 91 36 | 6 |A 12| ®| |MPso0e30-L12c [139| 99|36 | 8 |A
15| @ MPS0600-L15C 149 {109 | 36 | 6 A 15| ® MPS0630-L15C 158 |118 | 36 | 8 | A
20 |O MPS0600-L20C 1791139 | 36 | 6 A 20O MPS0630-L20C 191 1151|136 | 8 | A
25 |0 MPS0600-L25C 209 (169 | 36 | 6 [A 25| 0 MPS0630-L25C 22318336 | 8 |A
(7)) 30 (O MPS0600-L30C 2391199 36 | 6 [A 300 MPS0630-L30C 256 (216 | 36 | 8 | A
o &40 | e MPS0600-L40C 299 261 36 | 6 A e 40| O MPS0630-L40C 32128136 | 8 |A
= 3@ MPS0605S-DIN 79| 34,36 | 8 |A 3l e MPS0640S-DIN 79| 34|36 | 8 |A
I'||_J 6.05 3|® MPS0605S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 |A 3@ MPS0640S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 |A
Z : 5|@ MPS0605L-DIN 91| 53 /36 | 8 |A 5|e MPS0640L-DIN 91| 53|36 | 8 |A
2 5|@ MPS0605L-DIN-C [ 91| 53|36 | 8 |A 5|e@ MPS0640L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A
< 3|® MPS0610S-DIN 79| 34,36 | 8 [A 8le MPS0640-L8C M3 73|36 | 8 |A
_— 3@ MPS0610S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 |A 6.4 10| O MPS0640-L10C 126| 86|36 | 8 |A
= E 5|1@ MPS0610L-DIN 91| 53,36 | 8 [A 12| @ MPS0640-L12C 139 99 (36 | 8 |A
v o 5|@ MPS0610L-DIN-C 91| 53/36 | 8 |A 15 @ MPS0640-L15C 158118 | 36 | 8 | A
—— g8|@® MPS0610-L8C 113 73|36 | 8 |A 20 O MPS0640-L20C 1911151136 | 8 |A
2 . 6.1 10 | O MPS0610-L10C 126 | 86|36 | 8 |A 25| O MPS0640-L25C 223|183 |36 | 8 [A
12 ]e MPS0610-L12C 139 99|36 | 8 |A 30O MPS0640-L30C 256|216 | 36 | 8 [A
15| @ MPS0610-L15C 158 | 118 | 36 | 8 | A ‘40 0 MPS0640-L40C 321281136 | 8 |A
20 |00 MPS0610-L20C 191|151, 36 | 8 A 3@ MPS0650S-DIN 79| 34|36 | 8 [A
25 |0 MPS0610-L25C 22318336 | 8 |A 3@ MPS0650S-DIN-C | 79| 34 |36 | 8 (A
30 |0 MPS0610-L30C 256|216 | 36 | 8 |A 5/@ MPS0650L-DIN 91| 53|36 | 8 |A
&40 |0 MPS0610-L40C 32127136 | 8 |A 5| @ MPS0650L-DIN-C | 91| 53 |36 | 8 (A
3|® MPS0620S-DIN 79| 3436 | 8 (A 8|l e MPS0650-L8C 13| 73|36 | 8 [A
3|® MPS0620S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 |A 6.5(10| O MPS0650-L10C 126 | 86|36 | 8 |A
5@ MPS0620L-DIN 91| 53|36 | 8 [A 12| @ MPS0650-L12C 139| 99|36 | 8 |A
5|@ MPS0620L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A 15| @ MPS0650-L15C 158|118 | 36 | 8 | A
8|® MPS0620-L8C 13| 76|36 | 8 [A 20| O MPS0650-L20C 191 (15136 | 8 |A
6.2 |10 |0 MPS0620-L10C 126 | 86|36 | 8 [A 25| O MPS0650-L25C 223|183 |36 | 8 |A
12| @ MPS0620-L12C 139| 9936 | 8 A 30O MPS0650-L30C 256 (216 | 36 | 8 | A
15| ® MPS0620-L15C | 158 | 118 | 36 | 8 [A &40 e MPS0650-L40C | 321281 /36 | 8 |A
20 |00 MPS0620-L20C 191115136 | 8 [A 3| @ MPS0660S-DIN 79| 34|36 | 8 [A
25 |0 MPS0620-L25C 223|183 /36 | 8 |A 3| @ MPS0660S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 |A
30 |10 MPS0620-L30C 256 | 216 | 36 8 A 6.6 5|/@ MPS0660L-DIN 91 53 | 36 8 A
&40 | O MPS0620-L40C 321|271 36 | 8 |A 5@ MPS0660L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A
8le® MPS0660-L8C 18| 78|36 | 8 [A
10| 0 MPS0660-L10C 132 92|36 | 8 |A

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




PUNTE MPS

9,

PARAMETRI DI TAGLIO ‘

Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm) Dia. é Disponibilta Dimensioni (mm)
frat E = Codice di ordinazione 8 R E = Codice di ordinazione 2
D1 | &2 L1 | L3 | Lo | Da |™ Di1| &2 L1 | L3 | Lo | D4 |™

(mm)| (/)| & (mm)|(/d)| &

12| @ MPS0660-L12C 146|106 | 36 | 8 [A 3| @ MPS0710S-DIN 79| 41136 | 8 |A
15| @ MPS0660-L15C 167 (127 | 36 | 8 | A 3| @ MPSO0710S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 [A
6.6 20 (O MPS0660-L20C 2021162 36 | 8 |A 5|@ MPS0710L-DIN 91| 53136 | 8 |A
25| O MPS0660-L25C 2371197 | 36 | 8 [A 5(@ MPSO0710L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 [A
30|10 MPS0660-L30C 27212321 36 | 8 |A 8|l e MPS0710-L8C 124 | 84|36 | 8 | A
&40 | O MPS0660-L40C 341301 36 | 8 |A 71 10| 0O MPS0710-L10C 139 99|36 | 8 | A
3@ MPS0670S-DIN 79| 34136 | 8 [A 112 @ MPS0710-L12C 154|114 36 | 8 | A
3@ MPS0670S-DIN-C | 79| 34| 36 | 8 (A 15| @ MPS0710-L15C 176|136 | 36 | 8 | A
5|@ MPS0670L-DIN 91| 53136 | 8 |A 20| 0J MPS0710-L20C 21411741 36 | 8 | A
5|@ MPS0670L-DIN-C 91| 53|36 | 8 |A 2510 MPS0710-L25C 2511211136 | 8 |A
8|l® MPS0670-L8C 118 78| 36 | 8 |A 30(0 MPS0710-L30C 289249 | 36 | 8 [A
6.7|10 (O MPS0670-L10C 132 92| 36 | 8 |A &40 | O MPS0710-L40C 341|301 36 | 8 |A
12| @ MPS0670-L12C 146|106 | 36 | 8 [A 3|l @ MPS0720S-DIN 79| 41,36 | 8 |A
15| @ MPS0670-L15C 167 (127 | 36 | 8 | A 3| @ MPS0720S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 [A
20| O MPS0670-L20C 202|162 | 36 | 8 [A 5|e MPS0720L-DIN 91| 53|36 | 8 | A
25| 0 MPS0670-L25C 2371197 | 36 | 8 [A 5|@ MPS0720L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 [A
30| O MPS0670-L30C 27212321 36 | 8 |A 8|l e MPS0720-L8C 124| 84| 36 | 8 | A
! 40 | O MPS0670-L40C 341301 36 | 8 |A 7.2 101 O MPS0720-L10C 139 99| 36 | 8 | A
3| @ MPS0680S-DIN 79| 34136 | 8 |A 12| @ MPS0720-L12C 15411141 36 | 8 | A
3(® MPS0680S-DIN-C | 79| 34| 36 | 8 |A 15| @ MPS0720-L15C 176|136 | 36 | 8 | A
5(/@ MPS0680L-DIN 91| 5336 | 8 [A 20O MPS0720-L20C 214|174 | 36 | 8 [ A
5|@ MPS0680L-DIN-C 91 53|36 | 8 |A 25|10 MPS0720-L25C 2511211 36 | 8 |A
8| @ MPS0680-L8C 18| 781 36 | 8 |A 30O MPS0720-L30C 289249 36 | 8 |A
6.8 10| O MPS0680-L10C 132 92| 36 | 8 |A &40 |0 MPS0720-L40C 360132136 | 8 | A
112 @ MPS0680-L12C 146|106 | 36 | 8 [A 3|l @ MPS0730S-DIN 79| 41|36 | 8 | A
15| @ MPS0680-L15C 167 (127 | 36 | 8 | A 3| @ MPSO0730S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 | A
20| O MPS0680-L20C 2021162 | 36 | 8 [A 5|@ MPS0730L-DIN 91| 53|36 | 8 | A
25| 0 MPS0680-L25C 237|197 | 36 8 |A 5 @ MPSO0730L-DIN-C 91| 53| 36 8 | A
30(0 MPS0680-L30C 272123236 | 8 [A 8|l @ MPS0730-L8C 124 | 84|36 | 8 | A
&4 e MPS0680-L40C 34130136 | 8 [A 73 10| O MPS0730-L10C 139 99|36 | 8 | A
3@ MPS0690S-DIN 79| 34136 | 8 |A 12| @ MPS0730-L12C 154 114 | 36 | 8 | A
3| @ MPS0690S-DIN-C | 79| 34| 36 | 8 |A 15| @ MPS0730-L15C 176 1136 | 36 | 8 | A
5|@ MPS0690L-DIN 91| 5336 | 8 [A 20| O MPS0730-L20C 2141174 | 36 | 8 | A
5|@ MPS0690L-DIN-C 91| 5336 | 8 [A 25| 0 MPS0730-L25C 2511211 36 | 8 | A
8|l @ MPS0690-L8C 18| 78| 36 | 8 |A 30O MPS0730-L30C 2891249 | 36 | 8 | A
6.9 10 (O MPS0690-L10C 132 92| 36 | 8 |A & 40| O MPS0730-L40C 360(321| 36 | 8 | A
12| @ MPS0690-L12C 146|106 | 36 | 8 A 3@ MPS0740S-DIN 79| 41| 36 8 | A
15| @ MPS0690-L15C 167 (127 | 36 | 8 | A 3| @ MPS0740S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 | A
20 (O MPS0690-L20C 2021162 36 | 8 |A 5|1@ MPS0740L-DIN 91| 53| 36 8 [A
25| 0 MPS0690-L25C 2371197 | 36 | 8 [A 5|1@ MPS0740L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 [A
30 (O MPS0690-L30C 2721232 36 | 8 [A 8|® MPS0740-L8C 124 84|36 | 8 | A
&40 [ O MPS0690-L40C 341301 36 | 8 |A 7.4 10O MPS0740-L10C 139 99|36 | 8 |A
3|@® MPS0700S-DIN 791 34136 | 8 |A 12| e MPS0740-L12C 154 | 114 | 36 8 [A
3| @ MPS0700S-DIN-C | 79| 34| 36 | 8 (A 15| @ MPS0740-L15C 176 1136 | 36 | 8 | A
5|@ MPS0700L-DIN 91| 53|36 | 8 (A 20| O MPS0740-L20C 2141174 | 36 | 8 | A
5|@ MPSO0700L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 (A 25|00 MPS0740-L25C 251121136 | 8 | A
8| @ MPS0700-L8C 18| 78|36 | 8 [A 30| 0O MPS0740-L30C 289 | 249 | 36 8 [A
7.0 10 | O MPS0700-L10C 132 921 36 | 8 |A &40 |0 MPS0740-L40C 36032136 | 8 | A
12| @ MPS0700-L12C 146 |106 | 36 | 8 [A KEN ) MPS0750S-DIN 79| 41| 36 8 | A
15| @ MPS0700-L15C 167 127 | 36 | 8 |A 3l@® MPS0750S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 | A
20 | O MPS0700-L20C 202 (162 | 36 | 8 [A 5|@ MPS0750L-DIN 91| 53|36 | 8 |A
25| O MPS0700-L25C 237 1197 | 36 | 8 [A 75 51@ MPS0750L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 | A
30| O MPS0700-L30C 2721232 | 36 | 8 [A ’ 8|l@ MPS0750-L8C 124 | 84 | 36 8 | A
&40 | e MPS0700-L40C 341130136 | 8 |A 10O MPS0750-L10C 139 99|36 | 8 | A
12| @ MPS0750-L12C 154 (114 | 36 | 8 | A
15| @ MPS0750-L15C 176 | 136 | 36 | 8 | A
vl



FORATURA (METALLODURG) ...
@Profondita foro I/d 3— 30. 140°

Mps @MPS margine doppio per foratura precisa e affidabile. UWGC x
@Fori passanti per il refrigerante in tutte le punte. A °‘§9"a'“° to

v I~ S Tolleranza d1] 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0|10.0<D1<18.0]180<D1<20.0
EIEeTEe R : 0.010 0.010 0.005 0.005
TipoDIN'| 0’002 | —0.005 | —0.013 | —0.016
Altri 0 0 0 0
e —0.012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

* Tipo MPS-DIN: vedere tabella sopra. Altre punte MPS/MSL. tolleranza h7

@Tipo A tipo a doppio margine

(codolo cilindrico)

MPS----S/L-DIN-C e MPS----L L@
& <
I w\ R 8 | =
Ls \ L 'S

L1

oD1
140

MPS----S/L-DIN  (I/d 3—5) (codolo Whistie Notch) -
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5) - =
MPS----L (I/d 8—40) e
foatura ‘E "|'-' Codice di ordinazione ,8. foreura g "|'—' Codice di ordinazione .g
D1 | 22 L1 | L3 | Lo | Da |7 D1 | 2|2 L1 | L3 | Lo | D4 |7
(mm)|(rd)| S (mm)|(rd)| S
20| 0 MPS0750-L20C 21411741 36 | 8 |A 3| @ MPS0790S-DIN 79| 41136 | 8 [A
75|25 |0 MPS0750-L25C [251|211| 36 | 8 [A 3 e MPS0790S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 |A
30D MPS0750-L30C [289|249| 36 | 8 [A 5| e MPS0790L-DIN 91| 53|36 | 8 [A
&40 | e MPS0750-L40C | 360(321| 36 | 8 |A 5| @ MPS0790L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A
3| @ MPS0760S-DIN 79| 41|36 | 8 (A 8| @ MPS0790-L8C 129| 89|36 | 8 [A
3| @ MPS0760S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 [A 7.9 10 | O MPS0790-L10C 1451105 36 | 8 | A
5|@ MPS0760L-DIN 91| 53|36 | 8 (A 12| @ MPS0790-L12C 161121, 36 | 8 [A
5@ MPS0760L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A 15| ® MPS0790-L15C [185|145| 36 | 8 |A
8|le MPS0760-L8C 129 89|36 | 8 |A 20| O MPS0790-L20C [225|185|36 | 8 |A
7.6 10 | O MPS0760-L10C 145[105| 36 | 8 A 25| 0O MPS0790-L25C 265|225/ 36 | 8 [A
[72] 12| @ MPS0760-L12C 16111211 36 | 8 |A 30O MPS0790-L30C 305|265 36 | 8 |A
o 15| ® MPS0760-L15C [ 185|145| 36 | 8 [A| | q@940|0 MPS0790-L40C [379|341| 36 | 8 |A
E 20 | O MPS0760-L20C 225|185 36 | 8 |A 3| @ MPS0800S-DIN 79| 41136 | 8 [A
- 25O MPS0760-L25C | 265(225| 36 | 8 |A 3@ MPS0800S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 |A
= 30O MPS0760-L30C | 305(265| 36 | 8 |A 5@ MPS0800L-DIN 91| 53|36 | 8 [A
E | @) 40 | O MPS0760-L40C |379(341| 36 | 8 |A 5@ MPS0800L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A
< 3|® MPS0770S-DIN 79| 41|36 | 8 (A 8| @ MPS0800-L8C 129 89|36 | 8 |A
=§ 3@ MPS0770S-DIN-C | 79| 41/36 | 8 |A| |o |10|0 MPS0800-L10C |145|105| 36 | 8 |A
—E 5|@ MPS0770L-DIN 91| 53|36 | 8 |A Y12 @ MPS0800-L12C |161|121| 36 | 8 |A
(8 5|10 MPS0770L-DIN-C 91| 53|36 | 8 (A 15| @ MPS0800-L15C 185|(145| 36 | 8 [A
e 8|l @ MPS0770-L8C 129| 89|36 | 8 |A 20 | O MPS0800-L20C 225118536 | 8 [A
‘57. 77]10(0 MPS0770-L10C | 145[105| 36 | 8 [A 25| 0O MPS0800-L25C [265|225| 36 | 8 |A
12| @ MPS0770-L12C |161[121| 36 | 8 |A 30 (O MPS0800-L30C | 305|265| 36 | 8 |A
15| @ MPS0770-L15C 185|145 36 | 8 |A | @40 | @ MPS0800-L40C 379341 36 | 8 |A
20|00 MPS0770-L20C | 225[185| 36 | 8 |A 3|le MPS0805S-DIN 88| 46|40 | 10 |A
250 MPS0770-L25C | 265(225| 36 | 8 |A 8.05 3 e MPS0805S-DIN-C | 83| 46| 40 | 10 | A
30O MPS0770-L30C 305(265| 36 | 8 [A ' 5|@ MPS0805L-DIN 102 | 60| 40 | 10 | A
&40 (O MPS0770-L40C 379|341 36 | 8 |A 5|@ MPS0805L-DIN-C | 102| 60| 40 | 10 | A
3| @ MPS0780S-DIN 79| 41136 | 8 |A 3@ MPS0810S-DIN 88| 46| 40 | 10 [ A
3|@® MPS0780S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 |A 3@ MPS0810S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 | A
51@ MPS0780L-DIN 91| 53|36 | 8 (A 5(/e@ MPS0810L-DIN 102 | 60| 40 | 10 [A
5|@ MPS0780L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A 5|@ MPS0810L-DIN-C |102| 60| 40 | 10 | A
8|e MPS0780-L8C 129| 89|36 | 8 [A 8le MPS0810-L8C 139 | 95|40 | 10 | A
7g(10|0 MPS0780-L10C | 145|105/ 36 | 8 [A| |g,]10|O MPS0810-L10C |156 | 112 | 40 | 10 | A
12| @ MPS0780-L12C |161[121| 36 | 8 |A 12| @ MPS0810-L12C [173|129| 40 | 10 | A
15| ® MPS0780-L15C | 185|145| 36 | 8 |A 15| @ MPS0810-L15C [ 198|154 | 40 | 10 | A
20 (D MPS0780-L20C [225|185| 36 | 8 [A 20| O MPS0810-L20C  |241|197 | 40 | 10 | A
25| O MPS0780-L25C |265(225| 36 | 8 |A 25|00 MPS0810-L25C [283(239| 40 | 10 | A
300 MPS0780-L30C [305|265| 36 | 8 [A 30| O MPS0810-L30C 326|282 | 40 | 10 | A
40 (O MPS0780-L40C |379(341| 36 | 8 |A &40 |0 MPS0810-L40C | 411|366| 36 | 10 | A

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




PARAMETRI DI TAGLIO

Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm) Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm)
ITETD E |'f Codice di ordinazione _8. U E t Codice di ordinazione ,8-
D1 | 2|2 L1 | L3 | Lo | Da |F Di| 2|2 L1 | L3 | Lo | Da |7
(mm)|(/d)| & (mm)| (/)| &
3|e MPS0820S-DIN 88| 46| 40 | 10 | A 20| O MPS0860-L20C 252 (208 | 40 | 10 | A
3@ MPS0820S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 | A 8.6 25| 0O MPS0860-L25C 297 1253 | 40 | 10 | A
5|e MPS0820L-DIN 102 | 60| 40 | 10 | A 30 (0O MPS0860-L30C 3421298 40 | 10 | A
5|e MPS0820L-DIN-C (102 | 60| 40 | 10 [A| | q@®40|0 MPS0860-L40C 436 392 | 40 | 10 | A
8|l® MPS0820-L8C 139 | 95|40 | 10 |A 3|® MPS0870S-DIN 88| 46| 40 | 10 [ A
8.2 10| O MPS0820-L10C 156 | 112 | 40 | 10 [ A 3| @ MPS0870S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 | A
12| @ MPS0820-L12C 173 1129| 40 | 10 | A 5|@ MPS0870L-DIN 102| 60| 40 | 10 | A
15| @ MPS0820-L15C 198 |154 | 40 | 10 | A 5@ MPS0870L-DIN-C |102| 60| 40 | 10 | A
20 (O MPS0820-L20C 2411197 | 40 | 10 [A 8|® MPS0870-L8C 1441100 | 40 | 10 [ A
25| O MPS0820-L25C 283(239| 40 | 10 [A 8.7 10 | OJ MPS0870-L10C 162 | 118 | 40 | 10 | A
30O MPS0820-L30C 326282 | 40 | 10 | A 112 e MPS0870-L12C 1801136| 40 | 10 | A
&40 | O MPS0820-L40C 411|366 | 40 | 10 | A 15| @ MPS0870-L15C 207 (163 | 40 | 10 [ A
3|e MPS0830S-DIN 88| 46| 40 | 10 |A 20O MPS0870-L20C 2521208 | 40 | 10 | A
3e MPS0830S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 | A 25 (O MPS0870-L25C 297 [253| 40 | 10 [ A
5|e MPS0830L-DIN 102| 60| 40 | 10 |A 30 (O MPS0870-L30C 3421298 40 | 10 | A
5|e MPS0830L-DIN-C (102 | 60| 40 | 10 |A| | @940 |0 MPS0870-L40C 436 392| 40 | 10 | A
8le MPS0830-L8C 139 | 95| 40 | 10 |A 3|le® MPS0880S-DIN 88| 46| 40 | 10 | A
8.3 10 (O MPS0830-L10C 156 | 112 | 40 | 10 [ A 3@ MPS0880S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 [ A
12| @ MPS0830-L12C 173 1129| 40 | 10 | A 5@ MPS0880L-DIN 102 60| 40 | 10 | A
15| @ MPS0830-L15C 198 | 154 | 40 | 10 [ A 5|@ MPS0880L-DIN-C | 102| 60| 40 | 10 [ A
20 (O MPS0830-L20C 2411197 | 40 | 10 |A s|le® MPS0880-L8C 1441100 | 40 | 10 [ A
25| 0 MPS0830-L25C 283|239 | 40 | 10 | A g8l 10|00 MPS0880-L10C 162|118 | 40 | 10 | A
300 MPS0830-L30C 326 (282 | 40 | 10 | A 12| @ MPS0880-L12C 180 (136 | 40 | 10 | A
K Zis MPS0830-L40C 412|367 | 40 | 10 | A 15| ® MPS0880-L15C 207 | 163 | 40 | 10 [ A
3@ MPS0840S-DIN 88| 46| 40 | 10 |A 20 | O MPS0880-L20C 252208 | 40 | 10 [ A
3|le MPS0840S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 |A 25 (0 MPS0880-L25C 297 1253 | 40 | 10 |A| o
5|e@ MPS0840L-DIN 102| 60| 40 | 10 | A 30O MPS0880-L30C 342|298 | 40 | 10 | A %
5@ MPS0840L-DIN-C (102 | 60| 40 | 10 | A & 40O MPS0880-L40C 436392 | 40 | 10 [ A w
8le MPS0840-L8C 139| 95| 40 | 10 |A 3le MPS0890S-DIN 88| 46|40 | 10 |A| =
8.4 10 | O MPS0840-L10C 156 | 112| 40 | 10 | A 3|le MPS0890S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 | A %
12| @ MPS0840-L12C 1731129 | 40 | 10 (A 5|@ MPS0890L-DIN 102 60| 40 | 10 |A| o
15| ® MPS0840-L15C 198 |154 | 40 | 10 | A 5@ MPS0890L-DIN-C | 102| 60| 40 | 10 | A
20| O MPS0840-L20C 241(197| 40 | 10 [A 8|le MPS0890-L8C 1441100 | 40 | 10 | A
25| 0 MPS0840-L25C 2831239| 40 | 10 [A 8.9 10 | O MPS0890-L10C 162|118 | 40 | 10 | A
30| O MPS0840-L30C 326|282 | 40 | 10 [A 112 @ MPS0890-L12C 180|136 | 40 | 10 | A
| @40 [ O MPS0840-L40C 412|367 | 40 | 10 | A 15| @ MPS0890-L15C 207 [ 163 | 40 | 10 [ A
3|@ MPS0850S-DIN 88| 46| 40 | 10 |A 20| O MPS0890-L20C 252 1208| 40 | 10 [ A '1"'
3|@ MPS0850S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 | A 25| 0 MPS0890-L25C 297|253 | 40 | 10 [ A :
5@ MPS0850L-DIN 102| 60| 40 | 10 | A 30O MPS0890-L30C 3421298 40 | 10 | A
5@ MPS0850L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 | A &40 | O MPS0890-L40C 436392 | 40 | 10 [ A
8|® MPS0850-L8C 139 95|40 | 10 (A 3| @ MPS0900S-DIN 88| 46| 40 | 10 | A
8.5 10 | O MPS0850-L10C 156 | 112 | 40 | 10 [ A 3| @ MPS0900S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 | A
12| @ MPS0850-L12C 1731129 | 40 | 10 | A 5@ MPS0900L-DIN 102| 60| 40 | 10 | A
15| @ MPS0850-L15C 198 | 154 | 40 | 10 | A 5|@ MPS0900L-DIN-C |102| 60| 40 | 10 | A
20 | O MPS0850-L20C 241(197| 40 | 10 | A 8|le MPS0900-L8C 144 1100 | 40 | 10 | A
25|10 MPS0850-L25C 283(239| 40 | 10 [A 9.0 10| O MPS0900-L10C 162|118 | 40 | 10 | A
30 |0 MPS0850-L30C 326|282 | 40 | 10 [A 112 @ MPS0900-L12C 180|136 | 40 | 10 | A
&40 | e MPS0850-L40C 412 1367 | 40 | 10 | A 15| @ MPS0900-L15C 207 |163| 40 | 10 [ A
3|le MPS0860S-DIN 88| 46| 40 | 10 | A 20 (O MPS0900-L20C 2521208 | 40 | 10 [ A
3|@ MPS0860S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 |A 25| O MPS0900-L25C 297 1253 | 40 | 10 | A
5|@ MPS0860L-DIN 102 | 60| 40 | 10 (A 30|00 MPS0900-L30C 3421298 | 40 | 10 | A
g6l °|® MPS0860L-DIN-C [ 102 | 60| 40 | 10 | A &4 e MPS0900-L40C 436392 | 40 | 10 [ A
8|le MPS0860-L8C 144 1100| 40 | 10 | A 3|le MPS0910S-DIN 89| 47| 40 | 10 | A
10 | O MPS0860-L10C 162|118 | 40 | 10 | A 91| 3|® MPS0910S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 [ A
12| @ MPS0860-L12C 180 | 136 | 40 | 10 | A 5|e@ MPS0910L-DIN 103| 62|40 | 10 | A
15| @ MPS0860-L15C 207 | 163 40 | 10 [A 5|e@ MPS0910L-DIN-C [103| 62| 40 | 10 | A
vl

.9



FORATURA (METALLO DURO)

MPS

@Profondita foro I/d 3— 30.

@MPS margine doppio per foratura precisa e affidabile.

@Fori passanti per il refrigerante in tutte le punte.

140°

@Tipo A tipo a doppio margine

(codolo cilindrico)

MPS----S/L-DIN-C e MPS----L

Tolleranza d1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0[10.0<D1<180]18.0<D1<20.0
. 0.010 0.010 0.005 0.005
TipoDIN | _ 5002 | —0.005 | —0.013 | —0.016
Altr 0 0 9 0
—0.012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

* Tipo MPS-DIN: vedere tabella sopra. Altre punte MPS/MSL: tolleranza h7

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione

- S
3 e B3
o L3 )\ Lo 3
L1
MPS----S/L-DIN  (I/d 3—5) (codole Whistle Moteh) -
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5) =1 £
MPS----L (I/d 8—40) e
|
Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm) Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm)
foreur g "l'—' Codice di ordinazione .8- R g t Codice di ordinazione .8-
Di &2 L1 | L3 | Lo | D4 [F D1 | & |2 L1 | L3 | Lo | D4 |F
(mm)| (/)| S (mm)| (/)| S
8|l e MPS0910-L8C 151 (107 | 40 | 10 | A 3|@® MPS0950S-DIN 89| 47|40 |10 [A
10O MPS0910-L10C 170 {126 | 40 | 10 | A 3|@ MPS0950S-DIN-C | 89| 47|40 |10 (A
12| @ MPS0910-L12C 189 1145|140 | 10 | A 5|@ MPS0950L-DIN 103| 62|40 | 10 (A
91|15| @ MPS0910-L15C 217 1173 | 40 | 10 | A 5|0 MPS0950L-DIN-C (103 | 62| 40 [ 10 (A
20| O MPS0910-L20C 265 (221 40 | 10 | A 8|l® MPS0950-L8C 1511107 | 40 | 10 [ A
25| 0O MPS0910-L25C 3121268 | 40 | 10 | A 9.5|110 | O MPS0950-L10C 1701126 | 40 | 10 | A
30O MPS0910-L30C 360 |316| 40 | 10 [ A 12| @ MPS0950-L12C 189 (145| 40 | 10 (A
3| @ MPS0920S-DIN 89| 47| 40 | 10 | A 15| @ MPS0950-L15C 217|173 | 40 | 10 | A
3@ MPS0920S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 | A 20 | O MPS0950-L20C 26522140 | 10 | A
51@ MPS0920L-DIN 103| 62|40 | 10 | A 25 |0 MPS0950-L25C 3121268 | 40 | 10 [ A
(72] 5(/@ MPS0920L-DIN-C (103 | 62| 40 | 10 | A 30 | O MPS0950-L30C 360|316 | 40 | 10 | A
% 8| @ MPS0920-L8C 151 {107 | 40 | 10 | A 3@ MPS0960S-DIN 89| 47|40 | 10 | A
w 9.2(10(O MPS0920-L10C 170 {126 | 40 | 10 | A 3|@ MPS0960S-DIN-C | 89| 47|40 |10 (A
= 12| @ MPS0920-L12C 189 145 | 40 | 10 | A 5|@ MPS0960L-DIN 103| 62|40 | 10 | A
% 15| @ MPS0920-L15C 217 (173 | 40 | 10 | A 5@ MPS0960L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 (A
o 20| 0O MPS0920-L20C 265 (221| 40 | 10 | A 8@ MPS0960-L8C 156 | 112 | 40 | 10 | A
< 25| 0O MPS0920-L25C 312 (268 | 40 | 10 | A 9.6 |10 | MPS0960-L10C 176 1132 40 | 10 | A
= ::3_: 30O MPS0920-L30C 360 (316 | 40 | 10 | A 12| @ MPS0960-L12C 196 1152 | 40 | 10 | A
e § 3|@ MPS0930S-DIN 89| 47|40 | 10 [A 15| @ MPS0960-L15C 226182 | 40 | 10 | A
Q 3@ MPS0930S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 [ A 20 | O MPS0960-L20C 276|232 | 40 | 10 | A
Py | 5|@ MPS0930L-DIN 103 | 62| 40 | 10 [ A 25 |0 MPS0960-L25C 326|282 | 40 | 10 [ A
2 9. 5|@ MPS0930L-DIN-C (103 | 62| 40 | 10 | A 30 O MPS0960-L30C 3761332 | 40 | 10 | A
8| @ MPS0930-L8C 1511107 | 40 | 10 [ A 3|@ MPS0970S-DIN 89| 47|40 |10 [A
9.3 (10|10 MPS0930-L10C 170 1126 | 40 | 10 | A 3|@ MPS0970S-DIN-C | 89| 47|40 |10 (A
12| @ MPS0930-L12C 189 {145| 40 | 10 [ A 5|e@ MPS0970L-DIN 103| 62|40 | 10 [A
15| @ MPS0930-L15C 217 (173 | 40 | 10 | A 5|e@ MPS0970L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 [ A
20 O MPS0930-L20C 265 (221|140 | 10 | A 8le MPS0970-L8C 156 | 112 | 40 | 10 (A
25|10 MPS0930-L25C 312 (268 | 40 | 10 | A 9.7110 (O MPS0970-L10C 176 | 132 | 40 | 10 [ A
30O MPS0930-L30C 360 316 | 40 | 10 | A 12| @ MPS0970-L12C 196 | 152 | 40 | 10 [ A
3@ MPS0940S-DIN 89| 47| 40 | 10 | A 15| @ MPS0970-L15C 226|182 | 40 | 10 | A
3|@ MPS0940S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 | A 20 |10 MPS0970-L20C 2761232 |40 | 10 | A
5|@ MPS0940L-DIN 103 | 62| 40 | 10 | A 25O MPS0970-L25C 326282 |40 | 10 | A
5|@ MPS0940L-DIN-C |103 | 62| 40 | 10 [ A 30O MPS0970-L30C 376|332 |40 | 10 (A
8| @ MPS0940-L8C 151|107 | 40 | 10 [ A 3|@ MPS0980S-DIN 89| 47|40 | 10 |A
941|100 MPS0940-L10C 170|126 | 40 | 10 [ A 3|® MPS0980S-DIN-C | 89| 47|40 | 10 | A
12| @ MPS0940-L12C 189 |145| 40 | 10 [ A 5|@ MPS0980L-DIN 103| 62| 40 | 10 [ A
15| @ MPS0940-L15C 217 11731 40 | 10 | A 5|10 MPS0980L-DIN-C | 103 | 62|40 | 10 (A
20| O MPS0940-L20C 265221 | 40 | 10 [ A 98| 8| @ MPS0980-L8C 156 | 112 | 40 | 10 | A
25| 0 MPS0940-L25C 312 (268 | 40 | 10 | A 10 |0 MPS0980-L10C 176 1132 40 | 10 | A
30| O MPS0940-L30C 360316 40 | 10 | A 12 | @ MPS0980-L12C 196 | 152 | 40 | 10 [ A
15| @ MPS0980-L15C 226 182 | 40 | 10 [ A
20 | O MPS0980-L20C 2761232 | 40 | 10 | A




PARAMETRI DI TAGLIO ‘
.1

Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm) Dia. § Disponibilta Dimensioni (mm)
foratre E E Codice di ordinazione é— forera E E Codice di ordinazione é—
D1 | &+ L1 | L3 | Lo | D4 D1 | & L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| ()| S (mm)| (V)| S
9.8 25 |0 MPS0980-L25C 326282 |40 | 10 |A 10.3 20 (O MPS1030-L20C 293|244 | 45 | 12 | A
30 | O MPS0980-L30C 376 1332 |40 | 10 |A 25 |10 MPS1030-L25C 345|296 | 45 | 12 | A
3|@ MPS0990S-DIN 89| 47|40 | 10 |A 3|@ MPS1040S-DIN 102 55| 45 | 12 |A
3(@ MPS0990S-DIN-C 89| 47|40 | 10 |A 3|@® MPS1040S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
5(@ MPS0990L-DIN 103 | 62|40 | 10 |A 5|/@ MPS1040L-DIN 18| 71| 45 | 12 | A
5(@ MPS0990L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 |A 5|/@ MPS1040L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 | A
9.9 8|e® MPS0990-L8C 156 (112 | 40 | 10 |A 104 8| @ MPS1040-L8C 167 | 118 | 45 | 12 | A
10 (O MPS0990-L10C 176 1132 | 40 | 10 |A 10 | O MPS1040-L10C 188139 | 45 | 12 [ A
12 | @ MPS0990-L12C 196 (152 | 40 | 10 |A 12| @ MPS1040-L12C 209|160 | 45 | 12 | A
15| @ MPS0990-L15C 226 (182 | 40 | 10 |A 15| @ MPS1040-L15C 240|191 | 45 | 12 | A
20 (O MPS0990-L20C 276|232 40 | 10 |A 20O MPS1040-L20C 293|244 | 45 | 12 | A
25 | O MPS0990-L25C 326 1282 | 40 | 10 |A 25|10 MPS1040-L25C 345|296 | 45 | 12 | A
30 | O MPS0990-L30C 37633240 | 10 |A 3|e® MPS1050S-DIN 102| 55| 45 | 12 |A
3|@ MPS1000S-DIN 89| 47|40 | 10 (A 3@ MPS1050S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
3|@ MPS1000S-DIN-C 89| 47 140 | 10 |A 5/@ MPS1050L-DIN 1M8| 71| 45 | 12 | A
5(@ MPS1000L-DIN 103 | 62|40 | 10 |A 5|@ MPS1050L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 | A
5(@ MPS1000L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 |A 10.5( 8|0 MPS1050-L8C 167 | 118 | 45 | 12 | A
8|@® MPS1000-L8C 156|112 | 40 | 10 |A 10| @ MPS1050-L10C 188139 | 45 | 12 | A
10010 |0| [mPsto00-L10c | 176|132 40 | 10 | A 12|@| |MPS1050-L12C |209| 160 45 | 12 |A
12 | @ MPS1000-L12C 196 (152 | 40 | 10 |A 15| 0O MPS1050-L15C 240|191 | 45 | 12 | A
15| @ MPS1000-L15C 226182 | 40 | 10 |A 20| O MPS1050-L20C 293|244 | 45 | 12 A
20 |O MPS1000-L20C 276|232 | 40 | 10 (A 25| @ MPS1050-L25C 345|296 | 45 | 12 | A
25 |0 MPS1000-L25C 326128240 | 10 |A 3|® MPS1060S-DIN 102 55| 45 | 12 |A
30 [ O MPS1000-L30C 376332 |40 | 10 |A 3|@® MPS1060S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
3|@ MPS1005S-DIN 102 55|45 | 12 |A 5|@ MPS1060L-DIN 1M8| 71| 45 | 12 [ A
10.05 3|@ MPS1005S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 |A 5|@ MPS1060L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 [ A
5|@ MPS1005L-DIN 118 | 71|45 | 12 |A 10.6| 8| ® MPS1060-L8C 1721123 | 45 | 12 |A
5@ MPS1005L-DIN-C [ 118 | 71|45 | 12 |A 10 (O MPS1060-L10C 194 1 145| 45 | 12 | A
3|@ MPS1010S-DIN 102 55|45 | 12 |A 12| ® MPS1060-L12C 216|167 | 45 | 12 | A
3|@ MPS1010S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 |A 15| ® MPS1060-L15C 249|200 45 | 12 | A
5|@ MPS1010L-DIN 118 | 71|45 | 12 |A 20 | O MPS1060-L20C 304 |1255| 45 | 12 | A
5(@ MPS1010L-DIN-C [ 118 | 71|45 | 12 |A 250 MPS1060-L25C 359|310 45 | 12 | A
101 8|® MPS1010-L8C 167 118 | 45 | 12 | A 3|@ MPS1070S-DIN 102 55| 45 | 12 |A
10 | O MPS1010-L10C 188 (139 | 45 | 12 |A 3|@ MPS1070S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
12 1@ MPS1010-L12C 209 (160 | 45 | 12 |A 5|@ MPS1070L-DIN 18| 71| 45 | 12 [ A
151 @ MPS1010-L15C 240 (191 | 45 | 12 [A 5|@ MPS1070L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 | A
20 (O MPS1010-L20C 2931244 | 45 | 12 A 10.7 8@ MPS1070-L8C 172 (123 | 45 | 12 | A
25 |0 MPS1010-L25C 3451296 | 45 | 12 | A 10 |O MPS1070-L10C 194 1145 | 45 | 12 | A
3@ MPS1020S-DIN 102 55|45 | 12 |A 12 | @ MPS1070-L12C 216|167 | 45 | 12 | A
3|@ MPS1020S-DIN-C (102 | 55|45 | 12 |A 15| @ MPS1070-L15C 2491200 | 45 | 12 | A
5|@ MPS1020L-DIN 18| 71145 | 12 |A 20 | O MPS1070-L20C 304 |1255| 45 | 12 | A
5(@ MPS1020L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 |A 25 | O MPS1070-L25C 359|310 45 | 12 | A
10.2 8|e® MPS1020-L8C 167 [118 | 45 | 12 |A 3|@ MPS1080S-DIN 102 55| 45 | 12 |A
(10 | O MPS1020-L10C 1881139 | 45 | 12 |A 3|@ MPS1080S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 | A
12 | @ MPS1020-L12C 209 (160 | 45 | 12 |A 5|@ MPS1080L-DIN 1M8| 71| 45 | 12 | A
15| @ MPS1020-L15C 240 (191 | 45 | 12 |A 5|@ MPS1080L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 | A
20 | O MPS1020-L20C 293 (244 | 45 | 12 |A 10.8 g|le MPS1080-L8C 1721123 | 45 | 12 | A
25 | O MPS1020-L25C 3451296 | 45 | 12 | A 110 | O MPS1080-L10C 194 1145 | 45 | 12 | A
3@ MPS1030S-DIN 102 55|45 | 12 |A 12| @ MPS1080-L12C 216|167 | 45 | 12 | A
3|1@® MPS1030S-DIN-C (102 | 55|45 | 12 |A 15| @ MPS1080-L15C 249|200 45 | 12 | A
5@ MPS1030L-DIN 18| 71145 | 12 |A 20 | O MPS1080-L20C 304 |1255| 45 | 12 | A
10.3| 5| ® MPS1030L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 |A 25 |0 MPS1080-L25C 359|310 45 | 12 | A
8|® MPS1030-L8C 167 [118 | 45 | 12 |A 3| @ MPS1090S-DIN 102 55| 45| 12 |A
10 | O MPS1030-L10C 1881139 | 45 | 12 |A 10.9 3l@® MPS1090S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
12 | @ MPS1030-L12C 209 (160 | 45 | 12 |A ' 5|/@ MPS1090L-DIN 1M8| 71| 45 | 12 | A
15| @ MPS1030-L15C 240 (191 | 45 | 12 |A 5|@ MPS1090L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 | A
vl

PUNTE MPS




FORATURA (METALLO DURO)

MPS

@Profondita foro I/d 3— 30.

@MPS margine doppio per foratura precisa e affidabile.
@Fori passanti per il refrigerante in tutte le punte.

140°

H

L ———

@Tipo A tipo a doppio margine

(codolo cilindrico)

MPS----S/L-DIN-C e MPS----L

Tolleranza d1 | 3.0D1<6.0 |6.0<D1<10.0[10.0<D1<18.0[18.0<D1<20.0
. 0.010 0.010 0.005 0.005
TipoDIN | _p'002 | —0.005 | —0.013 | —0.016
: 0 0 0 0
Altri —0.012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

% Tipo MPS-DIN: vedere tabella sopra. Altre punte MPS/MSL.: tolleranza h7

5r% S=s=T——1t
Rt L3 —~ )| Lo i %
L1
MPS----S/L-DIN  (I/d 3—5) (codolo Whistle Notch)
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5)
MPS----L (I/d 8—40)
. ______________________ |
Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm) Dia. é Disponibilta Dimensioni (mm)
[t § = Codice di ordinazione _8— kel E = Codice di ordinazione
D1 |2 |2 L1 | L3 | Lo | Da |~ D1 |2 |2 L1 | L3 | Lo | Da
mm)|/d)| S (mm)|(/d)| S
8le® MPS1090-L8C 1721123 45 | 12 | A 12| @ MPS1130-L12C 224|175 45 | 12 |A
10| O MPS1090-L10C 194 145| 45 | 12 | A 1.3 15| @ MPS1130-L15C 258209 45 | 12 |A
10.9 12| @ MPS1090-L12C 216|167 | 45 | 12 | A 20| O MPS1130-L20C 316|267 | 45 | 12 |A
15| @ MPS1090-L15C 2491200| 45 | 12 | A 25|10 MPS1130-L25C 3731324 45 | 12 | A
20| O MPS1090-L20C 304|255 45 | 12 [ A 3| @ MPS1140S-DIN 102| 55|45 | 12 |A
25( 0O MPS1090-L25C 359|310 45 | 12 | A 3|® MPS1140S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
3l @ MPS1100S-DIN 102| 55|45 | 12 | A 5|@ MPS1140L-DIN 18| 71| 45 | 12 |A
3l @ MPS1100S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A 5|@ MPS1140L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 |A
5|@ MPS1100L-DIN 18| 71| 45 | 12 | A 1.4 8|l® MPS1140-L8C 178|129 45 | 12 |A
5| @ MPS1100L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 [ A 10| O MPS1140-L10C 201|152| 45 | 12 | A
(7)) 1.0 8|l @ MPS1100-L8C 1721123 45 | 12 | A 12| @ MPS1140-L12C 224 | 175| 45 | 12 |A
o 10| O MPS1100-L10C 194 | 145| 45 | 12 | A 15| @ MPS1140-L15C 258|209 45 | 12 |A
= 12| @ MPS1100-L12C 216|167 | 45 | 12 | A 20 O MPS1140-L20C 316|267 | 45 | 12 |A
E 15| @ MPS1100-L15C 2491 200| 45 | 12 | A 25| 0 MPS1140-L25C 373|324 45 | 12 | A
2 20( O MPS1100-L20C 304 |255| 45 | 12 | A 3| @ MPS1150S-DIN 102| 55|45 | 12 |A
2 25( 0O MPS1100-L25C 359|310 45 | 12 | A 3|® MPS1150S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
< 3| @ MPS1110S-DIN 102| 55|45 | 12 | A 5|@ MPS1150L-DIN 18| 71| 45 | 12 [A
— % 3| @ MPS1110S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 [ A 5|@ MPS1150L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 | A
= E 5(e@ MPS1110L-DIN M8 71|45 | 12 [ A 115 8|l @ MPS1150-L8C 178|129 45 | 12 |A
v o 5({@ MPS1110L-DIN-C | 118 | 71|45 | 12 [ A 10| O MPS1150-L10C 201|152| 45 | 12 |A
617“ 1.1 8|l @ MPS1110-L8C 1781129 | 45 | 12 | A 12| @ MPS1150-L12C 224 | 175| 45 | 12 | A
. 10( O MPS1110-L10C 201152 45 | 12 | A 15| @ MPS1150-L15C 258 | 209| 45 | 12 | A
12| @ MPS1110-L12C 224|175 45 | 12 | A 20| O MPS1150-L20C 316|267 | 45 | 12 |A
15| @ MPS1110-L15C 258|209 45 | 12 | A 25| 0 MPS1150-L25C 373|324 | 45 | 12 | A
20( O MPS1110-L20C 316|267 | 45 | 12 | A 3| @ MPS1160S-DIN 102| 55|45 | 12 |A
25|10 MPS1110-L25C 3731324 | 45 | 12 | A 3l @ MPS1160S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
3| @ MPS1120S-DIN 102| 55|45 | 12 [ A 51@ MPS1160L-DIN 118 71| 45 | 12 [A
3| ® MPS1120S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 [ A 51@ MPS1160L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 | A
5| @ MPS1120L-DIN 18| 71145 | 12 | A 1.6 8l e MPS1160-L8C 1831134 | 45 | 12 |A
5| @ MPS1120L-DIN-C | 118 | 71|45 | 12 [ A 101 O MPS1160-L10C 207 | 158 | 45 | 12 | A
1.2 gl® MPS1120-L8C 1781129 45 | 12 | A 12| @ MPS1160-L12C 231|182 45 | 12 |A
10| 0 MPS1120-L10C 201|152 | 45 | 12 | A 15| @ MPS1160-L15C 267 | 218| 45 | 12 | A
12| @ MPS1120-L12C 2241 175| 45 | 12 | A 20| O MPS1160-L20C 327 |278| 45 | 12 | A
15| @ MPS1120-L15C 258|209 | 45 | 12 | A 25|0 MPS1160-L25C 387|338| 45 | 12 | A
20 O MPS1120-L20C 316267 | 45 | 12 | A 3@ MPS1170S-DIN 102| 55|45 | 12 |A
25| 0 MPS1120-L25C 373|324 | 45 | 12 | A 3@ MPS1170S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 | A
3| @ MPS1130S-DIN 102| 55|45 | 12 [ A 5|@ MPS1170L-DIN 118 71| 45 | 12 [A
3| @ MPS1130S-DIN-C [ 102| 55|45 | 12 [ A M7 51@ MPS1170L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 | A
1.3| 5(e MPS1130L-DIN 18| 71145 | 12 | A gl e MPS1170-L8C 183|134 | 45 | 12 |A
5|1 @ MPS1130L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 [ A 101 0O MPS1170-L10C 207 | 158 | 45 | 12 | A
8|l ® MPS1130-L8C 1781129 45 | 12 | A 12| @ MPS1170-L12C 2311182 45 | 12 |A
10| O MPS1130-L10C 201|152 | 45 | 12 | A 15| @ MPS1170-L15C 2671218 45 | 12 |A

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




PARAMETRI DI TAGLIO ‘
D078

Dia. é Disponibilita Dimensioni (mm) Dia. é Disponibita Dimensioni (mm)
foreu g "|'—' Codice di ordinazione .8— foreura g t Codice di ordinazione .8—
D1 | 2|2 L1 | L3 | Lo | D4 |™ D1 | 2[R L1 | L3 | Lo | D4 |7
mm| |5 (mm)| (/)| S
M7 20| O MPS1170-L20C 327|278 | 45 | 12 | A 3|@ MPS1230S-DIN 107 | 60|45 |14 | A
25| 0 MPS1170-L25C 387 338| 45 | 12 | A 3| @ MPS1230S-DIN-C [ 107 | 60| 45 |14 | A
3| @ MPS1180S-DIN 102 | 55| 45 | 12 |A 5|@ MPS1230L-DIN 124 | 77|45 |14 [ A
3@ MPS1180S-DIN-C [102 | 55| 45 | 12 (A 5|@ MPS1230L-DIN-C [ 124 | 77|45 |14 | A
51@ MPS1180L-DIN 18| 71| 45 | 12 |A 12.3| 8| @ MPS1230-L8C 189114045 |14 | A
5|0 MPS1180L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 |A 10 | O MPS1230-L10C 214 1165| 45 |14 | A
1.8 8| @ MPS1180-L8C 1831134 | 45 | 12 |A 12| @ MPS1230-L12C 2391190 45 |14 | A
10| 0O MPS1180-L10C 207 | 158 | 45 | 12 | A 15| @ MPS1230-L15C 276 1227 | 45 |14 | A
12| @ MPS1180-L12C 2311182 | 45 | 12 |A 20| O MPS1230-L20C 339129045 |14 | A
15| @ MPS1180-L15C 267 | 218 | 45 | 12 | A 3|@ MPS1240S-DIN 107 | 60|45 |14 [ A
20| O MPS1180-L20C 327|278 | 45 | 12 |A 3|@ MPS1240S-DIN-C [ 107 | 60|45 |14 | A
25| 0 MPS1180-L25C 387 |338| 45 | 12 | A 5/@ MPS1240L-DIN 124 | 77|45 |14 | A
3@ MPS1190S-DIN 102 | 55|45 | 12 |A 5|@ MPS1240L-DIN-C [ 124 | 77|45 |14 | A
3| @ MPS1190S-DIN-C |102 | 55| 45 | 12 [A 124/ 8| @ MPS1240-L8C 189140 | 45 |14 | A
5|@ MPS1190L-DIN 18| 71| 45 | 12 (A 10| 0O MPS1240-L10C 214 1165|145 |14 | A
51@ MPS1190L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 [A 12| @ MPS1240-L12C 2391190| 45 |14 [ A
11.9 8| @ MPS1190-L8C 183|134 | 45 | 12 |A 15| @ MPS1240-L15C 2761227 |45 |14 | A
10| O MPS1190-L10C 207 | 158 | 45 | 12 | A 20 | O MPS1240-L20C 339(290| 45 |14 | A
12| @ MPS1190-L12C 231|182 | 45 | 12 |A 3|l@® MPS1250S-DIN 107 | 60| 45 |14 [ A
15| @ MPS1190-L15C 267 |218| 45 | 12 |A 3|@® MPS1250S-DIN-C | 107 | 60 | 45 |14 | A
20| O MPS1190-L20C 327 1278 | 45 | 12 | A 5|@ MPS1250L-DIN 124 | 77 | 45 |14 | A
25| O MPS1190-L25C 3871338| 45 | 12 |A 5|/@ MPS1250L-DIN-C | 124 | 77 | 45 |14 | A
3| @ MPS1200S-DIN 102 | 55|45 |12 |A 12.5( 8| @ MPS1250-L8C 189 (140 | 45 |14 [ A
3@ MPS1200S-DIN-C [102 | 55| 45 | 12 A 10 (O MPS1250-L10C 214 1165 | 45 |14 | A
51@ MPS1200L-DIN 18| 71|45 | 12 |A 12| @ MPS1250-L12C 2391190 | 45 |14 | A
5|@ MPS1200L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 [A 15| @ MPS1250-L15C 276|227 | 45 |14 | A
12.0 8| @ MPS1200-L8C 183134 | 45 | 12 |A 20 | O MPS1250-L20C 3391290 | 45 |14 | A
10| O MPS1200-L10C 207 | 158 | 45 | 12 | A 3|@ MPS1260S-DIN 107 60 | 45 |14 | A
12| @ MPS1200-L12C 231,182 | 45 | 12 |A 31 @ MPS1260S-DIN-C | 107 | 60 | 45 |14 | A
15| @ MPS1200-L15C 267 | 218 | 45 | 12 | A 5|@ MPS1260L-DIN 124 | 77 | 45 |14 | A
20| 0 MPS1200-L20C 327 | 278 | 45 | 12 |A 5@ MPS1260L-DIN-C 124 | 77 | 45 |14 | A
25| 0 MPS1200-L25C 387 |338| 45 | 12 |A 12.6| 8| ® MPS1260-L8C 194 (145 | 45 |14 [ A
31 @ MPS1205S-DIN 107 | 60| 45 | 14 |A 10O MPS1260-L10C 220|171 | 45 |14 [ A
12.05 3| @ MPS1205S-DIN-C [107 | 60| 45 | 14 | A 12| @ MPS1260-L12C 246 (197 | 45 |14 | A
5|@ MPS1205L-DIN 124 | 77| 45 | 14 |A 15| @ MPS1260-L15C 2851236 | 45 |14 | A
5@ MPS1205L-DIN-C [124 | 77| 45 | 14 |A 20 (O MPS1260-L20C 350|301 |45 |14 [ A
3| @ MPS1210S-DIN 107 | 60| 45 | 14 |A 3@ MPS1270S-DIN 107 60|45 |14 | A
3| @ MPS1210S-DIN-C [107 | 60| 45 | 14 | A 3@ MPS1270S-DIN-C | 107 | 60| 45 |14 | A
51@ MPS1210L-DIN 124 | 77| 45 | 14 |A 5/@ MPS1270L-DIN 124 | 77|45 |14 | A
5|@ MPS1210L-DIN-C [124 | 77| 45 | 14 A 5/@ MPS1270L-DIN-C | 124 | 77| 45 |14 [ A
121 8| @ MPS1210-L8C 189140 | 45 | 14 | A 12.7) 8| @ MPS1270-L8C 194 (145| 45 |14 | A
10| O MPS1210-L10C 214 |165| 45 | 14 |A 10| O MPS1270-L10C 220|171 45 |14 | A
12| @ MPS1210-L12C 2391190 | 45 | 14 |A 12| @ MPS1270-L12C 246|197 | 45 |14 | A
15| @ MPS1210-L15C 276 | 227 | 45 | 14 |A 15| @ MPS1270-L15C 285|236| 45 |14 | A
20| O MPS1210-L20C 339290 45 | 14 |A 20| O MPS1270-L20C 350130145 |14 | A
3| @ MPS1220S-DIN 107 | 60| 45 | 14 |A 3|@ MPS1280S-DIN 107| 60|45 |14 [ A
3| MPS1220S-DIN-C |107 | 60| 45 | 14 | A 3l MPS1280S-DIN-C | 107 | 60| 45 |14 | A
5@ MPS1220L-DIN 124 | 77| 45 | 14 |A 5|10 MPS1280L-DIN 124 | 77|45 |14 | A
5|@ MPS1220L-DIN-C |124 | 77| 45 | 14 |A 12.8 51@ MPS1280L-DIN-C [ 124 | 77|45 |14 | A
12.2] 8| @ MPS1220-L8C 189140 | 45 | 14 | A 8| @ MPS1280-L8C 194 | 145| 45 |14 | A
10| O MPS1220-L10C 214 1165| 45 | 14 |A 100 MPS1280-L10C 22017145 |14 | A
12| @ MPS1220-L12C 239|190 | 45 | 14 |A 12| @ MPS1280-L12C 246|197 | 45 |14 | A
15| @ MPS1220-L15C 276 (227 | 45 | 14 | A 15| @ MPS1280-L15C 285|1236| 45 |14 | A
20 | O MPS1220-L20C 339|290| 45 | 14 |A 20| 0O MPS1280-L20C 35030145 [14 | A
/!

PUNTE MPS




Q

FORATURA (METALLO DURO) -
@Profondita foro I/d 3— 30. 140°

Mps @®MPS margine doppio per foratura precisa e affidabile. UWC { x
@Fori passanti per il refrigerante in tutte le punte. As@f}ﬂshame fo

P M K (8§ (N |H

8 A A A Tolleranza d1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 |10.0<D1<18.0]18.0<D1<20.0
S — , 0.010 0.010 0.005 0.005
TipoDIN | _ 5002 | —0:005 | —0.013 | —0.016
Altr 9 9 0 9
—— —0.012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

% Tipo MPS-DIN: vedere tabella sopra. Altre punte MPS/MSL.: tolleranza h7

@Tipo A tipo a doppio margine
(codolo cilindrico)
MPS---—-S/L-DIN-C e MPS—--L

8k IS
I e 1
s Ls — )| Lo i
L1
MPe S/ DINC (1 —2) T g
—— - - — - <
MPS-——-L (I/d 8—40) é
|
Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm) Dia. é Disponibilta Dimensioni (mm)
o E = Codice di ordinazione Q joei _‘é = Codice di ordinazione g
D1 |B |2 Li | L3 | Lo [Da|F| [D1| 8|2 L1 | L3 | Lo | Da|F
(mm)| ()| S (mm)| ()| S
3/®| [MPS1290S-DIN [107] 60| 45 | 14 | A 120 MPS1330-L12C  |254 | 205 | 45 | 14 |A
3|®| |MPS1290S-DIN-C [107| 60| 45 | 14 |A| [13.3[15| @ MPS1330-L15C  |294 |245 | 45 | 14 |A
5/@| [MPS1290L-DIN 124 | 77| 45 | 14 | A 20 | O MPS1330-L20C 362 313 | 45 | 14 |A
5|®| |MPS1290L-DIN-C |124| 77| 45 | 14 | A 3]e MPS1340S-DIN [107 | 60| 45 | 14 |A
129 8|®| |MPS1290-L8C 194 (145 | 45 | 14 | A 3le MPS1340S-DIN-C |107 | 60 | 45 | 14 |A
10|00| |MPS1290-L10C  [220|171| 45 | 14 [ A 5@ MPS1340L-DIN |124 | 77 | 45 | 14 |A
12| ®| |MPS1290-L12C (246197 | 45 | 14 |A| |3,| 5|® MPS1340L-DIN-C |124 | 77 | 45 | 14 |A
15| ®| [MPS1290-L15C [285|236| 45 | 14 | A ) MPS1340-L8C 200 (151 | 45 | 14 | A
20|00 [MPS1290-L20Cc |350|301| 45 | 14 | A 10 |0 MPS1340-L10C  |227 (178 | 45 | 14 |A
3/®| |MPS1300S-DIN |107| 60| 45 | 14 | A 12 e MPS1340-L12C [254 |205| 45 | 14 |A
7] 3|®| |MPS1300S-DIN-C [107| 60| 45 | 14 | A 15| @ MPS1340-L15C  |294 | 245 | 45 | 14 |A
‘EL 5/@| [MPS1300L-DIN 124 | 77| 45 | 14 | A 20 | O MPS1340-L20C [362 /313 | 45 | 14 |A
" 5/@| [MPS1300L-DIN-C [124| 77|45 | 14 | A 3le MPS1350S-DIN [107] 60| 45 | 14 [A
— [13.0/ 8|®| |MPS1300-L8C 194 145 | 45 | 14 | A 3le MPS1350S-DIN-C [107 | 60| 45 | 14 |A
% 10|00| |MPS1300-L10C  [220|171| 45 | 14 [ A 5@ MPS1350L-DIN |124 | 77 | 45 | 14 |A
o 12| ®| [MPS1300-L12C [246|197| 45 | 14 | A ) MPS1350L-DIN-C [124 | 77| 45 | 14 |A
< 15| ®| |MPS1300-L15C |285|236| 45 | 14 [A| [13.5| 8| @ MPS1350-L8C 200 (151 | 45 | 14 | A
=E—§ 20| @ MPS1300-L20C 350|301| 45 | 14 | A 10 | O MPS1350-L10C (227 [178 | 45 | 14 | A
—E 3|e] [MPs1310s-DIN [107] 60| 45 [ 14 [ A 12|e MPS1350-L12C  |254 205 | 45 | 14 |A
(g 3|®| |MPS1310S-DIN-C [107| 60| 45 | 14 | A 15| @ MPS1350-L15C  |294 |245 | 45 | 14 | A
p— 5/@| [MPS1310L-DIN 124 | 77| 45 | 14 | A 20| @ MPS1350-L20C 362 |313 | 45 | 14 |A
11. 5/®| |MPS1310L-DIN-C [124| 77| 45 | 14 | A 3le MPS1360S-DIN [107 | 60| 45 | 14 |A
131| 8|®| |MPS1310-L8C 200|151 | 45 | 14 | A 3le MPS1360S-DIN-C |107 | 60 | 45 | 14 |A
10|0| |MPS1310-L10C |227|178| 45 | 14 [ A 5@ MPS1360L-DIN |124 | 77 | 45 | 14 |A
12| ®| |MPS1310-L12C |254|205| 45 | 14 [ A 5@ MPS1360L-DIN-C |124 | 77 | 45 | 14 |A
15| ®| |MPS1310-L15C [294 |245| 45 | 14 [A| [13.6| 8@ MPS1360-L8C 205 (156 | 45 | 14 | A
20|0| |MPS1310-L20C 362|313 45 | 14 | A 10 | O MPS1360-L10C  |233 184 | 45 | 14 |A
3|®] [MPS1320S-DIN [107] 60] 45 [ 14 [A 12|e MPS1360-L12C [261 (212 |45 | 14 |A
3|®| |MPS1320S-DIN-C [107| 60| 45 | 14 | A 15| @ MPS1360-L15C  |303 | 254 | 45 | 14 |A
5/|®| |MPS1320L-DIN 124| 77| 45 | 14 | A 20 | O MPS1360-L20C 373 |324 | 45 | 14 |A
5/@| [MPS1320L-DIN-C [124| 77|45 | 14 | A 3le MPS1370S-DIN |107 | 60 | 45 | 14 |A
13.2| 8|®| |MPS1320-L8C 200|151 | 45 | 14 | A 3le MPS1370S-DIN-C [107 | 60| 45 | 14 |A
10|0| |MPS1320-L10C [227|178| 45 | 14 [ A 5@ MPS1370L-DIN |124 | 77 | 45 | 14 |A
12| ®| [MPS1320-L12C [254|205| 45 | 14 | A 5@ MPS1370L-DIN-C [124 | 77| 45 | 14 |A
15| @| [MPS1320-L15C [294|245| 45 | 14 |A| [13.7| 8| e MPS1370-L8C 205 156 | 45 | 14 |A
20|0| |[MPS1320-L20c |362|313| 45 | 14 | A 10 |o MPS1370-L10C  |233 | 184 | 45 | 14 |A
3| ®| |[MPS1330S-DIN |107| 60| 45 | 14 | A 120 MPS1370-L12C  |261 212 | 45 | 14 |A
3|®| |MPS1330S-DIN-C [107| 60| 45 | 14 | A 15| @ MPS1370-L15C [303 |254 | 45 | 14 |A
5/@| |MPS1330L-DIN 124| 77| 45 | 14 | A 20 | O MPS1370-L20C 373|324 | 45 | 14 | A
133| 5|e@| |MPS1330L-DIN-C |124| 77|45 | 14 | A 3|®| |MPS1380S-DIN [107| 60|45 | 14 |A
8|e®| |MPS1330-L8C 200(151| 45 | 14 [A| [13.8] 3 |e@ MPS1380S-DIN-C |107 | 60 | 45 | 14 |A
10|0| |MPS1330-L10C |227|178| 45 | 14 [ A 5@ MPS1380L-DIN |124 | 77 | 45 | 14 |A

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




PUNTE MPS

Dia. é Disponibilt Dimensioni (mm) Dia. é Disponibilita Dimensioni (mm)
foretra g "l'—' Codice di ordinazione .g foreur g "|'—' Codice di ordinazione .c;l)
D1 | 2|2 L1 [Ls | Lo | Da|"| |D1| 8|2 L1 | L3 | Lo | Da |F
(mm)|(rd)| S (mm)|(d)| &
5| @ MPS1380L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 | A 3|10 MPS1490S-DIN 114 | 64 | 48 | 16 | A
8| @ MPS1380-L8C 205|156 | 45 |14 | A 14.9 3|10 MPS1490S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16 | A
13.8 1010 MPS1380-L10C 2331184 | 45 |14 [ A 5(0 MPS1490L-DIN 132 82 | 48 | 16 [ A
12| @ MPS1380-L12C 261|212 | 45 |14 | A 5|0 MPS1490L-DIN-C [132| 82 | 48 | 16 | A
15| @ MPS1380-L15C 303|254 | 45 |14 | A 3l @ MPS1500S-DIN 14| 64 | 48 | 16 | A
20| O MPS1380-L20C 3731324 | 45 | 14 | A 15.0 3| @ MPS1500S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16 | A
3| ® MPS1390S-DIN 107 | 60| 45 [ 14 (A 5|@ MPS1500L-DIN 132 82 | 48 | 16 [ A
3| @ MPS1390S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 | A 5|1@ MPS1500L-DIN-C [132| 82 | 48 | 16 | A
51 @ MPS1390L-DIN 124 | 77| 45 |14 (A 3|10 MPS1510S-DIN 15| 65 | 48 | 16 | A
5@ |MPS1390L-DIN-C |124| 77| 45 | 14 |A| |154| 3|2| |MPS15108-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
139 8| ® MPS1390-L8C 205|156 | 45 [ 14 [ A 50 MPS1510L-DIN 133 83 | 48 | 16 [ A
1010 MPS1390-L10C 2331184 | 45 | 14 | A 5|10 MPS1510L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 | A
12| @ MPS1390-L12C 2611212 45 |14 [ A 3|10 MPS1520S-DIN 15| 65 | 48 | 16 | A
15| @ MPS1390-L15C 303|254 | 45 |14 | A 15.2 3|10 MPS1520S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
20| O MPS1390-L20C 3731324 | 45 |14 | A 510 MPS1520L-DIN 133 83 | 48 | 16 [ A
3| @ MPS1400S-DIN 107 | 60| 45 [ 14 (A 5|10 MPS1520L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 | A
3| @ MPS1400S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 | A 3|10 MPS1530S-DIN 1151 65 | 48 | 16 | A
5@ MPS1400L-DIN 124 | 77| 45 | 14 | A 15.3 3|10 MPS1530S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
5|® MPS1400L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 | A ’ 5|10 MPS1530L-DIN 133 83 | 48 | 16 | A
14.0| 8| ® MPS1400-L8C 205|156 | 45 |14 [ A 510 MPS1530L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 | A
10|10 MPS1400-L10C 2331184 | 45 |14 [ A 30 MPS1540S-DIN 15| 65 | 48 | 16 | A
12| @ MPS1400-L12C 2611212 45 [ 14 [ A 15.4 3|10 MPS1540S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
15| @ MPS1400-L15C 303|254 | 45 |14 | A 5|0 MPS1540L-DIN 133|183 | 48 | 16 | A
20| ® MPS1400-L20C 373|324 | 45 | 14 | A 5|10 MPS1540L-DIN-C | 133 | 83 | 48 | 16 | A
3O MPS1410S-DIN 14| 64| 48 | 16 | A 3@ MPS1550S-DIN 1151 65 | 48 | 16 | A
14.1 3|0 MPS1410S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 | A 15.5 3| @ MPS1550S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
l 510 MPS1410L-DIN 132 82| 48 |16 (A 5|@ MPS1550L-DIN 133/ 83 | 48 | 16 | A
5|0 MPS1410L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16 | A 5|@ MPS1550L-DIN-C | 133 | 83 | 48 | 16 | A
3@ MPS1420S-DIN 14| 64| 48 | 16 | A 30 MPS1560S-DIN 15| 65 | 48 | 16 | A
14.2 3|@ MPS1420S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 | A 15.6 3|10 MPS1560S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
“l 5@ MPS1420L-DIN 132| 82| 48 | 16 | A 5|10 MPS1560L-DIN 133/ 83 | 48 | 16 | A
5|e@ MPS1420L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16 | A 5|0 MPS1560L-DIN-C | 133 | 83 | 48 | 16 | A
3|10 MPS1430S-DIN 14| 64| 48 | 16 | A 30 MPS1570S-DIN 15| 65 | 48 | 16 | A
143 3|0 MPS1430S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 | A 15.7 3|10 MPS1570S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
510 MPS1430L-DIN 132| 82| 48 |16 | A 510 MPS1570L-DIN 133/ 83 | 48 | 16 | A
5|10 MPS1430L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16 | A 5|0 MPS1570L-DIN-C | 133 | 83 | 48 | 16 | A
3|0 MPS1440S-DIN 114 | 64| 48 | 16 | A 3|10 MPS1580S-DIN 1151 65 | 48 | 16 | A
14.4 3|0 MPS1440S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 | A 15.8 3|10 MPS1580S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
510 MPS1440L-DIN 132| 82| 48 |16 | A 5|10 MPS1580L-DIN 133 83 | 48 | 16 | A
5|0 MPS1440L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16 | A 5|0 MPS1580L-DIN-C | 133 | 83 | 48 | 16 | A
3|@ MPS1450S-DIN 114 | 64| 48 | 16 | A 3|10 MPS1590S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A
14.5 3@ MPS1450S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 | A 15.9 3|10 MPS1590S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
1 5|@ MPS1450L-DIN 132 82| 48 |16 | A 5|10 MPS1590L-DIN 1331 83 | 48 | 16 | A
5|0 MPS1450L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16 | A 5|0 MPS1590L-DIN-C | 133 | 83 | 48 | 16 | A
3|0 MPS1460S-DIN 114 | 64| 48 | 16 | A 3l® MPS1600S-DIN 15| 65 | 48 | 16 | A
14.6 3|0 MPS1460S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 | A 16.0 3| @ MPS1600S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
5(0 MPS1460L-DIN 132| 82| 48 |16 | A 51@ MPS1600L-DIN 133|183 | 48 | 16 | A
5|0 MPS1460L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16 | A 5|@ MPS1600L-DIN-C | 133 | 83 | 48 | 16 | A
3|10 MPS1470S-DIN 114 | 64| 48 | 16 | A 310 MPS1610S-DIN 123 | 73 | 48 | 18 | A
14.7 3|0 MPS1470S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 | A 16.1 3|10 MPS1610S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 | A
510 MPS1470L-DIN 132| 82| 48 |16 | A 5|10 MPS1610L-DIN 143 | 93 | 48 | 18 | A
5|0 MPS1470L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16 | A 5|0 MPS1610L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A
3|0 MPS1480S-DIN 114 | 64| 48 | 16 | A
14.8 3|0 MPS1480S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 | A /
5(0 MPS1480L-DIN 132| 82| 48 |16 | A
510 MPS1480L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16 | A
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Q

FORATURA (METALLO DURO) -
@Profondita foro I/d 3— 30. 140°

Mps @MPS margine doppio per foratura precisa e affidabile. uUwce i x
@Fori passanti per il refrigerante in tutte le punte. As@f}f?“ame to

P M K 5 N H
I yIE V™ S Tolleranza d1] 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0|10.0< D1<18.0]18.0< D1<20.0

- 0.010 0.010 0.005 0.005
TipoDIN | _ 57002 | —0.005 | —0.013 | —0.016

L —————————

Altri 0 0 0 0
—0.012 | —0.015 | —0.018 | —0.021
% Tipo MPS-DIN: vedere tabella sopra. Altre punte MPS/MSL.: tolleranza h7

@Tipo A tipo a doppio margine
(codolo cilindrico)
MPS-—-S/L-DIN-C e MPS-—-L

. )
I N N I | g
L3 ‘ Lo '

L1 ‘

MPS----S/L-DIN  (I/d 3—5) (codolo Whistle Notch)

oD1
140

MPS-—S/L-DIN &
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5) <
MPS----L (/d 8—40) 8
b |
Dia. é Disponibilitél Dimensioni (mm) Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm)
forelra E, e Codice di ordinazione 8 foretra E = Codice di ordinazione 8
D1 | &2 L1 | L3 | L | Dal|F D1 | &2 L1 | L3 | Lo | DalF
(mm)| (/)| S (mm)| (/)| &
3|0 MPS1620S-DIN 123 73 | 48 | 18 | A 17.2 5|10 MPS1720L-DIN 143 | 93| 48 | 18 | A
16.2 3O MPS1620S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 | A 7. 5|0 MPS1720L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 | A
5|0 MPS1620L-DIN 143 93 | 48 | 18 | A 3|10 MPS1730S-DIN 123| 73| 48 | 18 | A
510 MPS1620L-DIN-C [ 143 | 93 | 48 | 18 | A 17.3 3|0 MPS1730S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 | A
3|0 MPS1630S-DIN 123| 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1730L-DIN 143 | 93| 48 | 18 | A
16.3 3O MPS1630S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1730L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 | A
5|0 MPS1630L-DIN 143 93 | 48 | 18 | A 3|10 MPS1740S-DIN 123| 73| 48 | 18 | A
5|0 MPS1630L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A 17.4 3|0 MPS1740S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 | A
3|0 MPS1640S-DIN 1231 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1740L-DIN 143| 93| 48 | 18 [ A
16.4 3|0 MPS1640S-DIN-C [ 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1740L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 | A
(7)) 15O MPS1640L-DIN 1431 93 | 48 | 18 | A 3| @ MPS1750S-DIN 123| 73| 48 | 18 | A
2 5|0| |MPS1640L-DIN-C |143| 93 | 48 | 18 |A| |75/ 3 |®| |MPS1750s-DIN-C | 123 73| 48 | 18 |A
3|@ MPS1650S-DIN 1231 73 | 48 | 18 | A 5|@ MPS1750L-DIN 143| 93| 48 | 18 [ A
B |65l 3|®| |mPs1650s-DIN-C |123] 73 | 48 | 18 |A 5|e| |MPS1750L-DIN-C |143| 93| 48 | 18 |A
2 5|@ MPS1650L-DIN 1431 93 | 48 | 18 | A 3|10 MPS1760S-DIN 123| 73| 48 | 18 | A
2 5|e| |MPS1650L-DIN-C |143| 93 | 48 | 18 |A| |76 3| 0| |MPS1760S-DIN-C [123| 73| 48 | 18 | A
< 3|0 MPS1660S-DIN 1231 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1760L-DIN 143| 93| 48 | 18 | A
—g 16.6 3|0 MPS1660S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 | A 510 MPS1760L-DIN-C [ 143| 93| 48 | 18 [ A
—' E 150 MPS1660L-DIN 1431 93 | 48 | 18 | A 3|10 MPS1770S-DIN 123 | 73| 48 | 18 | A
v 8 510 MPS1660L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A 17.7 310 MPS1770S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 | A
—— 3|0 MPS1670S-DIN 1231 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1770L-DIN 143 | 93| 48 | 18 [ A
11. 16.7 3|0 MPS1670S-DIN-C [ 123 | 73 | 48 | 18 | A 510 MPS1770L-DIN-C (143 | 93| 48 | 18 | A
510 MPS1670L-DIN 1431 93 | 48 | 18 | A 3|10 MPS1780S-DIN 123 | 73| 48 | 18 |A
5|0 MPS1670L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A 17.8 310 MPS1780S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 | A
3|0 MPS1680S-DIN 1231 73 | 48 | 18 | A 51O MPS1780L-DIN 143 | 93| 48 | 18 | A
16.8 3|0 MPS1680S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1780L-DIN-C |143 | 93| 48 | 18 | A
15O MPS1680L-DIN 1431 93 | 48 | 18 | A 3|10 MPS1790S-DIN 123 | 73| 48 | 18 |A
510 MPS1680L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A 17.9 310 MPS1790S-DIN-C (123 | 73| 48 | 18 [ A
3|0 MPS1690S-DIN 123 73 | 48 | 18 | A Tl 51O MPS1790L-DIN 143 | 93| 48 | 18 | A
16.9 3|0 MPS1690S-DIN-C [ 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1790L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 | A
150 MPS1690L-DIN 143 | 93 | 48 | 18 | A 3| MPS1800S-DIN 123 | 73| 48 | 18 | A
510 MPS1690L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A 18.0 3|@ MPS1800S-DIN-C (123 | 73| 48 | 18 [ A
3@ MPS1700S-DIN 123 73 | 48 | 18 | A 15| @ MPS1800L-DIN 143 | 93| 48 | 18 | A
170/ 3|®| |MPS1700S-DIN-C |123| 73 | 48 | 18 | A 5|@ |MPS1800L-DIN-C [143 | 93 48 | 18 |A
5|@ MPS1700L-DIN 143 | 93 | 48 | 18 | A 3|10 MPS1810S-DIN 131 79| 50 | 20 [A
5|@ MPS1700L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A 18.1 310 MPS1810S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20 [ A
3|0 MPS1710S-DIN 123| 73 | 48 | 18 | A 15O MPS1810L-DIN 153 1101 | 50 | 20 | A
17.1 3|0 MPS1710S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 | A 510 MPS1810L-DIN-C | 153 {101 | 50 | 20 | A
15|10 MPS1710L-DIN 143| 93 | 48 | 18 | A 3 (0 MPS1820S-DIN 131 79| 50 | 20 | A
510 MPS1710L-DIN-C | 143| 93 | 48 | 18 | A 18.2 3|0 MPS1820S-DIN-C |131| 79| 50 | 20 | A
3|0 MPS1720S-DIN 123| 73 | 48 | 18 | A Tl 5|0 MPS1820L-DIN 153 1101 | 50 | 20 | A
172 31| | MPs1720s-DIN-C | 123] 73 | 48 | 18 | A 5 |0 |MPS1820L-DIN-C |153 101 | 50 | 20 |A

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm) Dia. é Disponibilta Dimensioni (mm)
el ‘% "l—" Codice di ordinazione _8. [t g "|'—' Codice di ordinazione _8—
Di| &2 L1 | L3 | Lo | Da |" Di| &2 L1 | L3 | Lo | Da |"
(mm)| ()| & mm)|(/d)| S
3 |0 | MPS1830S-DIN |131] 79| 50 | 20 | A 3 || |MPS1920S-DIN |131] 79 |50 | 20 |A
3|o| | MPS1830S-DIN-C |131| 79| 50 | 20 | A 3 |o0| |mMPs1920s-DIN-C [131| 79|50 | 20 |A
18.3| 5 | MPS1830L-DIN |153 (101 |50 | 20 [A| ['93 5 |0 |mPs1920L-DIN |153 101 | 50 | 20 |A
5 |0| | MPS1830L-DIN-C | 153|101 | 50 | 20 | A 5 |0 |[MPS1920L-DIN-C |153 |101 |50 | 20 | A
3|0 | MPS1840S-DIN |131] 79| 50 | 20 | A 3 |0 |MPS1930S-DIN [131] 79 |50 | 20 |A
184 3|C| | MPS1840S-DIN-C|131| 79| 50 | 20 [A| | o ./3 || |MPS1930S-DIN-C [131| 79|50 | 20 |A
5 |0| | MPS1840L-DIN |153|101| 50 | 20 | A 5 |0| |MPS1930L-DIN |153 [101 | 50 | 20 [A
5 |0| | mPs1840L-DIN-C | 153 | 101] 50 | 20 | A 5 |0 [MPS1930L-DIN-C |153 |101 |50 | 20 | A
3|® | MPS1850S-DIN |131] 79| 50 | 20 | A 3 |0 |MPS1940S-DIN |131]| 79|50 | 20 |A
ias 3 [® | MPS1850S-DIN.C 1311 79/ 50 | 20 |A| |0 |3 || |MPS1940SDIN-C 131 7950 | 20 |A
S 5 |e| | MPS1850L-DIN |153|101| 50 | 20 | A “'5 |0| |MPS1940L-DIN |153 [101 | 50 | 20 [A
5 |e| | mPs1850L-DIN-C |153|101| 50 | 20 | A 5 |0 |[MPS1940L-DIN-C |153 |101 |50 | 20 | A
3|0 | MPS1860S-DIN |131] 79| 50 | 20 | A 3 |®| |MPS1950S-DIN [131] 79 |50 | 20 |A
iagl 3|0 | MPS1860S-DIN-C | 1311 79/ 50 | 20 |A| |0 |3 @] |MPS1950S-DIN-C 131 7950 | 20 |A
8 5 |0| | MPS1860L-DIN |153|101| 50 | 20 | A ®l5 |®| |MPS1950L-DIN |153 [101 | 50 | 20 [A
5 |0| | mPs1860L-DIN-C | 153 |101] 50 | 20 | A 5 |®| |[MPS1950L-DIN-C |153 |101 |50 | 20 |A
3 [0| | MPS1870S-DIN |131] 79| 50 | 20 | A 3 || |MPS1960S-DIN |131] 79 |50 | 20 |A
sa7 3|0 | MPS1870S-DIN-C 131 79| 50 | 20 | A| | o |3 |2] |MPS1960S-DIN-C 131 79|50 | 20 |A
7 50| | MPS1870L-DIN |153 [101| 50 | 20 | A ©'5 0| |MPS1960L-DIN |153 [101 |50 | 20 [A
5 || | MPs1870L-DIN-C | 153|101 50 | 20 | A 5 |0 |[MPS1960L-DIN-C |153 [101 |50 |20 |A
3 |0| | MPS1880S-DIN |131] 79| 50 | 20 | A 3 |0 |MPS1970S-DIN |131| 79 |50 | 20 | A
3|0l | mps1880s-DIN-C [131| 79| 50 | 20 | A 3 |o| |[MPs1970S-DIN-C |131| 79|50 |20 |A
188/ 5 || |mps18soL-DIN 153 |101|50 | 20 |A| [1%7| 5 |0 [mPs197oL-DIN |153 101 |50 | 20 |A
5 || | MPS1880L-DIN-C | 153|101 50 | 20 | A 5 0| |MPs1970L-DIN-C |153 101 50 | 20 |A
3 |0| | MPS1890S-DIN |131] 79| 50 | 20 | A 3 [0 [MPs1980S-DIN |131]| 79 |50 | 20 |A
3|0l | mps1890s-DIN-C [131| 79| 50 | 20 | A 3 |o| |[MPs1980S-DIN-C |131| 79|50 |20 |A
189 5 || |mps1890L-DIN 153 |101|50 | 20 |A| [198 5 |0 [mPs19soL-DIN [153 |101 |50 | 20 |A
5 || | MPS1890L-DIN-C | 153|101 50 | 20 | A 5 |o| [MPS1980L-DIN-C [153 [101 |50 | 20 |A
3 |®| | MPS1900S-DIN |131] 79| 50 | 20 | A 3 [O| |[MPS1990S-DIN |131| 79 | 50 | 20 | A
3|e| |MPs1900s-DIN-C[131| 79| 50 | 20 | A 3 |0| |[MPS1990S-DIN-C |131| 79|50 | 20 | A
190/ 5 (@ | [mPs1900L-DIN [153[101|50 | 20 [A| |199 5 |0 | |mPs1990L-DIN |153|101 |50 | 20 | A
5 |e| | MPS1900L-DIN-C |153|101| 50 | 20 | A 5 |0 [MPS1990L-DIN-C [153 10150 | 20 | A
30| | MPS1910S-DIN |131] 79| 50 | 20 | A 3 |®| |MPS2000S-DIN |131| 79 |50 | 20 | A
3|0l | mps19108-DIN-C [131] 79| 50 | 20 | A 3 |®| [MPS2000S-DIN-C |131| 79|50 | 20 | A
191 5 (| | mps1910L-DIN |[153101|50 | 20 [A| [290] 5 |@| |mPs2000L-DIN |153|101 |50 | 20 | A
5 0| | mPs1910L-DIN-C [153 | 101] 50 | 20 | A 5 |®| |[MPS2000L-DIN-C {153 |101 |50 | 20 | A
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FORATURA (METALLO DURO)

MPs

D (P & L.

(Parametri di taglio consigliati

PUNTA MPS (3xD, 5xD, 8xD, 12xD)

Diametro punta

$3.0—¢6.0

$6.0—¢10.0

$10.0—¢14.0

$14.0—¢20.0

B A
ForATURA| PUNTE MPS

Materiale da lavorare Condizioni | Velocita o anzamento| Velocita avanzamento| Velocta  |avanzamento| Velocita  avanzamento
di taglio (mm/giro) di taglio (mm/giro) di taglio (mm/giro) di taglio (mm/giro)
Durezza (m/min) 9 (m/min) 9 (m/min) g (m/min) 9
N < 180HB 110 0.20 130 0.25 150 0.30 160 0.35
Acciaio dolce = (50—120) |(0.15-0.25)| (80—140) |(0.20-0.35)| (90—170) |(0.20—0.40)| (100—180) |(0.20—0.40)
90 0.20 110 0.25 130 0.25 140 0.30
N | 180=280HB | (50_%00) |(0.15—-0.25)| (70—120) |(0.20=0.35)| (80— 140) |(0.20—0.40)| (100—150) |(0.20—0.40)
Accialo al carbonio 80 0.20 90 0.25 110 0.25 120 0.30
Acciaio legato | 280—350HB | (40"90) |(0.15=-0.30)| (60—110) |(0.15-0.30)| (70—130) |(0.15—0.40)| (90— 140) |(0.20~0.40)
o 50 0.10 60 0.20 70 0.25 80 0.25
Acciaio inossidabile =AM (20—100) |(0.05=0.15)| (40—120) |(0.10=0.25)| (50—120) |(0.15=0.30)| (60—120) |(0.15=0.30)
. Resistenza alla trazione 100 0.25 130 0.30 150 0.35 160 0.35
Ghisa <350N/mm2 | (70—120) |(0.15=0.30)| (100—140) |(0.20=0.35)| (110—160) |(0.25—0.40)| (120—170) |(0.25—0.40)
; : Resistenza alla trazione 60 0.20 70 0.20 90 0.25 100 0.3
Ghisa sferoidale | ™27 - 0/ 72 (30—80) |(0.15—0.25)| (40—90) |(0.15—0.30)| (50—110) |(0.20—0.40)| (60—110) |(0.20—0.40)
. 20 0.10 25 0.12 25 0.15 30 0.15
Lega resistente al calore - (10—25) |(0.05—0.15)| (15—30) |(0.05—0.15)| (15—30) |(0.10—0.20)| (25—35) |(0.10—0.20)
PUNTA MPS (I/d=15—30)
Diametro punta $3.0—$6.0 $6.0—910.0 $10.0—¢14.0
Materiale da lavorare Condizioni | Velocita  |Ayansamento [ Velocita  |avanzamento| Velocita  |ayanzamento
di taglio (mm/giro) di taglio (mmygiro) di taglio (mm/giro)
Durezza (m/min) 9 (m/min) 9 (m/min) 9
N 85 0.20 85 0.25 90 0.30
Acciaio dolce <180HB (35—100) [(0.15—0.25)| (45—120) |(0.15=0.35)| (55—120) |(0.20—0.35)
80 0.20 90 0.25 90 0.30
Acciaio al carbonio |0~ 28%MB | (40—95) |(0.15=0.25)| (50—120) |(0.20=0.35)| (60—130) |(0.150.35)
Acciaio legato _ 75 0.15 80 0.20 85 0.25
280—350HB | (3580) |(0.15—0.20)| (45—115) |(0.15=0.25)| (55—115) |(0.15=0.30)
o 50 0.10 60 0.12 70 0.15
Acciaio inossidabile <200HB (20—80) |(0.05—0.15)| (20—90) |(0.05=0.15)| (20—90) |(0.10=0.20)
) Resistenza alla trazione 70 0.25 75 0.30 80 0.35
Ghisa < 350N/mm2 (40—85) |(0.15-0.30)| (50—90) |[(0.20=0.35)| (50—95) |(0.20—0.40)
. . Resistenza alla trazione 65 0.20 70 0.25 75 0.30
Ghisa sferoidale | " 450\ /mm2 (35—80) |(0.15—-0.25)| (45—85) |(0.15—0.30)| (45—90) |(0.20—0.35)
. 20 0.10 25 0.12 25 0.15
Lega resistente al calore - (10—25) |(0.05—0.15)| (15—30) |(0.05—0.15) (15—30) |(0.10—0.20)
PUNTA MPS (I/d=40)
Diametro punta $3.0—04.0 $5.0—66.0 $6.0—¢9.0
Materiale da lavorare Condizioni (;/ﬁ':ﬁii‘g Avanzamento (\j/ietg’gitj Avanzamento (\j/ietfg‘;lis Avanzamento
Durezza (m/rﬁin) (mm/giro) (m/min) (mml/giro) (m/min) (mml/giro)
N 60 0.18 70 0.20 75 0.25
Acciaio dolce STEUAE (50—70) [(0.13=0.20)| (55—80) |(0.15—0.23)| (60—85) |(0.18=0.28)
55 0.15 65 0.18 70 0.23
Acciaio al carbonio |0 228 | (40—65) [(0.10-0.18)| (45—75) [(0.13-0.22)| (55—80) |(0.15—0.25)
Acciaio legato _ 50 0.12 65 0.17 60 0.20
280—350HB | (40_60) |(0.08—0.15)| (40—65) |(0.13—0.20)| (40—75) |(0.15—0.23)
o 35 0.10 40 0.12 45 0.15
Acciaio inossidabile =AU (30—45) |(0.07—0.15)| (30—50) |(0.08—0.15)| (30—60) |(0.13—0.20)
. Resistenza alla trazione 55 0.15 60 0.20 60 0.23
Ghisa < 350N/mm? (35—70) |(0.10—0.20)| (40—65) |(0.15—=0.23)| (45—70) |(0.18=0.28)
. ) Resistenza alla trazione 45 0.12 50 0.17 55 0.20
Ghisa sferoidale | < jconmm? | (30—60) |(0.08-0.15)| (40—60) |(0.13=0.20)| (40—65) |(0.15—0.23)
. 15 0.07 20 0.07 20 0.10
Lega resistente al calore - (10—25) [(0.05—0.10)| (10—25) |(0.05—0.10)| (10—25) |(0.06—0.12)

Le condizioni di lavorazione possono variare notevolmente; servirsi delle tabelle sopra riportate solo come riferimento e regolare i valori in funzione delle condizioni esistenti.
Per punte di lunghezza superiore a I/d=10 & consigliabile praticare un foro pilota.




@ Consigli per I'uso

@ Realizzazione di un foro cieco

B 1. Realizzare un foro pilota B 2. Taglio iniziale con la punta di tipo lungo
\ s} \ \\ e
@uUtilizzare una punta con un angolo piti grande (pit piatto) rispetto al tipo DEntrare nel foro pilota a velocita ridotta (velocita di taglio 20—30 m/min,
superlungo. Si consigliano Mitsubishi MWE o MWS. avanzamento 0,2—0,3 mm/giro).
@Usare punte con lo stesso diametro delle punte per fori profondi. @Arrestare la punta lunga 1—3 mm prima del fondo del foro pilota.
QProfondita di foratura: circa 2—3 x D o superiore.
@Praticare un foro pilota molto preciso.

M 3. Realizzare il foro profondo I 4. Arretramento della punta
— e %
A\ A\
@Iniziare alla velocita consigliata e avanzare in modo continuo (senza @DDopo la foratura ridurre la velocita 1—2 mm prima della fine del foro
interrompere I'avanzamento). (velocita di circa 20—30 m/min).

@Atrretrare la punta fino all'inizio del foro pilota (Vf=3000mm/min.)
QArretrare la punta dal foro pilota a bassa velocita (n=300,
Vf=3000mm/min).

@Forature e rotture su superfici o angolazioni irregolari

M 1. Lamatura I 2. Realizzare un foro pilota

n
o
\ \\§ % =
L
DRealizzare una superficie piana, utilizzando una fresa frontale o una @uUtilizzare una punta con un angolo piti grande (pit piatto) rispetto al tipo -
punta in grado di effettuare lamature. Il diametro di lamatura deve superlungo. Si consigliano Mitsubishi MWE o MWS. 2
avere le stesse dimensioni del diametro del foro profondo. @Usare punte con lo stesso diametro delle punte per fori profondi. o |
QProfondita di foratura: circa 2—3 x D o superiore. o

@Praticare un foro pilota molto preciso.

M 3. Taglio iniziale con la punta di tipo lungo B 4. Realizzare il foro profondo -
DEntrare nel foro pilota a velocita ridotta (velocita di taglio 20—30 m/min, @lniziare alla velocita consigliata e avanzare in modo continuo (senza
avanzamento 0,2—0,3 mm/giro). interrompere I'avanzamento).

@Arrestare la punta lunga 1—3 mm prima del fondo del foro pilota.

[l 5. Sfondamento [ 6. Arretramento della punta
@Durante lo sfondamento, il tagliente pud danneggiarsi. @DArretrare la punta alla profondita di partenza del foro pilota con
@Si consiglia un avanzamento di 0,05—0,1 mm/giro. avanzamento di 3000 mm/min.

@AQuindi uscire dal foro ad una velocita di 20—30 m/min e un
avanzamento di 0,2—0,3 mm/giro.




t SL super LunGHE I

Punte integrali MSL super lunghe a doppio
margine per foratura profonda 20xD - 30xD.

b
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MIRACLE ° Punte integrali a 2 margini rivestite

PUNTE M5L

Bl Caratteristiche

@ Tagliente ondulato e geometria di taglio elicoidale per
facilitare I'evacuazione dei trucioli.

Geometria raggio

[trSezmne ]

ondulato asversale grande
Il bordo ondulato del tagliente
produce tagli affilati sulla periferia Geometria

della punta, con un taglio piu
robusto vicino al centro della
punta.

(Gedmetria elicoidale

La geometria raggio piccola genera la curvatura
iniziale dei trucioli e si combina con la geometria
raggio piu grande per facilitarne I'evacuazione.

raggio piccolo

@ Resistenza al taglio e geometria del%.lciolo

I tipo di punta MSL riduce la resistenza al taglio e la potenza assorbita.
[ trucioli vengono ridotti in piccoli frammenti di forma compatta per un'eccellente evacuabilita e per evitare l'intasamento.

|
S
8 8
MSL Punta concorrente La compattazione del
7T 70 truciolo si verifica E
= | = appena prima della =
2 6 S 6
=3 = rottura. =)
£ 5 L5 o o
-g -g <Parametri di taglio> I
@ 4 § 4 Pezzodalavorare  : DIN Ck50 (150-180HB)
© s L ' * @ 5 Diametro della punta : @12 (refrigerante interno) .
8 3 Profondita delforo  : 60 mm "
5,0 P & s, Veloctaditagio : 120 m/min |
* Avanzamento : 0.25 mm/giro
1+ ‘ 1 Refrigerante :W.S.0. R-
. 0 Pressione dellolio  : 0.5 MPa

Rivestimento

MIRACLE Il grado VP15TF con rivestimento MIRACLE
(Al, Ti)N ¢ ideale per la foratura grazie alla sua
elevata resistenza all'incollamento del
truciolo. Adatto per la lavorazione di una
vasta gamma di materiali, dall'acciaio dolce
TF15 Metallo duro € l€gato all'acciaio inossidabile e alla ghisa.

micrograno

N

"VPISTF




FORATURA (METALLO DURO) -
@Profondita foro I/d 3— 30. .
Ms l @®MPS margine doppio per foratura precisa e UVE 140 @
affidabile. w As’gg}ﬁgliame to

@Fori passanti per il refrigerante in tutte le punte.
P M K 5 N |H

v v v v Tolleranza d1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 [10.0<D1<18.0|18.0< D1<20.0

: 0.010 0.010 0.005 0.005
TipoDIN | _ 0002 | —0.005 | —0.013 | —0.016

. 0 0 0 0
Altri —0.012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

@Tipo A tipo a doppio margine

(codolo cilindrico)

Tipo MSL
L3 ‘ Lo
L1

MSL (l/d 20—30)

I

140°

oD1(h7)
aE)T(hE)

Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm) Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm)
e E I'II—' Codice di ordinazione .8— forua ‘% "l'—' Codice di ordinazione .8-
Di| g2 L1 | L3 | Lo | D4 [F Di| |2 L1 | L3 | Lo | D4 &

()| & )| &

20| ® MSL0300-L20C 110| 70| 36 6 |[B 20| @ MSL0440-L20C 145|105 | 36 6 |B
30(25(@ MSL0300-L25C [125| 85| 36 | 6 |B 44(25| @ MSL0440-L25C 167 (127 | 36 | 6 |B
30| @ MSL0300-L30C 140|100| 36 | 6 |B 30| @ MSL0440-L30C 190|150 | 36 | 6 |B
20| ® MSL0310-L20C 122 | 82| 36 6 |B 20| @ MSL0450-L20C 145|105 | 36 6 [B
31(25(e MSL0310-L25C 139| 99|36 | 6 |B 45(25| @ MSL0450-L25C 167|127 36 | 6 |B
30(® MSL0310-L30C 157 | 117 | 36 6 [B 30(e® MSL0450-L30C 190 | 150 | 36 6 |B
20| @ MSL0320-L20C 122 | 82| 36 6 [B 20| @ MSL0460-L20C 156 | 116 | 36 6 |B
3.2|125| @ MSL0320-L25C 139 | 99| 36 6 |[B 46|25| @ MSL0460-L25C 181|141 | 36 6 |B
30(e® MSL0320-L30C 157 | 117 | 36 6 |B 30| @ MSL0460-L30C 206 | 166 | 36 6 |B
20| @ MSL0330-L20C 122 | 82| 36 6 |B 20| ® MSL0470-L20C 156 | 116 | 36 6 |B
3 33[(25(e MSL0330-L25C 139 99| 36| 6 |B 47)|25| @ MSL0470-L25C 181|141 36 | 6 |B
) 30(® MSL0330-L30C 157 | 117 | 36 6 | B 30| @ MSL0470-L30C 206 | 166 | 36 6 |B
= 20| @ MSL0340-L20C 122 | 82| 36 6 [B 20| @ MSL0480-L20C 156 | 116 | 36 6 |[B
L 34(25| @ MSL0340-L25C 139 | 99| 36 6 |B 48|25 @ MSL0480-L25C 181|141 | 36 6 | B
E 30|e® MSL0340-L30C 157 | 117 | 36 6 |B 30(e® MSL0480-L30C 206 | 166 | 36 6 |B
= 20| @ MSL0350-L20C 122 | 82| 36 6 |[B 20| @ MSL0490-L20C 156 | 116 | 36 6 [B
o 35|25| @ MSL0350-L25C 139 | 99| 36 6 |B 49|25 @ MSL0490-L25C 181|141 | 36 6 | B
— é 30| @ MSL0350-L30C 157 | 117 | 36 6 |B 30(® MSL0490-L30C 206 | 166 | 36 6 |B
] E 20| @ MSL0360-L20C 133 | 93| 36 6 [B 20| @ MSL0500-L20C 156 | 116 | 36 6 [B
g g 36[(25(e@ MSL0360-L25C 153|113 | 36 | 6 |B 50(25(e@ MSL0500-L25C 181|141 36 | 6 |B
[ 30|e® MSL0360-L30C 173 1133 | 36 6 |B 30(e® MSL0500-L30C 206 | 166 | 36 6 |B
) ' 20]e® MSL0370-L20C [133] 93[ 36 | 6 |B 20]e MSL0510-L20C [168[128| 36 | 6 |B
37(25(e MSL0370-L25C 153|113 36 | 6 |B 51(25| @ MSL0510-L25C 195|155| 36 | 6 |B
30| @ MSL0370-L30C 173|133 | 36 6 |B 30(e® MSL0510-L30C 223|183 | 36 6 |B
20| @ MSL0380-L20C 133 | 93| 36 6 |B 20| @ MSL0520-L20C 168 | 128 | 36 6 |B
38|25| @ MSL0380-L25C 1563 | 113 | 36 6 |B 52|125| @ MSL0520-L25C 195|155 | 36 6 [B
30(e® MSL0380-L30C 173 1133 | 36 6 |B 30| @ MSL0520-L30C 223|183 | 36 6 | B
20| ® MSL0390-L20C 133 | 93| 36 6 |B 20| ® MSL0530-L20C 168 128 | 36 | 6 | B
39|25| @ MSL0390-L25C 153 | 113 | 36 6 |B 53|25| @ MSL0530-L25C 195|155 | 36 6 [B
30(® MSL0390-L30C 173|133 | 36 6 [B 30| @ MSL0530-L30C 223|183 | 36 | 6 | B
20| @ MSL0400-L20C 133 | 93| 36 6 [B 20| ® MSL0540-L20C 168 | 128 | 36 6 [B
40(|25| @ MSL0400-L25C 1563 | 113 | 36 6 [B 54|25| @ MSL0540-L25C 195|155 36 | 6 | B
30(e MSL0400-L30C 173 1133 | 36 6 |[B 30| @ MSL0540-L30C 223|183 | 36 6 [B
20| ® MSL0410-L20C 145|105 | 36 6 [B 20| @ MSL0550-L20C 168 | 128 | 36 6 | B
41(25| @ MSL0410-L25C 167|127 36 | 6 |B 55(25| @ MSL0550-L25C 195(155| 36 | 6 | B
30|® MSL0410-L30C 190 | 150 | 36 6 |[B 30| @ MSL0550-L30C 223|183 | 36 6 | B
20| ® MSL0420-L20C 145|105 | 36 6 [B 20| ® MSL0560-L20C 179139 | 36 6 | B
42)|125| @ MSL0420-L25C 167|127 | 36 | 6 |B 56|25 @ MSL0560-L25C 209(169| 36 | 6 | B
30|e MSL0420-L30C 190 | 150 | 36 6 | B 30| @ MSL0560-L30C 239199 | 36 6 | B
20| @ MSL0430-L20C 145|105 | 36 6 |B 20| @ MSL0570-L20C 1791139 | 36 6 [B
43|25| @ MSL0430-L25C 167 | 127 | 36 6 B 57125| @ MSL0570-L25C 209 | 169 | 36 6 B
30|(e® MSL0430-L30C 190 | 150 | 36 6 |B 30| @ MSL0570-L30C 239199 | 36 6 |B

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




-m PUNTE MSL

Dia. é Disponibilita Dimensioni (mm) Dia. % Disponibilita Dimensioni (mm)
forua g t Codice di ordinazione .g foreu g & Codice di ordinazione .81
D1 | 2|2 L1 | L3 | Lo | D4 |™ D1 | 2|2 L1 | L3 | Lo | D4 |™

mm)|(/d)| S mm)|(/d)| S

20| ® MSL0580-L20C 179 1139 | 36 6 |B 20| @ MSL0770-L20C 2251185 | 36 8 [B
58|25| @ MSL0580-L25C 209 | 169 | 36 6 [B 77125(@ MSL0770-L25C 265|225 | 36 8 [B
30|e MSL0580-L30C 239|199 | 36 6 |B 30(e® MSL0770-L30C 305|265 | 36 8 |[B
20| @ MSL0590-L20C 179 | 139 | 36 6 |B 20| @ MSL0780-L20C 225/185| 36 | 8 |B
59 (25| @ MSL0590-L25C 209 | 169 | 36 6 [B 78|25 @ MSL0780-L25C 2651225| 36 | 8 |B
30| ® MSL0590-L30C 239 | 199 | 36 6 |B 30(e® MSL0780-L30C 305|265 36 | 8 |B
20| @ MSL0600-L20C 1791139 | 36 | 6 |B 20| @ MSL0790-L20C 225|185 36 | 8 |B
6.0(25| @ MSL0600-L25C 209 | 169 | 36 6 |B 79|25 @ MSL0790-L25C 265|225 36 | 8 | B
30| @ MSL0600-L30C 239199 | 36 6 |B 30(@ MSL0790-L30C 305|265 36 | 8 | B
20| ® MSL0610-L20C 191|151 | 36 8 [B 20| @ MSL0800-L20C 225|185 36 | 8 | B
6.1(25| @ MSL0610-L25C 223|183 | 36 8 |B 80|25| @ MSL0800-L25C 265|225 36 | 8 | B
30| @ MSL0610-L30C 256 | 216 | 36 8 B 30(@ MSL0800-L30C 305(265| 36 | 8 | B
20| ® MSL0620-L20C 191151 | 36 8 |[B 20| @ MSL0810-L20C 2411197 | 40 | 10 |B
62|25 @ MSL0620-L25C (223|183 | 36 | 8 |B 81(25| @ MSL0810-L25C | 283|239 | 40 | 10 |B
30| @ MSL0620-L30C 256 | 216 | 36 8 |[B 30| O MSL0810-L30C 326|282 40 | 10 |B
20| ® MSL0630-L20C 191|151 | 36 8 |B 20| ® MSL0820-L20C 241|197 | 40 | 10 | B
6.3|25| @ MSL0630-L25C 223|183 | 36 8 | B 82|25(e@ MSL0820-L25C 283[1239| 40 | 10 |B
30| ® MSL0630-L30C 256 | 216 | 36 8 [B 30| O MSL0820-L30C 326|282| 40 | 10 | B
20| ® MSL0640-L20C 191151 | 36 8 |B 20| @ MSL0830-L20C 241 (197 | 40 | 10 |B
64(25| @ MSL0640-L25C 223183 |36 | 8 |B 83|25 @ MSL0830-L25C 2831239 | 40 | 10 |B
30|e® MSL0640-L30C 256 | 216 | 36 8 B 30| O MSL0830-L30C 326|282 |40 | 10 |B
20| @ MSL0650-L20C 191|151 | 36 8 | B 20| ® MSL0840-L20C 241|197 | 40 | 10 | B
6.5(25| @ MSL0650-L25C 223/183| 36 | 8 | B 84 (25| @ MSL0840-L25C 283(239| 40 | 10 [ B
30| ® MSL0650-L30C 256 | 216 | 36 8 | B 30| 0 MSL0840-L30C 326282 | 40 | 10 | B
20| @ MSL0660-L20C 202 | 162 | 36 8 B 20| @ MSL0850-L20C 2411197 | 40 | 10 | B
66[(25| @ MSL0660-L25C 237197 | 36 | 8 |B 85(25| @ MSL0850-L25C 283239 | 40 | 10 [ B
30| @ MSL0660-L30C 272|232 | 36 8 |B 30|@ MSL0850-L30C 326|282| 40 | 10 |B
20| ® MSL0670-L20C 202 | 162 | 36 8 |B 20| @ MSL0860-L20C 252|208 | 40 | 10 | B
6.7(25| @ MSL0670-L25C 237 1197 | 36 8 |B 86|25 @ MSL0860-L25C 297 1253 | 40 | 10 | B
30| @ MSL0670-L30C 272 | 232 | 36 8 [B 30 (0O MSL0860-L30C 342 1298 | 40 | 10 | B
20| ® MSL0680-L20C 202|162 | 36 8 |B 20| @ MSL0870-L20C 252 1208| 40 | 10 [ B
6.8[(25| @ MSL0680-L25C 237|197 | 36 | 8 B 87|25| @ MSL0870-L25C 297 (253 | 40 | 10 | B
30|e® MSL0680-L30C 272 1232 | 36 8 |B 30O MSL0870-L30C 3421298 | 40 | 10 | B
20| @ MSL0690-L20C 202 | 162 | 36 8 |B 20| @ MSL0880-L20C 252|208 | 40 | 10 |B
69|25| @ MSL0690-L25C 237 1197 | 36 8 [B 88|25 @ MSL0880-L25C 297 1253 | 40 | 10 [ B
30| @ MSL0690-L30C 272|232 | 36 | 8 |[B 30| @ MSL0880-L30C 342|298 | 40 | 10 [B
20| @ MSL0700-L20C 202|162 | 36 8 |B 20| ® MSL0890-L20C 2521208 | 40 | 10 [ B
7025 @ MSL0700-L25C 237 | 197 | 36 8 |B 89|25(e@ MSL0890-L25C 297 | 253 | 40 | 10 | B
30|e® MSL0700-L30C 272 1232 | 36 8 [B 300 MSL0890-L30C 342|298 | 40 | 10 | B
20| @ MSL0710-L20C 214 | 174 | 36 8 [B 20| @ MSL0900-L20C 252 1208 | 40 | 10 (B
71125 @ MSL0710-L25C 2511211 | 36 8 [B 90(|25|e@ MSL0900-L25C 297|253 | 40 | 10 |B
30| ® MSL0710-L30C 289|249 | 36 8 |B 30(@® MSL0900-L30C 3421298 | 40 | 10 | B
20| @ MSL0720-L20C 214 | 174 | 36 8 B 20| @ MSL0910-L20C 2651221 40 | 10 [ B
72(25| @ MSL0720-L25C 251|211 | 36 8 |B 91|25(0O MSL0910-L25C 312|268 | 40 | 10 | B
30|@ MSL0720-L30C 289|249 | 36 8 |B 300 MSL0910-L30C 360|316 | 40 | 10 | B
20| @ MSL0730-L20C 214 | 174 | 36 8 |[B 20| @ MSL0920-L20C 265221 | 40 | 10 |B
73(25| @ MSL0730-L25C 2511211136 | 8 |B 9.2|25(0O MSL0920-L25C 312|268 | 40 | 10 [B
30| @ MSL0730-L30C 289|249 | 36 8 |B 30| O MSL0920-L30C 360|316 | 40 | 10 | B
20| @ MSL0740-L20C 214 | 174 | 36 8 B 20| @ MSL0930-L20C 2651221 40 | 10 (B
74(25| @ MSL0740-L25C 251|211 | 36 8 |B 9.3|25(O MSL0930-L25C 312|268 | 40 | 10 | B
30|@® MSL0740-L30C 289|249 | 36 8 |B 30O MSL0930-L30C 360|316 | 40 | 10 | B
20| @ MSL0750-L20C 214 (174 | 36 | 8 |B 20| ® MSL0940-L20C 265|221| 40 | 10 | B
7.5(25( @ MSL0750-L25C 25112111 36 | 8 |B 94250 MSL0940-L25C 3121268 | 40 | 10 | B
30| ® MSL0750-L30C 2891249 36 | 8 |B 30| 0 MSL0940-L30C 360|316 | 40 | 10 (B
20| ® MSL0760-L20C 225|185 | 36 8 [B 20| @ MSL0950-L20C 2651221 40 | 10 (B
76|25| @ MSL0760-L25C 265|225 | 36 8 [B 95|25 @ MSL0950-L25C 312|268 | 40 | 10 | B
30| @ MSL0760-L30C 305|265 | 36 8 [B 30|e MSL0950-L30C 360|316 | 40 | 10 | B
v

PARAMETRI DI TAGLIO ‘
D086



FORATURA (METALLODURO) ...
@Profondita foro I/d 3— 30. .
Ms l @MPS margine doppio per foratura precisa e UVE 140 @
affidabile. w Asg\t\)fgliame to

@Fori passanti per il refrigerante in tutte le punte.
P M K 5 N |H

v v v v Tolleranza d1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 [10.0<D1<18.0|18.0< D1<20.0

: 0.010 0.010 0.005 0.005
TipoDIN | _ 0002 | —0.005 | —0.013 | —0.016

. 0 0 0 0
Altri —0.012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

@Tipo A tipo a doppio margine

(codolo cilindrico)

. MPS-—S/L-DIN-C e MPS—L 5
8" L3 ‘ Lo e
L1
MSL (I/d 20—30) (codolo Whistie Notch)
|
Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm) Dia. % Disponibilta Dimensioni (mm)
e E I'II—' Codice di ordinazione .8— forua ‘% "l'—' Codice di ordinazione .8-
Di| g2 L1 | L3 | Lo | D4 [F Di| |2 L1 | L3 | Lo | D4 &
()| & )| &
20| ® MSL0960-L20C 276232 40 | 10 (B 1.5 20| @ MSL1150-L20C 316|267 | 45 | 12 | B
9.6(25|0 MSL0960-L25C 326 (282| 40 | 10 | B 125 | @ MSL1150-L25C 373324 | 45 | 12 | B
30| O MSL0960-L30C 376 (332| 40 | 10 | B 1.6 20| 0O MSL1160-L20C 327 1278 45 | 12 | B
20| @ MSL0970-L20C 276|232 | 40 | 10 | B 1250 MSL1160-L25C 387 338| 45 | 12 | B
9.7125|0O MSL0970-L25C 326|282 40 | 10 | B 1.7 20| O MSL1170-L20C 327 1278 45 | 12 | B
30| O MSL0970-L30C 376 (332| 40 | 10 | B 25| 0 MSL1170-L25C 387 338| 45 | 12 | B
20| @ MSL0980-L20C 2761232 40 | 10 | B 1.8 20| O MSL1180-L20C 327 1278 45 | 12 | B
9825|000 MSL0980-L25C 326 (282 40 | 10 | B 25|10 MSL1180-L25C 387 338| 45 | 12 | B
30O MSL0980-L30C 376|332 40 | 10 [ B 1.9 20| O MSL1190-L20C 327 1278 45 | 12 | B
20| @ MSL0990-L20C 276|232| 40 | 10 [ B 25| 0O MSL1190-L25C 387 338| 45 | 12 | B
4 99(25|0 MSL0990-L25C 326|282| 40 | 10 | B 12.0 20| ® MSL1200-L20C 327 1278 45 | 12 | B
) 30| 0O MSL0990-L30C 376|332| 40 | 10 | B 25| @ MSL1200-L25C 387 338| 45 | 12 | B
= 20| @ MSL1000-L20C 276|232| 40 | 10 [ B 12.1120 | O MSL1210-L20C 3391290 | 45 | 14 | B
W [10.0(25| @ MSL1000-L25C 326 (282| 40 | 10 [ B 12.2(20 | O MSL1220-L20C 339290 | 45 | 14 | B
E 30| @ MSL1000-L30C 376|332| 40 | 10 | B 12.3| 20 | O MSL1230-L20C 339|290 | 45 | 14 | B
-} 10.1 20| ® MSL1010-L20C 293 (244 | 40 | 10 | B 12.4| 20 | O MSL1240-L20C 339290 | 45 | 14 | B
o 2510 MSL1010-L25C 345|296 | 40 | 10 [ B 12.5(20 | @ MSL1250-L20C 339(290| 45 | 14 | B
— é 10.2 20| ® MSL1020-L20C 293 (244 | 40 | 10 | B 12.6| 20 | O MSL1260-L20C 350(301| 45 | 14 | B
m E 2510 MSL1020-L25C 345|296 | 40 | 10 | B 12.7]20 | O MSL1270-L20C 350([301| 45 | 14 | B
= 103 20| ®] [MSL1030-L20C [293]244] 45 | 12 [B| [12.8[20] 0 |MSL1280-L20C |350(301 45 | 14 B
L 25| 0 MSL1030-L25C 345|296 | 45 | 12 | B 129|120 (O MSL1290-L20C 350(301| 45 | 14 | B
2 . 104 20| ®] [ msL1040-L20c  [203[244] 45 | 12 [B| [13.0[20] @] [MSL1300-L20C [350[301] 45 [ 14 |B
1250 MSL1040-L25C 345|296 | 45| 12 [ B 13.11 20| O MSL1310-L20C 362|313| 45 | 14 | B
10.5 20| @ MSL1050-L20C 293|244 | 45 | 12 | B 13.2|1 20 | O MSL1320-L20C 362|313| 45 | 14 | B
25| @ MSL1050-L25C 345|296 | 45 | 12 | B 13.3| 20| O MSL1330-L20C 362|313| 45 | 14 [ B
10.6 20| @ MSL1060-L20C 304 |255| 45 | 12 | B 13.4| 20 | OJ MSL1340-L20C 362|313| 45 | 14 (B
1250 MSL1060-L25C 359|310| 45 | 12 | B 13.5/20| ® MSL1350-L20C 362|313| 45 | 14 (B
10.7 20| @ MSL1070-L20C 304 |255| 45 | 12 | B 13.6| 20| O MSL1360-L20C 373|1324| 45 | 14 | B
250 MSL1070-L25C 359(310| 45 | 12 | B 13.7( 20| O MSL1370-L20C 3731324 45 | 14 [ B
10.8 20| @ MSL1080-L20C 304 (255| 45 | 12 | B 13.8| 20| [ MSL1380-L20C 3731324| 45 | 14 | B
2510 MSL1080-L25C 359 (310 45 | 12 | B 13.9( 20| O MSL1390-L20C 3731324 45 | 14 [ B
10.9 20| @ MSL1090-L20C 304 (255| 45 | 12 | B 14.0( 20| ® MSL1400-L20C 3731324| 45 | 14 | B
25| 0 MSL1090-L25C 359310 45 | 12 | B
1.0 20| ® MSL1100-L20C 304 |255| 45 | 12 | B
25| ® MSL1100-L25C 359310 45 | 12 | B
1.1 20 | O MSL1110-L20C 316|267 | 45 | 12 | B
25| O MSL1110-L25C 373|324 | 45 | 12 | B
1.2 20 | O MSL1120-L20C 316 (267 | 45 | 12 | B
25| O MSL1120-L25C 3731324 45 | 12 | B
1.3 20| O MSL1130-L20C 316 (267 | 45 | 12 | B
25| O MSL1130-L25C 373|324 | 45 | 12 | B
1.4 20 | O MSL1140-L20C 316 (267 | 45 | 12 | B
25| 0O MSL1140-L25C 3731324 | 45 | 12 | B

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




@ Geometria centripeta della parte superiore del tagliente
@R

La geometria centripeta della parte superiore del tagliente, con un piccolo angolo tra i taglienti
e l'assottigliamento a X, facilita I'auto centratura per un esatto posizionamento dei fori. (61< 62)

Punta MS L Punta integrale standard

® Precisione di lavorazione (sovradimensiolamento)

La punta MSL e posizionata al centro, & estrememente resistente all'usura e cor;(t)ribuisce alla precisione della dimensione del foro.

Punta MSL Fx
-“*—-‘ T 2
2
/ 5
Durante la foratura, le w é Punta MSL
forze orizzontali, Fx e s 10 . |
Fy, rimangono basse 4 Fy S LA )y A
e stabili. Awio rocesso g A =
Fx £ 0 Seo L
Punta concorrente ® =
; s Punta concorrente Z
n >
-10 I I I I o
0 10 20 30 40 50
%‘ Lunghezza di taglio (m)
-~ . <Parametri di taglio>
Fx Fy L L FY|  pezo + JIS S50C(150-180HB) Avanzamento ;0.2 mmigiro
Awi B Diametro della punta : 88 (refrigerante estemo) Refrigerante - emulsione 10%
i Vvio rocesso | \elocita ditagio  : 80 m/min Pressione delloto : 0.5 MPa “
1
1
@ Vita utensile
Punte MSL altamente resistenti all'usura!
03 Foto ingrandita del margine dopo foratura di 40m
' Punta concorrente
025 | (Fme vita Utens'le) A Sfaldamento del
_ N rivestimento
£ 02t
E
o
o015 L Punta concorrente ~————— :
E (SI pud continuare la Iavorazmne)
> o1 x
0.05 MSIL

Je: <Parametri di taglio>
0 10 20 30 40 50 Pezzo + JIS S50C(150-180HB) Avanzamento 0.2 mm/giro
Lunghezza di taglio (m) Diametro della punta : @8 (refrigerante esterno) Refrigerante - emulsione 10%
Velocita di taglio - 80 m/min Pressione dell'ofio : 0.5 MPa



FORATURA (METALLO DUR

M 5 ! @Per profondita fori da 10-30xD.

@Si possono usare con lubrificante minimale su
acciai e ghise.

P (P & &2

B a
ForRATURA | PUNTE MSL

("Parametri di taglio consigliati

PUNTA MSL (I/d=20—30)

Diametro punta $3.0—¢6.0 $6.0—¢10.0 $10.0—¢14.0
Materiale da lavorare Condizioni [ Velocita  |ayanzamento| VeloCita  |Avanzamento| Velocitd  |ayanzamento
di taglio /gi di taglio (mm/giro) di taglio (mm/giro)
Durezza (m/min) | (MM/Giro) | (mmin) 9 (m/min) g
- 85 0.20 85 0.25 90 0.30
Acciaio dolce <180HB (35—100) |(0.15—0.25)| (45—120) |(0.15—0.35)| (55—120) |(0.20—0.35)
180— 260HB 80 0.20 90 0.25 90 0.30
Acciaiolal carbonio (40—95) |(0.15—0.25)| (50—120) |(0.20—0.35)[ (60—130) |(0.15—0.35)
Acciaio legato 280— 350HB 75 0.15 80 0.20 85 0.25
(35—80) |(0.15—0.20)| (45—115) |(0.15—0.25)| (55—115) |(0.15—0.30)
- 50 0.10 60 0.12 70 0.15
Acciaio inossidabile =20 (20—80) |(0.05=0.15)| (20—90) |(0.05=0.15)| (20—90) |(0.10=0.20)
Ghi Resistenza alla trazione 70 0.25 75 0.30 80 0.35
2 <350N/mm? (40—85) [(0.15—0.30)| (50—90) |(0.20—0.35)| (50—95) |(0.20—0.40)
. . Resistenza alla trazione 65 0.20 70 0.25 75 0.30
Ghisa sferoidale | ™ _ -0 5"l (35°80) |(0.1520.25)| (45—85) |(0.15-0.30)| (45—90) |(0.20=0.35)
. 20 0.10 25 0.12 25 0.15
Lega resistente al calore - (10—25) |(0.05—0.15)| (15—30) |(0.05—0.15)| (15—30) |(0.10—0.20)

Le condizioni di lavorazione possono variare notevolmente; servirsi delle tabelle sopra riportate solo come riferimento e regolare i valori in funzione delle condizioni esistenti.

Per punte di lunghezza superiore a 1/d=10 & consigliabile praticare un foro pilota.




@1 Consigli per I'uso

@ Realizzazione di un foro cieco

[ 1. Realizzare un foro pilota

M 2. Taglio iniziale con la punta di tipo lungo

@uUtilizzare una punta con un angolo piti grande (pit piatto) rispetto al tipo
superlungo. Si consigliano Mitsubishi MPS.

@Usare punte con lo stesso diametro delle punte per fori profondi.

QProfondita di foratura: circa 2—3 x D o superiore.

@Praticare un foro pilota molto preciso.

@DEntrare nel foro pilota a velocita ridotta (velocita di taglio 20—30 m/min
avanzamento 0,2—0,3 mm/giro).
@Arrestare la punta lunga 1—3 mm prima del fondo del foro pilota.

M 3. Realizzare il foro profondo

M 4. Arretramento della punta

A\

@Iniziare alla velocita consigliata e avanzare in modo continuo (senza
interrompere I'avanzamento).

®Dopo la foratura ridurre la velocita 1—2 mm prima della fine del foro
(velocita di circa 20—30 m/min).

@Arretrare la punta fino all'inizio del foro pilota (Vf=3000mm/min.)

Q@Arretrare la punta dal foro pilota a bassa velocita (n=300,
Vf=3000mm/min).

@ Forature e rotture su superfici o angolazioni irregolari

M 1. Lamatura

M 2. Realizzare un foro pilota

S\

DRealizzare una superficie piana, utilizzando una fresa frontale o una
punta in grado di effettuare lamature. Il diametro di lamatura deve
avere le stesse dimensioni del diametro del foro profondo.

ZOANAAN

@uUtilizzare una punta con un angolo piti grande (pit piatto) rispetto al
tipo superlungo. Si consigliano Mitsubishi MPS.

Usare punte con lo stesso diametro delle punte per fori profondi.

Q@Profondita di foratura: circa 2—3 x D o superiore.

@Praticare un foro pilota molto preciso.

M 3. Taglio iniziale con la punta di tipo lungo

M 4. Realizzare il foro profondo

ZOLONN

DEntrare nel foro pilota a velocita ridotta (velocita di taglio 20—30 m/min,
avanzamento 0,2—0,3 mm/giro).
@Arrestare la punta lunga 1—3 mm prima del fondo del foro pilota.

esssess

@Iniziare alla velocita consigliata e avanzare in modo continuo (senza
interrompere I'avanzamento).

M 5. Sfondamento

M 6. Arretramento della punta

e

@Durante lo sfondamento, il tagliente pud danneggiarsi.
@Si consiglia un avanzamento di 0,05—0,1 mm/giro.

Pa——

@Arretrare la punta alla profondita di partenza del foro pilota con
avanzamento di 3000 mm/min.

@Quindi uscire dal foro ad una velocita di 20—30 m/min e un
avanzamento di 0,2—0,3 mm/giro.

. PUNTE MSL
@@ Fal




Micro punta a cannone in mete
Eccellente precisione dime

forature stabili su
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B Caratteristiche

Metallo duro integrale con fori per il
passaggio del refrigerante per una
foratura ad alta precisione.

~

Superficie di spoglia
liscia e tagliente affilato

Guida disponibile per I'utilizzo
di punta a cannone

Stelo in metallo duro ad alta precisione, adatto per mandrini portautensili e portapunta

Disponibile in metallo-duro rivestito con tecnologie VP, GP o UP (solo su ordinazione)

(Come utilizzare

M 1. Creare un foro pilota.
E consigliabile I'utilizzo dei prodotti Mitsubishi MPS, MWE o MWS.

M 2. Inserire la punta nel foro pilota senza inziare la
rotazione.

co
@
=
=
+

+0.01

1.5-3D1

oD1

Il 3. Azionare il refrigerante, aumentare la velocita e I'avanzamento
fino ai parametri di taglio consigliati, quindi avviare la foratura.

M 4. Ritornare alla posizione "Pos 2" dopo la foratura, disattivare il
refrigerante e interrompere la rotazione della punta.

\ N \
o N - —— ——————- e
N \ S
(Esempi di applicazioni
Utensile MGS0150L100B MGS0150L080B
Grado HTi10 HTi10
Tipo macchina Centro di Tornitura-Fresatura tipo a torretta Centro di Tornitura-Fresatura tipo a torretta
Componente Componente della macchina Ugello per iniezione di carburante

Acciaio inossidabile

Acciaio inossidabile

Pezzo da lavorare

k

i

Velocita di taglio (m/min) 28.3 28.3
% k<) Avanzamento (mm/rev) 0.003 0.003
§ 8| Numero digiri (min”) 6000 6000
] Avanzamento (mm/min) 18 18
Profondita foro (mm) 65 (L/D=43D) 45 (L/D=30D)
Refrigerante W.S.0. : 7MPa W.S.0. : 7TMPa
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FORATURA (METALLO DURO)

MICRO-MGS

UWE

P‘/M\/K

5 N H

vi©” v A

D4 (h6)

\E

0
2D1_9.005

i

L3

L1

E possibile utilizzare il tipo di MGS con mandrini portautensili.

Nota: per informazioni sui prodotti con rivestimento, contattare Mitsubishi Materials (per metallo duro rivestito VP, GP e UP).

M Guida

M Utilizzo con guida

oDs8
]
i
\
|
|
oD

La L3

L1

 S———

‘% *2 Dispoibifa Dimensions (mm) *% ,g Disponbita Dimensioni (mm)
. o - @®©
%1 ;;E;, E Codice di ordinazione g | on | e B§1 % E Codice di ordinazione | |
(mm) [ 14
0.7 Int. | * MGS0070L040B 40| 80| 3 Int. | * MGS0180L060B 60| 100 | 3
Int. | * 0070L060B 60 | 100 | 3 1.8 | Int. | * 0180L0380B 80120 | 3
0.8 Int. | * 0080L040B 40| 80| 3 Int. | * 0180L100B 100 | 140 | 3
Int. | * 0080L060B 60 | 100 | 3 Int. | * 0190L060B 60 | 100 | 3
0.9 Int. | * 0090L040B 40| 80| 3 1.9 | Int. | * 0190L080B 80120 | 3
Int. | * 0090L060B 60 | 100 | 3 Int. | * 0190L100B 100 |1 140 | 3
Int. | % 0100L040B 40| 80| 3 Int. | * 0200L060B 60| 100 | 3
1.0 | Int. | * 0100L060B 60 | 100 | 3 2.0 | Int. | * 0200L080B 80120 | 3
Int. | * 0100L080B 80120 | 3 Int. | * 0200L100B 100 1140 | 3
Int. | * 0110L040B 40| 80| 3 21 Int. | * 0210L080B 80120 | 3
11 | Int. | * 0110L060B 60 | 100 | 3 ’ Int. | * 0210L100B 100 1140 | 3
8 Int. | * 0110L080B 80120 | 3 22 Int. | * 0220L080B 80120 | 3
b Int. | * 0120L040B 40| 80| 3 ’ Int. | * 0220L100B 100 1140 | 3
ml 1.2 | Int. | % 0120L060B 60 | 100 | 3 Int. | * 0230L080B 80120 | 3
8 Int. | * 0120L080B 80120 | 3 23 Int. | * 0230L100B 100 1140 | 3
E Int. | * 0130L060B 60 | 100 | 3 24 Int. | * 0240L080B 80120 | 3
w 1.3 | Int. | % 0130L080B 80120 | 3 Int. | * 0240L100B 100|140 | 3
IE Int. | * 0130L100B 100 | 140 | 3 25 Int. | * 0250L080B 80120 | 3
S Int. | % 0140L060B 60 | 100 | 3 Int. | * 0250L100B 100 1140 | 3
o 1.4 | Int. | % 0140L080B 80120 | 3 26 Int. | * 0260L080B 80120 | 3
— % Int. | * 0140L100B 100 1 140 | 3 ’ Int. | * 0260L100B 100 1140 | 3
= E Int. | * 0150L060B 60 | 100 | 3 27 Int. | * 0270L080B 80 120 | 3
L o 1.5 | Int. | * 0150L080B 80120 | 3 ’ Int. | * 0270L100B 100 | 140 | 3
Tu- Int. | * 0150L100B 100 | 140 | 3 28 Int. | * 0280L080B 80120 | 3
. Int. | % 0160L060B 60 | 100 | 3 ’ Int. | * 0280L100B 100 1140 | 3
1.6 | Int. [ * 0160L080B 80120 | 3 29 Int. | * 0290L080B 80120 | 3
Int. | * 0160L100B 100 1140 | 3 Int. | * 0290L100B 100 1140 | 3
Int. | * 0170L060B 60 | 100 | 3 3.0 Int. | * 0300L080B 80120 | 3
1.7 | Int. | % 0170L080B 80120 | 3 ’ Int. | * 0300L100B 100 |1 140 | 3
Int. | * 0170L100B 100 | 140 | 3

>

L3
(15)

Dimensioni (mm S A
Codice di ordinazione ( ) /
D4 Ds L1 L3 L4 Vite di fermg Chiave
MGD38 12.7 3.0 38.1 | 12.6 | 12.7 |[HSS04004|HKY20F
MGD70 12.7 3.0 70.0 | 25.0 | 20.0 |[HSS04004|HKY20F

*e

: Inventario mantenuto.
: Inventario mantenuto in Giappone.
* Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione



MICRO-MGS

[ Note su applicazioni particolari:

Diametro della punta $0.7—33.0
. Condizioni Consigliato . E ngcessario praticare un foro pilota o una guida di
Materiale da lavorare Velocita di taglio| Avanzamento| ~ Refrigerante riferimento.
(m/min) (mm/giro) * E necessario che il filtro del refrigerante sia inferiore
Durezza a 5 micron.
o Un filtraggio sottile consente di prevenire il
Acciaio dolce 70 —0.001 bloccaggio dei fori per il passaggio del refrigerante.
* E necessario un refrigerante ad alta pressione. 10
. . 180—280HB 60 —0.007 |Non solubile in acqua MPa minimo.
ACX'a'Q al Icarb;)mo (Se la pressione & troppo bassa, & possibile che i
cciaio legato ioli si i i
9 280—350HB 40 —0.005 trucioli si intasino)
Acciaio inossidabile <200HB 40 —0.005  |Non solubile in acqua
. Resistenza alla trazione
iz <350 MPa i —0.02 Non solubile in acqua
. . Resistenza alla trazione Olio solubile in acqua
Ghisa duttile <450 MPa 50 —0.015
Lega di alluminio - 110 —0.02
Olio solubile in acqua
Lega di rame - 70 —0.02
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[ MNS |

Serie di punte MNS per la lavorazione delle leghe di alluminio

| fori centrali garantiscono un'eccellente
lubrificazione della punta.

Foratura ad alta efficienza e avanzamento
elevato fino a F=10,000mm/min.
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Punta in metallo duro per una lavorazione ad alta
efficienza delle leghe di alluminio

B Caratteristiche

@ Geometria di taglio e del tagliente ottimale per la lavorazione delle leghe di alluminio

Forma del tagliente

--ondulato

Il bordo ondulato del tagliente
produce tagli affilati sulla periferia
della punta, con un taglio piu
robusto vicino al centro della punta.

Sezione trasversale (@@gliente parte superiore

La geometria raggio piccolo genera la curvatura
iniziale dei trucioli e si combina con la geometria
piu grande per facilitarne I'evacuazione.

S

Geometria raggio grande

(Sezione trasversale affilatura del taglio)

Geometria raggio piccolo

L'ampia scanalatura & progettata appositamente
per la lavorazione delle leghe di alluminio.

(Sezione trasversale del taglio medio) ‘

PUNTE MNS

PAT. in sospeso

ento del nocciolo

L'ampia tasca di assottigliamento consente
un'evacuazione piu semplice dei trucioli e
previene l'incollamento sul tagliente.

di taglio

Ampia scanalatura per impedire
I'intasamento del truciolo.

@ La simulazione del flusso computerizzata é stata utilizzata per determinare la migliore posizione dei fori per il passaggio del refrigerante.

‘ Supericidasogfament el nocil ‘

[Superfcie sul fianco |

Supefie i assfifmentode noceol

S (tipo a 4 fori)

Wi I

Superficie sul fianco
(oo sufrco]|

Convenzionale

(tipo a 2 fori)

iy

Foro per refrigerante Tagliente

Foro per refriéerante Tagliente

@ Lubrificazione efficace nel centro del tagliente e della superficie di spoglia che solitamente sono esposti ad incollamento




FORATURA (METALLO DURO)
MNS ond (&) LX)

P M |K 5 N ‘/H B Tipo MNSO0S/L-DIN, MNSOCS/L-DIN-C
D1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
ol +0.016 +0.021 +0.025 +0.029
oleranza |~ +0.004 +0.006 +0.007 +0.008

&) SSS=—————— = sicoitamscicoLo

D1 [D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0| 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0

Tipo a stelo cilindrico
MNS----S/L-DIN-C e MNS----L

- o /\ |
JRESSSSSSS =)
L3 L9

L1

0 0 0 0 0
Toleranza | -0 014| -0.018 -0.022 -0.027 -0.033

D4 (he)

Tipo a stelo con intaglio
MNS----S/L-DIN

@D4(h6)

Nota 1: Le punte con diametro da 4.5 o inferiore sono dotate di 2 fori per il passaggio del refrigerante.
Nota 2: Le punte MNS possono essere usate con mandrini a calettamento termico.

Diam, [Pofndia| £ — o Dimensioni (mm) Diem. |Poinis | & — [Poni Dimensioni (mm)
Punta | o | S Gl Codice di ordinazi Punta | fo | 4l Codice di ordinazi
o] — odice di ordinazione o — odice di orainazione
D1 £El & L1 | L3 | Lo | Da o1 g2l L L1 | L3 | Lo | Ds
(mm)| (I/d) |2 (mm)| (I/d) [
3 |Int. | O | MNS0300S-DIN 62| 20| 36 | 6 3 |Int. [ O | MNS0330S-DIN 62| 20| 36 | 6
3| Int. | O 0300S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 3|Int.| O 0330S-DIN-C| 62| 20| 36 | 6
5(int. | O 0300L-DIN 66| 28| 36 | 6 5(Int.| O 0330L-DIN 66| 28| 36 | 6
5|Int. | ® 0300L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 5|Int. [ ® 0330L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6
8 |Int. | O 0300-L8C 74| 34| 36 | 6 g |Int.| O 0330-L8C 80| 40| 36 | 6
3.00 10 | Int. | O 0300-L10C | 80| 40| 36 | 6 33|10 |Int. [ O 0330-L10C | 87| 47| 36 | 6
12 (Int. | ® 0300-L12C 86| 46| 36 | 6 12 |Int.| @ 0330-L12C 94| 54| 36 | 6
15 [ Int. | O 0300-L15C | 95| 55| 36 | 6 15 [ Int. | O 0330-L15C | 104 | 64| 36 | 6
20 | Int. | @ 0300-L20C 110 | 70| 36 | 6 20 | Int. | ® 0330-L20C | 122| 82| 36 | 6
2 25 |int. | O 0300-L25C [ 125| 85| 36 | 6 25 | Int. | O 0330-L25C | 139| 99| 36 | 6
= 30 [Int. | ® 0300-L30C 140 | 100 | 36 | 6 30 [Int.| @ 0330-L30C 157 | 117 | 36 | 6
I'll_J 3|Int. | O 0310S-DIN 62| 20| 36 | 6 3|Int. [ O 0340S-DIN 62| 20| 36 | 6
Z 3|Int. | O 0310S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 3|Int.| O 0340S-DIN-C| 62| 20| 36 | 6
2 5| Int. | O 0310L-DIN 66| 28| 36 | 6 5|Int. | O 0340L-DIN 66| 28| 36 | 6
< 51 Int. | O 0310L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 5|Int.| O 0340L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6
—E 8|t | O 0310-L8C 80| 40 36 | 6 8|t | O 0340-L8C 80| 40 36 | 6
g g 3110 |Int. | O 0310-L10C 87| 47| 36 | 6 3410 |Int. | O 0340-L10C 87| 47| 36 | 6
re 12 [Int. | O 0310-L12C | 94| 54| 36 | 6 12 | Int. | O 0340-L12C | 94| 54| 36 | 6
7] . 15 | Int. | O 0310-L15C 104 | 64| 36 | 6 15 | Int. | O 0340-L15C 104 | 64| 36 | 6
20 | Int. | O 0310-L20C (122 | 82| 36 | 6 20 | Int. | O 0340-L20C | 122| 82| 36 | 6
25 | Int. | O 0310-L25C 139 | 99| 36 | 6 25 | Int. | O 0340-L25C | 139| 99| 36 | 6
30 | Int. | O 0310-L30C [ 157 | 117 | 36 | 6 30 [Int. | O 0340-L30C | 157 | 117 | 36 | 6
3fmt | o 0320S-DIN 62| 20| 36 | 6 3fmt| o 0350S-DIN | 62| 20| 36 | 6
3 |Int. | O 0320S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 3|Int. [ O 0350S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6
5|Int. | O 0320L-DIN 66| 28| 36 | 6 5 Int. [ O 0350L-DIN 66| 28| 36 | 6
5(int. | ® 0320L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 5(int.| ® 0350L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6
8|t | O 0320-L8C 80| 40| 36 | 6 8 |mnt.| O 0350-L8C 80| 40 36 | 6
3.2(10 | Int. | O 0320-L10C 87| 47| 36 | 6 3.5(10 | Int. | O 0350-L10C 87| 47| 36 | 6
12 |Int. | ® 0320-L12C | 94| 54| 36 | 6 12 |Int. | ® 0350-L12C | 94| 54| 36 | 6
15 | Int. | O 0320-L15C 104 | 64| 36 | 6 15 [ Int. | O 0350-L15C | 104 | 64| 36 | 6
20 [Int. | ® 0320-L20C 122 | 82| 36 | 6 20 [Int.| ® 0350-L20C | 122| 82| 36 | 6
25 | Int. | O 0320-L25C 139 99| 36 | 6 25 | Int. | O 0350-L25C 139| 99| 36 | 6
30 |Int. | @ 0320-L30C [ 157 | 117 | 36 | 6 30 |Int. | @ 0350-L30C | 157 | 117 | 36 | 6

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




Diam. ProfondiLél % 5 Disponibmd Dimensioni (mm) Diam | P % = Dispombilid Dimensioni (mm)
Puntz} b E’,@. © | Codice di ordinazione Punta} o E’,"ﬁ v |Codice di ordinazione
D1 £ é E L1 | L3 | Lo | D4 D1 £ l—E, E L1 | L3 | Lo | D4
(mm)[ (I/d) | (mm)[ (I/d) |
3 |Int. [ O | MNS0360S-DIN 62| 20| 36 | 6 3 |Int.| O | MNS0410S-DIN 66| 24|36 | 6
3|Int.| O 0360S-DIN-C( 62| 20| 36 | 6 3|Int.| O 0410S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6
5|Int.| O 0360L-DIN 66| 28| 36 | 6 5|Int.| O 0410L-DIN 74| 36| 36 | 6
5| Int. | O 0360L-DIN-C [ 66| 28| 36 | 6 5|Int. | O 0410L-DIN-C [ 74| 36| 36 | 6
8 |Int.| O 0360-L8C 85| 45| 36 | 6 8 |Int.| O 0410-L8C 91| 51|36 | 6
36|10 It | O 0360-L10C 93| 53| 36 | 6 41110 (Int. | O 0410-L10C 100| 60| 36 | 6
12 | Int. | O 0360-L12C 101| 61| 36 | 6 12 [Int. [ O 0410-L12C 109| 69| 36 | 6
15 [ Int. [ O 0360-L15C 113| 73| 36 | 6 15 | Int. | O 0410-L15C 122 | 82| 36 | 6
20 [Int. | O 0360-L20C 133 93| 36 | 6 20 | Int. | O 0410-L20C 145|105| 36 | 6
25 [Int. | O 0360-L25C 153 | 113 | 36 | 6 25 | Int. | O 0410-L25C 167 | 127 | 36 | 6
30 | Int.| O 0360-L30C 1731133 | 36 | 6 30 | Int. | O 0410-L30C 190 | 150 | 36 | 6
3|Int. | O 0370S-DIN 62| 20| 36 | 6 3|Int.| O 0420S-DIN 66| 24| 36 | 6
3|Int. | O 0370S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 3|Int.| O 0420S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6
5|Int.| O 0370L-DIN 66| 28| 36 | 6 5|Int. | O 0420L-DIN 74| 36| 36 | 6
5(Int. | O 0370L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 5|Int. | ® 0420L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6
8 |Int.| O 0370-L8C 85| 45| 36 | 6 8 |Int.| O 0420-L8C 91| 51|36 | 6
37110 | Int. | O 0370-L10C 93| 53| 36 | 6 42(10 |Int. | O 0420-L10C 100| 60| 36 | 6
12 [Int. [ O 0370-L12C 101| 61| 36 | 6 12 [Int. [ ® 0420-L12C 109 | 69| 36 | 6
15 | Int. | O 0370-L15C 113| 73| 36 | 6 15 (Int. | O 0420-L15C 122 82| 36 | 6
20 | Int. | O 0370-L20C 133| 93| 36 | 6 20 [Int. | ® 0420-L20C 145|105 | 36 | 6
25 | Int. | O 0370-L25C 153113 | 36 | 6 25 | Int. | O 0420-L25C 167 | 127 | 36 | 6
30 | Int. | O 0370-L30C 173133 | 36 | 6 30 [ Int.| @ 0420-L30C 190 | 150 | 36 | 6
3|Int. | O 0380S-DIN 66| 24| 36 | 6 3|Int.| O 0430S-DIN 66| 24|36 | 6
3|Int.| O 0380S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 3|Int.| O 0430S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6
5Int. | O 0380L-DIN 74| 36| 36 | 6 5|Int.| O 0430L-DIN 74| 36| 36 | 6
5|Int. [ O 0380L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 5|Int. | O 0430L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6
8 |Int.| O 0380-L8C 85| 45| 36 | 6 8 |Int.| O 0430-L8C 91| 51|36 | 6 2
3.8 10 | Int. [ O 0380-L10C 93| 53| 36 | 6 43(10 |Int. | O 0430-L10C 100| 60| 36 | 6 =
12 [Int. [ O 0380-L12C 101| 61| 36 | 6 12 | Int. | O 0430-L12C 109| 69| 36 | 6 '-ll_J
15 [ Int. [ O 0380-L15C 113 | 73| 36 | 6 15 | Int. | O 0430-L15C 122 | 82| 36 | 6 Z
20 [Int. | O 0380-L20C 133 93| 36 | 6 20 [Int. | O 0430-L20C 145/105| 36 | 6 E
25 [Int. | O 0380-L25C 153 | 113 | 36 | 6 25 | Int. | O 0430-L25C 167 | 127 | 36 | 6
30 [Int. | O 0380-L30C 173|133 | 36 | 6 30 [Int. | O 0430-L30C 190 | 150 | 36 | 6
3|Int.| O 0390S-DIN 66| 24| 36 | 6 3|Int.| O 0440S-DIN 66| 24|36 | 6
3|Int. | O 0390S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 3|Int.| O 0440S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6
5|Int. | O 0390L-DIN 74| 36| 36 | 6 5|Int. | O 0440L-DIN 74| 36| 36 | 6
5 Int. | O 0390L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 5|Int.| O 0440L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6
8 |Int.| O 0390-L8C 85| 45| 36 | 6 8 |Int.| O 0440-L8C 91| 51|36 | 6
39|10 It | O 0390-L10C 93| 53| 36 | 6 44110 (Int. | O 0440-L10C 100| 60| 36 | 6
12 | Int. | O 0390-L12C 101| 61| 36 | 6 12 [Int. [ O 0440-L12C 109| 69| 36 | 6
15 [Int. [ O 0390-L15C 113| 73| 36 | 6 15 [Int. [ O 0440-L15C 122| 82| 36 | 6
20 [Int. | O 0390-L20C 133| 93| 36 | 6 20 | Int. | O 0440-L20C 145|105 | 36 | 6
25 [Int. | O 0390-L25C 153 113 | 36 | 6 25 | Int. | O 0440-L25C 167 | 127 | 36 | 6
30 [Int. | O 0390-L30C 173|133 | 36 | 6 30 [Int. | O 0440-L30C 190 | 150 | 36 | 6
3|Int. | O 0400S-DIN 66| 24| 36 | 6 3|Int.| O 0450S-DIN 66| 24|36 | 6
3|Int. | O 0400S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 3|Int.| O 0450S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6
5| Int. | O 0400L-DIN 74| 36| 36 | 6 5|Int.| O 0450L-DIN 74| 36| 36 | 6
5|Int. | ® 0400L-DIN-C [ 74| 36| 36 | 6 5|Int. | O 0450L-DIN-C [ 74| 36| 36 | 6
8 |Int.| O 0400-L8C 85| 45| 36 | 6 8 |Int.| O 0450-L8C 91| 51|36 | 6
40(10 |Int. | O 0400-L10C 93| 53| 36 | 6 45(10 | Int. | O 0450-L10C 100| 60| 36 | 6
12 [Int. [ ® 0400-L12C 101| 61| 36 | 6 12 | Int. | O 0450-L12C 109| 69| 36 | 6
15 [ Int. [ O 0400-L15C 113 | 73| 36 | 6 15 | Int. | O 0450-L15C 122 | 82| 36 | 6
20 [Int. | ® 0400-L20C 133| 93| 36 | 6 20 | Int. | O 0450-L20C 145|105 | 36 | 6
25 | Int. | O 0400-L25C 153|113 | 36 | 6 25 | Int. | O 0450-L25C 167 | 127 | 36 | 6
30 |Int.| ® 0400-L30C 1731133 | 36 | 6 30 [Int. | O 0450-L30C 190 | 150 | 36 | 6

PARAMETRI DI TAGLIO ‘
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FORATURA (METALLO DURO) --
MNS ond (&) LX)

P M |K 5 N ‘/H M Tipo MNSCH3S/L-DIN, MNSC: 3 3S/L-DIN-C
D1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
+0.016 +0.021 +0.025 +0.029
Toleranza | +0 004 +0.006 +0.007 +0.008
%’ e —— e [ Tipo MNSCX00-LEC, MNSE G
: , o D1 |D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0{10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
Tipo a stelo cilindrico
WA NNSSLDINCOMNS om0 01a] D018 | 0022 | 0027 | 0033
3 X 9 [S)
Tipo a stelo con intaglio
MNS----S/L-DIN =
5
%
Nota: Le punte MNS possono essere usate con mandrini a calettamento termico.
Diam. P | € — o ellireer) (arn) Dia. Fos | £ — 0l Dimensioni (mm)
Punta | o E’)”\J. © [Codice di ordinazione Punta | o E’,”\J. © [Codice di ordinazione
D1 % :_e: t L1 L3 Lo | D4 D1 % E |_|.__ L1 L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) [ (mm)| (I/d) [
3| Int. [ O [ MNS0460S-DIN 66| 24| 36 | 6 3 |Int. [ O [ MNS0490S-DIN 66| 28| 36 | 6
3|Int. [ O 0460S-DIN-C| 66| 24| 36 | 6 3(Int. | O 0490S-DIN-C| 66| 28| 36 | 6
5|Int. | O 0460L-DIN 74| 36|36 | 6 5(Int. | O 0490L-DIN 82| 44| 36 | 6
5(Int. | O 0460L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 5(Int. | O 0490L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
8|Int. | O 0460-L8C 96| 55|36 | 6 8|Int. | O 0490-L8C 96| 55|36 | 6
46|10 | Int. | O 0460-L10C 106 | 66| 36 | 6 49 (10 | Int. [ O 0490-L10C 106 | 66| 36 | 6
12 | Int. | O 0460-L12C 116 | 76| 36 | 6 12 | Int. | O 0490-L12C 116 | 76| 36 | 6
15 [ Int. | O 0460-L15C | 131| 91| 36 | 6 15 | Int. | O 0490-L15C | 131| 91| 36 | 6
o 20 | Int. | O 0460-L20C | 156 | 116 | 36 | 6 20 | Int. | O 0490-L20C (156|116 | 36 | 6
2 25 | Int. [ O 0460-L25C | 181|141 | 36 | 6 25 | Int. [ O 0490-L25C | 181|141 | 36 | 6
= 30 [Int.| O 0460-L30C | 206 166 | 36 | 6 30 [Int. | O 0490-L30C (206|166 | 36 | 6
"|'_J 3|Int.| O 0465S-DIN 66| 24| 36 | 6 3|Int.| O 0500S-DIN 66| 28| 36 | 6
% 4.65 3|Int.| O 0465S-DIN-C| 66| 24| 36 | 6 3|Int.| O 0500S-DIN-C| 66| 28| 36 | 6
o 5|Int. [ O 0465L-DIN 74| 36| 36 | 6 5(Int. | O 0500L-DIN 82| 44| 36 | 6
< 5|Int. | O 0465L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 5(Int. | ® 0500L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
—E SIEIE 0470S-DIN | 66| 24| 36 | 6 8|t | O 0500-L8C 96| 55|36 | 6
e% 3|iInt. | O 0470S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 50|10 | Int. | O 0500-L10C [ 106| 66| 36 | 6
w 5|Int.| O 0470L-DIN 74| 36| 36 | 6 12 | Int. | @ 0500-L12C 116 | 76| 36 | 6
fa4. 5| mt | O 0470L-DIN-C | 74| 36|36 | 6 15 | Int. | 0 0500-L15C [131| 91| 36 | 6
8|[Int.| O 0470-L8C 96| 55| 36 | 6 20 [ Int. | @ 0500-L20C | 156 | 116 | 36 | 6
47110 | Int. | O 0470-L10C | 106 | 66| 36 | 6 25 | Int. | O 0500-L25C [ 181|141 | 36 | 6
12 [Int. | O 0470-L12C |116| 76| 36 | 6 30 [Int. [ @ 0500-L30C | 206 | 166 | 36 | 6
15 [Int. | O 0470-L15C |131| 91|36 | 6 3|Int. | O 0510S-DIN 66| 28|36 | 6
20 | Int. [ O 0470-L20C | 156 | 116 | 36 | 6 3|Int. | O 0510S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6
25| Int. | O 0470-L25C 181|141 36 | 6 5|Int.| O 0510L-DIN 82| 44| 36 | 6
30 | Int. [ O 0470-L30C | 206|166 | 36 | 6 5|Int. | @ 0510L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
3|Int.| O 0480S-DIN 66| 28| 36 | 6 8 |Int.| O 0510-L8C 102 | 62| 36 | 6
3|Int. [ O 0480S-DIN-C| 66| 28| 36 | 6 5110 |Int. | O 0510-L10C 113 | 73| 36 | 6
5(int.| O 0480L-DIN 82| 44|36 | 6 12 | Int. | O 0510-L12C (124 | 84| 36 | 6
5|Int. [ O 0480L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 15 | Int. | O 0510-L15C | 140 | 100 | 36 | 6
8|Int. | O 0480-L8C 96| 55|36 | 6 20 | Int. | O 0510-L20C [ 168|128 | 36 | 6
48|10 | Int. | O 0480-L10C 106 | 66| 36 | 6 25 | Int. | O 0510-L25C 195 |155| 36 | 6
12 | Int. | O 0480-L12C 116 | 76| 36 | 6 30 | Int. | O 0510-L30C 2231183 | 36 | 6
15 [ Int. | O 0480-L15C | 131| 91| 36 | 6
20 | Int. | O 0480-L20C | 156 | 116 | 36 | 6
25 |Int. [ O 0480-L25C | 181|141 | 36 | 6
30 |Int. | O 0480-L30C | 206 166 | 36 | 6

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




Diam. Profondil;‘] % > Disponibmd Dimensioni (mm) Diam. Profonditz‘] g = Dispombilid Dimensioni (mm)
Punta| oo | S @ w |Codice di ordinazi Punta oo | L.\"j w |Codice di ordinazi
o= odice di ordinazione o= odice di ordinaziong]
D1 % E E L1 | L3 | Lo | D4 D1 % E E L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) | (mm)| (I/d) | <
3 |Int.| O | MNS0520S-DIN 66| 28| 36 6 5.6 25 | Int. | O | MNS0560-L25C 209 | 169 | 36 6
3(Int.| O 0520S-DIN-C | 66| 28| 36 6 30 | Int. | O 0560-L30C 239 | 199 | 36 6
5(Int.| O 0520L-DIN 82| 44| 36 6 3|Int.| O 0570S-DIN 66 | 28| 36 6
5(Int.| O 0520L-DIN-C | 82| 44| 36 6 3|Int.| O 0570S-DIN-C | 66| 28| 36 6
g|iInt.| O 0520-L8C 102 | 62| 36 | 6 5|Int. | O 0570L-DIN 82| 44| 36 | 6
5210 |Int. | O 0520-L10C 113 | 73| 36 | 6 5|Int. | O 0570L-DIN-C [ 82| 44| 36 | 6
12 |Int.| O 0520-L12C 124 | 84| 36 | 6 8 |Int. | O 0570-L8C 107 | 67| 36 | 6
15 (Int. | O 0520-L15C 140 | 100 | 36 6 57|10 [ Int. | O 0570-L10C 119 | 79| 36 6
20 [ Int. | O 0520-L20C 168 | 128 | 36 6 12 | Int. | O 0570-L12C 131 91| 36 6
25 (Int. | O 0520-L25C 195 | 155 | 36 6 15| Int. | O 0570-L15C 149 | 109 | 36 6
30 | Int. | O 0520-L30C 223|183 | 36 6 20 | Int. | O 0570-L20C 1791139 | 36 6
3(Int.| O 0530S-DIN 66| 28| 36 6 25 | Int. | O 0570-L25C 209 | 169 | 36 6
3(Int.| O 0530S-DIN-C | 66| 28| 36 6 30 | Int. | O 0570-L30C 239 1199 | 36 6
5(Int. [ O 0530L-DIN 82| 44| 36 | 6 3|Int. | O 0580S-DIN 66| 28| 36 | 6
5|Int.| O 0530L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 3|Int.| O 0580S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6
8 |[Int.| O 0530-L8C 102 | 62| 36 6 51Int.| O 0580L-DIN 82| 44| 36 6
5310 [mt. | O 0530-L10C 113| 73| 36 6 51Int.| O 0580L-DIN-C | 82| 44| 36 6
12 [ Int. | O 0530-L12C 124 | 84 | 36 6 8 |Int.| O 0580-L8C 107 | 67| 36 6
15 | Int. | O 0530-L15C 140 | 100 | 36 6 58|10 |Int. | O 0580-L10C 119 | 79| 36 6
20 | Int. | O 0530-L20C 168 | 128 | 36 | 6 12 | Int. | O 0580-L12C 131 91| 36 | 6
25 | Int. | O 0530-L25C 195|155| 36 | 6 15 | Int. | O 0580-L15C 149|109 | 36 | 6
30 | Int. | O 0530-L30C 223 | 183 | 36 6 20 | Int. | O 0580-L20C 179 |1 139 | 36 6
3(Int.| O 0540S-DIN 66| 28| 36 6 25 | Int. | O 0580-L25C 209 | 169 | 36 6
3(Int.| O 0540S-DIN-C| 66| 28| 36 6 30 | Int. | O 0580-L30C 239 | 199 | 36 6
5|Int.| O 0540L-DIN 82| 44| 36 | 6 3|Int. | O 0590S-DIN 66| 28| 36 | 6
5(Int. [ O 0540L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 3|Int. | O 0590S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 0
8|(Int. | O 0540-L8C 102| 62| 36 | 6 5|Int. | O 0590L-DIN 82| 44| 36 | 6 2
54|10 |Int. | O 0540-L10C 113 | 73| 36 | 6 5|Int. | O 0590L-DIN-C [ 82| 44| 36 | 6 =
12 (Int. | O 0540-L12C 124 | 84 | 36 6 8|Int.| O 0590-L8C 107 | 67| 36 6 I'll_J
15 (Int. | O 0540-L15C 140 | 100 | 36 6 59|10 [Int. | O 0590-L10C 119 | 79| 36 6 Z
20 [ Int. | O 0540-L20C 168 | 128 | 36 6 12 | Int. | O 0590-L12C 131 91| 36 6 E
25 (Int. | O 0540-L25C 195 | 155 | 36 6 15 | Int. | O 0590-L15C 149 | 109 | 36 6
30 [Int. | O 0540-L30C | 223|183 | 36 | 6 20 [ Int. | O 0590-L20C 1791139 | 36 | 6
3|iInt. | O 0550S-DIN 66| 28| 36 | 6 25 [ Int. | O 0590-L25C 209 (169 | 36 | 6
3|Int.| O 0550S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 30 | Int. | O 0590-L30C 2391199 | 36 | 6
5[t | O 0550L-DIN 82| 44| 36 | 6 3 (It | O 0600S-DIN 66| 28| 36 | 6 .2 3
5 int.| @ 0550L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 3|Int. | O 0600S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 A
8|Int.| O 0550-L8C 102 | 62| 36 6 51Int.| O 0600L-DIN 82| 44| 36 6
5510 |Int.| O 0550-L10C 113 | 73|36 | 6 5|Int. | ® 0600L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
12 |Int.| @ 0550-L12C 124 | 84| 36 | 6 8 |Int. | O 0600-L8C 107 | 67| 36 | 6
15 [ Int. | O 0550-L15C [ 140 | 100 | 36 | 6 60|10 (Int. | O 0600-L10C (119 | 79| 36 | 6
20 [Int. | @ 0550-L20C 168 | 128 | 36 6 12 |Int. | @ 0600-L12C 131 91| 36 6
25 (Int. | O 0550-L25C 195|155 | 36 6 15 Int. | O 0600-L15C 149 {109 | 36 6
30 | Int. | @ 0550-L30C 223 | 183 | 36 6 20 | Int. | @ 0600-L20C 179 | 139 | 36 6
3(Int.| O 0555S-DIN 66 | 28| 36 6 25| Int. | O 0600-L25C 209 | 169 | 36 6
3(Int. | O 0555S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 30 [Int. | @ 0600-L30C (239|199 | 36 | 6
555 5 it | o 0555L-DIN | 82| 44 36 | 6 3t | O 0610S-DIN | 79| 34| 36 | 8
5|iInt.| @ 0555L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 3|Int. | O 0610S-DIN-C | 79| 34| 36 | 8
3|Int.| O 0560S-DIN 66| 28| 36 | 6 5|Int. | O 0610L-DIN 91| 53| 36 | 8
3|iInt.| O 0560S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 5|Int. | O 0610L-DIN-C [ 91| 53| 36 | 8
5(Int.| O 0560L-DIN 82| 44| 36 6 8 |Int.| O 0610-L8C 113 | 73| 36 8
5|Int. | O 0560L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 6.1(10 | Int. | O 0610-L10C 126 | 86| 36 | 8
56| s |int.| O 0560-L8C 107 | 67| 36 | 6 12 | Int. | O 0610-L12C 139 99| 36 | 8
10 | Int. [ O 0560-L10C 119 | 79| 36 6 15 | Int. | O 0610-L15C 158 | 118 | 36 8
12 [ Int. | O 0560-L12C 131 91| 36 6 20 | Int. | O 0610-L20C 191|151 | 36 8
15 (Int. | O 0560-L15C 149 | 109 | 36 6 25 | Int. | O 0610-L25C 223 | 183 | 36 8
20 [ Int. | O 0560-L20C 179 (139 | 36 6 30 | Int. | O 0610-L30C 256 | 216 | 36 8
Va




Q

FORATURA (METALLO DURO)
MNS ond (&) LX)

P M K 5 N H B Tipo MNSCCOS/L-DIN, MNSCCHS/L-DIN-C
D1 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1=10.0 | 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
T +0.016 +0.021 +0.025 +0.029
dleranza | +0.004 +0.006 +0.007 +0.008
ﬁ’ = = - = T —— M Tipo MNS -L3C, MNSE 0C
- D1 |D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0| 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
SR o o o[98 |2
5% é"‘\“k“‘\“\‘ S I § Toleranza | .9 014| -0.018 | -0.022 | -0.027 | -0.033
L3 - \ L9 s
Tipo a stelo con intaglio
MNS-—S/L-DIN |G
= TE!:
Nota: Le punte MNS possono essere usate con mandrini a calettamento termico.
Diam. | %% Disponhit Dimensioni (mm) Diam. Pt %% Disponbita Dimensioni (mm)
Punta | o g”\J. © |Codice di ordinazione Punta | o g’,”@ © |Codice di ordinazione
D1 % :—E, |.|_|_ L1 L3 | Lo | D4 D1 % :_—E, |.|_|_ L1 L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) |2 (mm)| (I/d) [
3 |Int. | O | MNS0620S-DIN 79| 34| 36 | 8 3 |Int. | O | MNS0650S-DIN 79| 34| 36 | 8
3| Int. | O 0620S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8 3 |Int.| O 0650S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8
51Int.| O 0620L-DIN 91| 53| 36 | 8 5(Int.| O 0650L-DIN 91| 53| 36 | 8
5| Int. | O 0620L-DIN-C [ 91| 53| 36 | 8 5(|Int.| @ 0650L-DIN-C [ 91| 53| 36 | 8
8 |Int. | O 0620-L8C 113| 73|36 | 8 8 |Int.| O 0650-L8C 113| 73| 36 | 8
6.2 10 | Int. | O 0620-L10C 126 | 86| 36 | 8 6.5(10 | Int. [ O 0650-L10C 126 | 86| 36 | 8
12 | Int. | O 0620-L12C 139 99| 36 | 8 12 (Int. | @ 0650-L12C 139 99| 36 | 8
15 | Int. | O 0620-L15C 158 [ 118 | 36 | 8 15 (Int. | O 0650-L15C 158 | 118 | 36 | 8
0 20 [ Int. | O 0620-L20C 1911151 | 36 | 8 20 (Int. | @ 0650-L20C 1911151 36 | 8
b4 25 | Int. | O 0620-L25C 2231183 | 36 | 8 25 (Int. | O 0650-L25C 223|183 | 36 | 8
= 30 | Int. | O 0620-L30C [ 256|216 | 36 | 8 30 |Int.| ® 0650-L30C [ 256 | 216 | 36 | 8
"|'_J 3| Int. | O 0630S-DIN 79| 34| 36 | 8 3 |Int.| O 0660S-DIN 79| 34| 36 | 8
Z 3|Int. | O 0630S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8 3|Int.| O 0660S-DIN-C | 79| 34| 36 | 8
2 5| Int. | O 0630L-DIN 91| 53| 36 | 8 5| Int. | O 0660L-DIN 91| 53| 36 | 8
< 51| Int. | O 0630L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5|Int.| O 0660L-DIN-C [ 91| 53| 36 | 8
—E 8|t | O 0630-L8C  [113| 73| 36 | 8 8|t | O 0660-L8C  [118| 78| 36 | 8
g% 6.3(10 |Int. | O 0630-L10C 126 | 86| 36 | 8 6.6 10 |Int. | O 0660-L10C 132 92| 36 | 8
s 12 [ Int. | O 0630-L12C 139 | 99| 36 | 8 12 [Int. [ O 0660-L12C 146 | 106 | 36 | 8
6. 15 [ nt. | O 0630-L15C | 158 | 118 | 36 | 8 15 [ Int. | O 0660-L15C | 167 | 127 | 36 | 8
20 | Int. | O 0630-L20C 191 (151 | 36 | 8 20 | Int. | O 0660-L20C 202|162 | 36 | 8
25 (Int. | O 0630-L25C 2231183 | 36 | 8 25 (Int. | O 0660-L25C 237 (197 | 36 | 8
30 | Int. | O 0630-L30C 256 | 216 | 36 | 8 30 [ Int. | O 0660-L30C 272|232 | 36 | 8
3|Int.| O 0640S-DIN 79| 34| 36 | 8 3|Int.| O 0670S-DIN 79| 34| 36 | 8
3| Int. | O 0640S-DIN-C | 79| 34| 36 | 8 3 |Int.| O 0670S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8
5| Int. | O 0640L-DIN 91| 53| 36 | 8 5|Int.| O 0670L-DIN 91| 53| 36 | 8
5| Int. | O 0640L-DIN-C [ 91| 53| 36 | 8 5| Int. | O 0670L-DIN-C [ 91| 53| 36 | 8
8 |Int.| O 0640-L8C 113 | 73| 36 | 8 8 |Int.| O 0670-L8C 118 | 78| 36 | 8
64|10 |Int. | O 0640-L10C 126 | 86| 36 | 8 6.7 10 | Int. | O 0670-L10C 132 92| 36 | 8
12 | Int. | O 0640-L12C 139 99| 36 | 8 12 (Int. | O 0670-L12C 146 | 106 | 36 | 8
15 | Int. | O 0640-L15C 158 (118 | 36 | 8 15 [ Int. | O 0670-L15C 167 | 127 | 36 | 8
20 [Int. | O 0640-L20C 191|151 | 36 | 8 20 [Int. | O 0670-L20C (202 | 162 | 36 | 8
25 [Int. [ O 0640-L25C (223|183 | 36 | 8 25 [Int. | O 0670-L25C (237 | 197 | 36 | 8
30 | Int. | O 0640-L30C [ 256|216 | 36 | 8 30 | Int.| O 0670-L30C (272|232 | 36 | 8

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[J : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




Diam. | P % g Disponbiia Dimensioni (mm) Diam. | Pt % :; Disponia Dimensioni (mm)
Purta) 0| gl | Codice di ordinazione Punia) 0 | sl 5 | Codice di ordinazione
D1 '% £ E L1 | L3 | Lo | D4 D1 % £ E L1 | L3 | Lo | Da
(mm)| (I7d) [ & (mm)| (I/d) [ &

3 [Int. | O | MNS0680S-DIN 79| 34| 36 | 8 3 [Int.| O | MNS0730S-DIN 79| 41| 36 | 8

3|Int. | O 0680S-DIN-C | 79| 34| 36 | 8 3|Int.| O 0730S-DIN-C | 79| 41| 36 | 8

51Int.| O 0680L-DIN 79| 34| 36 8 51Int.| O 0730L-DIN 91| 53| 36 8

5|Int. | @ 0680L-DIN-C [ 91| 53| 36 | 8 5|Int. | O 0730L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8

8 |Int.| O 0680-L8C 118 | 78| 36 8 8 |Int.| O 0730-L8C 124 | 84 | 36 8
6.8 10 [ Int. | O 0680-L10C 132 | 92| 36 8 7310 [Int. [ O 0730-L10C 139 | 99| 36 8

12 | Int. | @ 0680-L12C 146 | 106 | 36 | 8 12 (Int. | O 0730-L12C 154 1114 | 36 | 8

15 | Int. | O 0680-L15C 167 | 127 | 36 8 15 [ Int. | OJ 0730-L15C 176 | 136 | 36 8

20| Int. | @ 0680-L20C 202 | 162 | 36 8 20 [ Int. | O 0730-L20C 214 | 174 | 36 8

25 | Int. | O 0680-L25C 237 | 197 | 36 8 25 | Int. | O 0730-L25C 251|211 | 36 8

30| Int. | @ 0680-L30C 272 1232 | 36 8 30 [ Int. | O 0730-L30C 289 | 249 | 36 8

3| Int. | O 0690S-DIN 79| 34| 36 | 8 3|Int.| O 0740S-DIN 79| 41| 36 | 8

3|Int.| O 0690S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8 3|1Int.| O 0740S-DIN-C | 79| 41| 36 | 8

5|Int. | O 0690L-DIN 91| 53| 36 | 8 5|Int.| O 0740L-DIN 91| 53| 36 | 8

5|Int. | O 0690L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5|Int.| O 0740L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8

8 |Int.| O 0690-L8C 118 | 78| 36 8 8 |[Int.| O 0740-L8C 124 | 84 | 36 8
6.9(10 [Int. | O 0690-L10C 132 92| 36 8 74 (10 [Int. | O 0740-L10C 139 99| 36 8

12 [ Int. [ O 0690-L12C 146 | 106 | 36 8 12 | Int. | O 0740-L12C 154 | 114 | 36 8

15 | Int. | O 0690-L15C 167 | 127 | 36 8 15 (Int. | O 0740-L15C 176 | 136 | 36 8

20 [ Int. [ O 0690-L20C 202 | 162 | 36 8 20 | Int. | O 0740-L20C 214 | 174 | 36 8

25 (Int. | O 0690-L25C 237 | 197 | 36 8 25 | Int. | O 0740-L25C 251|211 | 36 8

30 [ Int. | O 0690-L30C 272|232 | 36 | 8 30 [ Int. | O 0740-L30C 289|249 | 36 | 8

3|Int. | O 0700S-DIN 79| 34| 36 | 8 3|Int. | O 0750S-DIN 79| 41| 36 | 8

3|Int. | O 0700S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8 3|Int.| O 0750S-DIN-C | 79| 41| 36 | 8

51Int. | O 0700L-DIN 91| 53| 36 8 5(Int.| O 0750L-DIN 91| 53| 36 8

5(Int. | ® 0700L-DIN-C | 91| 53| 36 8 5]Int. | O 0750L-DIN-C | 91| 53| 36 8 7))

8|t | O 0700-L8C 118 | 78| 36 | 8 8 |int.| O 0750-L8C 124 | 84|36 | 8 r4
70110 | Int. | O 0700-L10C 132 92| 36 | 8 75110 [ Int. | O 0750-L10C 139 | 99| 36 | 8 E

12 | Int. | @ 0700-L12C 146 | 106 | 36 | 8 12 (Int. | O 0750-L12C 154 | 114 | 36 | 8 =

15 [ Int. [ O 0700-L15C 167 | 127 | 36 8 15 | Int. | O 0750-L15C 176 | 136 | 36 8 %

20| Int. | @ 0700-L20C 202 | 162 | 36 8 20 | Int. | O 0750-L20C 214 | 174 | 36 8 o

25 | Int. | O 0700-L25C 237 | 197 | 36 8 25 | Int. | O 0750-L25C 251|211 | 36 8

30 (Int. | ® 0700-L30C 272 1232 | 36 8 30 [ Int. | O 0750-L30C 289 | 249 | 36 8

3|Int.| O 0710S-DIN 79| 41| 36 | 8 3|Int.| O 0760S-DIN 79| 41| 36 | 8

3|1Int. | O 0710S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8 3|Int.| O 0760S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8

51Int. | O 0710L-DIN 91| 53| 36 8 5(Int.| O 0760L-DIN 91| 53| 36 8

51Int.| O 0710L-DIN-C | 91| 53| 36 8 51Int.| O 0760L-DIN-C | 91| 53| 36 8

8 |Int.| O 0710-L8C 124 | 84 | 36 8 8 |Int.| O 0760-L8C 129 | 89| 36 8
74010 [ Int. | O 0710-L10C 139 99| 36 8 7.6(10 [Int. | O 0760-L10C 145|105 | 36 8

12 [ Int. [ O 0710-L12C 154 | 114 | 36 8 12 | Int. | O 0760-L12C 161 | 121 | 36 8

15 | Int. | O 0710-L15C 176 | 136 | 36 8 15 (Int. | O 0760-L15C 185|145 | 36 8

20 | Int. [ O 0710-L20C 214 | 174 | 36 8 20 [ Int. | OJ 0760-L20C 225|185 | 36 8

25 | Int. | O 0710-L25C 2511211 | 36 8 25 | Int. | O 0760-L25C 265 | 225 | 36 8

30 | Int. | O 0710-L30C 289 | 249 | 36 8 30 [ Int. | O 0760-L30C 305 | 265 | 36 8

3|Int.| O 0720S-DIN 79| 41| 36 8 3|Int.| O 0770S-DIN 79| 41| 36 8

3|Int.| O 0720S-DIN-C | 79| 41| 36 8 3|Int.| O 0770S-DIN-C | 79| 41| 36 8

5|Int. | O 0720L-DIN 91| 53| 36 | 8 51Int.| O 0770L-DIN 91| 53| 36 | 8

5|Int. | O 0720L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5|Int.| O 0770L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8

8 |Int.| O 0720-L8C 124 | 84| 36 | 8 8 |(Int.| O 0770-L8C 129 | 89| 36 | 8
7.2(10 [ Int. | O 0720-L10C 139 | 99| 36 8 7.7(10 [ Int. [ O 0770-L10C 145|105 | 36 8

12 [ Int. [ O 0720-L12C 154 | 114 | 36 8 12 | Int. | O 0770-L12C 161|121 | 36 8

15 [ Int. [ O 0720-L15C 176 | 136 | 36 8 15 | Int. | O 0770-L15C 185 | 145 | 36 8

20 | Int. | O 0720-L20C 214 1174 | 36 8 20 | Int. | O 0770-L20C 225|185 | 36 8

25 | Int. | O 0720-L25C 2511211 | 36 | 8 25 (Int. | O 0770-L25C 265|225| 36 | 8

30 | Int. | O 0720-L30C 289 1249 | 36 8 30 | Int. | O 0770-L30C 305 | 265 | 36 8

‘v/"
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FORATURA (METALLO DURO)
MNS ond (&) LX)

P M K |§ N ‘/H | Tipo MNSCS/L-DIN, MNS! S/L-DIN-C
D1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<180 | 18.0<D1<20.0
+0.016 +0.021 +0.025 +0.029
+0.004 +0.006 +0.007 +0.008

-LEx0C

L3C, MNSE

4 T = - . ) B Tipo MNS
-

D1 [D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1=<10.0|10.0<D1<18.0| 18.0<D1=20.0

Tipo a stelo cilindrico
MNS----S/L-DIN-C e MNS----L

= 0 0 0 0 0
=57 — LE -0.014| -0.018 -0.022 -0.027 -0.033
JRUESSSSSSS =ik
L3 L9 a

L1

Tipo a stelo con intaglio
MNS----S/L-DIN

Nota: Le punte MNS possono essere usate con mandrini a calettamento termico.

Diam, [Pofndia | £ — [P Dimensioni (mm) Diem. |Poinis| = — [Ponit Dimensioni (mm)
Punta [ foro gu\"j w ICodice di ordinazi Punta | foro gu\”j o |Codice di ordinazi
o - odice di ordinazione o - odice di ordinazione
o1 FE| & L1 | L3 | Lo | D4 o1 £E| k L1 | L3 | Lo | Da
(mm)| (/d) [ (mm)| (I/d) |
3 |mt.| O [ MNS0780S-DIN 79| 41| 36 | 8 3| mnt.| O [ MNS0810S-DIN 88| 46| 40 | 10
3lmt. | o 0780S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8 3|mt | o 0810S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10
5t | O 0780L-DIN 91| 53|36 | 8 5t | O 0810L-DIN | 102 | 60| 40 | 10
5 mt. | 0 0780L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5|t | O 0810L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10
g|mt.| o 0780-L8C 129 | 89| 36 | 8 8 |int.| O 0810-L8C 139 | 95| 40 | 10
78|10 |mt | O 0780-L10C | 145|105 | 36 | 8 81|10 |mt. | O 0810-L10C | 156 | 112 | 40 | 10
12 | Int. | O 0780-L12C | 161|121 | 36 | 8 12 [Int. | O 0810-L12C | 173|129 | 40 | 10
15 | Int. | O 0780-L15C | 185|145| 36 | 8 15 | Int. | O 0810-L15C | 198 | 154 | 40 | 10
20 [Int. | O 0780-L20C | 225|185 | 36 | 8 20 | Int. | O 0810-L20C | 241|197 | 40 | 10
2 25 [Int. | O 0780-L25C | 265|225 | 36 | 8 25 |Int. | O 0810-L25C | 283 | 239 | 40 | 10
= 30 |Int. | OO 0780-L30C | 305 | 265 | 36 | 8 30 [Int. | O 0810-L30C | 326 | 282 | 40 | 10
'-,'_J 3 m.| o 0790S-DIN 79| 41| 36 | 8 3lmt.| o 0820S-DIN 88| 46| 40 | 10
2 3|m.| o 0790S-DIN-C | 79| 41| 36 | 8 3|t | O 0820S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10
2 5|t | O 0790L-DIN 91| 53|36 | 8 5|t | O 0820L-DIN | 102| 60| 40 | 10
< 5 mt.| O 0790L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5|t | O 0820L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10
—E 8|t | O 0790-L8C  [129| 89| 36 | 8 8|t | O 0820-L8C [ 139| 95| 40 | 10
g% 79(10 |t | O 0790-L10C | 145|105 | 36 | 8 82|10 |Int. | O 0820-L10C | 156 | 112 | 40 | 10
rd 12 | Int. | O 0790-L12C | 161|121 | 36 | 8 12 | Int. | O 0820-L12C | 173 129 | 40 | 10
ﬂ7. 15 | int. | O 0790-L15C | 185|145 | 36 | 8 15 | Int. | O 0820-L15C | 198 | 154 | 40 | 10
20 | Int. | O 0790-L20C | 225|185 | 36 | 8 20 [ Int. | O 0820-L20C | 241|197 | 40 | 10
25 | Int. | O 0790-L25C | 265|225 | 36 | 8 25 | Int. | OO 0820-L25C | 283|239 | 40 | 10
30 |t | O 0790-L30C | 305|265| 36 | 8 30 |nt. | O 0820-L30C | 326|282 | 40 | 10
3|t | o 0800S-DIN 79| 41|36 | 8 3t | 0 0830S-DIN 88| 46| 40 | 10
3|m. | o 0800S-DIN-C| 79| 41|36 | 8 3|mt| o 0830S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10
5 mt.| o 0800L-DIN 91| 53|36 | 8 5|t | O 0830L-DIN |102| 60| 40 | 10
5|mt.| @ 0800L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5|t | O 0830L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10
g|mt.| o 0800-L8C 129 | 89| 36 | 8 8 |Int.| O 0830-L8C 139 | 95| 40 | 10
80|10 |t | o 0800-L10C | 145|105 | 36 | 8 83|10 |t | O 0830-L10C | 156 | 112 | 40 | 10
12 |int.| ® 0800-L12C | 161|121 | 36 | 8 12 [ Int. | O 0830-L12C | 173|129 | 40 | 10
15 | Int. | O 0800-L15C | 185 | 145| 36 | 8 15 | Int. | O 0830-L15C | 198 | 154 | 40 | 10
20|Int. | ® 0800-L20C | 225 | 185| 36 | 8 20 [ Int. | O 0830-L20C | 241 | 197 | 40 | 10
25 | Int. | O 0800-L25C | 265|225 | 36 | 8 25 [Int. | O 0830-L25C | 283|239 | 40 | 10
30 [Int.| @ 0800-L30C | 305|265| 36 | 8 30 | Int. | O 0830-L30C | 326|282 | 40 | 10

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[] - Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.
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Diam. | Puiocia % g Disponhita Dimensioni (mm) Diam. | Poiondia % :g Disponhia Dimensioni (mm)
Punta oo g% 1o |Codice di ordinazione Punta o E’,"':J. 1o |Codice di ordinazione
D1 EE E L1 | L3 | Lo | D4 D1 &5 E L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I7d) | & (mm)| (I/d) | &
3 [Int. [ O [ MNS0840S-DIN 88| 46| 40 | 10 3| Int. [ O [ MNS0890S-DIN 88| 46| 40 | 10
3(Int. | O 0840S-DIN-C| 88| 46| 40 | 10 3|Int. | O 0890S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10
5(Int. | O 0840L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5|Int. | O 0890L-DIN 102 | 60| 40 | 10
5(Int. [ O 0840L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 5| Int. [ O 0890L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10
8(int. | O 0840-L8C 139 | 95| 40 | 10 8|Int. | O 0890-L8C 144 1100 | 40 | 10
84|10 [mmt. | O 0840-L10C 156 | 112 | 40 | 10 89(10 | Int. | O 0890-L10C 162 | 118 | 40 | 10
12 (Int. | O 0840-L12C 1731129 | 40 | 10 12 | Int. | O 0890-L12C 180 | 136 | 40 | 10
15 | Int. | O 0840-L15C 198 | 154 | 40 | 10 15 | Int. [ O 0890-L15C 207 | 163 | 40 | 10
20 | Int. | O 0840-L20C 2411197 | 40 | 10 20 [ Int. | O 0890-L20C 252208 | 40 | 10
25 | Int. | O 0840-L25C 283|239 | 40 | 10 25 | Int. | O 0890-L25C 297 | 253 | 40 | 10
30 | Int. | O 0840-L30C 326282 | 40 | 10 30 | Int. | O 0890-L30C 342|298 | 40 | 10
3(Int. [ O 0850S-DIN 88| 46| 40 | 10 3|Int. | O 0900S-DIN 88| 46| 40 | 10
3(Int.| O 0850S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 3|Int.| O 0900S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10
5|Int. | O 0850L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5| Int. | O 0900L-DIN 102 | 60| 40 | 10
5(Int. | ® 0850L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 5|Int. | ® 0900L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10
8 (Int. | O 0850-L8C 139 | 95| 40 | 10 8 |Int. | O 0900-L8C 144 1100 | 40 | 10
85|10 (It | O 0850-L10C 156 | 112 | 40 | 10 9.0 10| Int. | O 0900-L10C 162 | 118 | 40 | 10
12 |Int.| @ 0850-L12C 173 1129 | 40 | 10 12 [ Int. | ® 0900-L12C 180 | 136 | 40 | 10
15 | Int. | O 0850-L15C 198 | 154 | 40 | 10 15 | Int. | O 0900-L15C 207 | 163 | 40 | 10
20 [ Int. | @ 0850-L20C 241 1197 | 40 | 10 20 | Int. | @ 0900-L20C 252 1208 | 40 | 10
25 (Int. | O 0850-L25C 2831239 | 40 | 10 25| Int. | O 0900-L25C 297 | 253 | 40 | 10
30 | Int. | @ 0850-L30C 326282 | 40 | 10 30 [Int. | @ 0900-L30C 342|298 | 40 | 10
3(Int. | O 0860S-DIN 88| 46| 40 | 10 3|Int.| O 0910S-DIN 89| 47| 40 | 10
3(Int. | O 0860S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 3|Int. | O 0910S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10
5(Int. | O 0860L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5|Int. | O 0910L-DIN 103 | 62| 40 | 10
5(Int. [ O 0860L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 5| Int. | O 0910L-DIN-C [ 103 | 62| 40 | 10
8 (Int.| O 0860-L8C 144 1 100 | 40 | 10 8|Int.| O 0910-L8C 151 107 | 40 | 10
86|10 |Int. | O 0860-L10C 162 | 118 | 40 | 10 9110 | Int. | O 0910-L10C 170 | 126 | 40 | 10
12 |Int.| O 0860-L12C 180 | 136 | 40 | 10 12 | Int. | O 0910-L12C 189|145 | 40 | 10
15 | Int. | O 0860-L15C 207 | 163 | 40 | 10 15 | Int. | O 0910-L15C 217 | 173 | 40 | 10
20 | Int. | O 0860-L20C 2521208 | 40 | 10 20 | Int. | O 0910-L20C 265|221 | 40 | 10
25 | Int. | O 0860-L25C 297 | 253 | 40 | 10 25 | Int. | O 0910-L25C 312|268 | 40 | 10
30 | Int. | O 0860-L30C 3421298 | 40 | 10 30 | Int. | O 0910-L30C 360 | 316 | 40 | 10
3|Int.| O 0870S-DIN 88| 46| 40 | 10 3|Int. | O 0920S-DIN 89| 47| 40 | 10
3(Int. | O 0870S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 3|Int.| O 0920S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10
5(Int. [ O 0870L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5| Int. | O 0920L-DIN 103 | 62| 40 | 10
5(Int. | O 0870L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 5|Int. | O 0920L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10
8|(Int. | O 0870-L8C 144 | 100 | 40 | 10 8 |Int. | O 0920-L8C 151 | 107 | 40 | 10
87|10 |Int.| O 0870-L10C 162 | 118 | 40 | 10 92|10 | Int. | O 0920-L10C 170 | 126 | 40 | 10
12 [ Int. | O 0870-L12C 180 | 136 | 40 | 10 12 | Int. | O 0920-L12C 189 | 145 | 40 | 10
15 (Int. | O 0870-L15C 207 | 163 | 40 | 10 15 | Int. | O 0920-L15C 217 | 173 | 40 | 10
20 | Int. | O 0870-L20C 252|208 | 40 | 10 20 [ Int. | O 0920-L20C 265|221 | 40 | 10
25 | Int. | O 0870-L25C 297 | 253 | 40 | 10 25 [ Int. | O 0920-L25C 312|268 | 40 | 10
30 | Int. | O 0870-L30C 342298 | 40 | 10 30 | Int. | O 0920-L30C 360 | 316 | 40 | 10
3(int. | O 0880S-DIN 88| 46| 40 | 10 3|Int.| O 0930S-DIN 89| 47| 40 | 10
3(Int. | O 0880S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 3|Int. | O 0930S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10
5|Int.| O 0880L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5| Int. | O 0930L-DIN 103 | 62| 40 | 10
5(Int. [ O 0880L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 5| Int. [ O 0930L-DIN-C [ 103 | 62| 40 | 10
8(Int. | O 0880-L8C 144 1100 | 40 | 10 8 |Int. | O 0930-L8C 151|107 | 40 | 10
88|10 |Int. | O 0880-L10C 162 | 118 | 40 | 10 93|10 | Int. | O 0930-L10C 170 | 126 | 40 | 10
12 |Int.| O 0880-L12C 180 | 136 | 40 | 10 12 | Int. | O 0930-L12C 189 | 145 | 40 | 10
15 | Int. | O 0880-L15C 207 | 163 | 40 | 10 15 | Int. | O 0930-L15C 217 | 173 | 40 | 10
20 | Int. | O 0880-L20C 252|208 | 40 | 10 20 | Int. | O 0930-L20C 265|221 | 40 | 10
25 (Int. | O 0880-L25C 297 | 253 | 40 | 10 25| Int. | O 0930-L25C 312|268 | 40 | 10
30 | Int. | O 0880-L30C 3421298 | 40 | 10 30 [ Int. | O 0930-L30C 360|316 | 40 | 10
Val
PARAMETRI DI TAGLIO ‘
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FORATURA (METALLO DURO)
MNS ond (&) LX)

A M Tipo MNS( S/L-DIN, MNS!
D1 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1=<10.0 | 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
Toleranza | +0.016 +0.021 +0.025 +0.029
+0.004 +0.006 +0.007 +0.008
s, . 3 3 < e —— M Tipo MNS( -LC, MNSE -L0C
’ D1 [D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.010.0<D1<18.0| 18.0<D1<20.0
Tipo a stelo cilindrico
A MNS----S/L-DIN-C e MNS----L o Molleranza 0 0 0 0 0
= < = £ -0. -0. -0. -0. -0.
a7 % 'X““‘:_“\\‘\ )‘ e | l F 0.014 0.018 0.022 0.027 0.033
L3 Lo [S)
L1

Tipo a stelo con intaglio
MNS----S/L-DIN

Nota: Le punte MNS possono essere usate con mandrini a calettamento termico.

Dim. [P | £ — [P plliereer) (arn) Dia. || £ — 190 Dimensioni (mm)
Punta | o g”\J. © |Codice di ordinazione Punta | o g’,”@ © |Codice di ordinazione
D1 ;% :_e: t L1 L3 Lo | D4 D1 % E L': L1 L3 Lo | D4
(mm)| (I/d) £ (mm)| (I/d) |t
3 |nt.| O | MNS0940S-DIN 89| 47| 40 | 10 3 |nt.| O | MNS0970S-DIN 89| 47| 40 | 10
3|Int.| O 0940S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 3|Int.| O 0970S-DIN-C [ 89| 47| 40 | 10
5Int. | O 0940L-DIN | 103 | 62| 40 | 10 5|t | O 0970L-DIN | 103 | 62| 40 | 10
5|t | O 0940L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 5|t | O 0970L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10
8|t | O 0940-L8C 151|107 | 40 | 10 8|t | O 0970-L8C 156 | 112 | 40 | 10
94|10 |Int. | O 0940-L10C | 170 | 126 | 40 | 10 9.7(10 | nt. | O 0970-L10C | 176 | 132 | 40 | 10
12 | nt. | O 0940-L12C | 189 | 145 | 40 | 10 12 | Int. | O 0970-L12C | 196 | 152 | 40 | 10
15 | Int. | O 0940-L15C | 217 | 173 | 40 | 10 15 | Int. | O 0970-L15C | 226 | 182 | 40 | 10
" 20 [ Int. | O 0940-L20C | 265|221 | 40 | 10 20 [ Int. | O 0970-L20C | 276 | 232 | 40 | 10
> 25 [Int. | O 0940-L25C | 312|268 | 40 | 10 25 [Int. | O 0970-L25C | 326|282 | 40 | 10
= 30 [t | O 0940-L30C | 360 | 316 | 40 | 10 30 [Int. | O 0970-L30C | 376|332 | 40 | 10
= 3t | o 0950S-DIN | 89| 47] 40 | 10 3t | o 0980S-DIN | 89| 47| 40 | 10
2 3|mt| o 0950S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 3 mt | o 0980S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10
E 5|Int. | O 0950L-DIN | 103 | 62| 40 | 10 5|t | O 0980L-DIN |103| 62| 40 | 10
< 5|t | O 0950L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 5|t | O 0980L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10
=,5-:_‘ g|mt| o 0950-L8C 151|107 | 40 | 10 8|t | O 0980-L8C 156 | 112 | 40 | 10
e% 95|10 |Int. | O 0950-L10C | 170 | 126 | 40 | 10 98|10 |Int. | O 0980-L10C | 176 | 132 | 40 | 10
rd 12 | Int. | O 0950-L12C | 189 | 145 | 40 | 10 12 | Int. | O 0980-L12C | 196 | 152 | 40 | 10
1] . 15 [t | O 0950-L15C | 217 | 173 | 40 | 10 15 | Int. | O 0980-L15C | 226 | 182 | 40 | 10
20 [ Int. | O 0950-L20C | 265 | 221 | 40 | 10 20 [Int. | O 0980-L20C | 276 (232 | 40 | 10
25 [Int. | O 0950-L25C | 312 /268 | 40 | 10 25 [Int. | O 0980-L25C | 326|282 | 40 | 10
30 [Int. | O 0950-L30C | 360 | 316 | 40 | 10 30 [Int. | O 0980-L30C | 376|332 | 40 | 10
3|Int.| O 0960S-DIN 89| 47| 40 | 10 3|Int.| O 0990S-DIN 89| 47| 40 | 10
3|Int.| O 0960S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 3| Int. | O 0990S-DIN-C [ 89| 47| 40 | 10
5|t | O 0960L-DIN | 103 | 62| 40 | 10 5|t | O 0990L-DIN | 103 | 62| 40 | 10
5|iInt. | O 0960L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 5|t | O 0990L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10
8|t | O 0960-L8C 156 | 112 | 40 | 10 8|t | O 0990-L8C 156 | 112 | 40 | 10
96|10 |Int. | O 0960-L10C | 176 | 132 | 40 | 10 9.9(10 |t | O 0990-L10C | 176 | 132 | 40 | 10
12 |t | O 0960-L12C | 196 | 152 | 40 | 10 12 | Int. | O 0990-L12C | 196 | 152 | 40 | 10
15 [ Int. | O 0960-L15C | 226 | 182 | 40 | 10 15 | Int. | O 0990-L15C | 226 | 182 | 40 | 10
20 [Int. | O 0960-L20C | 276 | 232 | 40 | 10 20 [ Int. | O 0990-L20C | 276 | 232 | 40 | 10
25 [Int. | O 0960-L25C | 326 | 282 | 40 | 10 25 [Int. | O 0990-L25C | 326 282 | 40 | 10
30 [Int. | O 0960-L30C | 376|332 | 40 | 10 30 [Int. | O 0990-L30C | 376|332 | 40 | 10

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




Diam. | puiocia %% Disponhita Dimensioni (mm) Diam. | Pt %% Disponhia Dimensioni (mm)
Puntal - oo E’,”:J_ v |Codice di ordinazione Punta | fo E’,""\j v | Codice di ordinazione
D1 EE E L1 | L3 | Lo | D4 D1 EE E L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) | & (mm)| (I/d) | X
3 |Int. [ O [ MNS1000S-DIN 89| 47| 40 | 10 3 [Int. [ O [ MNS1050S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3|Int. | O 1000S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 3|Int. | O 1050S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
5(Int. | O 1000L-DIN 103 | 62| 40 | 10 5(Int. | O 1050L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5|Int. | ® 1000L-DIN-C [ 103 | 62| 40 | 10 5(Int. [ O 1050L-DIN-C (118 | 71| 45 | 12
8|Int.| O 1000-L8C 156 | 112 | 40 | 10 105 8 |(Int.| O 1050-L8C 167 | 118 | 45 | 12
10.0| 10 [ Int. | O 1000-L10C 176 | 132 | 40 | 10 10 | Int. | O 1050-L10C 188 | 139 | 45 | 12
12 |iInt. | @ 1000-L12C 196 | 152 | 40 | 10 12 | Int. | O 1050-L12C 209 | 160 | 45 | 12
15 | Int. | O 1000-L15C 226 | 182 | 40 | 10 15 | Int. | O 1050-L15C 240 | 191 | 45 | 12
20| Int. | @ 1000-L20C 276 1232 | 40 | 10 20 | Int. | O 1050-L20C 293|244 | 45 | 12
25 | Int. [ O 1000-L25C 326 282 | 40 | 10 25 | Int. | O 1050-L25C 345|296 | 45 | 12
30|Int. | ® 1000-L30C 376|332 | 40 | 10 3(Int. | O 1060S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3(Int.| O 1010S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|(Int.| O 1060S-DIN-C [ 102 | 55| 45 | 12
3|Int. | O 1010S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 51Int. | O 1060L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5| Int. | O 1010L-DIN 118 | 71| 45 | 12 51Int. | O 1060L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
5|Int. | O 1010L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 10.6 8 |Int.| O 1060-L8C 1721123 | 45 | 12
10.1 8 |Int. | O 1010-L8C 167 | 118 | 45 | 12 10 [ Int. | O 1060-L10C 194 | 145 | 45 | 12
10 | Int. | O 1010-L10C 188 | 139 | 45 | 12 12 [ Int. | O 1060-L12C 216 | 167 | 45 | 12
12 [ Int. [ O 1010-L12C 209 | 160 | 45 | 12 15 (Int. | O 1060-L15C 249 |1 200 | 45 | 12
15 | Int. | O 1010-L15C 240 | 191 | 45 | 12 20 | Int. | O 1060-L20C 304 | 255 | 45 | 12
20 | Int. | O 1010-L20C 293 | 244 | 45 | 12 25 [ Int. | O 1060-L25C 359|310 | 45 | 12
25 | Int. | O 1010-L25C 3451296 | 45 | 12 3|Int. | O 1070S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3|Int. | O 1020S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|Int. | O 1070S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
3(Int. | O 1020S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 5(Int. | O 1070L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5(Int. | O 1020L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5(Int.| O 1070L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
5(Int.| O 1020L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 10.7 8 (Int.| O 1070-L8C 172 1123 | 45 | 12
10.2 8 |Int. [ O 1020-L8C 167 | 118 | 45 | 12 10 | Int. | O 1070-L10C 194 | 145 | 45 | 12
10 [ Int. | O 1020-L10C 188|139 | 45 | 12 12 | Int. | O 1070-L12C 216 | 167 | 45 | 12
12 | Int. | O 1020-L12C 209 | 160 | 45 | 12 15 | Int. | O 1070-L15C 249 1200 | 45 | 12
15| Int. | O 1020-L15C 240|191 | 45 | 12 20 | Int. | O 1070-L20C 304 | 255 | 45 | 12
20 | Int. [ O 1020-L20C 293 (244 | 45 | 12 25 | Int. | O 1070-L25C 359|310 | 45 | 12
25 | Int. [ O 1020-L25C 3451296 | 45 | 12 3(Int.| O 1080S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3(Int.| O 1030S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|(Int.| O 1080S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
3|Int. | O 1030S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 51Int. | O 1080L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5|Int. | O 1030L-DIN 118 | 71| 45 | 12 51Int. | O 1080L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
5|Int. | O 1030L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 10.8 8 |Int.| O 1080-L8C 1721123 | 45 | 12
10.3 8 |Int. | O 1030-L8C 167 | 118 | 45 | 12 10 [ Int. | O 1080-L10C 194 | 145 | 45 | 12
10 | Int. | O 1030-L10C 188 [ 139 | 45 | 12 12 | Int. | O 1080-L12C 216 | 167 | 45 | 12
12 [ Int. [ O 1030-L12C 209 | 160 | 45 | 12 15 (Int. | O 1080-L15C 249 |1 200 | 45 | 12
15 | Int. | O 1030-L15C 240 | 191 | 45 | 12 20 | Int. | O 1080-L20C 304 | 255 | 45 | 12
20 | Int. [ O 1030-L20C 293|244 | 45 | 12 25 [ Int. | O 1080-L25C 359|310 | 45 | 12
25 | Int. | O 1030-L25C 3451296 | 45 | 12 3|Int. | O 1090S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3|Int. | O 1040S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|Int. | O 1090S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
3(Int. | O 1040S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 5(Int. | O 1090L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5| Int. | O 1040L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5(Int. [ O 1090L-DIN-C (118 | 71| 45 | 12
5(Int.| O 1040L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 10.9 8 |(Int.| O 1090-L8C 172 1123 | 45 | 12
10.4 8 |Int. [ O 1040-L8C 167 | 118 | 45 | 12 10 | Int. | OO 1090-L10C 194 | 145 | 45 | 12
10 [ Int. | O 1040-L10C 188|139 | 45 | 12 12 | Int. | O 1090-L12C 216 | 167 | 45 | 12
12 | Int. | O 1040-L12C 209 | 160 | 45 | 12 15 [ Int. | O 1090-L15C 249 1200 | 45 | 12
15 | Int. | O 1040-L15C 240|191 | 45 | 12 20 | Int. | O 1090-L20C 304 | 255 | 45 | 12
20 | Int. [ O 1040-L20C 293 (244 | 45 | 12 25 | Int. | O 1090-L25C 359|310 | 45 | 12
25 | Int. [ O 1040-L25C 3451296 | 45 | 12 /

PARAMETRI DI TAGLIO ‘

PUNTE MNS




FORATURA (METALLO DURO) --
MNS o (&) LX)

P M K |§ |N ‘/H B Tipo MNSCx3 3 3S/L-DIN, MNS{ 3% 3S/L-DIN-C
D1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<180 | 18.0<D1<20.0
+0.016 +0.021 +0.025 +0.029

+0.004 +0.006 +0.007 +0.008

Q’ == R — , @ Tipo MNSZ: LOIC, MNST 00
- D1 |D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0| 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0

Tipo a stelo cilindrico
MNS----S/L-DIN-C e MNS----L

0 0 0 0 0
-0.014| -0.018 -0.022 -0.027 -0.033

Biam. - L Digoni Dimensioni (mm) Diam. fo e % ~ Disponiia Dimensioni (mm)
unta o0 g%r N Punta - g E N
fg”u:J e L1 | L3 | Lo | D4 22| & L1 | La | Lo | D4
(n[1)r1n) (/d) EE| & [Codice di ordinazione (rEr‘In) (/d) g =| F |Codice di ordinazione

3 [Int. | O | MNS1100S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3| Int.| O | MNS1140S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3|Int.| O 1100S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 3|Int.|] O 1140S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
51Int.| O 1100L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5(Int.| O 1140L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5|Int. | ® 1100L-DIN-C [ 118 | 71| 45 | 12 5(Int.| O 1140L-DIN-C [ 118 | 71| 45 | 12
11.0 8|Int.| O 1100-L8C 172 | 123 | 45 | 12 1.4 8|Int.| O 1140-L8C 178 | 129 | 45 | 12
10 [ Int. [ O 1100-L10C 194 | 145 | 45 | 12 10 | Int. | O 1140-L10C 201 | 152 | 45 | 12
12 | Int. | @ 1100-L12C 216 | 167 | 45 | 12 12 | Int. | O 1140-L12C 224 1175 | 45 | 12
15 | Int. | O 1100-L15C 249 | 200 | 45 | 12 15 [ Int. | O 1140-L15C 258 1209 | 45 | 12
20| Int. | @ 1100-L20C 304 | 255 | 45 | 12 20 | Int. | O 1140-L20C 316 | 267 | 45 | 12
25 | Int. | O 1100-L25C 359 | 310 | 45 | 12 25 | Int. | O 1140-L25C 3731324 | 45 | 12
2 3|Int.| O 1110S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|Int.| O 1150S-DIN 102 | 55| 45 | 12
= 3(Int.| O 1110S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 3|Int. | O 1150S-DIN-C [ 102 | 55| 45 | 12
i 5| Int. | O 1110L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5|Int. | O 1150L-DIN 118 | 71| 45 | 12
E 5(Int. | O 1110L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 5]Int. | O 1150L-DIN-C [ 118 | 71| 45 | 12
E 11 8|Int.| O 1110-L8C 178 | 129 | 45 | 12 15 8 |Int.| O 1150-L8C 178 | 129 | 45 | 12
< 10 [ Int. [ O 1110-L10C 201 | 152 | 45 | 12 10 | Int. | O 1150-L10C 201 (152 | 45 | 12
= :J:_‘ 12 [ Int. [ O 1110-L12C 224 1175 | 45 | 12 12 | Int. | O 1150-L12C 224 | 175 | 45 | 12
g § 15 [ Int. [ O 1110-L15C 258 | 209 | 45 | 12 15 | Int. | O 1150-L15C 258 (209 | 45 | 12
8 20 | Int. | O 1110-L20C 316 | 267 | 45 | 12 20 [ Int. | O 1150-L20C 316 | 267 | 45 | 12
o 1. 25 | Int. | O 1110-L25C | 373 | 324 | 45 | 12 25 | Int. | O 1150-L25C | 373|324 | 45 | 12
3(Int.| O 1120S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3(Int.| O 1160S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3|Int. | O 1120S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 3|Int.|] O 1160S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
51Int.| O 1120L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5(Int.| O 1160L-DIN 118 | 71| 45 | 12
51Int. | O 1120L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 5(Int.| O 1160L-DIN-C [ 118 | 71| 45 | 12
1.2 8|Int.| O 1120-L8C 178 | 129 | 45 | 12 1.6 8 |[Int.| O 1160-L8C 183|134 | 45 | 12
10 [ Int. [ O 1120-L10C 201 | 152 | 45 | 12 10 [ Int. | O 1160-L10C 207 | 158 | 45 | 12
12 | Int. | O 1120-L12C 224 | 175 | 45 | 12 12 | Int. | O 1160-L12C 231|182 | 45 | 12
15 | Int. | O 1120-L15C 258 | 209 | 45 | 12 15 [ Int. | O 1160-L15C 267 | 218 | 45 | 12
20 | Int. | O 1120-L20C 316 | 267 | 45 | 12 20 | Int. | O 1160-L20C 327 | 278 | 45 | 12
25 | Int. | O 1120-L25C 3731324 | 45 | 12 25 | Int. | O 1160-L25C 387 | 338 | 45 | 12
3|Int.| O 1130S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|Int.| O 1170S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3|Int.| O 1130S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 3|Int. | O 1170S-DIN-C [ 102 | 55| 45 | 12
5| Int. | O 1130L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5|Int. | O 1170L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5(Int. | O 1130L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 5(Int. | O 1170L-DIN-C [ 118 | 71| 45 | 12
1.3 8|Int.| O 1130-L8C 178 | 129 | 45 | 12 1.7 8 |Int.| O 1170-L8C 1831134 | 45 | 12
10 [ Int. [ O 1130-L10C 201 | 152 | 45 | 12 10 | Int. | O 1170-L10C 207 | 158 | 45 | 12
12 [ Int. [ O 1130-L12C 224 1175 | 45 | 12 12 | Int. | O 1170-L12C 231182 | 45 | 12
15 [ Int. [ O 1130-L15C 258 | 209 | 45 | 12 15 | Int. | O 1170-L15C 267 | 218 | 45 | 12
20 | Int. | O 1130-L20C 316 | 267 | 45 | 12 20 [ Int. | O 1170-L20C 327 | 278 | 45 | 12
25 | Int. [ O 1130-L25C 3731324 | 45 | 12 25 [ Int. | OJ 1170-L25C 387 338 | 45 | 12

@ : Disponibile
% : Disponibile in Giappone
[: Non disponibile, prodotto su ordinazione




Diam. ProfondiLJ 2 o Dimensioni (mm) Diam |pronis | = Do Dimensioni (mm)
Punta| o | S8 o Puntal fro | S8 L
&5| © |Codice di ordinazione o5| w |Codice di ordinazione
D1 % £ E L1 | L3 | Lo | D4 D1 % £ E L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) | & (mm)| (I7d) | &
3 [Int.| O | MNS1180S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3 |Int. [ O [ MNS1230S-DIN 107 | 60| 45 | 14
3(Int. | O 1180S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 3(Int.| O 1230S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
5(Int. | O 1180L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5Int. | O 1230L-DIN 124 | 77| 45 | 14
5(Int. | O 1180L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 5| Int. | O 1230L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14
11.8 8 |Int. | O 1180-L8C 183134 | 45 | 12 123 8 |Int. | O 1230-L8C 189 140 | 45 | 14
10 | Int. | O 1180-L10C 207 | 158 | 45 | 12 10 | Int. | O 1230-L10C 214 1165 | 45 | 14
12 {Int. | O 1180-L12C 231|182 | 45 | 12 12 | Int. | O 1230-L12C 239 1190 | 45 | 14
15 | Int. | O 1180-L15C 267 | 218 | 45 | 12 15 | Int. [ O 1230-L15C 276 | 227 | 45 | 14
20 | Int. | O 1180-L20C 327 | 278 | 45 | 12 20 | Int. | O 1230-L20C 3391290 | 45 | 14
25| Int. | O 1180-L25C 387 | 338 | 45 | 12 3(Int. | O 1240S-DIN 107 | 60| 45 | 14
3(Int. | O 1190S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|Int. | O 1240S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
3(Int. | O 1190S-DIN-C [ 102 | 55| 45 | 12 5| Int. | O 1240L-DIN 124 | 77| 45 | 14
5(Int. | O 1190L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5(Int. | O 1240L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14
5(Int. | O 1190L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 124 8 |Int. | O 1240-L8C 189 | 140 | 45 | 14
1.9 8 (Int.| O 1190-L8C 183 | 134 | 45 | 12 10 [ Int. | O 1240-L10C 214 1165 | 45 | 14
10 | Int. | O 1190-L10C 207 | 158 | 45 | 12 12 | Int. | O 1240-L12C 239 (190 | 45 | 14
12 | Int. | O 1190-L12C 2311182 | 45 | 12 15 | Int. | O 1240-L15C 276 1227 | 45 | 14
15 | Int. | O 1190-L15C 267 | 218 | 45 | 12 20 [ Int. | O 1240-L20C 339 (290 | 45 | 14
20 | Int. | O 1190-L20C 327 | 278 | 45 | 12 3|Int. | O 1250S-DIN 107 | 60| 45 | 14
25| Int. | O 1190-L25C 387|338 | 45 | 12 3(Int. | O 1250S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
3(Int. | O 1200S-DIN 102 | 55| 45 | 12 5(Int. | O 1250L-DIN 124 | 77| 45 | 14
3(Int. | O 1200S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 5(Int. | ® 1250L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14
5(Int. | O 1200L-DIN 118 | 71| 45 | 12 125 8 |Int. | O 1250-L8C 189|140 | 45 | 14
5(Int. | ® 1200L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 10 | Int. | O 1250-L10C 214 1165 | 45 | 14
12.0 8 (Int. | O 1200-L8C 183 134 | 45 | 12 12 |Int. | ® 1250-L12C 239 (190 | 45 | 14
10 | Int. | O 1200-L10C 207 | 158 | 45 | 12 15 | Int. | O 1250-L15C 276 | 227 | 45 | 14
12 |Int. | @ 1200-L12C 2311182 | 45 | 12 20 [Int. | ® 1250-L20C 3391290 | 45 | 14
15 | Int. | O 1200-L15C 267 | 218 | 45 | 12 3(Int. | O 1260S-DIN 107 | 60| 45 | 14
20| Int. | ® 1200-L20C 327 | 278 | 45 | 12 3(Int. | O 1260S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
25| Int. | O 1200-L25C 387 | 338 | 45 | 12 5(Int. | O 1260L-DIN 124 | 77| 45 | 14
3(Int. | O 1210S-DIN 107 | 60| 45 | 14 5|Int. | O 1260L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14
3(Int. | O 1210S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 12.6| 8 |Int. | O 1260-L8C 194 | 145 | 45 | 14
5(Int. | O 1210L-DIN 124 | 77| 45 | 14 10 | Int. | O 1260-L10C 220|171 | 45 | 14
5(Int. | O 1210L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14 12 | Int. | O 1260-L12C 246 | 197 | 45 | 14
121 8 |iInt. | O 1210-L8C 189 | 140 | 45 | 14 15 | Int. | O 1260-L15C 2851236 | 45 | 14
10 | Int. | O 1210-L10C 214 1165 | 45 | 14 20 | Int. | O 1260-L20C 350 | 301 | 45 | 14
12 | Int. | O 1210-L12C 2391190 | 45 | 14 3(Int. | O 1270S-DIN 107 | 60| 45 | 14
15 | Int. | O 1210-L15C 276 | 227 | 45 | 14 3|Int. | O 1270S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
20 | Int. | O 1210-L20C 339290 | 45 | 14 5(Int. | O 1270L-DIN 124 | 77| 45 | 14
3(Int. | O 1220S-DIN 107 | 60| 45 | 14 5(Int. | O 1270L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14
3|Int. | O 1220S-DIN-C | 107 | 60 | 45 | 14 127 8 |Int. | O 1270-L8C 194 | 145 | 45 | 14
5(Int. | O 1220L-DIN 124 | 77| 45 | 14 10 [ Int. | O 1270-L10C 220 171 | 45 | 14
5(Int. | O 1220L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 12 | Int. | O 1270-L12C 246 1197 | 45 | 14
122 g |int. | O 1220-L8C 189 | 140 | 45 | 14 15 | Int. | O 1270-L15C 285|236 | 45 | 14
10 | Int. | O 1220-L10C 214 1165 | 45 | 14 20 [ Int. | O 1270-L20C 350 {301 | 45 | 14
12 | Int. | O 1220-L12C 239 190 | 45 | 14 /
15 | Int. | O 1220-L15C 276 | 227 | 45 | 14
20 | Int. | O 1220-L20C 339|290 | 45 | 14

PARAMETRI DI TAGLIO ‘

PUNTE MNS




FORATURA (METALLO DURO) --
MNS ond (&) LX)

P M K 5 N H B Tipo MNSCECS/L-DIN, MNSEICS/L-DIN-C
D1 | 30<D1<60 | 60<D1<100 | 10.0<D1<180 | 18.0<D1<200
0,016 +0.021 ¥0.025 ¥0.029
+0.004 +0.006 | +0.007 +0.008

*’ - ; 3 — ) B Tipo MNS: -LC, MNSC: 3G
. D1 [D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1=<10.0|10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0

Tipo a stelo cilindrico
MNS----S/L-DIN-C e MNS----L

— 0 0 0 0 0

o Ay R -0.014| -0.018 -0.022 -0.027 -0.033
a] Q{«‘\‘g\‘ )‘ e A
L3 L9 [S)

L1

Tipo a stelo con intaglio
MNS----S/L-DIN

Nota: Le punte MNS possono essere usate con mandrini a calettamento termico.

Di. [P | £ — [P plliereer) (arn) Dia. || £ — 190l Dimensioni (mm)
Punta | o E’,"':J_ © |Codice di ordinazione Punta | o E’,""\j © |Codice di ordinazione
D1 % gl L1 | L3 | Lo | D4 D1 % gl L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) [ (mm)| (I/d) |
3 [int.| O | MNS1280S-DIN [107 | 60| 45 | 14 3|mnt.| O | MNS1320S-DIN [ 107 | 60| 45 | 14
3(mt| o 1280S-DIN-C | 107 | 60 | 45 | 14 3|mt| O 1320S-DIN-C | 107 | 60 | 45 | 14
5(Int. | O 1280L-DIN | 124 | 77 | 45 | 14 5| Int. | O 1320L-DIN | 124 | 77| 45 | 14
5(Int. [ O 1280L-DIN-C (124 | 77 | 45 | 14 5|Int. | O 1320L-DIN-C (124 | 77 | 45 | 14
128 8 |int.| O 1280-L8C | 194 | 145 | 45 | 14 | |13.2| 8 |int. | O 1320-L8C | 200 | 151 | 45 | 14
10 | Int. | O 1280-L10C | 220 | 171 | 45 | 14 10 | Int. | O 1320-L10C | 227 [178| 45 | 14
12 |Int. | O 1280-L12C | 246 | 197 | 45 | 14 12 | Int. | O 1320-L12C | 254 | 205 | 45 | 14
15 | Int. | O 1280-L15C | 285|236 | 45 | 14 15 | Int. | O 1320-L15C | 294 | 245 | 45 | 14
" 20 [Int. | O 1280-L20C | 350 | 301 | 45 | 14 20 | Int. | O 1320-L20C | 362 | 313 | 45 | 14
2 3(mt| o 1290S-DIN [107 | 60| 45 | 14 3[mt | o 1330S-DIN | 107 | 60| 45 | 14
= 3|Int.| O 1290S-DIN-C (107 | 60| 45 | 14 3|Int. | O 1330S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
|'||_J 5Int.| O 1290L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5|Int. | O 1330L-DIN 124 | 77| 45 | 14
pd 5[t | O 1290L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14 5|Int. | O 1330L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14
2 [129] 8|t | o 1290-L8C | 194 [145| 45 | 14 | [13.3| 8 |nt. | O 1330-L8C | 200 | 151 | 45 | 14
3 10 | Int. | O 1290-L10C | 220 | 171 | 45 | 14 10 | Int. | O 1330-L10C | 227 [178| 45 | 14
—E 12 | Int. | O 1290-L12C | 246 | 197 | 45 | 14 12 | int. | O 1330-L12C | 254 | 205 | 45 | 14
e% 15 | Int. | O 1290-L15C | 285|236 | 45 | 14 15 | Int. | O 1330-L15C | 294 | 245 | 45 | 14
re 20 |t | O 1290-L20C | 350 | 301 | 45 | 14 20 | Int. | O 1330-L20C | 362 | 313 | 45 | 14
a. 3 [t | O 1300S-DIN | 107 | 60| 45 | 14 3 [t | O 1340SDIN | 107 | 60| 45 | 14
3(mt| o 1300S-DIN-C | 107 | 60 | 45 | 14 3 mt| O 1340S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
5[t | O 1300L-DIN | 124 | 77| 45 | 14 5(int. | O 1340L-DIN | 124 | 77| 45 | 14
5(Int.| ® 1300L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14 5| Int.| O 1340L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14
13.0( 8 |int.| O 1300-L8C | 194 | 145 | 45 | 14 | |13.4| 8 |int.| O 1340-L8C | 200 | 151 | 45 | 14
10 [Int. | O 1300-L10C | 220 [ 171 | 45 | 14 10 | Int. | O 1340-L10C | 227 | 178 | 45 | 14
12 |Int. | ® 1300-L12C | 246 | 197 | 45 | 14 12 |Int. | O 1340-L12C | 254 | 205 | 45 | 14
15 | Int. | O 1300-L15C | 285|236 | 45 | 14 15 | Int. | O 1340-L15C | 294 | 245| 45 | 14
20 [Int. | @ 1300-L20C | 350 | 301 | 45 | 14 20 | Int. | O 1340-L20C | 362 |313| 45 | 14
3mt| o 1310S-DIN [ 107 | 60| 45 | 14 3[mt| O 1350S-DIN | 107 | 60| 45 | 14
3(mt| o 1310S-DIN-C | 107 | 60 | 45 | 14 3|mt| O 1350S-DIN-C | 107 | 60 | 45 | 14
5|t | O 1310L-DIN | 124 | 77 | 45 | 14 5| Int. | O 1350L-DIN | 124 | 77| 45 | 14
5|t | O 1310L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14 5| Int. | O 1350L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14
131 8 |Int. [ O 1310-L8C 200|151 | 45 | 14 | [13.5| 8 |Int. | O 1350-L8C 200 | 151 | 45 | 14
10 | Int. | O 1310-L10C | 227 [ 178 | 45 | 14 10 | Int. | O 1350-L10C | 227 | 178 | 45 | 14
12 |int. | O 1310-L12C | 254 | 205 | 45 | 14 12 |Int. | O 1350-L12C | 254 | 205 | 45 | 14
15 | Int. | O 1310-L15C | 294 | 245 | 45 | 14 15 | Int. | O 1350-L15C | 294 | 245| 45 | 14
20 |Int. | O 1310-L20C | 362|313 | 45 | 14 20 | Int. | O 1350-L20C | 362 | 313 | 45 | 14

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[J : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




Diam. | Pufoncia % g Disponhita Dimensioni (mm) Diam [P % %Dispombmta? Dimensioni (mm)
Punta) - o g% v |Codice di ordinazione Punta) fo E‘,"':J. v | Codice di ordinazione

D1 '% £ E L1 | L3 | Lo | D4 D1 % £ E L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) | & (mm)| (I/d) | &

3 |Int. [ O [ MNS1360S-DIN 107 | 60| 45 | 14 3 |Int.| O | MNS1430S-DIN 114 | 64| 48 | 16

3|Int. | O 1360S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 14.3 3 [Int.| O 1430S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16

5|Int. | O 1360L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5 (Int. | O 1430L-DIN 132 | 82| 48 | 16

5(Int. | O 1360L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14 5 |Int. | O 1430L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16

136 8 |Int | O 1360-L8C 205|156 | 45 | 14 3 |Int.| O 1440S-DIN 114 | 64| 48 | 16

10 | Int. | O 1360-L10C 233 | 184 | 45 | 14 14.4 3 |Int.| O 1440S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16

12 | Int. | O 1360-L12C 2611212 | 45 | 14 5 (Int.| O 1440L-DIN 132 | 82| 48 | 16

15 | Int. | O 1360-L15C 303 254 | 45 | 14 5 [Int. | O 1440L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16

20 | Int. | O 1360-L20C 3731324 | 45 | 14 3 (Int.| O 1450S-DIN 114 | 64| 48 | 16

3|Int. | O 1370S-DIN 107 | 60| 45 | 14 145 3 [Int.| O 1450S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16

3(Int. | O 1370S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 5 |Int. | O 1450L-DIN 132 | 82| 48 | 16

51Int. | O 1370L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5 |Int.| O 1450L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16

51Int.| O 1370L-DIN-C | 124 | 77 | 45 | 14 3 |Int.| O 1460S-DIN 114 | 64| 48 | 16

13.7) 8 |Int. | O 1370-L8C 205|156 | 45 | 14 14.6 3 [Int.| O 1460S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16

10 | Int. | O 1370-L10C 2331184 | 45 | 14 5 (Int. | O 1460L-DIN 132 | 82| 48 | 16

12 | Int. | O 1370-L12C 261212 | 45 | 14 5 [Int. | O 1460L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16

15 | Int. | O 1370-L15C 303 254 | 45 | 14 3 |Int.| O 1470S-DIN 114 | 64| 48 | 16

20 [ Int. | O 1370-L20C 373|324 | 45 | 14 14.7 3 |[Int.| O 1470S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16

3(Int.| O 1380S-DIN 107 | 60| 45 | 14 5 |Int.| O 1470L-DIN 132 | 82| 48 | 16

3|Int. | O 1380S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 5 [Int. | O 1470L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16

5|Int. | O 1380L-DIN 124 | 77| 45 | 14 3 (Int.| O 1480S-DIN 114 | 64| 48 | 16

5| Int. [ O 1380L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 14.8 3 [Int.| O 1480S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16

138 8 |int. | O 1380-L8C 205|156 | 45 | 14 5 (Int. | O 1480L-DIN 132 | 82| 48 | 16

10 [ Int. | O 1380-L10C 233 184 | 45 | 14 5 |Int. | O 1480L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16

12 | Int. | O 1380-L12C 261|212 | 45 | 14 3 (Int.| O 1490S-DIN 114 | 64| 48 | 16

15 | Int. | O 1380-L15C 303|254 | 45 | 14 14.9 3 |Int.| O 1490S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16

20 [ Int. | O 1380-L20C 373|324 | 45 | 14 5 (Int.| O 1490L-DIN 132 | 82| 48 | 16

3|Int. | O 1390S-DIN 107 | 60| 45 | 14 5 [Int. | O 1490L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16

3|Int. | O 1390S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 3 |(Int.| O 1500S-DIN 114 | 64| 48 | 16

5| Int. | O 1390L-DIN 124 | 77| 45 | 14 15.0 3 [Int.| O 1500S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16

5(Int. | O 1390L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 5 |Int.| O 1500L-DIN 132 | 82| 48 | 16

139 g |Int. | O 1390-L8C 205 | 156 | 45 | 14 5 |Int.| @ 1500L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16

10 | Int. | O 1390-L10C 233 1184 | 45 | 14 3 |Int.| O 1510S-DIN 115 65| 48 | 16

12 | Int. | O 1390-L12C 261 | 212 | 45 | 14 15.1 3 [Int.| O 1510S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16

15 [ Int. | O 1390-L15C 303|254 | 45 | 14 5 (Int.| O 1510L-DIN 133 | 83| 48 | 16

20 | Int. | O 1390-L20C 3731324 | 45 | 14 5 [Int. | O 1510L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16

3(Int. | O 1400S-DIN 107 | 60| 45 | 14 3 |Int.| O 1520S-DIN 115| 65| 48 | 16

3|Int. | O 1400S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 15.2 3 |Int.| O 1520S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16

5(Int. | O 1400L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5 (Int.| O 1520L-DIN 133 | 83| 48 | 16

5(Int. | ® 1400L-DIN-C (124 | 77 | 45 | 14 5 [Int. | O 1520L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16

140 8 |Int. | O 1400-L8C 205|156 | 45 | 14 3 (Int.| O 1530S-DIN 115 | 65| 48 | 16

10 | Int. | O 1400-L10C 233 184 | 45 | 14 15.3 3 [Int.| O 1530S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16

12 |Int. | @ 1400-L12C 261212 | 45 | 14 5 (Int. | O 1530L-DIN 133 | 83| 48 | 16

15 [ Int. | O 1400-L15C 303 254 | 45 | 14 5 |Int. | O 1530L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16

20 | Int. | @ 1400-L20C 373324 | 45 | 14 3 (Int.| O 1540S-DIN 115| 65| 48 | 16

3(Int.| O 1410S-DIN 114 | 64| 48 | 16 15.4 3 |Int.| O 1540S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16

141 3|Int. | O 1410S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 5 (Int.| O 1540L-DIN 133 | 83| 48 | 16

5| Int. | O 1410L-DIN 132 | 82| 48 | 16 5 [Int. | O 1540L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16

5|Int. | O 1410L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16 3 (Int.| O 1550S-DIN 115| 65| 48 | 16

3|Int. | O 1420S-DIN 114 | 64 | 48 | 16 15.5 3 [Int.| O 1550S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16

14.2 3(Int. | O 1420S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 5 |Int. | O 1550L-DIN 133 | 83| 48 | 16

5| Int. [ O 1420L-DIN 132 | 82| 48 | 16 5 |Int. | O 1550L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16

5|Int. | ® 1420L-DIN-C [ 132 | 82| 48 | 16 /

PARAMETRI DI TAGLIO ‘

PUNTE MNS

ao
]




FORATURA (METALLODURO) |

P M K 5 N v H B Tipo MNSC3S/L-DIN, MNS{3%3S/L-DIN-C
D1 | 30<Di<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
+0.016 +0.021 +0.025 +0.029
%’ P T T T T +0.004 +0.006 +0.007 +0.008
’ I Tipo MNSC: L2C, MNSE 00

Tipo a stelo cilindrico
MNS----S/L-DIN-C e MNS----L

- o /\ — = f
JRESSSSSSS———=
L3 Lo

L1

D1 [D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1=<10.0|10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0

D4 (he)

0 0 0 0 0
-0.014| -0.018 -0.022 -0.027 -0.033

Tipo a stelo con intaglio
MNS----S/L-DIN

Nota: Le punte MNS possono essere usate con mandrini a calettamento termico.

Diem. (i | 2 — [P Dimensioni (mm) Diam. |pncia | £ — [pmbi Dimensioni (mm)
Punta| o [S,5 S Punta [ foro g 4 S
©=| @ [Codice di ordinazione ©=| @ [Codice di ordinazione
D1 £ gk L1 | L3 | Lo | D4 D1 SE| & L1 | L3 | Lo | Da
(mm)| (I/d) (a2 (mm)| (I/d) |
3 |Int. [ O | MNS1560S-DIN 115| 65| 48 | 16 3 |Int.| O [ MNS1660S-DIN 123 | 73| 48 | 18
15.6 3 [Int. | O 1560S-DIN-C ( 115 | 65| 48 | 16 16.6 3 |Int| O 1660S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 (Int.| O 1560L-DIN 133 | 83| 48 | 16 5 (Int. | O 1660L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 [Int.| O 1560L-DIN-C [ 133 | 83| 48 | 16 5 [Int. [ O 1660L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 |Int. [ O 1570S-DIN 115| 65| 48 | 16 3 |Int.| O 1670S-DIN 123 | 73| 48 | 18
15.7 3 (Int.| O 1570S-DIN-C [ 115 | 65| 48 | 16 16.7 3 |Int | O 1670S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 (Int.| O 1570L-DIN 133| 83| 48 | 16 5 (Int. | O 1670L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 [Int. [ O 1570L-DIN-C [ 133 | 83| 48 | 16 5 |Int. | O 1670L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 (Int.] O 1580S-DIN 115| 65| 48 | 16 3 |Int.| O 1680S-DIN 123 | 73| 48 | 18
o 158 3 [Int. | O 1580S-DIN-C [ 115 | 65| 48 | 16 16.8 3 (Int. | O 1680S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
2 5 |Int. [ O 1580L-DIN 133 | 83| 48 | 16 5 (Int. | O 1680L-DIN 143 | 93| 48 | 18
= 5 [Int. | O 1580L-DIN-C [ 133 | 83| 48 | 16 5 |Int. | O 1680L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
Lll_J 3 (Int. ] O 1590S-DIN 115| 65| 48 | 16 3 (Int. | O 1690S-DIN 123 | 73| 48 | 18
:Z> 15.9 3 (Int. ] O 1590S-DIN-C ( 115 | 65| 48 | 16 16.9 3 |Int| O 1690S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
o 5 (Int.| O 1590L-DIN 133| 83| 48 | 16 5 |Int.| O 1690L-DIN 143 | 93| 48 | 18
< 5 [Int.| O 1590L-DIN-C [ 133 | 83| 48 | 16 5 |Int. | O 1690L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
=|5-:_‘ 3 [mt| O 1600S-DIN | 115| 65| 48 | 16 3 [mt| O 1700S-DIN | 123 | 73| 48 | 18
e g 16.0 3 |Int. [ O 1600S-DIN-C [ 115| 65| 48 | 16 17.0 3 |Int. | O 1700S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
[ 5 (Int.| O 1600L-DIN 133 | 83| 48 | 16 5 |Int.| O 1700L-DIN 143 | 93| 48 | 18
g ' 5 [Int.]|] @ 1600L-DIN-C | 133 | 83 | 48 | 16 5 (It | @ 1700L-DIN-C [ 143 | 93 | 48 | 18
3 (Int.] O 1610S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 |Int.| O 1710S-DIN 123 | 73| 48 | 18
16.1 3 [Int. | O 1610S-DIN-C ( 123 | 73| 48 | 18 171 3 |Int| O 1710S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 (Int.| O 1610L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 (Int. | O 1710L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 [Int.| O 1610L-DIN-C [ 143 | 93| 48 | 18 5 [Int. [ O 1710L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 |Int. [ O 1620S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 |Int.| O 1720S-DIN 123 | 73| 48 | 18
16.2 3 (Int. | O 1620S-DIN-C ( 123 | 73| 48 | 18 17.2 3 |Int| O 1720S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 (Int.| O 1620L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 (Int. | O 1720L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 [Int. | O 1620L-DIN-C [ 143 | 93| 48 | 18 5 |Int. | O 1720L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 (Int.] O 1630S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 |Int.| O 1730S-DIN 123 | 73| 48 | 18
16.3 3 (Int.] O 1630S-DIN-C ( 123 | 73| 48 | 18 173 3 (Int. | O 1730S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 (Int.| O 1630L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 (Int. | O 1730L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 [Int. | O 1630L-DIN-C [ 143 | 93| 48 | 18 5 |Int | O 1730L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 (Int.] O 1640S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 |Int| O 1740S-DIN 123 | 73| 48 | 18
16.4 3 [Int. ] O 1640S-DIN-C ( 123 | 73| 48 | 18 17.4 3 |Int| O 1740S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 (Int.| O 1640L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 |Int.| O 1740L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 [Int.| O 1640L-DIN-C [ 143 | 93| 48 | 18 5 |Int. | O 1740L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 (Int.] O 1650S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 (Int. | O 1750S-DIN 123 | 73| 48 | 18
16.5 3 |Int. [ O 1650S-DIN-C ( 123 | 73| 48 | 18 175 3 |Int| O 1750S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 (Int.| O 1650L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 |Int.| O 1750L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 [Int. | O 1650L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 5 (It | @ 1750L-DIN-C [ 143 | 93 | 48 | 18

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




Diam. |Proonta %;;DiSDunibilna Dimensioni (mm) Diam. [P %%msmmmm Dimensioni (mm)
Punta | oo E’,"':J. w [Codice di ordinazione Punta | fou g% v [Codice di ordinazione
D1 EE E L1 | L3 | Lo | D4 D1 EE E L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) | & (mm)| (I/d) | &
3 |Int.| O | MNS1760S-DIN | 123 | 73| 48 | 18 3 [Int.| O | MNS1890S-DIN [ 131| 79| 50 | 20
176l 3 || O 1760S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 180 3 [Nt | O 1890S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 (Int.| O 1760L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 [Int.| O 1890L-DIN 153 1101 | 50 | 20
5 |Int.| O 1760L-DIN-C [ 143 | 93| 48 | 18 5 [Int. | O 1890L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |(Int| O 1770S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 |Int.| O 1900S-DIN 131 79] 50 | 20
q47.7] 3 |t | O 1770S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 190/ 3 | Mt | O 1900S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 |Int. | O 1770L-DIN | 143 | 93| 48 | 18 5 [Int. | O 1900L-DIN | 153 | 101 | 50 | 20
5 |Int. | O 1770L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 [Int. | O 1900L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int. | O 1780S-DIN | 123 | 73| 48 | 18 3 (int. | O 1910S-DIN | 131 | 79| 50 | 20
17.8 3 |Int.| O 1780S-DIN-C (123 | 73| 48 | 18 19.1 3 [Int.| O 1910S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20
5 (Int.| O 1780L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 (Int.| O 1910L-DIN 153 1101 | 50 | 20
5 |Int.| O 1780L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 [Int.| O 1910L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int. | O 1790S-DIN | 123 | 73| 48 | 18 3 (Int. | O 1920S-DIN |131| 79| 50 | 20
q479| 3 |t | O 1790S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 192| 3 | Mt | O 1920S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 |Int. | O 1790L-DIN | 143 | 93| 48 | 18 5 [Int. | O 1920L-DIN | 153 | 101 | 50 | 20
5 |Int. | O 1790L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 [Int. | O 1920L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 [Int.| O 1800S-DIN | 123 | 73| 48 | 18 3 (int. | O 1930S-DIN | 131 | 79| 50 | 20
18.0 3 |Int.| O 1800S-DIN-C (123 | 73| 48 | 18 19.3 3 [Int.| O 1930S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20
5 |Int.| O 1800L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 (Int.| O 1930L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 |Int. | @ 1800L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 [Int. | O 1930L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int.| O 1810S-DIN 131 79| 50 | 20 3 |Int.| O 1940S-DIN 131 79| 50 | 20
18.4| 3 |t | O 1810S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20 194 3 [Nt | O 1940S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 (Int.| O 1810L-DIN 153101 | 50 | 20 5 [Int.| O 1940L-DIN 153 1101 | 50 | 20
5 |Int.| O 1810L-DIN-C [ 153 | 101 | 50 | 20 5 [Int. | O 1940L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 (Int| O 1820S-DIN 131 79| 50 | 20 3 |Int.| O 1950S-DIN 131 79] 50 | 20
18.2| 3 |t | O 1820S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20 195 3 | Mt | O 1950S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20 "
5 |Int. | O 1820L-DIN | 153|101 | 50 | 20 5 [Int. | O 1950L-DIN | 153 | 101 | 50 | 20 =z
5 |Int. | O 1820L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5 [Int. | O 1950L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 =
3 |Int. | O 1830S-DIN | 131| 79| 50 | 20 3 (int. | O 1960S-DIN | 131 | 79| 50 | 20 |-||_J
18.3 3 |Int.| O 1830S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20 19.6 3 [Int.| O 1960S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20 :Z>
5 (Int.| O 1830L-DIN 1531101 | 50 | 20 5 (Int.| O 1960L-DIN 153 1101 | 50 | 20 o
5 |Int.| O 1830L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5 [Int. | O 1960L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int. | O 1840S-DIN |131| 79| 50 | 20 3 (Int. | O 1970S-DIN | 131 | 79| 50 | 20
18.4 3 |Int.| O 1840S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20 19.7 3 |Int. | O 1970S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 |Int. | O 1840L-DIN | 153|101 | 50 | 20 5 [Int. | O 1970L-DIN | 153 | 101| 50 | 20
5 |Int.| O 1840L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5 |Int. | O 1970L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 ‘s~
3 (Int.| O 1850S-DIN 131 79| 50 | 20 3 |Int.| O 1980S-DIN 131 79] 50 | 20 0
18.5 3 |Int.| O 1850S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20 19.8 3 [Int.| O 1980S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20
5 |Int.| O 1850L-DIN 1531101 | 50 | 20 5 (Int.| O 1980L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 |Int. | O 1850L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5 [Int. | O 1980L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int.| O 1860S-DIN 131 79| 50 | 20 3 |Int.| O 1990S-DIN 131 79| 50 | 20
18.6 3 |Int.| O 1860S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20 19.9 3 |Int.| O 1990S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20
5 [Int.| O 1860L-DIN | 153|101 | 50 | 20 5 [Int. | O 1990L-DIN | 153 | 101 | 50 | 20
5 |Int.| O 1860L-DIN-C [ 153 | 101 | 50 | 20 5 [Int.| O 1990L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |(Int| O 1870S-DIN 131 79| 50 | 20 3 |Int.| O 2000S-DIN 131 79] 50 | 20
18.7] 3 |t | O 1870S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20 200/ 3 |nt| O 2000S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20
5 |Int. | O 1870L-DIN | 153|101 | 50 | 20 5 (Int. | O 2000L-DIN [ 153|101 | 50 | 20
5 |Int. | O 1870L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5 [Int. | @ 2000L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int. | O 1880S-DIN [ 131| 79| 50 | 20
18.8 3 |Int.| O 1880S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20
5 (Int.| O 1880L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 |Int.| O 1880L-DIN-C [ 153 | 101 | 50 | 20

PARAMETRI DI TAGLIO ‘
D116 !



FORATURA (METALLO DURO) --
MNS ond (&) LX)

v
D1 D1<3.0 |3.0<D1<6.0|6.0<D1=<10.0|10.0<D1=14.0
0 0 0 0
Tolranza -0.014 | -0.018 -0.022 -0.027
L2
L1
Nota: Le punte MNS possono essere usate con mandrini a calettamento termico.
Diam. | 2 = Disponhii Dimensioni (mm) Diam. Pt £ = Disponhiia Dimensioni (mm)
Punta | o | S u\"j w |codice di ordinazi Punta | fo | S u\‘ﬁ w |codice di ordinazi
$=| © [Codice di ordinazione g=| © [Codice di ordinazione
D1 % :_e: t L3 | L2 | L1 | D4 D1 % E L': L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) (e (mm)| (I/d) |2
5]Int.| %« [ MNS0300LB 33| 33| 81| 3 5]Int.| * [ MNS0380LB 44 | 44| 92| 4
3.0 10 | Int. [ % 0300X10DB | 39| 42| 90| 3 3.8 10 [ Int. | O 0380X10DB | 52| 55| 103 | 4
20 | Int. [ % 0300X20DB | 69| 72(120| 3 20 | Int. | O 0380X20DB | 92| 95|143 | 4
30 [ Int. | % 0300X30DB | 99 (102 | 150 | 3 30 [ Int. | O 0380X30DB | 132 (135|183 | 4
5] Int. | % 0310LB 39| 39| 87| 4 5] Int. | % 0390LB 44 | 44| 92| 4
31 10 | Int. | O 0310X10DB | 46| 49| 97| 4 3.9 10 | Int. [ % 0390X10DB | 52| 55(103 | 4
20 | Int. | O 0310X20DB | 81 84 132 | 4 20 | Int. | % 0390X20DB | 92| 95|143| 4
30 | Int. | O 0310X30DB (116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | % 0390X30DB | 132 (135|183 | 4
n 5 (Int.| % 0320LB 39| 39| 87| 4 5(Int. | % 0400LB 44 | 44| 92| 4
Z |, 10 | Int. [ % 0320X10DB | 46| 49| 97| 4 4.0 10 | Int. | % 0400X10DB | 52| 55| 103 | 4
= 120 |Int.| 0320X20DB | 81| 84 |132| 4 120 | Int. | % 0400X20DB | 92| 95(143| 4
|'|I_J 30 | Int. | % 0320X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | % 0400X30DB | 132 | 135 | 183 | 4
Z 5 (Int. | % 0330LB 39| 39| 87| 4 5] Int. | % 0410LB 50| 50|100| 5
2 33 10 | Int. [ OO 0330X10DB | 46| 49| 97| 4 41 10 | Int. | O 0410X10DB | 59| 62 |112| 5
< 20 | Int. | O 0330X20DB | 81 841132 | 4 20 [ Int. | O 0410X20DB | 104 | 107 | 157 | 5
=,5-:_‘ 30 | Int. | O 0330X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | O 0410X30DB | 149 | 152 | 202 | 5
— g 5[t | » 0340LB 39| 39| 87 4 5t | 0420LB 50| 50100 5
w 34 10 | Int. [ % 0340X10DB | 46| 49| 97| 4 4.2 10 | Int. | O 0420X10DB | 59| 62 (112| 5
2 3. 20 | Int. | * 0340X20DB | 81| 84 |132| 4 20 [t | 0 0420X20DB | 104 | 107 | 157 | 5
30 | Int. | % 0340X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | O 0420X30DB | 149 | 152 | 202 | 5
5]Int.| % 0350LB 39| 39| 87| 4 5] Int. | % 0430LB 50| 50 |100| 5
3.5 10 | Int. [ O 0350X10DB | 46| 49| 97| 4 43 10 [ Int. | O 0430X10DB | 59 | 62| 112| 5
20 | Int. [ O 0350X20DB | 81| 84132 4 20 | Int. | O 0430X20DB | 104 | 107 | 157 | 5
30 [Int. | O 0350X30DB (116 | 119 | 167 | 4 30 [ Int. | O 0430X30DB | 149 [ 152 (202 | 5
5(Int. | % 0360LB 44| 44| 92| 4 5|Int. | % 0440LB 50| 50|100| 5
36 10 | Int. | % 0360X10DB | 52 | 55|103| 4 44 10 | Int. | O 0440X10DB | 59| 62 |112| 5
20 | Int. | % 0360X20DB | 92| 95|143| 4 20 [ Int. | O 0440X20DB | 104 | 107 | 157 | 5
30 | Int. | % 0360X30DB (132 | 135|183 | 4 30 | Int. | O 0440X30DB | 149 | 152 | 202 | 5
5 (Int.| % 0370LB 44 | 44| 92| 4 5(Int. | % 0450LB 50| 50|100| 5
3.7 10 | Int. [ O 0370X10DB | 52| 55(103| 4 45 10 [ Int. | O 0450X10DB | 59 | 62| 112| 5
20 | Int. [ O 0370X20DB | 92| 95(143| 4 20 | Int. | O 0450X20DB | 104 | 107 | 157 | 5
30 | Int. | O 0370X30DB (132 | 135|183 | 4 30 | Int. | O 0450X30DB | 149 [ 152 (202 | 5

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[[J : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




PUNTE MNS

@9

Diam | Pufocis % :,7: Disponbit Dimensioni (mm) Diam. |Poina % :(; Disponit Dimensioni (mm)
Punta) o E’,% v |Codice di ordinazione Punta o g% v |Codice di ordinazione]

D1 =5 E L3 | L2 | L1 | Da D1 EE E L3 | L2 | L1 | Da
(mm)| (I/d) | & (mm)| (I/d) | X

51| Int. | * | MNS0460LB 55| 55/105| 5 51 Int. | * | MNS0550LB 44| 44100 | 6

46 10 | Int. [ O 0460X10DB | 65| 68| 118 | 5 55 10 | Int. [ * 0550X10DB | 72| 75|127 | 6

20 [ Int. | O 0460X20DB | 115|118 | 168 | 5 20 [ Int. | % 0550X20DB | 127 | 130 | 182 | 6

30 [ Int. | O 0460X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 [ Int. | 0550X30DB | 182 | 185|237 | 6

5| Int. | % 0470LB 55| 55/105| 5 51Int. | % 0560LB 48 | 48100 | 6

47 10 | Int. [ O 0470X10DB | 65| 68| 118 | 5 56 10 | Int. [ O 0560X10DB | 78 | 81| 133 | 6

20 [ Int. | O 0470X20DB | 115|118 | 168 | 5 20 [Int. | OO 0560X20DB | 138 | 141|193 | 6

30 [ Int. | O) 0470X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 [Int. | O 0560X30DB | 198 | 201 | 253 | 6

5] Int. | % 0480LB 55| 55/105| 5 51Int. | % 0570LB 48| 48100 | 6

48 10 | Int. | O 0480X10DB | 65| 68| 118 | 5 5.7 10 | Int. [ O 0570X10DB | 78 | 81| 133 | 6

20 [ Int. | O 0480X20DB 115|118 (168 | 5 20 [ Int. | O 0570X20DB | 138 | 141|193 | 6

30 [ Int. | O 0480X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 [Int. | O) 0570X30DB | 198 | 201 | 253 | 6

5] Int. | % 0490LB 55| 55/105| 5 51Int. | % 0580LB 48 | 48100 | 6

4.9 10 [ Int. | % 0490X10DB | 65| 68| 118 | 5 58 10 | Int. [ O 0580X10DB | 78 | 81| 133 | 6

20 [ Int. | * 0490X20DB | 115 | 118 | 168 | 5 20 [Int. | O 0580X20DB | 138 | 141|193 | 6

30 [ Int. | % 0490X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 [Int. | OO 0580X30DB | 198 | 201 | 253 | 6

5| Int. [ % 0500LB 44| 441100 | 6 5|Int. | % 0590LB 48 | 48100 | 6

5.0 10 | Int. | % 0500X10DB | 65| 68| 118 | 5 59 10 | Int. | O 0590X10DB | 78 | 81133 | 6

20 | Int. | * 0500X20DB | 115 | 118 | 168 | 5 20 [ Int. | O 0590X20DB | 138 | 141|193 | 6

30 [ Int. | % 0500X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 [Int. | O 0590X30DB | 198 | 201 | 253 | 6

5] Int. | % 0510LB 44| 44 100 6 51Int. [ % 0600LB 48| 48100 | 6

5.1 10 [ Int. | % 0510X10DB | 72| 75|127 | 6 6.0 10 | Int. [ * 0600X10DB | 78 | 81| 133 | 6

20 [ Int. | % 0510X20DB | 127 | 130 | 182 | 6 20 [ Int. | % 0600X20DB | 138 | 141|193 | 6

30 | Int. | % 0510X30DB | 182 | 185|237 | 6 30 [ Int. | % 0600X30DB | 198 | 201 | 253 | 6

51 Int. [ % 0520LB 44| 441100 | 6 51Int. | % 0610LB 52| 52109 7

5.2 10 | Int. | O 0520X10DB | 72| 75(127 | 6 6.1 10 | Int. [ * 0610X10DB | 85| 88| 141 | 7

20 [ Int. | O 0520X20DB | 127 | 130 | 182 | 6 20 [ Int. | % 0610X20DB | 150 | 153 | 206 | 7

30 [ Int. | O) 0520X30DB | 182 | 185|237 | 6 30 [ Int. | *x 0610X30DB | 215 | 218 | 271 | 7

5] Int. | % 0530LB 44| 44 100 | 6 51Int. | % 0620LB 52| 52109 | 7

5.3 10 | Int. [ O 0530X10DB | 72| 75|127| 6 6.2 10 | Int. [ O 0620X10DB | 85| 88| 141 | 7

20 [ Int. | O 0530X20DB (127 {130 (182 | 6 20 [ Int. | O 0620X20DB | 150 | 153 | 206 | 7

30 [ Int. | O 0530X30DB | 182 | 185|237 | 6 30 [Int. | O) 0620X30DB | 215 | 218 | 271 | 7

5] Int. | % 0540LB 44| 441100 | 6 51Int. | % 0630LB 52| 52109 7

5.4 10 | Int. [ O 0540X10DB | 72| 75|127 | 6 6.3 10 | Int. [ O 0630X10DB | 85| 88| 141 | 7

20 [ Int. | O 0540X20DB | 127 | 130 | 182 | 6 20 [Int. | OO 0630X20DB | 150 | 153 | 206 | 7

30 [ Int. | O 0540X30DB | 182 | 185|237 | 6 30 [Int. | OO 0630X30DB | 215 | 218 | 271 | 7

7
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FORATURA (METALLODURO) |

{3LB, (. {3DB

P M K § N v H B Tipo MNS
D1 D1<3.0 |3.0<D1<6.0|6.0<D1=<10.0|10.0<D1=14.0
Tolleranza 0 0 0 0
-0.014 -0.018 -0.022 -0.027
-
[S)
L
L1
Nota: Le punte MNS possono essere usate con mandrini a calettamento termico.
Diam. |Puiodia 2 = Disponii Dimensioni (mm) Diam. |Proiondta £ = Disponhiia Dimensioni (mm)
Punta [ o | S u\"j w |Codice di ordinazi Punta | fo | S u\‘ﬁ w [Codice di ordinazi
9=| © [Codice di ordinazione 9=| © [Codice di ordinazione
D1 % :_e: t L3 | L2 | L1 D4 D1 % E t L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) [ (mm)| (I/d) |
5 * [ MNS0640LB 52| 52109 | 7 5 * | MNS0730LB 60| 64(118| 8
6.4 10 O 0640X10DB | 85| 88| 141 | 7 73 10 O 0730X10DB | 98 | 101|155 | 8
20 O 0640X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 20 O 0730X20DB | 173 | 176 | 230 | 8
30 O 0640X30DB | 215|218 | 271 | 7 30 O 0730X30DB | 248 | 251 | 305 | 8
5 * 0650LB 52| 52109 | 7 5 * 0740LB 60| 64118 | 8
6.5 10 * 0650X10DB | 85| 883|141 | 7 74 10 O 0740X10DB | 98 | 101 | 155 | 8
20 * 0650X20DB (150 | 153 | 206 | 7 20 O 0740X20DB (173 | 176 | 230 | 8
30 * 0650X30DB | 215|218 | 271 | 7 30 O 0740X30DB | 248 | 251 | 305 | 8
o 5 * 0660LB 56| 56109 | 7 5 * 0750LB 60| 64(118| 8
Z 6.6 10 O 0660X10DB | 91| 94 |147| 7 75 10 O 0750X10DB | 98 | 101 | 155 | 8
= 120 O 0660X20DB | 161 | 164 | 217 | 7 |20 O 0750X20DB | 173 | 176 | 230 | 8
I'll_J 30 O 0660X30DB (231 (234 | 287 | 7 30 O 0750X30DB (248 | 251 | 305 | 8
Z 5 * 0670LB 56| 56109 | 7 5 * 0760LB 64| 64118 | 8
E 6.7 10 * 0670X10DB | 91| 94 | 147 | 7 76 10 O 0760X10DB (104 | 107 | 161 | 8
< 20 * 0670X20DB (161 | 164 | 217 | 7 20 O 0760X20DB (184 | 187 | 241 | 8
— ,5-:_‘ 30 * 0670X30DB | 231 | 234 | 287 | 7 30 O 0760X30DB | 264 | 267 | 321| 8
e % 5 * 0680LB 56| 56109 | 7 5 * 0770LB 64| 64|118| 8
w 6.8 10 O 0680X10DB | 91| 94 | 147 | 7 77 10 O 0770X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
6. 20 O 0680X20DB (161 | 164 | 217 | 7 20 O 0770X20DB (184 | 187 |241| 8
30 O 0680X30DB (231 (234 | 287 | 7 30 O 0770X30DB (264 | 267 | 321 | 8
5 * 0690LB 56| 56109 | 7 5 * 0780LB 64| 64118 | 8
6.9 10 O 0690X10DB | 91| 94| 147 | 7 78 10 * 0780X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
20 O 0690X20DB | 161 | 164 | 217 | 7 20 * 0780X20DB | 184 | 187 | 241 | 8
30 O 0690X30DB | 231 | 234 | 287 | 7 30 * 0780X30DB | 264 | 267 | 321 | 8
5 * o7o0LB 56| 56109 | 7 5 * 0790LB 64| 64118 | 8
7.0 10 * 0700X10DB | 91| 94 | 147 | 7 79 10 O 0790X10DB (104 | 107 | 161 | 8
20 * 0700X20DB (161 | 164 | 217 | 7 20 O 0790X20DB (184 | 187 | 241 | 8
30 * 0700X30DB | 231 | 234|287 | 7 30 O 0790X30DB | 264 | 267 | 321 | 8
5 * 0710LB 60| 64|118| 8 5 * 0s8ooLB 64| 64(118| 8
71 10 O 0710X10DB | 98 | 101|155 | 8 8.0 10 * 0800X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
20 O 0710X20DB | 173 | 176 | 230 | 8 20 * 0800X20DB | 184 | 187 | 241 | 8
30 O 0710X30DB | 248 | 251 | 305 | 8 30 * 0800X30DB | 264 | 267 | 321 | 8
5 * 0720LB 60| 64118 | 8 5 * 0810LB 68| 72(127| 9
7.2 10 * 0720X10DB | 98 | 101 155 | 8 8.1 10 O 0810X10DB (111 [ 114 | 169 | 9
20 * 0720X20DB | 173 | 176 | 230 | 8 20 O 0810X20DB 196 | 199 | 254 | 9
30 * 0720X30DB | 248 | 251 | 305 | 8 30 O 0810X30DB | 281 | 284 | 339 | 9

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




PUNTE MNS

PARAMETRI DI TAGLIO ‘
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Diam. | Puiocia % :(; Disponbiia Dimensioni (mm) Diam| o % :(; Disponia Dimensioni (mm)
Punta - o E’,"':J. 1 [Codice di ordinazione Punta) o g% v [Codice di ordinazione
D1 EE| L Ls | L2 | L1 | D4 D1 EEl L L3 | L2 | L1 | Da
(mm)| (I/d) [ (mm)| (I/d) [
51Int. [ x [ MNS0820LB 68 | 72127 | 9 5 |Int. [ % | MNS0940LB 76 | 80136 | 10
8.2 10 [ Int. | O 0820X10DB | 111 | 114|169 | 9 9.4 10 [ Int. | O 0940X10DB (124 | 127 | 182 | 10
20 | Int. | O 0820X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 20 [ Int. | O 0940X20DB (219 | 222 | 277 | 10
30 | Int. | O 0820X30DB 281 | 284 {339 | 9 30 | Int. | O 0940X30DB | 314 | 317 | 372 | 10
51 Int. | % 0830LB 68| 72127 | 9 5 (Int. [ 0950LB 76 | 80136 | 10
8.3 10 [ Int. [ O 0830X10DB | 111 | 114 | 169 | 9 9.5 10 | Int. | O 0950X10DB | 124 | 127 | 182 | 10
120 |mt| D 0830X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 120 |t | O 0950X20DB | 219 | 222 | 277 | 10
30 | Int. | O 0830X30DB | 281 | 284 | 339 | 9 30 | Int. | O 0950X30DB (314 | 317 | 372 | 10
5 Int. | % 0840LB 68| 72127 | 9 5 (Int. | 0960LB 80| 80|136| 10
8.4 10 [ Int. [ O 0840X10DB | 111 | 114|169 | 9 9.6 10 | Int. | O 0960X10DB | 130 | 133 | 188 | 10
20 | Int. | O 0840X20DB 196 | 199 | 254 | 9 20 [ Int. | O 0960X20DB | 230 | 233 | 288 | 10
30 | Int. | O 0840X30DB | 281 | 284 {339 | 9 30 | Int. | O 0960X30DB (330 | 333 | 388 | 10
51 Int. [ % 0850LB 68| 72127 | 9 5 (Int. [ % 0970LB 80| 80|136| 10
8.5 10 [ Int. | O 0850X10DB | 111 | 114|169 | 9 9.7 10 [ Int. | O 0970X10DB | 130 | 133 | 188 | 10
20 | Int. | O 0850X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 20 [ Int. | O 0970X20DB (230 | 233 | 288 | 10
30 | Int. | O 0850X30DB | 281 | 284 | 339 | 9 30 | Int. | O 0970X30DB (330 | 333 | 388 | 10
5 Int. | % 0860LB 72| 72127 | 9 5 ]Int. | % 0980LB 80| 80136 | 10
8.6 10 [ Int. | O 0860X10DB (117 | 120 | 175 | 9 9.8 10 | Int. | * 0980X10DB | 130 | 133 | 188 | 10
120 |Int. | O 0860X20DB (207 | 210|265 | 9 120 | Int. | % 0980X20DB | 230 | 233|288 | 10
30 | Int. | O 0860X30DB | 297 | 300 | 355 | 9 30 | Int. | *x 0980X30DB (330 | 333 | 388 | 10
51Int. | % 0870LB 72| 72127 | 9 5 (Int. [ % 0990LB 80| 80|136| 10
8.7 10 | Int. | O 0870X10DB | 117 | 120 | 175 | 9 9.9 10 [ Int. | O 0990X10DB | 130 | 133 | 188 | 10
20 | Int. | O 0870X20DB | 207 | 210|265 | 9 20 [ Int. | O 0990X20DB (230 | 233 | 288 | 10
30 | Int. | O 0870X30DB | 297 | 300 | 355 | 9 30 | Int. | O 0990X30DB (330 | 333 | 388 | 10
5 Int. [ % 0880LB 72| 72127 | 9 5 (Int. | % 1000LB 80| 80|136| 10
8.8 10 [ Int. | O 0880X10DB (117 | 120 | 175 | 9 10.0 10 | Int. | % 1000X10DB | 130 | 133 | 188 | 10
20 | Int. | O 0880X20DB (207 | 210|265 | 9 20 [ Int. | % 1000X20DB | 230 | 233 | 288 | 10
30 | Int. | O 0880X30DB | 297 | 300 | 355 | 9 30 | Int. | % 1000X30DB | 330 | 333 | 388 | 10
51Int. | % 0890LB 72| 72127 | 9 5 (Int. | % 1010LB 84| 88 (149 | 11
8.9 10 [ Int. | O 0890X10DB | 117 | 120 | 175| 9 10.1( 10 [ Int. [ O 1010X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
20 | Int. | O 0890X20DB (207 | 210|265 | 9 20 [ Int. | O 1010X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
30 | Int. | O 0890X30DB | 297 | 300 | 355 | 9 5 (Int. [ % 1020LB 84| 88149 | 11
51 Int. | % 0900LB 72| 72127 | 9 10.2( 10 [ Int. [ O 1020X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
9.0 10 | Int. | % 0900X10DB (117 | 120 | 175 | 9 20 [ Int. | O 1020X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
20 | Int. | % 0900X20DB (207 | 210|265 | 9 5 (Int. [ % 1030LB 84| 88 (149 | 11
30 | Int. | * 0900X30DB (297 | 300 | 355 | 9 10.3( 10 [ Int. [ O 1030X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
5 Int. | % 0910LB 76| 80136 | 10 20 [ Int. | O 1030X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
9.1 10 [ Int. | O 0910X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 5 (Int. [ * 1040LB 84| 88149 | 11
120 |Int. | O 0910X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 104 10 [ Int. [ O 1040X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
30 | Int. | O 0910X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 20 [ Int. | O 1040X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
51Int. | % 0920LB 76| 80136 | 10 5 (Int. [ % 1050LB 84| 88149 | 11
9.2 10 | Int. | O 0920X10DB (124 | 127 | 182 | 10 10.5( 10 [ Int. [ * 1050X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
20 | Int. | O 0920X20DB (219 | 222 | 277 | 10 20 [ Int. | % 1050X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
30 | Int. | O 0920X30DB (314 | 317 | 372 | 10 5 ]Int. | % 1060LB 88| 88149 | 11
51 Int. [ % 0930LB 76| 80136 | 10 10.6{ 10 [ Int. [ O 1060X10DB | 143 | 146 | 207 | 11
9.3 10 [ Int. | O 0930X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 20 [ Int. | O 1060X20DB | 253 | 256 | 317 | 11
20 | Int. | O 0930X20DB | 219 | 222|277 | 10 /
30 | Int. | O 0930X30DB (314 | 317 | 372 | 10



FORATURA (METALLO DURO)

M Tipo MNS Y
@’ = = = - - - D1 D1<3.0 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<14.0
b Tol 0 0 0 0
oleranzal — .0.014 -0.018 -0.022 -0.027

D1
Il
5
Vi
/A
v
“u
l:
by
iy
954_(|:I_6)

Nota: Le punte MNS possono essere usate con mandrini a calettamento termico.

Diam. [P %3 Disponidia Dimensioni (mm) Diam. [Promta %?7: Disponibia Dimensioni (mm)
Punta | foo %ﬁ_ © [Codice di ordinazione Punta | fou g% v [Codice di ordinazione
D1 % E E L1 | L3 | Lo | D4 D1 % £ E L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) | (mm)| (I/d) [
5| iInt. | * [ MNS1070LB 88| 88149 | 11 5|Int. | % [ MNS1190LB 96| 96 (158 | 12
10.7| 10 | Int. | O 1070X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 11.9| 10 | Int. | O 1190X10DB | 156 | 159 |221 | 12
20 | Int. | O 1070X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 20 [ Int. | O 1190X20DB | 276 | 279|341 | 12
5] Int. | % 1080LB 88| 88149 | 11 5t | % 1200LB 96 | 96 (158 | 12
10.8| 10 | Int. | O 1080X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 12.0) 10 | Int. [ % 1200X10DB | 156 | 159 |221 | 12
20 | Int. | O 1080X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 20 [ Int. | % 1200X20DB | 276 | 279 |341 | 12
5| Int. | % 1090LB 88| 88149 | 11 5|Int. | % 1210LB 100 | 104 |167 | 13
10.9( 10 | Int. | O 1090X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 121( 10 | Int. | O 1210X10DB | 163 | 166 (229 | 13
20 | Int. | O 1090X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 20 [ Int. | O 1210X20DB | 288 | 291 |354 | 13
5| Int. | % 1100LB 88| 88149 | 11 5Int. | % 1220LB 100 | 104 |167 | 13
11.0| 10 | Int. | % 1100X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 12.2( 10 [ Int. | O 1220X10DB | 163 | 166|229 | 13
n 20 | Int. | % 1100X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 20 [ Int. | O 1220X20DB | 288 | 291 |354 | 13
4 5] Int. | % 1110LB 92| 96|158 | 12 5|Int. | % 1230LB 100 | 104 |167 | 13
E 11.1| 10 | Int. | O 1110X10DB | 150 | 153 [ 215 | 12 12.3| 10 | Int. [ O 1230X10DB | 163 | 166 (229 | 13
= 20 | Int. | O 1110X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 20 [ Int. | O 1230X20DB | 288 | 291 |354 | 13
% 5| Int. | % 1120LB 92| 96|158 | 12 5|Int. | % 1240LB 100 | 104 |167 | 13
o 112|110 |Int. | O 1120X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 12.4| 10 | Int. [ O 1240X10DB | 163 | 166|229 | 13
—é 20 | Int. | O 1120X20DB | 265 | 268 [ 330 | 12 20 [ Int. | O 1240X20DB | 288 | 291 |354 | 13
=E 5 Int. | % 1130LB 92| 96158 | 12 5|Int. | % 1250LB 100 | 104 |167 | 13
g [M1.3|10|Int | O 1130X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 12.5| 10 | Int. [ O 1250X10DB | 163 | 166 (229 | 13
- 20 | Int. | O 1130X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 20 [ Int. | O 1250X20DB | 288 | 291 (354 | 13
m. 5| Int. | % 1140LB 92| 96158 | 12 5|Int. | % 1260LB 104 | 104 |167 | 13
11.4| 10 | Int. | O 1140X10DB [ 150 | 153 [215 | 12 12.6| 10 [ Int. [ O 1260X10DB | 169 | 172|235 | 13
20 | Int. | O 1140X20DB | 265 | 168 | 330 | 12 20 [ Int. | O 1260X20DB | 299 | 302 [365 | 13
5 Int. | % 1150LB 92| 96158 | 12 5t | % 1270LB 104 | 104 |167 | 13
11.5( 10 | Int. | O 1150X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 12.7( 10 | Int. | O 1270X10DB | 169 | 172 |235 | 13
20 | Int. | O 1150X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 20 | Int. | O 1270X20DB | 299 | 302 [365 | 13
5| Int. | % 1160LB 96| 96 |158 | 12 5Int. | % 1280LB 104 | 104 |167 | 13
11.6[ 10 | Int. | O 1160X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 12.8[ 10 | Int. | O 1280X10DB | 169 | 172 (235 | 13
20 | Int. | O 1160X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 20 [ Int. | O 1280X20DB | 299 | 302 (365 | 13
5| Int. | % 1170LB 96| 96158 | 12 5|Int. | % 1290LB 104 | 104 |167 | 13
11.7] 10 | Int. | O 1170X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 129 10 | Int. | O 1290X10DB | 169 | 172 235 | 13
20 | Int. | O 1170X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 20 | Int. | O 1290X20DB | 299 | 302 (365 | 13
5| Int. | % 1180LB 96| 96158 | 12 5|Int. | % 1300LB 104 | 104 |167 | 13
11.8| 10 | Int. | O 1180X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 13.0/ 10 [ Int. | % 1300X10DB | 169 | 172|235 | 13
20 | Int. | O 1180X20DB | 276 | 279 341 | 12 20 [ Int. | % 1300X20DB | 299 | 302 |365 | 13

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




Diam. |Prfocia %gmspﬁmbiﬂm Dimensioni (mm) Diam. | P %%Dispombmté Dimensioni (mm)
Punta | fou g% v [Codice di ordinazione Punta - fon ‘g’,% v [Codice di ordinazione
D1 £E E L3 | L2 | L1 | D4 D1 £E E L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) [ (mm)| (I/d) [
5| Int. | * | MNS1310LB 108 | 112 | 176 | 14 5]Int. | x | MNS1360LB 112 112|176 | 14
1311 10 | Int. [ O 1310X10DB | 176 | 179 | 243 | 14 13.6( 10 [ Int. [ OJ 1360X10DB | 182 | 185 | 249 | 14
20 | Int. | O 1310X20DB | 311 | 314 | 378 | 14 20 | Int. | O 1360X20DB | 322 | 325 | 389 | 14
5| Int. | % 1320LB 108 | 112 | 176 | 14 5|Int. | 1370LB 112 | 112 | 176 | 14
13.2| 10 | Int. [ O 1320X10DB | 176 | 179 | 243 | 14 13.7) 10 [ Int. | O 1370X10DB | 182 | 185 | 249 | 14
20 | Int. | O 1320X20DB | 311 | 314 | 378 | 14 20 | Int. | O 1370X20DB | 322 | 325 | 389 | 14
5]Int. | % 1330LB 108 | 112|176 | 14 5|Int. | % 1380LB 112 112|176 | 14
13.3| 10 | Int. [ O 1330X10DB | 176 | 179 | 243 | 14 13.8( 10 [ Int. [ O 1380X10DB (182 | 185 | 249 | 14
20 | Int. | O 1330X20DB | 311 | 314 | 378 | 14 20 | Int. | O 1380X20DB | 322 | 325 | 389 | 14
5|Int. | % 1340LB 108 | 112 | 176 | 14 5|Int. | 1390LB 112 | 112 | 176 | 14
13.4/ 10 | Int. [ O 1340X10DB | 176 | 179 | 243 | 14 13.9] 10 [ Int. | O 1390X10DB | 182 | 185 | 249 | 14
20 | Int. | O 1340X20DB | 311 | 314 | 378 | 14 20 | Int. | O 1390X20DB | 322 | 325 | 389 | 14
51Int. | % 1350LB 108 | 112 | 176 | 14 5|Int. | % 1400LB 112 | 112 | 176 | 14
13.5( 10 [ Int. | O 1350X10DB | 176 | 179 | 243 | 14 14.0| 10 [ Int. | * 1400X10DB | 182 | 185 | 249 | 14
20 | Int. | O 1350X20DB | 311 | 314 | 378 | 14 20 | Int. | * 1400X20DB | 322 | 325 | 389 | 14
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FORATURA (METALLODURO)
MNS S &) X

(C'PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Diametro della punta
Materiale da lavorare | Tipo di punta $3.0—%6.0 $6.0—¢10.0 $10.0—%14.0
Velocita di taglio (m/min) | A to (mmlgiro) | Velocita di taglio (m/min) | Avanzamento (mm/giro) | Velocita di taglio (m/min) | A ) (mmlgiro)
Acciaio al carbonio L/D3,5,8 80—150 0.20—0.50 100—200 0.30—1.00 150—250 0.30—1.00
Acciaio legato L/D 10—30 60—120 0.20—0.50 80—150 0.30—1.00 120—200 0.30—1.00
LD 3,5,8 80—150 0.15—0.30 100—200 0.20—0.40 150—250 0.20—0.40
PEBETR RSN e 60—120 0.15—0.30 80—150 0.20-0.40 120—200 0.20—0.40

Diametro della punta

Materiale da lavorare | Tipo di punta $14.0—620.0
Velocita di taglio (m/min) | Avanzamento (mm/giro)
Acciaio al carbonio LD 3,5,8 150—250 0.30—1.00
Acciaio legato L/D 10—30 _ _
o _ _ L/D 3, 5,8 150—250 0.30—1.00
Acciaio inossidabile LD 10—30 — -

Nota 1: quando si utilizza una punta con una lunghezza superiore a I/d 10, & necessario utilizzare il preforo come guida.
I mancato utilizzo del preforo pud causare la rottura della punta.
Nota 2: & consigliabile utilizzare la punta MNS, MAE-MB o MAS-MB di Mitsubishi Materials per praticare un foro pilota.

B
rorATURA| PUNTE MNS




@ Consigli per I'uso

@ Realizzazione di un foro cieco

[ 1. Realizzare un foro pilota

M 2. Taglio iniziale con la punta di tipo lungo

@Utilizzare una punta con un angolo piti grande (pit piatto) rispetto al tipo
superlungo. Si consigliano Mitsubishi MNS, MAE/MAS.

@Usare punte con lo stesso diametro delle punte per fori profondi.

QProfondita di foratura: circa 2—3 x D o superiore.

@Praticare un foro pilota molto preciso.

@DEntrare nel foro pilota a velocita ridotta (velocita di taglio 20—30 m/min,
avanzamento 0,2—0,3 mm/giro).
Arrestare la punta lunga 1—3 mm prima del fondo del foro pilota.

M 3. Realizzare il foro profondo

M 4. Arretramento della punta

N

@Iniziare alla velocita consigliata e avanzare in modo continuo (senza
interrompere I'avanzamento).

®Dopo la foratura ridurre la velocita 1—2 mm prima della fine del foro
(velocita di circa 20—30 m/min).

@Arretrare la punta fino all'inizio del foro pilota (Vf=3000mm/min.)

Q@Arretrare la punta dal foro pilota a bassa velocita (n=300,
Vf=3000mm/min).

@ Forature e rotture su superfici o angolazioni irregolari

1. Lamatura

M 2. Realizzare un foro pilota

S\

DRealizzare una superficie piana, utilizzando una fresa frontale o una
punta in grado di effettuare lamature. Il diametro di lamatura deve
avere le stesse dimensioni del diametro del foro profondo.

SO

@uUtilizzare una punta con un angolo piti grande (piu piatto) rispetto al tipo
superlungo. Si consigliano Mitsubishi MNS, MAE/MAS.

@Usare punte con lo stesso diametro delle punte per fori profondi.

QProfondita di foratura: circa 2—3 x D o superiore.

@Praticare un foro pilota molto preciso.

M 3. Taglio iniziale con la punta di tipo lungo

M 4. Realizzare il foro profondo

ZOOMNN

DEntrare nel foro pilota a velocita ridotta (velocita di taglio 20—30 m/min,
avanzamento 0,2—0,3 mm/giro).
@Arrestare la punta lunga 1—3 mm prima del fondo del foro pilota.

messess

@Iniziare alla velocita consigliata e avanzare in modo continuo (senza
interrompere I'avanzamento).

M 5. Sfondamento

M 6. Arretramento della punta

s

@Durante lo sfondamento, il tagliente pud danneggiarsi.
@Si consiglia un avanzamento di 0,05—0,1 mm/giro.

Pa——

@DArretrare la punta alla profondita di partenza del foro pilota con
avanzamento di 3000 mm/min.

@AQuindi uscire dal foro ad una velocita di 20—30 m/min e un
avanzamento di 0,2—0,3 mm/giro.

PUNTE MNS




E AE / MAS |

Punte integrali ad alta precisione per
lavorazioni affidabili di leghe di alluminio.




Punte integrali per leghe di alluminio

MAE/MAS

I CARATTERISTICHE

| 1. Pattino guida

- 4 punti di supporto
garantiscono alta accuratezza
del foro.

4. Flutes §

- Angolo dell'elica 10°.
L'eccellente evacuazione del
truciolo permette alte
velocita e alti avanzamenti.

S. Tagliente al centro)

- Minimo rumore iniziale e non
si verifica deflessione.

| 2 Sezione ¢

- Trucioli uniformi e arricciati.
- Buon controllo del truciolo grazie
alla buona rottura dello stesso.

' 3. Fori di lubrificazi

- La lubrificazione interna
rende possibile la foratura
profonda.

6. Tagliente secondario|

/ - La penetrazione del fluido di

taglio ¢ efficace e l'incollamento
trascurabile.

- | piccoli trucioli vengono
evacuati facilmente.

PUNTE MAE, MAS

M Performance di taglio

@ Resistenza al taglio

Pezzo da lavorare: JIS AC4B-T profondita di taglio: (L/D=3) foro passante velocita di taglio: 100m/min fluido di taglio: WSO (10%)

1500 750 +
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— [&]
z z
b Y

< 1000 c 500F
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2 o
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500 250 +
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Diametro punta (mm) Diametro punta (mm)
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FORATURA (METALLO DURO)

@ Speciale per la foratura di alluminio e ghisa.

MAEMAS

@Fori di alta precisione.
@ Adatte per la realizzazione di pre-fori per filettatura a rullatura .
@ |l foro passante elicoidale per il refrigerante permette una lavorazione ad alta velocita (tipo MAS).

P M K v [ N v H
M AE (Refrigerante esterno) g — T =
‘ —— < $ %éo §< \" . s
L1
MAS (Refrigerante interno) g
. EN. :‘?( S = e
. * ‘| % - R
L] ' - L3
(Nota) | tipi MAS superiori a ¢ 5.0 hanno una cavita nell’estremita. L1
Diam. |poiondia %% Disponbia Dimensioni (mm) Diam. |Poioia %% Disponbia Dimensioni (mm)
P:r:ta o é’,g E Codice di ordinazione pa | L1 | Ls P:)r:ta o E’,g g Codice di ordinazione pa | 1| Ls
(mm) | (i) [ * (mm) | () [ F
3 |Est.| * MAEO0300MB 3 /61|21 3 |Est.| * MAE0420MB 5| 71|31
30 | 3 |Int.| O MAS0300MB 3 61|21 42 ( 3 |Int.| O MAS0420MB 5 | 71|31
6 |Int. [ *x MAS0300LB 3 /70|30 6 |Int. | * MAS0420LB 5 |84 |44
3 |Est.| * MAEO0310MB 4 |64 | 24 3 |Est.| * MAE0430MB 5 | 71|31
31 | 3 |Int.| O MAS0310MB 4 | 64 | 24 43 [ 3 |Int. | O MAS0430MB 5 71| 31
6 |Int. [ * MAS0310LB 4 | 74 | 34 6 |Int. [ *x MAS0430LB 5 | 84 | 44
3 |Est.| * MAE0320MB 4 64|24 3 |Est.| * MAE0440MB 5 | 71| 31
32 (| 3 [Int. [ O MAS0320MB 4 |64 | 24 44 | 3 |Int. | O MAS0440MB 5 | 71|31
6 |Int.| * MAS0320LB 4 |74 | 34 6 |Int. | * MAS0440LB 5 84|44
3 |Est.| * MAEO0330MB 4 |64 | 24 3 |Est.| * MAE0450MB 5 | 71| 31
33 (3 (Int. | O MAS0330MB 4 | 64 | 24 45| 3 |Int. | O MAS0450MB 5 71| 31
6 |Int. [ * MASO0330LB 4 | 74 | 34 6 |Int.| * MAS0450LB 5 | 84 | 44
3 |Est.| * MAEO0340MB 4 | 64| 24 3 |Est.| * * MAE0460MB 5 | 73|33
34| 3 |Int.| O MAS0340MB 4 | 64|24 46 ( 3 |Int. | O * MAS0460MB 5 |73 |33
6 |Int. [ *x MAS0340LB 4 | 74| 34 6 |Int.| * * MAS0460LB 5 | 88 | 48
3 |Est.| * MAEO0350MB 4 |64 | 24 3 |Est.| * MAE0470MB 5 | 73|33
35| 3 |Int.| O MAS0350MB 4 | 64|24 47 | 3 |Int. | O MAS0470MB 5 73|33
6 |Int. [ *x MAS0350LB 4 | 74 | 34 6 |Int. [ *x MAS0470LB 5 | 88 | 48
3 |Est.| * MAEO0360MB 4 | 68|28 3 |Est.| * MAE0480MB 5 | 73|33
36 | 3 |Int.| O MAS0360MB 4 | 68|28 48 | 3 |Int.| O MAS0480MB 5 |73 |33
6 |Int.| * MAS0360LB 4 | 80 | 40 6 |Int. [ *x MAS0480LB 5 | 88 | 48
3 |Est.| * MAE0365MB 4 |68 |28 3 |Est.| * MAE0490MB 5 |73 |33
365( 3 [Int. | O MAS0365MB 4 | 68|28 49 | 3 |Int. | O MAS0490MB 5 73|33
6 |Int.| * MAS0365LB 4 |80 | 40 6 |Int.| * MAS0490LB 5 | 88 | 48
3 |Est.| * MAEO0370MB 4 | 68|28 3 |Est.| * MAEO0500MB 5 | 73|33
37 | 3 [Int. [ O MAS0370MB 4 | 68 |28 50| 3 |Int. | * MAS0500MB 5 |73 |33
6 |Int. [ * MAS0370LB 4 |80 | 40 6 |Int. [ *x MAS0500LB 5 | 88 | 48
3 [Est.| * MAEO0380MB 4 | 68|28 3 [Est.| * MAEO0510MB 6 | 76 | 36
38 | 3 [Int. | T MAS0380MB 4 | 68|28 51| 3 |Int. | O MAS0510MB 6 | 76 | 36
6 |Int.| * MAS0380LB 4 | 80 | 40 6 |Int. [ * MAS0510LB 6 | 92 | 52
3 |Est.| % MAE0390MB 4 | 68|28 3 |Est.| % MAE0520MB 6 | 76 | 36
39 ( 3 (Int. [ O MAS0390MB 4 | 68 |28 52 | 3 |Int. | O MAS0520MB 6 |76 | 36
6 |Int.| % MASO0390LB 4 | 80 | 40 6 |Int. [ % MAS0520LB 6 |92 | 52
3 |Est.| * MAE0400MB 4 | 68 |28 3 |Est.| * MAEO0530MB 6 | 76 | 36
40 | 3 |Int. | O MAS0400MB 4 | 68|28 53| 3 |Int.| O MAS0530MB 6 | 76 | 36
6 |Int.| * MAS0400LB 4 | 80 | 40 6 |Int.| % MAS0530LB 6 | 92 | 52
3 |Est.| * MAE0410MB 5 71|31 3 |Est.| * MAE0540MB 6 | 76 | 36
41 | 3 [Int. | O MAS0410MB 5 71|31 54 | 3 |Int. [ O MAS0540MB 6 |76 | 36
6 |Int.| * MAS0410LB 5 |84 |44 6 |Int.| * MAS0540LB 6 |92 | 52

* : Dimensioni standard fori per filettatura a rullatura.

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




Diam. | puiodia % :_U‘; Disponita Dimensioni (mm) Diam. | poiondia % :(_7: Disponbi Dimensioni (mm)
P';rlta o é’,% E Codice di ordinazione o i | s P:r:ta o _é’)g g Codice di ordinazione o i | s
(mm) [(rd) [ T (mm) [(rd) || T
3 |Est.| *x * MAE0550MB 6 | 76| 36 3 |Est.| * MAE0710MB 8 | 90| 48
55| 3 |Int.| * * MAS0550MB 6 | 76| 36 71 3 |Int.| O MAS0710MB 8 | 90| 48
6 | Int.| * * MAS0550LB 6 | 92| 52 6 |Int.| * MAS0710LB 8 |110| 68
3 |Est.| * MAEO0560MB 6 | 79| 39 3 |Est.| * MAEO0720MB 8 | 90| 48
56 | 3 |Int.| O MAS0560MB 6 | 79| 39 72 | 3 |Int.| O MAS0720MB 8 | 90| 48
6 |Int.| % MAS0560LB 6 | 97| 57 6 |Int. | * MAS0720LB 8 |110| 68
3 |Est.| *x MAEO0570MB 6 | 79| 39 3 |Est.| % MAEO0730MB 8 | 90| 48
57 | 3 |Int.| O MAS0570MB 6 | 79| 39 7.3 | 3 |Int.| O MAS0730MB 8 | 90| 48
6 | Int.| X MAS0570LB 6 | 97| 57 6 |Int.| * MASO0730LB 8 |110| 68
3 | Est.| * MAE0580MB 6 | 79| 39 3 |Est.| % * MAEO0735MB 8 | 90| 48
58| 3 |Int.| O MAS0580MB 6 | 79| 39 735 | 3 |Int.| * * MAS0735MB 8 | 90| 48
6 | Int.| % MASO0580LB 6 | 97| 57 6 [Int.| % * MASO0735LB 8 |110| 68
3 |Est.| % MAE0590MB 6 | 79| 39 3 |Est.| * MAE0740MB 8 | 90| 48
59| 3 |Int.| O MAS0590MB 6 | 79|39 74 | 3 |Int.| O MAS0740MB 8 | 90| 48
6 | Int.| % MASO0590LB 6 | 97| 57 6 [Int.| % MAS0740LB 8 |110| 68
3 |Est.| % MAEO0600MB 6 | 79| 39 3 |Est.| % MAEO0750MB 8 | 90| 48
6.0 | 3 |Int.| % MAS0600MB 6 | 79| 39 75 | 3 |Int.| O MAS0750MB 8 | 90| 48
6 |Int.| % MAS0600LB 6 | 97| 57 6 |Int.| % MASO0750LB 8 |110| 68
3 |Est.| *x MAE0610MB 7 | 84|42 3 |Est.| * MAEQO760MB 8 | 90| 48
61| 3 |Int.| O MAS0610MB 7 | 84|42 76 | 3 |Int.| O MAS0760MB 8 | 90| 48 n
6 | Int.| % MAS0610LB 7 1104 62 6 [Int.| % MAS0760LB 8 (114 | 72 <
3 |Est.| % MAE0620MB 7 | 84| 42 3 |Est.| % MAEO770MB 8 | 90| 48 E_
6.2 | 3 |Int.| O MAS0620MB 7 | 84|42 7.7 | 3 |Int.| O MAS0770MB 8 | 90| 48 L
6 | Int.| % MAS0620LB 7 |104| 62 6 [Int.| % MASO0770LB 8 |114 | 72 g
3 |Est.| % MAE0630MB 7 | 84|42 3 |Est.| * MAEOQO780MB 8 | 90| 48 w
6.3 | 3 |Int.| O MAS0630MB 7 | 84|42 78 | 3 |Int.| O MAS0780MB 8 | 90| 48 E
6 | Int.| % MAS0630LB 7 1104 62 6 |[Int.| % MAS0780LB 8 (114 | 72 >
3 |Est.| * MAE0640MB 7 | 84|42 3 |Est.| * MAEO0790MB 8 | 90| 48 o
6.4 | 3 |Int.| O MAS0640MB 7 | 84|42 79 | 3 |Int.| O MAS0790MB 8 | 90| 48
6 | Int.| * MAS0640LB 7 |104| 62 6 |Int.| * MASO0790LB 8 |114 | 72
3 |Est.| % MAE0650MB 7 | 84|42 3 |Est| *x MAEO0800MB 8 | 90| 48
6.5 | 3 |Int.| % MAS0650MB 7 | 84| 42 8.0 | 3 |Int.| % MAS0800MB 8 | 90| 48
6 | Int.| % MAS0650LB 7 1104 62 6 |Int.| % MASO0800LB 8 |114| 72 l;
3 | Est.| * MAE0660MB 7 | 84|42 3 |Est.| % MAE0810MB 9 | 94|50
6.6 | 3 |Int.| O MAS0660MB 7 | 84|42 8.1 3 |Int.| O MAS0810MB 9 | 94|50
6 | Int.| % MAS0660LB 7 |107| 65 6 |Int.| % MASO0810LB 9 |119| 75
3 |Est.| % MAEO0670MB 7 | 84|42 3 |Est.| % MAEO0820MB 9 | 94|50
6.7 | 3 |Int.| O MAS0670MB 7 | 84| 42 82 | 3 |Int.| O MAS0820MB 9 | 94|50
6 | Int.| % MAS0670LB 7 |107| 65 6 |Int.| % MAS0820LB 9 |[119| 75
3 |Est.| *x MAE0680MB 7 | 84|42 3 |Est.| % MAE0830MB 9 | 94|50
6.8 | 3 |Int.| % MAS0680MB 7 | 84|42 83 | 3 |Int.| O MAS0830MB 9 | 94|50
6 | Int.| % MAS0680LB 7 |107| 65 6 [Int.| % MASO0830LB 9 |119| 75
3 |Est.| * MAE0690MB 7 | 84|42 3 |Est.| * MAE0840MB 9 | 94|50
69| 3 |Int.| O MAS0690MB 7 | 84|42 84 | 3 |Int.| O MAS0840MB 9 | 94|50
6 | Int.| * MAS0690LB 7 1107 | 65 6 |Int.| * MAS0840LB 9 |[119| 75
3 |Est.| X MAEO0700MB 7 | 84|42 3 |Est.| * MAEO0850MB 9 | 94|50
7.0 | 3 |Int.| * MAS0700MB 7 | 84|42 85 | 3 |Int.| * MAS0850MB 9 | 94|50
6 | Int.| * MAS0700LB 7 |107| 65 6 [Int.| * MAS0850LB 9 |119| 75
* : Dimensioni standard fori per filettatura a rullatura. /

PARAMETRI DI TAGLIO ‘



FORATURA (METALLO DURO)

MAE,MAS

@ Speciale per la foratura di alluminio e ghisa.
@Fori di alta precisione.

@ Adatte per la realizzazione di pre-fori per filettatura a rullatura .

@ |l foro passante elicoidale per il refrigerante permette una lavorazione ad alta velocita (tipo MAS).

P

m

K

v

5

N

/H

MAE (

4

Refrigerante esterno)

MAS (Refrigerante interno)

L]
t'

(Nota) | tipi MAS superiori a ¢ 5.0 hanno una cavita nell’estremita.

140°
| —

oD4

L1

oD4

L3

L1

Biam' Proffondité % :‘; Disponidita Dimensioni (mm) Biam' Proffondité % % Disponidia Dimensioni (mm)

l;r:ta " é’,g E Codice di ordinazione PO :;:ta " E,"':: E Codice di ordinazione o | | s

(mm) [(rd) [ T (mm) [(ra) || T

3 |Est.| % MAE0860MB 9| 94|50 3 |Est.| % MAE0980MB 10 | 97| 53

8.6 3 |Int.| O MAS0860MB 9| 94|50 9.8 3 |Int.| O MAS0980MB 10 | 97| 53

6 |Int.| % MAS0860LB 9 121 77 6 |Int.| % MAS0980LB 10 |125| 81

3 |Est.| * MAE0870MB 9| 94|50 3 |Est.| % MAE0990MB 10 | 97| 53

8.7 3 |Int.| O MAS0870MB 9| 94|50 99| 3 |Int.| O MAS0990MB 10 | 97| 53

6 |Int.| *x MAS0870LB 9 (121| 77 6 | Int.| * MAS0990LB 10 |125]| 81

3 |Est.| * MAE0880MB 9| 94|50 3 |Est.| * MAE1000MB 10 | 97| 53

8.8 3 |Int.| O MAS0880MB 9| 94|50 100 3 |Int. | * MAS1000MB 10 | 97| 53

6 |Int.| % MAS0880LB 9 |121]| 77 6 |Int.| * MAS1000LB 10 |125| 81

(2} 3 |Est.| *x MAE0890MB 9| 94| 50 3 |Est| O MAE1010MB 11 [101| 55

g 8.9 3 |Int.| O MAS0890MB 9| 94|50 101 3 |Int.| O MAS1010MB 11 |101| 55

™ 6 |Int.| % MAS0890LB 9 (121| 77 6 |Int.| O MAS1010LB 11 [135| 89

< 3 |Est.] x MAEO900MB 9| 94| 50 3 |Est| O MAE1020MB 11 |101| 55

= 9.0 3 |Int.| % MAS0900MB 9| 94|50 10.2| 3 |Int.| O MAS1020MB 11 |101| 55

|'|I_J 6 |Int.| % MAS0900LB 9 |121]| 77 6 |Int.| O MAS1020LB 11 |135| 89

% 3 |Est.| % MAE0910MB 10 | 97| 53 3 |Est.| % MAE1030MB 11 |101| 55

o |91 3 |Int.|] O MAS0910MB 10 | 97| 53 10.3| 3 |[Int.| * MAS1030MB 11 |101| 55
— é 6 |Int.| % MAS0910LB 10 125 81 6 |Int.| % MAS1030LB 11 [135| 89
D 3 |Est.| % MAE0920MB 10 | 97| 53 3 |Est.| O MAE1040MB 11 |101| 55
e% 9.2 3 |Int.| O MAS0920MB 10 | 97| 53 104 | 3 |Int.| O MAS1040MB 11 |101| 55
W 6 |[Int.| % MAS0920LB 10 125 81 6 [Int.| O MAS1040LB 11 [135| 89
) ' 3 |Est.| % MAE0921MB 10 | 97| 53 3 |Est.| % MAE1050MB 11 |101| 55
9.21| 3 |[Int.| * MAS0921MB 10 | 97| 53 10.5]| 3 |Int.| * MAS1050MB 11 |101| 55

6 |Int.| % MAS0921LB 10 125 81 6 |Int.| % MAS1050LB 11 [135| 89

3 |Est.| * MAE0930MB 10 | 97| 53 3 |Est.| O MAE1060MB 11 |101| 55

9.3 3 |Int.| O MAS0930MB 10 | 97| 53 106| 3 |Int.| O MAS1060MB 11 |101| 55

6 |Int.| % MAS0930LB 10 |125] 81 6 |Int.| O MAS1060LB 11 |135| 89

3 |Est.| * MAE0940MB 10 | 97| 53 3 |Est.| O MAE1070MB 11 |101| 55

9.4 3 |Int.| O MAS0940MB 10 | 97| 53 10.7| 3 |Int.| O MAS1070MB 11 |101| 55

6 |Int.| X MAS0940LB 10 125 81 6 (Int.| O MAS1070LB 11 [135| 89

3 |Est.| % MAEO0950MB 10 | 97| 53 3 |Est| O MAE1080MB 11 |101| 55

9.5 3 |Int.| % MAS0950MB 10 | 97| 53 10.8| 3 |Int.| O MAS1080MB 11 |101| 55

6 |Int.| % MAS0950LB 10 |125] 81 6 |Int.| O MAS1080LB 11 |135| 89

3 |Est.| % MAE0960MB 10 | 97| 53 3 |Est.| O MAE1090MB 11 |101| 55

9.6 3 |Int.| O MAS0960MB 10 | 97| 53 109 3 [Int.| O MAS1090MB 11 |101| 55

6 |Int.| % MAS0960LB 10 |125] 81 6 |Int.| O MAS1090LB 11 |135| 89

3 |Est.| * MAEOQ0970MB 10 | 97| 53 3 |Est.| X MAE1100MB 11 [101| 55

9.7 3 |Int.|] O MAS0970MB 10 | 97| 53 1.0 3 [Int.| * MAS1100MB 11 [101| 55

6 |Int.| % MAS0970LB 10 |125] 81 6 |Int.| % MAS1100LB 11 [135| 89

* : Dimensioni standard fori per filettatura a rullatura.

@ : Inventario mantenuto.

% : Inventario mantenuto in Giappone.

[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.



Diam. [Pt %% Disponita Dimensioni (mm) Diam. [P %g Disponbi Dimensioni (mm)
P';rlta o é’,% E Codice di ordinazione o i | s P:r:ta o _é’)g g Codice di ordinazione S I g
(mm) [(rd) [ T (mm) [(rd) [ T
3 |Est.| *x * MAE1108MB 12 |106| 60 3 |Est.| O MAE1260MB 13 |115| 65
11.08( 3 |Int. | * * MAS1108MB 12 |106| 60 126 | 3 |Int.| O MAS1260MB 13 |115| 65
6 |Int. | * * MAS1108LB 12 |140| 94 6 [Int.| O MAS1260LB 13 | 150 (100
3 |Est.| O MAE1110MB 12 |106| 60 3 |Est.| O MAE1270MB 13 |115| 65
M1 | 3 [Int.| O MAS1110MB 12 |106| 60 127 | 3 |Int.| O MAS1270MB 13 |115| 65
6 |Int.| O MAS1110LB 12 |140| 94 6 [Int.| O MAS1270LB 13 | 150|100
3 |Est.| O MAE1120MB 12 |106| 60 3 |Est.| O MAE1280MB 13 |115| 65
M2 3 |[Int.| O MAS1120MB 12 |106 | 60 128 | 3 |Int.| O MAS1280MB 13 |115| 65
6 |Int.| O MAS1120LB 12 |140| 94 6 [Int.| O MAS1280LB 13 | 150|100
3 |Est.| O MAE1130MB 12 |106| 60 3 |Est.| O MAE1290MB 13 |115| 65
M3 3 [Int.| O MAS1130MB 12 |106| 60 129 | 3 |Int.| O MAS1290MB 13 |115| 65
6 |Int.| O MAS1130LB 12 |140| 94 6 [Int.| O MAS1290LB 13 | 150|100
3 |Est.| O MAE1140MB 12 |106| 60 3 |Est.| * * MAE1296MB 13 |115| 65
M4 (| 3 [Int.| O MAS1140MB 12 |106| 60| [12.96( 3 |Int. [ * * MAS1296MB 13 |115| 65
6 |Int.| O MAS1140LB 12 |140| 94 6 |Int.| % * MAS1296LB 13 |150(100
3 |Est.| O MAE1150MB 12 |106| 60 3 |Est.| % MAE1300MB 13 |115| 65
M5 3 (Int.| O MAS1150MB 12 |106| 60 13.0 | 3 |Int.| * MAS1300MB 13 |115| 65
6 |Int.| O MAS1150LB 12 |140| 94 6 [Int.| % MAS1300LB 13 | 150|100
3 |Est.| O MAE1160MB 12 |106| 60 3 |Est.| O MAE1310MB 14 |120| 70
M6 | 3 [Int.| O MAS1160MB 12 |106 | 60 131 | 3 |Int.| O MAS1310MB 14 |120| 70
6 |Int.| O MAS1160LB 12 |140| 94 6 [Int.| O MAS1310LB 14 1160|110 2
3 |Est.| O MAE1170MB 12 |106| 60 3 |Est.| O MAE1320MB 14 (120 70| =
M7 3 [Int.| O MAS1170MB 12 |106| 60 13.2 | 3 |Int.| O MAS1320MB 14 (120 70| Wl
6 |Int.| O MAS1170LB 12 |140| 94 6 [Int.| O MAS1320LB 14 1160 [ 110 g
3 |Est.| O MAE1180MB 12 |106| 60 3 |Est.| O MAE1330MB 14 |120| 70 w
18| 3 [Int.| O MAS1180MB 12 |106| 60 13.3| 3 |Int.| O MAS1330MB 14 |120| 70| b=
6 |Int.| O MAS1180LB 12 |140| 94 6 [Int.| O MAS1330LB 14 1160|110 %
3 |Est.| O MAE1190MB 12 |106| 60 3 |Est.| O MAE1340MB 14 |120| 70| B
119 (| 3 [Int.| O MAS1190MB 12 |106| 60 134 | 3 |Int.| O MAS1340MB 14 |120| 70
6 |Int. | O MAS1190LB 12 |140| 94 6 [Int.| O MAS1340LB 14 |160 [ 110
3 |Est.| % MAE1200MB 12 |106| 60 3 |Est| *x MAE1350MB 14 |120| 70
120 | 3 |Int. | % MAS1200MB 12 |106 | 60 13.5| 3 |Int.| % MAS1350MB 14 |120| 70
6 |Int. | % MAS1200LB 12 |140| 94 6 [Int.| % MAS1350LB 14 1160|110 ._0
3 |Est.| O MAE1210MB 13 |115| 65 3 |Est.| O MAE1360MB 14 |120| 70
121 | 3 |Int.| O MAS1210MB 13 |115| 65 136 | 3 |Int.| O MAS1360MB 14 |120| 70
6 |Int.| O MAS1210LB 13 | 150|100 6 [Int.| O MAS1360LB 14 1160|110
3 |Est.| O MAE1220MB 13 |115| 65 3 |Est.| O MAE1370MB 14 |120| 70
122 | 3 |Int. | O MAS1220MB 13 |115| 65 13.7 | 3 |Int.| O MAS1370MB 14 |120| 70
6 |Int.| O MAS1220LB 13 |150|100 6 [Int.| O MAS1370LB 14 1160|110
3 |Est.| O MAE1230MB 13 |115| 65 3 |Est.| O MAE1380MB 14 |120| 70
123 | 3 |Int. | O MAS1230MB 13 |115| 65 138 | 3 |Int.| O MAS1380MB 14 |120| 70
6 |Int.| O MAS1230LB 13 | 150|100 6 [Int.| O MAS1380LB 14 1160|110
3 |Est.| O MAE1240MB 13 |115| 65 3 |Est.| O MAE1390MB 14 |120| 70
124 | 3 |Int. | O MAS1240MB 13 |115| 65 139 | 3 |Int.| O MAS1390MB 14 |120| 70
6 |Int.| O MAS1240LB 13 | 150|100 6 [Int.| O MAS1390LB 14 1160|110
3 |Est.| * MAE1250MB 13 [115| 65 3 |Est.| * MAE1400MB 14 |120| 70
125 | 3 |Int. | * MAS1250MB 13 |115| 65 14.0| 3 |Int.| * MAS1400MB 14 |120| 70
6 |Int. | * MAS1250LB 13 | 150|100 6 |Int.| * MAS1400LB 14 1160|110
* : Dimensioni standard fori per filettatura a rullatura. /

PARAMETRI DI TAGLIO ‘



FORATURA (METALLO DURO)

MAE,MAS

@ Speciale per la foratura di alluminio e ghisa.
@Fori di alta precisione.

@ Adatte per la realizzazione di pre-fori per filettatura a rullatura .

@ |l foro passante elicoidale per il refrigerante permette una lavorazione ad alta velocita (tipo MAS).

* : Dimensioni standard fori per filettatura a rullatura.

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.

P M K v,s N ‘/H
MIAE (Refrigerante esterno) R . T S
e N e
L1
MAS (Refrigerante interno) g
. q’lfl’ 5 §( > ) |
" ® \/ — !
(Nota) | tipi MAS superiori a ¢ 5.0 hanno una cavita nell’estremita. L1
Eiam' Proffondité % :_,7,7 Dsponidita Dimensioni (mm) Eiam' Proffondité % :(_7; Disponbia Dimensioni (mm)
:r:ta ° é’)u:: E Codice di ordinazione o | | s Ll;r:ta o é’,g E Codice di ordinazione i | s
(mm) |(a) [~ T (mm) |a) [~ *
3 |Est.| O MAE1410MB 15 1130 | 72 3 |Est| O MAE1520MB 16 |134| 76
14.1)| 3 |Int.| O MAS1410MB 15 |130| 72 15.2| 3 |[Int.| O MAS1520MB 16 | 134 | 76
6 |Int.| O MAS1410LB 15 |173 115 6 |Int.| O MAS1520LB 16 | 178120
3 |Est.| O MAE1420MB 15 |130| 72 3 |Est.| O MAE1530MB 16 | 134 | 76
142 3 |Int. | O MAS1420MB 15 |130| 72 15.3| 3 |Int.| O MAS1530MB 16 |134| 76
6 [Int.| O MAS1420LB 15 (173|115 6 [Int.| O MAS1530LB 16 (178120
3 |Est.| O MAE1430MB 15 130 | 72 3 |Est| O MAE1540MB 16 |134| 76
14.3| 3 |Int.| O MAS1430MB 15 |130| 72 154 | 3 |[Int.| O MAS1540MB 16 | 134 | 76
6 |Int.| O MAS1430LB 15 |173 115 6 |Int.| O MAS1540LB 16 | 178120
(2] 3 |Est.| O MAE1440MB 15 |130| 72 3 |Est| O MAE1550MB 16 | 134 | 76
g 144 3 |Int.| O MAS1440MB 15 |130| 72 155| 3 |[Int.| O MAS1550MB 16 |134| 76
™ 6 [Int.| O MAS1440LB 15 | 173|115 6 [Int.| O MAS1550LB 16 |178 (120
< 3 |Est.| O MAE1450MB 15 |130| 72 3 |Est.| O MAE1560MB 16 |134| 76
= |145| 3 [mt| O MAS1450MB 15 |130| 72 156 | 3 |[Int.| O MAS1560MB 16 | 134 | 76
|'|I_J 6 |Int.| O MAS1450LB 15 |173 115 6 |Int.| O MAS1560LB 16 | 178120
% 3 |Est.| O MAE1460MB 15 |130| 72 3 |Est| O MAE1570MB 16 | 134 | 76
o (146 3 (Int.| O MAS1460MB 15 |130| 72 15.7| 3 |Int.| O MAS1570MB 16 |134| 76
—é 6 |Int.| O MAS1460LB 15 173|115 6 |Int.| O MAS1570LB 16 [178 120
= 3 |Est.| O MAE1470MB 15 1130 | 72 3 |Est| O MAE1580MB 16 |134| 76
eé 147 3 |Int.| O MAS1470MB 15 |130| 72 158 | 3 |[Int.| O MAS1580MB 16 | 134 | 76
__u 6 [Int.| O MAS1470LB 15 173|115 6 [Int.| O MAS1580LB 16 (178120
ﬁ. 3 |Est| O MAE1480MB 15 [130] 72 3 |Est| O MAE1590MB 16 [134] 76
148 3 [Int. | O MAS1480MB 15 |130| 72 159 | 3 |[Int.| O MAS1590MB 16 |134| 76
6 |Int.| O MAS1480LB 15 | 173|115 6 |Int.| O MAS1590LB 16 | 178|120
3 |Est.| O MAE1490MB 15 |130| 72 3 |Est.| % MAE1600MB 16 |134| 76
149| 3 |[Int.| O MAS1490MB 15 |130| 72 16.0| 3 |[Int.| * MAS1600MB 16 | 134 | 76
6 [Int.| O MAS1490LB 15 173|115 6 |[Int.| X MAS1600LB 16 (178120
3 |Est.| % MAE1496MB 15 |130| 72
14.96| 3 |[Int.| * MAS1496MB 15 |130| 72
6 |Int.| * MAS1496LB 15 | 173|115
3 |Est.| % MAE1500MB 15 |130| 72
15.0| 3 |[Int.| * MAS1500MB 15 |130| 72
6 |Int. | * MAS1500LB 15 |173 115
3 |Est.| O MAE1510MB 16 | 134 | 76
151 3 |Int.| O MAS1510MB 16 |134| 76
6 [Int.| O MAS1510LB 16 1178|120




® MAE (Refrigerante esterno)

) | Resistenza BITEEE Diam. Punta ¢3.0—$5.9 | Diam. Punta $6.0—¢9.9 |Diam. Punta $10.0—¢16.0
Materiale da lavorare |Condizioni|alla trazione Velocita di taglio | Avanzamento [ Velocita di taglio | Avanzamento | Velocita di taglio | Avanzamento
N/mm? HB (m/min) (mm/giro) (m/min) (mm/giro) (m/min) (mm/giro)
Ghisa granitica | ferritico | 100—400 | <180 40 0.15 60 0.20 80 0.30
laminata perlitico 220 40 0.15 60 0.20 80 0.30
Gh!sa sfero!dale ferritico | 400—800 | <180 30 0.10 40 0.12 60 0.20
Ghisa sferoidale | hejitico 250 30 0.10 40 0.12 60 0.20
Temprati e ferritico | 350—700 | <180 30 0.10 40 0.12 60 0.20
ghise grige perlitico 220 30 0.10 40 0.12 60 0.20
Lega Al Mg <12% <400 80 90 0.15 100 0.15 120 0.25
Lega dialluminio | 450, <400 | 130 60 0.15 70 0.20 80 0.25
Ms, Rg 90 100 0.15 120 0.20 150 0.30
Lega di rame Ms, Rg 110 90 0.15 110 0.20 140 0.25
Bz, Cu 100 120 0.10 130 0.10 150 0.10
Thermpol. 300 0.08 300 0.12 300 0.15
Materie plastiche Duropl. 20—40 300 0.05 300 0.05 300 0.05
Plastiche visc. 150 0.15 150 0.25 150 0.35

® MAS (Refriger:

ante interno)

Resistenza Durezza Diam. Punta ¢3.0—$5.9 | Diam. Punta ¢6.0—¢9.9 [Diam. Punta ¢10.0—¢16.0
Materiale da lavorare | Condizioni|alla trazione Velocita di taglio | Avanzamento [ Velocita di taglio | Avanzamento | Velocita di taglio | Avanzamento
N/mm? HB (m/min (mm/giro) (m/min (mm/giro) (m/min) (mm/giro)

Ghisa granitica | ferriico | 100400 | <180 60 0.20 80 0.25 100 0.30
laminata perlitico 220 60 0.20 80 0.25 100 0.30
Gh!sa sfero!dale ferritico 400—800 <180 50 0.15 60 0.25 80 0.25
Ghisa sferoidale | perjitico 250 50 0.15 60 0.25 80 0.25
Temprati e ferritico 350—700 | <180 50 0.15 60 0.25 80 0.25
ghise grige perlitico 220 50 0.15 60 0.25 80 0.25
Lega Al Mg <12% <400 80 120 0.20 150 0.30 160 0.40
Lega di alluminio >12% <400 130 120 0.20 150 0.30 160 0.40
Ms, Rg 90 100 0.15 120 0.20 150 0.30
Lega di rame Ms, Rg 110 90 0.15 110 0.20 140 0.25
Bz, Cu 100 120 0.10 130 0.10 150 0.10
Thermpol. 300 0.08 300 0.12 300 0.15
Materie plastiche Duropl. 20—40 300 0.05 300 0.05 300 0.05
Plastiche visc. 150 0.15 150 0.25 150 0.35

B DIAMETRI FORI E PUNTE PER MASCHIATURE FILETTATE

Maschiature filettate Maschiatura filettata rullata

Misura del filetto Diametro della punta Tolleranza diametro foro Diametro della punta Tolleranza diametro foro
(¢ D1) max. min. (¢ D1) max. min.

M4x0.7 3.3 3.242 3.422 3.65 3.65 3.70
M5x0.8 4.2 4.134 4.334 4.60 4.59 4.66
M6x1.0 5.0 4.917 5.153 5.50 5.48 5.57
M8x1.25 6.8 6.647 6.912 7.35 7.34 7.41
M10x1.5 8.5 8.376 8.676 9.21 9.18 9.28
M12x1.75 10.3 10.106 10.441 11.08 11.05 11.15
M14x2 12.0 11.835 12.210 12.96 12.92 13.04
M16x2 14.0 13.835 14.210 14.96 14.92 15.04

=

- PUNTE MAE, MAS

o




L MHS I

Punte per la foratura di stampi e matrici l

Soluzioni di foratura innovative per I'acciaio temprato.:
E possibile eseguire fori di elevata precisione

su stampi pressofusi e in resina.

Eliminata l'esigenza del
trattamento termico

l PRECISION
" J FOR SUCCESS

CHOOSE JAPAN’S NO. 1

MITSUBISHI

SMITSUBISHI MATERIALS
www.mitsubishicarbide.com

|



Punta in metallo duro per la lavorazione di stampi

B Caratteristiche

nlavorazione'stabile'grazie allainnovativa geometria di precisione del tagliente e al taglio con doppio bordo

ondulato

Il bordo ondulato del tagliente
produce tagli affilati sulla periferia
della punta, con un taglio piu

~{Boppio bordo

Il design esclusivo dei supporti

e garantisce una foratura stabile
con i 4 punti di contatto.

@ Bordo

(@Angolo delrelica

Rispetto alle punte convenzionali, I'angolo
dell'elica ridotto garantisce la resistenza
del tagliente.

Rispetto alle punte convenzionali, il
maggiore spessore del nocciolo consente
di aumentare la rigidita complessiva.

'Grado in metallo duro tenace

robusto vicino al centro della punta.

guida e ideale per ridurre i tempi di
foratura grazie ai 2 punti di contatto

per una foratura stabile degli stampi

to guida

ento generale
0 guida

MIHS  Puntaconcorrente
A A
A

IR

== 2 punti di contatto
== 4 punti di contatto

150

/V

(2]
I
=
17
[
Z
>
o

100

50

Forza del carico di punta relativa (%)

0 1
Punta convenzionale

MHS

iore del 37%
itsubishi Materials)

@® VPISTFcon rivestimento MIRACLE® e lunga durata di vita dell'utensile

Rivestimento
MIRACLE®

(AL TN

Substrato in

Caratteristiche di VPISTF

carburo
cementato
TF15

VP15TF con rivestimento MIRACLE per la
lavorazione di materiali per stampi 35—55HRC.




FORATURA (METALLODURO)

MHS

M Performance di taglio

@ Geometria esclusiva progettata appositamente per la lavorazione di stampi

mbliusidiasisions inaggiorazione) (43-50HRC)

5.020 <Parametri di taglio>
Materiale : acciaio legato per utensili
= Durezza : 48-50HRC
E 5.015 Punta : MHS0500L090B (g5mm)
~ Q Profondita del foro : 70mm
© 5010 Velocita di taglio  : 20m/min
Re) \ — Avanzamento - 0.15mm/giro (continuo)
© Velocita di avanzamento : 191mm/min
< 5.005 Refrigerante :W.S.0.
g \X.\._./‘\./.\./. Pressione del refrigerante : 2MPa (refrigerante interno)
g 5.000 Macchina : centro di lavoro
©
[a) <Parametri di taglio per punta foro pilota>
4.995 Punta - MHS0500L020B (25mm)
Profondita del foro : 5mm
4.990 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 Velocita di taglio : 20m/min
1 10 20 32 40 50 60 70 80 90 100 Avanzamento :0.15mm/giro
Numero di fori
[ Elevata precisione (rugosita superficiale) (48—50HRC)
Wi 100 |
d 5 <Parametri di taglio>
e e - Materiale : acciaio per stampo
wt [ / gl Durezza : 48-50HRC
B P L e L P PP A== Punta : MHS0500L120B (25mm)
Profondita del foro : 100mm (foro passante)
Velocita di taglio  : 20m/min
2] ] \ Avanzamento : 0.10mm/giro (continuo)
é (H m) \}!\,elofcité diavanzamento : x;mom/min
efrigerante :W.S.0.
1] S Pressione di emissione : 2MPa (refrigerante interno)
E g Macchina : centro di lavoro
=) 2 - <Parametri di taglio per punta foro pilota>
o 1 Punta : MHS0500L020B (25mm)
< 0 ".-'m ﬂ.-&,"\'\.',“,'“ nﬁ“ﬂ‘ Tt '\‘m.,‘-,ﬂ.h.k,,m o A.,r" Profondita del foro : 5 mm
X 1 W WNTEN T W W Velocita di taglio  : 20m/min
— E 5 Avanzamento : 0.10mm/giro
¥ o 3
[
—_____ -4
_5 1 1 1 1
. 2 4 6 8 10 (mm)

M (avanzamento continuo) (40HRC)

Velocita di taglio

<Parametri di taglio>

40m/min 60m/min 80m/min Materiale : acciaio per stampi in plastica
Durezza : 40HRC
° Punta : MHS0600L150B (g6mm)
=) Profondita del foro : 115mm
£ Velocita di taglio  : 60m/min
g X . i Avanzamento : 0.15mm/giro (continuo)
- 3 ] . = Ty % Velocita di avanzamento : 477mm/min
000000 L MO A s Refrigerante 1 WS.0.
— : Pressione di emissione : 2MPa (refrigerante interno)
2o L S o - i w Macchina : centro di lavoro
t|E ﬁ""‘!‘:". e e - » -
g 2 Y, " - -y b 7. <Parametri di taglio per punta foro pilota>
] E .‘ - i i, | = ™ Punta : MHS0600L030B (g6mm)
S|e o - o Ay . Profondita del foro : 6mm
B3 A  EA < f 5 il Velocita di taglio  : 60m/min
LA A0 0L WA AL AL Avanzamento  : 0.15mmigiro
F # |
e b : B "

Y B A x |

0.20mm/giro




| FORATURA (Metallo duro)

@ Grande efficienza e alta precisione nella foratura di una grande varieta di | . -~
materiali, dallacciaio generico ai materiali dificili da tagliare. UWC 140 X
@ Per tagli a bassa o ad alta velocita. Possibile uso nella gamma | Assottigliamento

di taglio HSS.
P M K 5 N |H
v
D1 3.0=<D1<6.0| 6.0<D1<10.0 |10.0<D1=<12.0
" e e e e [Tolleranza| +0.010 +0.010 +0.010
! (mm) -0.002 -0.005 -0.008
%I‘%%\ = - > < - —=EES=SE==—- Ié
L3
L2
L1
Nota 1) Le punte MHS possono essere usate con mandrini a calettamento termico.
Nota 2) Utilizzare la versione piu corta dello stesso diametro come foro pilota.
E (8 [L [pomit Dimensioni (mm) 2|8 |2 |vid Dimensioni (mm)
= = o T2 8 | u
gv é _‘é’-, E Codice di ordinazione i N S s § g _“g’, 5 Codice di ordinazione Ll ul b
D1 |2 |'B o D1 | = % o
x > x >
4 | Int. [ * | MHS0300L020B | 19.0f 20| 70| 4.0 2|t [ O MHS0410L020B | 185/ 20| 70| 6.0
3.0 10 | Int. | * 0300L040B | 39.0f 40| 90| 4.0 7| Int.| O 0410L040B | 385 40| 90| 6.0
AT |t | X 0300L060B | 59.0/ 60 | 110 | 4.0 41|12 | Int. | O 0410L060B | 58.5| 60| 110 | 6.0
27 | Int. | X 0300L090B | 89.0] 90140 4.0 19 | Int. | O 0410L090B | 88.5| 90 | 140 | 6.0
4 [ Int. | O 0310L020B | 19.5| 20| 70| 4.0 26 | Int. | O 0410L120B [118.5 120 | 170 | 6.0
3.1 10 | Int O 0310L040B 395/ 40| 90| 4.0 2| Int. | O 0420L020B 185/ 20| 70| 6.0
7 [t | O 0310L060B | 59.5| 60 | 110 | 4.0 7| Int. | OJ 0420L040B | 385/ 40| 90| 6.0
26 [ Int. | O 0310L090B | 89.5] 90140 4.0 42|11 | nt. | O 0420L060B | 58.5| 60| 110 | 6.0
4 (Int. [ O 0320L020B | 19.5 20| 70| 4.0 19 | Int. | O 0420L090B | 88.5| 90 | 140 | 6.0
3.2 10 | Int. | OJ 0320L040B | 39.5| 40| 90| 4.0 26 [ Int. | O 0420L120B |118.5/ 120 | 170 | 6.0
116 | Int. | O 0320L060B | 59.5| 60 | 110 | 4.0 2| Int. | O 0430L020B | 185 20| 70| 6.0
25 [ Int. | O 0320L090B | 89.5| 90 | 140 | 4.0 6| Int. | O 0430L040B | 385 40| 90| 6.0
3| Int. | OJ 0330L020B | 19.5| 20| 70| 4.0 43|11 | Int. | O 0430L060B | 58.5| 60| 110 | 6.0
3.3 9| Int. | OJ 0330L040B | 39.5| 40| 90| 4.0 18 | Int. | O 0430L090B | 88.5| 90| 140 | 6.0 ‘:’:)
116 |t | O 0330L060B | 59.5| 60| 110 | 4.0 25| Int. | O 0430L120B [118.5/ 120 | 170 | 6.0 =
25 | Int. | [ 0330L090B | 89.5| 90| 140 4.0 2| Int. | O 0440L020B | 185/ 20| 70| 6.0
3| Int. | O 0340L020B | 19.5| 20| 70| 4.0 6| Int. | O 0440L040B | 385 40| 90| 6.0 E
3.4 9| Int. | OJ 0340L040B | 39.5| 40| 90| 4.0 44|11 | Int. | O 0440L060B | 58.5| 60| 110 | 6.0 Z
115t | O 0340L060B | 59.5| 60| 110 | 4.0 18 | Int. | O 0440L090B | 838.5| 90 | 140 | 6.0 =
24 [ Int. | O 0340L090B | 89.5| 90140 | 4.0 24 | Int. | OJ 0440L120B [118.5] 120 | 170 | 6.0 o
3 [t [ * 0350L020B | 19.5| 20| 70| 4.0 2| Int. [ K 0450L020B | 185 20| 70| 6.0
3.5 9 [ Int. | *x 0350L040B | 39.5| 40| 90| 4.0 6 | Int. | X 0450L040B | 385/ 40| 90| 6.0
14 [ nt | X 0350L060B | 59.5| 60| 110 | 4.0 45| 10 | Int. | * 0450L060B | 58.5| 60| 110 | 6.0
23 [ Int. | * 0350L090B | 89.5| 90140 | 4.0 17 | Int. [ * 0450L090B | 88.5| 90 | 140 | 6.0
3| Int. | O 0360L020B | 20.0f 20| 70| 4.0 24 | Int. | X 0450L120B |118.5/ 120 | 170 | 6.0
9| Int. | O 0360L040B | 40.0f 40| 90| 4.0 2| Int | O 0460L020B | 19.00 20| 70| 6.0 3
3.6|14 | Int. [ O 0360L060B | 60.0, 60| 110 | 4.0 6| Int. | O 0460L040B | 39.0f 40| 90| 6.0 9
22 | Int. | O 0360L090B | 90.0/ 90 | 140 | 4.0 4.6 10 | Int. | O 0460L060B | 59.0/ 60 | 110 | 6.0
31 | Int. | OJ 0360L120B [120.0| 120 | 170 | 4.0 7 [t | O 0460L090B | 89.0f 90| 140 6.0
3| Int. | OJ 0370L020B | 20.0f 20| 70| 4.0 23 | Int. | O 0460L120B |119.0| 120 | 170 | 6.0
8| Int. | OJ 0370L040B | 40.0/ 40| 90| 4.0 30 [ Int. | O 0460L150B |149.0| 150 | 200 | 6.0
3.7(14 | Int. | O 0370L060B | 60.0f 60| 110 | 4.0 2| Int. | O 0470L020B | 19.00 20| 70| 6.0
22 [ Int. | O 0370L090B | 90.0/ 90| 140 4.0 6| Int. | O 0470L040B | 39.0/ 40| 90| 6.0
30 | Int. | OJ 0370L120B |120.0| 120 | 170 | 4.0 4.7 10 | Int. | O 0470L060B | 59.0/ 60 | 110 | 6.0
3| Int. | O 0380L020B | 20.0f 20| 70| 4.0 116 nt | O 0470L090B | 89.0f 90| 140 6.0
8| Int. | O 0380L040B | 40.0f 40| 90| 4.0 23 | Int. | O 0470L120B |119.0| 120 | 170 | 6.0
38|13 | Int. | O 0380L060B | 60.0f 60| 110 | 4.0 29 [ Int. | O 0470L150B |149.0| 150 | 200 | 6.0
21 | Int. | O 0380L090B | 90.0f 90| 140 | 4.0 1 Int. | O 0480L020B | 19.0f 20| 70| 6.0
29 [ Int. | O 0380L120B |120.0/ 120 | 170 | 4.0 6| Int. | O 0480L040B | 39.0/ 40| 90| 6.0
3| Int. | OJ 0390L020B | 20.0f 20| 70| 4.0 4.8 10 [ Int. | O 0480L060B | 59.0/ 60 | 110 | 6.0
8| Int. | O 0390L040B | 40.0f 40| 90| 4.0 116 [ nt | O 0480L090B | 89.0f 90| 140 6.0
39|13 | Int. [ O 0390L060B | 60.0f 60| 110 | 4.0 22 | Int. | O 0480L120B |119.0| 120 | 170 | 6.0
21 | Int. | O 0390L090B | 90.0/ 90 | 140 | 4.0 29 [ Int. | O 0480L150B |149.0| 150 | 200 | 6.0
28 [ Int. | O 0390L120B [120.0| 120 | 170 | 4.0 1 Int. [ O 0490L020B | 19.0f 20| 70| 6.0
2| Int. | % 0400L020B | 20.0f 20| 70| 4.0 5| Int. | O 0490L040B | 39.0/ 40| 90| 6.0
7| Int. | % 0400L040B | 40.0f 40| 90| 4.0 4.9 10 | Int. | O 0490L060B | 59.0/ 60 | 110 | 6.0
4.0| 12 | Int. | * 0400L060B | 60.0, 60| 110 | 4.0 116 | Int. | O 0490L090B | 89.0f 90| 140 6.0
20 | Int. | * 0400L090B | 90.0f 90| 140 | 4.0 22 | Int. | O 0490L120B |119.0| 120 | 170 | 6.0
27 [ Int. | X 0400L120B |120.0| 120 | 170 | 4.0 28 [ Int. | O 0490L150B |149.0| 150 | 200 | 6.0

Nota) Per le geometrie non comprese nella brochure, si prega di contattare Mitsubishi Carbide (ad es. diametri e lunghezze diversi).

@ : Inventario mantenuto PARAMETRI DI TAGLIO ‘
% : Inventario mantenuto in Giappone D134

[J : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione



FORATURA (METALLO DURO) --

@ Grande efficienza e alta precisione nella foratura di una grande varieta di . N
materiali, dall'acciaio generico ai materiali difficili da tagliare. UWC 140 x \
@ Per tagli a bassa o ad alta velocita. Possibile uso nella gamma Assottigliamento

di taglio HSS.

PMKSNH\/

(mm) -0.002 -0.005 -0.008
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Nota 1) Le punte MHS possono essere usate con mandrini a calettamento termico.
Nota 2) Utilizzare la versione pitl corta dello stesso diametro come foro pilota.

| 8L |gonbii Dimensioni (mm) 2 8| & Db Dimensioni (mm)
Sl=|8|w < £ | uw
2| 8|8 |5 |Codicedioninazione| | |\, |\, p, | | B| 8| BB |Codcediondnazione| |\, |, | p,
D1 | |5 a D1 | o | %5 o
(mm)| (/1) | ¢ > (mm)| (1) | >
1]Int. | * | MHS0500L020B | 19.0( 20| 70| 6.0 2 | Int. | % [ MHS0600L030B | 30.0f 30| 80| 6.0
5 Int. | * 0500L040B | 39.0/ 40| 90| 6.0 7| Int | *x 0600L060B | 60.0/ 60| 110 | 6.0
50| 9| [ * 0500L060B | 59.0( 60 | 110 | 6.0 6.0 12 | Int. [ * 0600L090B | 90.0| 90 | 140 | 6.0
115 [ Int. | X 0500L090B | 89.0/ 90| 140 | 6.0 17 | Int. | * 0600L120B |120.0/ 120 | 170 | 6.0
21 | Int. | * 0500L120B (119.0| 120 | 170 | 6.0 22 | Int. | * 0600L150B |150.0/ 150 | 200 | 6.0
27 | Int. | * 0500L150B ([149.0| 150 | 200 | 6.0 2| Int. | OJ 0610L030B | 285/ 30| 80| 8.0
3|t | O 0510L030B | 29.5| 30| 80| 6.0 7t | O 0610L060B | 58.5| 60| 110 | 8.0
9| Int | O 0510L060B | 59.5| 60| 110 | 6.0 6112 (It [ O 0610L090B | 88.5| 90| 140 | 8.0
5415 (Int. | O 0510L090B | 89.5| 90| 140 | 6.0 17 | nt. | O 0610L120B |118.5/ 120 | 170 | 8.0
21 | Int. | O 0510L120B |119.5/ 120 | 170 | 6.0 22 [ Int. | O 0610L150B |148.5/ 150 | 200 | 8.0
27 | Int. | O 0510L150B |149.5/ 150 | 200 | 6.0 2 It | O 0620L030B | 285/ 30| 80| 8.0
3|t | O 0520L030B | 295/ 30| 80| 6.0 7|t | O 0620L060B | 58.5| 60| 110 | 8.0
9| Int. | O 0520L060B | 59.5| 60| 110 | 6.0 6.2| 12| Int. | O 0620L090B | 88.5| 90| 140 | 8.0
n 5215 (Int. [ O 0520L090B | 89.5| 90| 140 | 6.0 17 | Int. | O 0620L120B |118.5/ 120 | 170 | 8.0
T 20 [ mmt. | O 0520L120B (119.5/ 120 | 170 | 6.0 21 | Int. | O 0620L150B (148.5| 150 | 200 | 8.0
] 26 | Int. | [ 0520L150B |149.5| 150 | 200 | 6.0 2| Int. | O 0630L030B | 285 30| 80| 8.0
w 3|t | O 0530L030B | 29.5| 30| 80| 6.0 7|t | O 0630L060B | 58.5| 60| 110 | 8.0
= 9| Int. | O 0530L060B | 59.5| 60| 110 | 6.0 6.3 12| Int. | O 0630L090B | 88.5| 90| 140 | 8.0
Z (53|14 |m | O 0530L090B | 89.5| 90| 140 6.0 16 | Int. | O 0630L120B |118.5/ 120 | 170 | 8.0
E 20 | Int. | O 0530L120B |119.5/ 120 | 170 | 6.0 21 | Int. | O 0630L150B |148.5/ 150 | 200 | 8.0
26 | Int. | OJ 0530L150B [149.5| 150 | 200 | 6.0 2| Int. [ OJ 0640L030B | 285/ 30| 80| 8.0
— é 3| Int. | O 0540L030B | 29.5| 30| 80| 6.0 7| Int. | O 0640L060B | 58.5| 60| 110 | 8.0
= 9| It | O 0540L060B | 59.5| 60| 110 | 6.0 6.4 (11 (it | O 0640L090B | 88.5| 90| 140 | 8.0
e é 54|14 | Int. | O 0540L090B | 89.5| 90| 140 | 6.0 16 | Int. | O 0640L120B |118.5/ 120 | 170 | 8.0
Q 20 [t | O 0540L120B |119.5/ 120 | 170 | 6.0 21 [t | O 0640L150B [148.5| 150 | 200 | 8.0
P | 25 | Int. | O 0540L150B [149.5/ 150 | 200 | 6.0 2 [t [ * 0650L030B | 285/ 30| 80| 8.0
2 5. 3] Int | % 0550L030B | 29.5| 30| 80| 6.0 6 | Int. [ X 0650L060B | 58.5| 60| 110 | 8.0
8| Int. | % 0550L060B | 59.5| 60| 110 | 6.0 6.5 11 | Int. | * 0650L090B | 88.5| 90 | 140 | 8.0
5514 [ int. | % 0550L090B | 89.5| 90| 140 | 6.0 16 | Int. | * 0650L120B (118.5/ 120 | 170 | 8.0
19 | Int. | * 0550L120B |119.5/ 120 | 170 | 6.0 20 | Int. | * 0650L150B |148.5| 150 | 200 | 8.0
25 [ Int. | X 0550L150B [149.5| 150 | 200 | 6.0 2| Int. [ O 0660L030B | 29.0/ 30| 80| 8.0
3| Int | O 0560L030B | 30.0/ 30| 80| 6.0 6 | Int. [ OJ 0660L060B | 59.0/ 60| 110 | 8.0
8| Int. | O 0560L060B | 60.0/ 60| 110 | 6.0 6.6 11 | Int. | O 0660L090B | 89.0/ 90| 140 | 8.0
5614 (Int. [ O 0560L090B | 90.0/ 90 | 140 | 6.0 116 [ Int. [ O 0660L120B (119.0| 120 | 170 | 8.0
19 | Int. | O 0560L120B |120.0/ 120 | 170 | 6.0 20 | Int. | O 0660L150B |149.0/ 150 | 200 | 8.0
24 | Int. | [ 0560L150B |150.0/ 150 | 200 | 6.0 28 [Int. | O 0660L200B [199.0/ 200 | 250 | 8.0
3|t | O 0570L030B | 30.0f 30| 80| 6.0 2| Int. [ O 0670L030B | 29.0/ 30| 80| 8.0
8 (mt | O 0570L060B | 60.0/ 60| 110 | 6.0 6| Int. [ OJ 0670L060B | 59.0/ 60| 110 | 8.0
5713 [ Int. | O 0570L090B | 90.0/ 90| 140 | 6.0 6.7 11 (it | O 0670L090B | 89.0/ 90| 140 | 8.0
19 | Int. | O 0570L120B (120.0| 120 | 170 | 6.0 115 [ Int. [ O 0670L120B (119.0| 120 | 170 | 8.0
24 [Int. | O 0570L150B |150.0/ 150 | 200 | 6.0 20 | Int. | O 0670L150B |149.0/ 150 | 200 | 8.0
3| Int | O 0580L030B | 30.0/ 30| 80| 6.0 27 [ Int. | O 0670L200B [199.0/ 200 | 250 | 8.0
8| Int. | O 0580L060B | 60.0/ 60| 110 6.0 2| Int. [ O 0680L030B | 29.0/ 30| 80| 8.0
5813 (It [ O 0580L090B | 90.0/ 90| 140 | 6.0 6| Int. [ O 0680L060B | 59.0/ 60| 110 | 8.0
18 [ Int. | O 0580L120B |120.0/ 120 | 170 | 6.0 6.8 11 (it | O 0680L090B | 89.0/ 90| 140 | 8.0
23 | Int. | O 0580L150B [150.0/ 150 | 200 | 6.0 115 [ Int. [ O 0680L120B (119.0| 120 | 170 | 8.0
3(mt. | O 0590L030B | 30.0/ 30| 80| 6.0 19 | Int. | O 0680L150B |149.0( 150 | 200 | 8.0
8| Int. | O 0590L060B | 60.0/ 60| 110 | 6.0 27 [ Int. | O 0680L200B [199.0] 200 | 250 | 8.0
59 (13 |mmt | O 0590L090B | 90.0/ 90 | 140 6.0
18 | Int. | O 0590L120B (120.0| 120 | 170 | 6.0
23 [ int. | O 0590L150B |150.0/ 150 | 200 | 6.0

Nota) Per le geometrie non comprese nella brochure, si prega di contattare Mitsubishi Carbide (ad es. diametri e lunghezze diversi).

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




|8 [ L |lgonbit Dimensioni (mm) S| 8| L |ondit Dimensioni (mm)
T2 8 | T 28|
§ “g ;.qé’ E Codice diordinazione L3 | L2 | L1 | D4 § “g 'qé’ E Codice di ordinazione L3 | L2 | L1 | D4
Di|= | @ o Di| = (G | a
14 > o >
2| Int. | O | MHS0690L030B | 29.0/ 30| 80| 8.0 1 (it | * | MHS0800L0O30B | 30.0f 30| 80| 8.0
6| Int. | O 0690L060B | 59.0/ 60| 110 | 8.0 5] Int. | X 0800L060B | 60.0f 60| 110 | 8.0
6.9 10 [ mt. | OJ 0690L090B | 89.0| 90| 140 8.0 9| Int. | X 0800L090B | 90.0f 90| 140 | 8.0
' 15 [ nt. | O 0690L120B |119.0/ 120 | 170 | 8.0 8.0 12 | Int. [ * 0800L120B |120.0| 120 | 170 | 8.0
19 | Int. | O 0690L150B |149.0| 150 | 200 | 8.0 16 | Int. [ * 0800L150B (150.0| 150 | 200 | 8.0
26 | Int. | OJ 0690L200B [199.0/ 200 | 250 | 8.0 22 | Int. | X 0800L200B (200.0| 200 | 250 | 8.0
2| Int. | X 0700L030B | 29.0, 30| 80| 8.0 29 | Int. | X 0800L250B |250.0/ 250 | 300 | 8.0
6| Int. | X 0700L060B | 59.0/ 60| 110 | 8.0 2| Int. | O 0810L040B | 38.5| 40| 100 |10.0
7.0 10 | Int. [ * 0700L090B | 89.0, 90| 140 | 8.0 8| Int. | OJ 0810L090B | 88.5| 90| 150 |10.0
: 14 | Int. | * 0700L120B |119.0/ 120 | 170 | 8.0 8.1 12 [ Int. | O 0810L120B |118.5| 120 | 180 |10.0
19 | Int. | * 0700L150B |149.0| 150 | 200 | 8.0 ' 16 [ Int. | OJ 0810L150B (148.5| 150 | 210 |10.0
26 | Int. | X 0700L200B |199.0/ 200 | 250 | 8.0 22 [ Int. | O 0810L200B (198.5| 200 | 260 |10.0
2|t | O 0710L030B | 295/ 30| 80| 8.0 28 [ Int. | J 0810L250B |248.5| 250 | 310 /10.0
6 (It | O 0710L060B | 59.5/ 60| 110 | 8.0 2 (It | O 0820L040B | 38.5| 40| 100 |10.0
7.1 10 [ mt. | OJ 0710L090B | 89.5/ 90| 140 | 8.0 8| iInt.| O 0820L090B | 88.5| 90| 150 |10.0
: 14 | Int. | O 0710L120B |119.5/ 120 | 170 | 8.0 8.2 12 [ Int. | O 0820L120B |118.5| 120 | 180 |10.0
19 | Int. | O 0710L150B |149.5| 150 | 200 | 8.0 ' 16 [ Int. | OJ 0820L150B (148.5| 150 | 210 |10.0
26 | Int. | OJ 0710L200B [199.5| 200 | 250 | 8.0 22 [ nt. | OJ 0820L200B (198.5| 200 | 260 |10.0
2|t | O 0720L030B | 295/ 30| 80| 8.0 28 [ Int. | OJ 0820L250B |248.5| 250 | 310 |10.0
6| Int. | O 0720L060B | 59.5/ 60| 110 | 8.0 2 (It | O 0830L040B | 38.5| 40| 100 |10.0
7.2 10 [ mmt. | OJ 0720L090B | 89.5/ 90| 140 | 8.0 8| Int. | OJ 0830L090B | 88.5| 90| 150 |10.0
: 14 | Int. | O 0720L120B |119.5| 120 | 170 | 8.0 8.3 12 [ Int. | O 0830L120B |118.5| 120 | 180 |10.0
18 | Int. | OJ 0720L150B |149.5| 150 | 200 | 8.0 ' 15 | Int. | O 0830L150B |148.5| 150 | 210 |10.0
25 [ Int. | OJ 0720L200B [199.5| 200 | 250 | 8.0 21 [ mt. | O 0830L200B (198.5| 200 | 260 |10.0
2| nt. | O 0730L030B | 295/ 30| 80| 8.0 27 [ Int. | O 0830L250B |248.5| 250 | 310 |10.0
6| Int. | O 0730L060B | 59.5/ 60| 110 | 8.0 2 (It | O 0840L040B | 38.5| 40| 100 |10.0
7.3 10 [ mmt. | OJ 0730L090B | 89.5/ 90| 140 | 8.0 8| iInt. | OJ 0840L090B | 88.5| 90| 150 |10.0
' 14 | Int. | O 0730L120B |119.5/ 120 | 170 | 8.0 8.4 12 [ Int. | O 0840L120B |118.5| 120 | 180 |10.0
18 | Int. | O 0730L150B |149.5| 150 | 200 | 8.0 ' 15 | Int. | O 0840L150B |148.5| 150 | 210 |10.0
25 [ Int. | OJ 0730L200B [199.5| 200 | 250 | 8.0 21 [ nt. | O 0840L200B (198.5| 200 | 260 |10.0
1]t | O 0740L030B | 295/ 30| 80| 8.0 27 | Int. | O 0840L250B |248.5| 250 | 310 /10.0 )
6| Int. | OJ 0740L060B | 59.5/ 60| 110 | 8.0 2| Int. | X 0850L040B | 38.5| 40| 100 |10.0 T
7.4 10 [ mmt. | OJ 0740L090B | 89.5/ 90| 140 | 8.0 8| Int. | X 0850L090B | 88.5| 90| 150 |10.0 =
' 14 | Int. | O 0740L120B |119.5/ 120 | 170 | 8.0 8.5 11 [ Int. | * 0850L120B |118.5| 120 | 180 |10.0 w
18 [ Int. | OJ 0740L150B |149.5| 150 | 200 | 8.0 ' 15 Int. | X 0850L150B (148.5| 150 | 210 |10.0 =
24 | Int. | O 0740L200B |199.5/ 200 | 250 | 8.0 21 [ Int. | X 0850L200B |198.5| 200 | 260 |10.0 Z
1] Int. | X 0750L030B | 29.5| 30| 80| 8.0 27 | Int. | X 0850L250B [248.5| 250 | 310 [10.0 E
5| Int. | X 0750L060B | 59.5/ 60| 110 | 8.0 2| Int. | OJ 0860L040B | 39.0, 40| 100 |10.0
7.5 9| Int. | X 0750L090B | 89.5| 90| 140 | 8.0 8| iInt. | O 0860L090B | 89.0, 90| 150 |10.0
' 13 | Int. | * 0750L120B |119.5| 120 | 170 | 8.0 8.6 11 [t | O 0860L120B |119.0| 120 | 180 |10.0
17 | Int. | * 0750L150B |149.5| 150 | 200 | 8.0 : 15 (mmt. | O 0860L150B (149.0| 150 | 210 |10.0
24 [ Int. | * 0750L200B |199.5| 200 | 250 | 8.0 21 [ nt. | O 0860L200B |199.0| 200 | 260 |10.0
1]t | O 0760L030B | 30.0/ 30| 80| 8.0 26 [ Int. | OJ 0860L250B [249.0] 250 | 310 [10.0
5|t | O 0760L060B | 60.0| 60| 110 | 8.0 2t [ O 0870L040B | 39.0] 40 100]10.0 '
9| Int. | O 0760L090B | 90.0, 90| 140 | 8.0 8| Int. | OJ 0870L090B | 89.0, 90| 150 |10.0 0
7.6(13 | Int. | O 0760L120B |120.0| 120 | 170 | 8.0 8.7 11 [t | O 0870L120B (119.0| 120 | 180 |10.0
17 | Int. | O 0760L150B |150.0/ 150 | 200 | 8.0 : 15 (mmt. | O 0870L150B (149.0| 150 | 210 |10.0
24 | Int. | O 0760L200B |200.0| 200 | 250 | 8.0 20 [ nt. | OJ 0870L200B |199.0| 200 | 260 |10.0
30 [ int. | O 0760L250B [250.0/ 250 | 300 | 8.0 26 [ Int. | OJ 0870L250B [249.0] 250 | 310 10.0
1| Int. | O 0770L030B | 30.00 30| 80| 8.0 2| Int. | OJ 0880L040B | 39.0, 40| 100 |10.0
5] Int. | O 0770L060B | 60.0, 60| 110 | 8.0 8| Int. | OJ 0880L090B | 89.0, 90| 150 |10.0
9| Int. | O 0770L090B | 90.0| 90| 140 8.0 8.8 11 (It | O 0880L120B (119.0| 120 | 180 |10.0
77113 | Int. | O 0770L120B |120.0| 120 | 170 | 8.0 : 14 [ nt. | O 0880L150B (149.0| 150 | 210 |10.0
17 | Int. | O 0770L150B |150.0/ 150 | 200 | 8.0 20 [ nt. | OJ 0880L200B |199.0| 200 | 260 |10.0
23 | Int. | O 0770L200B |200.0| 200 | 250 | 8.0 26 [ Int. | OJ 0880L250B [249.0] 250 | 310 /10.0
30 | Int. | [J 0770L250B |250.0/ 250 | 300 | 8.0 2| Int. | O 0890L040B | 39.0, 40| 100 |10.0
1]t | O 0780L030B | 30.00 30| 80| 8.0 7| Int.| O 0890L090B | 89.0, 90| 150 |10.0
5| Int. | O 0780L060B | 60.0 60| 110 | 8.0 8.9 11 (It | O 0890L120B (119.0| 120 | 180 |10.0
9| iInt. | OJ 0780L090B | 90.0, 90| 140 | 8.0 : 14 [ nt. | O 0890L150B (149.0| 150 | 210 |10.0
7.8 13 | Int. | O 0780L120B |120.0/ 120 | 170 | 8.0 20 [ nt. | O 0890L200B |199.0| 200 | 260 |10.0
17 | Int. | O 0780L150B |150.0| 150 | 200 | 8.0 25 [ Int. | OJ 0890L250B [249.0] 250 | 310 /10.0
23 [ Int. | OJ 0780L200B |200.0| 200 | 250 | 8.0 2| Int. | X 0900L040B | 39.0, 40| 100 |10.0
30 | Int. | OJ 0780L250B |250.0/ 250 | 300 | 8.0 7| Int. | X 0900L090B | 89.0, 90| 150 |10.0
1] Int. | O 0790L030B | 30.00 30| 80| 8.0 9.0 11 | Int. [ * 0900L120B (119.0| 120 | 180 |10.0
5| iInt. | O 0790L060B | 60.0, 60| 110 | 8.0 ' 14 | Int. [ * 0900L150B (149.0| 150 | 210 |10.0
9| Int. | O 0790L090B | 90.0, 90 | 140 | 8.0 20 [ Int. | * 0900L200B |199.0| 200 | 260 |10.0
79113 | Int. | O 0790L120B |120.0| 120 | 170 | 8.0 25 | Int. | X 0900L250B [249.0| 250 | 310 |10.0
16 | Int. | OJ 0790L150B |150.0| 150 | 200 | 8.0
23 | Int. | O 0790L200B |200.0| 200 | 250 | 8.0
29 | Int. | O 0790L250B |250.0| 250 | 300 | 8.0 ‘
PARAMETRI DI TAGLIO
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FORATURA (METALLO DURO) --

@ Grande efficienza e alta precisione nella foratura di una grande varieta di . N
materiali, dall'acciaio generico ai materiali difficili da tagliare. UWC 140 x \
@ Per tagli a bassa o ad alta velocita. Possibile uso nella gamma Assottigliamento

di taglio HSS.
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Nota 1) Le punte MHS possono essere usate con mandrini a calettamento termico.
Nota 2) Utilizzare la versione piu corta dello stesso diametro come foro pilota.

|8 | L |Dgondit Dimensioni (mm) 8| & [gmia Dimensioni (mm)
o o] © a S ©
g g g & Codice di ordinazione % 2 o L': Codice di ordinazione
S |E ||k L3 | L2 | L1 | Da S|8|2|e L3 | L2 | L1 | Da
D1 | & © o D1 | o © o
x| > x| >
2 [t | O | MHS0910L040B | 39.5] 40| 100 |10.0 2 [ nt. | O | MHS0980L040B | 40.0] 40| 100 |10.0
7t | O 0910L090B | 89.5| 90 | 150 |10.0 7| Int. | O 0980L090B | 90.0/ 90 | 150 |10.0
1|t | O 0910L120B [119.5/ 120 | 180 | 10.0 10 | nt. | O 0980L120B [120.0| 120 | 180 |10.0
91|14 |t | O 0910L150B [149.5/ 150 | 210 |10.0 9.8/ 13| mnt. | O 0980L150B [150.0| 150 | 210 |10.0
19 | Int. | O 0910L200B |199.5| 200 | 260 | 10.0 18 | Int. | O 0980L200B (200.0| 200 | 260 | 10.0
25 | mt. | O 0910L250B [249.5| 250 | 310 | 10.0 23 [t | O 0980L250B [250.0| 250 | 310 | 10.0
30 |t | O 0910L300B [299.5/ 300 | 360 | 10.0 28 | nt. | O 0980L300B |300.0| 300 | 360 | 10.0
2 [t | O 0920L040B | 39.5] 40 100]10.0 2 [t | O 0990L040B | 40.0] 40 100]10.0
7t | O 0920L090B | 89.5| 90| 150 |10.0 7 mt | O 0990L090B | 90.0/ 90| 150 |10.0
10 [ nt. | O 0920L120B [119.5/ 120 | 180 |10.0 10 |t | O 0990L120B [120.0| 120 | 180 |10.0
92|14 | Int. | O 0920L150B ([149.5| 150 | 210 | 10.0 99|13 | Int. | O 0990L150B (150.0| 150 | 210 |10.0
19 [ nt. | O 0920L200B [199.5/ 200 | 260 | 10.0 18 | it | O 0990L200B |200.0| 200 | 260 | 10.0
25 |t | O 0920L250B [249.5/ 250 | 310 | 10.0 23 |t | O 0990L250B [250.0| 250 | 310 [10.0
n 30 [ int | O 0920L.300B |299.5/ 300 | 360 | 10.0 28 [ int. | O 0990L.300B |300.0| 300 | 360 |10.0
T 2 [t | O 0930L040B | 39.5 40]100]10.0 1t | * 1000L040B | 40.0] 40100 [10.0
= 7t | O 0930L090B | 89.5| 90| 150 |10.0 6 |t | % 1000L090B | 90.0| 90 | 150 |10.0
w 10 | nt. | O 0930L120B [119.5| 120 | 180 |10.0 9 |m | * 1000L120B {120.0| 120 | 180 |10.0
= (9314 [mt | O 0930L150B [149.5| 150 | 210 |10.0| [10.0| 12 [ int. | * 1000L150B [150.0| 150 | 210 |10.0
4 19 [ nt. | O 0930L200B [199.5/ 200 | 260 | 10.0 17 [t | * 1000L200B |200.0| 200 | 260 |10.0
E 24 [ int. | O 0930L250B [249.5| 250 | 310 | 10.0 22 | mt | % 1000L250B |250.0| 250 | 310 |10.0
30 |t | O 0930L300B |299.5/ 300 | 360 | 10.0 27 | nt. | x 1000L300B [300.0/ 300 | 360 | 10.0
—é 2 [t | O 0940L040B | 395/ 40 100]10.0 1t | O 1010L040B | 38.5| 40| 100 |12.0
— 7 m | O 0940L090B | 89.5| 90| 150 |10.0 6|t | O 1010L090B | 88.5/ 90 | 150 |12.0
eé 10 [ nt. | O 0940L120B [119.5/ 120 | 180 | 10.0 9|m | O 1010L120B [118.5/ 120 | 180 |12.0
© 19413 |t | O 0940L150B [149.5/ 150 | 210 |10.0| [10.1] 12 [ nt. | O 1010L150B |148.5| 150 | 210 |12.0
T | 19 [t | O 0940L200B [199.5/ 200 | 260 | 10.0 17 | mt. | O 1010L200B [198.5| 200 | 260 |12.0
' 24 |t | O 0940L250B [249.5/ 250 | 310 | 10.0 22 [t | O 1010L250B [248.5 250 | 310 |12.0
20 | nt. | O 0940L.300B |299.5/ 300 | 360 | 10.0 27 |t | O 1010L300B [298.5| 300 | 360 | 12.0
2 [t | * 0950L040B | 39.5/ 40 100]10.0 1 mt | O 1020L040B | 385/ 40100 |12.0
7t | % 0950L.090B | 89.5| 90 | 150 [10.0 6|mt | O 1020L090B | 88.5 90 | 150 |12.0
10 | nt. | * 0950L120B [119.5| 120 | 180 |10.0 9lm | O 1020L120B |118.5| 120 | 180 |12.0
95113 | Int. | * 0950L150B |149.5| 150 | 210 |10.0 10.2| 12 | Int. | O 1020L150B [148.5| 150 | 210 [12.0
18 | Int. | * 0950L.200B |199.5| 200 | 260 |10.0 17 | mt. | O 1020L200B {198.5 200 | 260 |12.0
24 [t | % 0950L250B [249.5| 250 | 310 [10.0 22 | mt | O 1020L250B [248.5| 250 | 310 |12.0
29 [ int. | * 0950L300B |299.5/ 300 | 360 | 10.0 27 |t | O 1020L300B [298.5 300 | 360 |12.0
2 [t [ O 0960L040B | 40.0] 40| 100 [10.0 1|mt | O 1030L040B | 38.5] 40100 [12.0
7t | O 0960L090B | 90.0/ 90 | 150 |10.0 6 |m | O 1030L090B | 88.5| 90 | 150 |12.0
10 | Int. | O 0960L120B |120.0| 120 | 180 |10.0 9| Int. | O 1030L120B [118.5| 120 | 180 |12.0
96|13 | It | O 0960L150B [150.0| 150 | 210 |10.0| [10.3] 12 [ int. | O 1030L150B [148.5/ 150 | 210 |12.0
18 [ nt. | O 0960L200B |200.0| 200 | 260 | 10.0 17 |t | O 1030L200B |198.5| 200 | 260 | 12.0
24 | int | O 0960L250B [250.0| 250 | 310 | 10.0 22 [t | O 1030L250B [248.5| 250 | 310 | 12.0
29 |t | O 0960L300B |300.0/ 300 | 360 |10.0 26 [ int. | O 1030L300B [298.5| 300 | 360 |12.0
2 [t | O 0970L040B | 40.0] 40 100]10.0 1t | O 1040L040B | 38.5| 40| 100 [12.0
7t | O 0970L090B | 90.0| 90 | 150 [10.0 6|t | O 1040L090B | 88.5/ 90 | 150 |12.0
10 [ nt. | O 0970L120B [120.0| 120 | 180 | 10.0 9|m | O 1040L120B [118.5/ 120 | 180 |12.0
97|13 |t | O 0970L150B [150.0| 150 | 210 |10.0| [10.4]| 12 [ int. | O 1040L150B [148.5| 150 | 210 |12.0
18 | nt. | O 0970L200B [200.0| 200 | 260 | 10.0 17 |t | O 1040L200B [198.5/ 200 | 260 |12.0
23 | mt | O 0970L250B [250.0| 250 | 310 |10.0 21 [t | O 1040L250B [248.5 250 | 310 |12.0
28 | nt. | O 0970L300B |300.0/ 300 | 360 | 10.0 26 | nt. | O 1040L300B [298.5| 300 | 360 | 12.0

Nota) Per le geometrie non comprese nella brochure, si prega di contattare Mitsubishi Carbide (ad es. diametri e lunghezze diversi).

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




|8 | & |vpmi Dimensioni (mm) 1 8| L [omia Dimensioni (mm)
o - o o]
e |88 |& Codice di ordinazi el 2|5 |k o
Els|lo|w odice di ordinazione Ll L2 1! Da sElslelb Codice di ordinazione TEETEETREY
o ‘© o o ‘D o
oo | € | & | Gy | & | &
1| mnt | * | MHS1050L040B | 38.5| 40| 100 |12.0 1{mt | O | MHS1130L040B | 39.5| 40| 100 [12.0
6 | Int. | * 1050L090B | 88.5| 90 | 150 |12.0 5(mt | O 1130L090B | 89.5 90 | 150 [12.0
9 (It [ * 1050L120B (118.5| 120 | 180 |12.0 8| Int. | O 1130L120B |119.5/ 120 | 180 [12.0
10.5| 12 | int. | * 1050L150B |148.5| 150 | 210 |12.0| [11.3[ 11 | Int. | O 1130L150B (149.5| 150 | 210 |12.0
16 | Int. | * 1050L200B |198.5 200 | 260 [12.0 15 [ Int. [ O 1130L200B |199.5| 200 | 260 [12.0
21 | Int. | * 1050L250B (248.5| 250 | 310 |12.0 20 [ nt. | O 1130L250B (249.5| 250 | 310 |12.0
26 [ Int. | * 1050L300B [298.5| 300 | 360 | 12.0 24 [ Int. | O 1130L300B [299.5| 300 | 360 | 12.0
1 Int. | O 1060L040B | 39.0, 40 | 100 [12.0 1 Int. | O 1140L040B | 39.5 40| 100 [12.0
6| Int. | O 1060L090B | 89.0f 90 | 150 |12.0 5(mt. | O 1140L090B | 89.5/ 90 | 150 |12.0
9| Int. | O 1060L120B (119.0| 120 | 180 |12.0 8 | Int. | O 1140L120B (119.5| 120 | 180 |12.0
10.6| 12 | int. | O 1060L150B (149.0/ 150 | 210 (12.0| |11.4| 11 | int. [ O 1140L150B |149.5/ 150 | 210 [12.0
16 | Int. | O 1060L200B (199.0| 200 | 260 |12.0 15 | Int. [ O 1140L200B (199.5| 200 | 260 |12.0
21 [ int. | O 1060L250B |249.0| 250 | 310 |12.0 19| Int. [ O 1140L250B (249.5| 250 | 310 |12.0
26 [ Int. | O 1060L300B [299.0| 300 | 360 | 12.0 24 [ Int. | O 1140L300B [299.5| 300 | 360 | 12.0
1]t | O 1070L040B | 39.0/ 40| 100 |12.0 1]t | * 1150L040B | 39.5/ 40| 100 12.0
6 | Int. | O 1070L090B | 89.0f 90 | 150 |12.0 5 Int | * 1150L090B | 89.5| 90 | 150 |12.0
9| Int. | O 1070L120B |119.0/ 120 | 180 [12.0 8 (It | * 1150L120B |119.5/ 120 | 180 [12.0
10.7) 11 | int. | O 1070L150B |149.0| 150 | 210 |12.0| |11.5( 10 | Int. | * 1150L150B (149.5| 150 | 210 |12.0
16 | Int. | O 1070L200B |199.0| 200 | 260 | 12.0 15 | int. | * 1150L200B (199.5| 200 | 260 |12.0
21 [ nt. | O 1070L250B |249.0| 250 | 310 [12.0 19 | Int. | * 1150L250B (249.5| 250 | 310 |12.0
25 [Int. | O 1070L300B [299.0| 300 | 360 | 12.0 24 | int. | * 1150L300B [299.5| 300 | 360 1 12.0
1 Int. | O 1080L040B | 39.0f 40| 100 |12.0 1t | O 1160L040B | 40.0/ 40 | 100 |12.0
6| Int. | O 1080L090B (| 89.0f 90 | 150 |12.0 5(mt. | O 1160L090B | 90.0/ 90 | 150 |12.0
9| Int. | O 1080L120B (119.0| 120 | 180 |12.0 8| Int. | O 1160L120B |120.0) 120 | 180 [12.0
10.8( 11 | Int. [ O 1080L150B |149.0| 150 | 210 |12.0| |11.6[ 10 | Int. | O 1160L150B (150.0| 150 | 210 |12.0
16 | Int. | O 1080L200B (199.0| 200 | 260 |12.0 15 | Int. | O 1160L200B (200.0| 200 | 260 |12.0
21 [ nt. | O 1080L250B |249.0/ 250 | 310 [12.0 19 [ Int. [ O 1160L250B (250.0| 250 | 310 | 12.0
25 [Int. | O 1080L300B |299.0| 300 | 360 | 12.0 23 [Int. | O 1160L300B [300.0] 300 | 360 | 12.0
1]t | O 1090L040B | 39.0f 40| 100 |12.0 1]t | O 1170L040B | 40.0/ 40| 100 12.0
6 | Int. | O 1090L090B | 89.0f 90 | 150 |12.0 5|t | O 1170L090B | 90.0/ 90 | 150 |12.0
8| Int. | O 1090L120B |119.0| 120 | 180 |12.0 8 | Int. | O 1170L120B (120.0| 120 | 180 |12.0
10.9| 11 | int. | O 1090L150B |149.0| 150 | 210 |12.0| |11.7{ 10 | Int. | O 1170L150B (150.0| 150 | 210 |12.0
16 | Int. | O 1090L200B (199.0| 200 | 260 |12.0 15 | Int. [ O 1170L200B (200.0| 200 | 260 |12.0
20 [ nt. | O 1090L250B |249.0| 250 | 310 |12.0 19 | Int. | O 1170L250B (250.0| 250 | 310 |12.0
25 [ Int. | OJ 1090L300B {299.0| 300 | 360 |12.0 23 [ Int. | OJ 1170L300B {300.0| 300 | 360 1 12.0
1] It | * 1100L040B | 39.0/ 40 | 100 |12.0 1]t | O 1180L040B | 40.0/ 40 | 100 |12.0
6 | Int. | X 1100L090B | 89.0/ 90 | 150 |12.0 5(mnt. | O 1180L090B | 90.0/ 90 | 150 |12.0
8 | Int. | * 1100L120B (119.0| 120 | 180 |12.0 8| Int. | O 1180L120B (120.0| 120 | 180 |12.0
11.0] 11 | int. | * 1100L150B |149.0| 150 | 210 |12.0| |11.8[ 10 | Int. | O 1180L150B (150.0| 150 | 210 |12.0
16 | Int. | * 1100L200B (199.0| 200 | 260 |12.0 14 | Int. [ O 1180L200B (200.0| 200 | 260 |12.0
20 | Int. | * 1100L250B (249.0| 250 | 310 |12.0 19 [ Int. [ O 1180L250B (250.0| 250 | 310 |12.0
25 | Int. | X 1100L300B [299.0| 300 | 360 |12.0 23 [ Int. | O 1180L300B [300.0| 300 | 360 |12.0
1]t | O 1110L040B | 39.5| 40| 100 |12.0 1]t | O 1190L040B | 40.0, 40| 100 [12.0
6 | Int. | O 1110L090B | 89.5| 90 | 150 |12.0 5(mt | O 1190L090B | 90.0/ 90 | 150 |12.0
8| Int. | O 1110L120B (119.5| 120 | 180 |12.0 8(mt | O 1190L120B (120.0| 120 | 180 |12.0
11111 | Int. [ O 1110L150B |149.5| 150 | 210 |12.0| [11.9( 10 | Int. | O 1190L150B |150.0/ 150 | 210 [12.0
15[ Int. | O 1110L200B (199.5| 200 | 260 | 12.0 14 | Int. [ O 1190L200B (200.0| 200 | 260 |12.0
20 [ nt. | O 1110L250B (249.5| 250 | 310 |12.0 19 | Int. | O 1190L250B (250.0| 250 | 310 |12.0
24 [ Int. | O 1110L300B [299.5| 300 | 360 | 12.0 23 [ Int. | O 1190L300B |300.0) 300 | 360 [12.0
1 Int. | O 1120L040B | 39.5| 40 | 100 |12.0 1 [t | * 1200L040B | 40.0/ 40 | 100 |12.0
5] Int. | O 1120L090B | 89.5| 90 | 150 |12.0 51 int. [ * 1200L090B | 90.0/ 90 | 150 |12.0
8 | Int. | O 1120L120B (119.5| 120 | 180 |12.0 7| It | *x 1200L120B |120.0) 120 | 180 [12.0
11.2) 11 | int. | O 1120L150B (149.5/ 150 | 210 (12.0| |12.0] 10 | Int. [ * 1200L150B (150.0| 150 | 210 |12.0
15 | Int. | O 1120L200B (199.5| 200 | 260 |12.0 14 | int. | * 1200L200B (200.0| 200 | 260 |12.0
20 [ int. | O 1120L250B (249.5| 250 | 310 |12.0 18 | Int. | * 1200L250B |250.0| 250 | 310 [12.0
24 [ Int. | O 1120L300B [299.5| 300 | 360 | 12.0 22 | Int. | * 1200L300B {300.0] 300 | 360 | 12.0

PARAMETRI DI TAGLIO ‘
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B
ForAaTURA | PUNTE MHS

FORATURA (METALLO DURO)

MHS

B Parametri di taglio consigliati

Diametro della punta $3.0—96.0 $6.0—910.0 $10.0—$12.0
Materiale da lavorate Condizioni | Velocita di taglio | Avanzamento | Velocita di taglio | Avanzamento | Velocita di taglio | Avanzamento
Durezza (m/min) (mm/giro) (m/min) (mm/giro) (m/min) (mm/giro)
—40HRC 40—70 0.10—0.20 40—70 0.15—0.25 40—70 0.20—0.30
ooabatad eniEnee | 40—50HRC 20—50 0.05—0.15 20—50 0.10—0.20 20—50 0.15—0.25
cciaio pre-temprato
50—55HRC 10—30 0.03—0.10 10—30 0.05—0.15 10—30 0.05—0.20

Nota 1) Quando si usano punte con lunghezze superiori al rapporto 1/d 10, & necessario realizzare un foro pilota come guida.

(Se non si crea un foro pilota, si rischia di rompere la punta)
Nota 2) Utilizzare la punta con I'elica piu corta dello stesso diametro come foro pilota.




@I Consigli per 'uso

@ Realizzazione di un foro cieco

M 1. Realizzare un foro pilota

M 2. Taglio iniziale con la punta di tipo lungo

@uUtilizzare una punta con un angolo piti grande (piu piatto) rispetto al tipo
superlungo. Si consigliano Mitsubishi MHS.

@Usare punte con lo stesso diametro delle punte per fori profondi.

Q@Profondita di foratura: circa 2—3 x D o superiore.

@Praticare un foro pilota molto preciso.

@DEntrare nel foro pilota a velocita ridotta (velocita di taglio 20—30 m/min,
avanzamento 0,2—0,3 mm/giro).
Arrestare la punta lunga 1—3 mm prima del fondo del foro pilota.

M 3. Realizzare il foro profondo

M 4. Arretramento della punta

N

@Iniziare alla velocita consigliata e avanzare in modo continuo (senza
interrompere I'avanzamento).

@Dopo la foratura ridurre la velocita 1—2 mm prima della fine del foro
(velocita di circa 20—30 m/min).

@Atrretrare la punta fino all'inizio del foro pilota (Vf=3000mm/min.)

QArretrare la punta dal foro pilota a bassa velocita (n=300,
Vf=3000mm/min).

@Forature e rotture su superfici o angolazioni irregolari

M 1. Lamatura

M 2. Realizzare un foro pilota

S\

DRealizzare una superficie piana, utilizzando una fresa frontale
o una punta in grado di effettuare lamature. Il diametro di
lamatura deve avere le stesse dimensioni del diametro del
foro profondo.

ZOAANN

@uUtilizzare una punta con un angolo piti grande (pil piatto)
rispetto al tipo superlungo. Si consigliano Mitsubishi MHS.

Usare punte con lo stesso diametro delle punte per fori profondi.

Q@Profondita di foratura: circa 2—3 x D o superiore.

@Praticare un foro pilota molto preciso.

M 3. Taglio iniziale con la punta di tipo lungo

M 4. Realizzare il foro profondo

ZOLONN

@DEntrare nel foro pilota a velocita ridotta
(velocita di taglio 20—30 m/min, avanzamento 0,2—0,3 mm/giro).
Arrestare la punta lunga 1—3 mm prima del fondo del foro pilota.

<SS

@Iniziare alla velocita consigliata e avanzare in modo continuo
(senza interrompere 'avanzamento).

M 5. Sfondamento

M 6. Arretramento della punta

s

@Durante lo sfondamento, il tagliente pud danneggiarsi.
@Si consiglia un avanzamento di 0,05—0,1 mm/giro.

Pa——

@DArretrare la punta alla profondita di partenza del foro pilota con
avanzamento di 3000 mm/min.

@AQuindi uscire dal foro ad una velocita di 20—30 m/min e un
avanzamento di 0,2—0,3 mm/giro.

. PUNTE MHS
[ NHRY |




I VCHSM |

Punta integrale per acciaio temprato fino a 65 HRC.
Utensile molto rigido con ottimo sistema di
evacuazione del teuci
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Punta integrale per acciaio temprato

VLCHSM

mCaratteristiche

Elica

Alta rigidita e buona evacuzione del
truciolo grazie al piccolo angolo
dell'elica e al suo design particolare.

Tagliente

Stesso tagliente rigido
come le serie precedenti.

Grado

Impiega un metallo duro
micro-grano TF15 e un
rivestimento VP resistente
all’'usura.

Adatto per acciaio temprato
E possibile lavorare acciai

temprati fino a 60 HRC
(Puo forare Acciaio HSS)

Assottigliamento a X

L'assottigliamento
a X facilita il taglio
iniziale, rendendo agevole
tutta la lavorazione

Tripla inclinazione
Riaffilatura agevolata grazie alla geometria di punta a tre inclinazioni.

B Performance di taglio

@ Resistenza di taglio

[F Consumo di energia I Torsione
2

PUNTE VCHSMD

‘ /
,,,,,,,,,,,,,,, - e b — e
! S gsmmite " ~Tf=0.05mmirev—

Consumo di energia (kW)

10 15 10 10
Diametro punta (mm) Diametro punta (mm) Diametro punta (mm)
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o
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-
o
o
o
o -
g

. . 1 5
. Accuratezza di tagllo Utensile: VCHSMD1000 Pezzo da lavorare: X100CrMoV/5 1(60HRC) Profondita di taglio: lid=3(through hole) Refrigerante: Emulsione solubile in acqua (10%)

[ Maggiorazione [ Rugosita superficiale [F Deviazione dalla rotondita
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,,,,,,,,, i fr=0.05mmirev || | |
5 1 . | . fr=0.05mm/rev 14 1o . fr=0.05mm/rev ||
| [[] fr=0.10mmirev T S HSSass - l
P [ f==== ‘ : H E | [[] fr=0.10mmirev 12 oo P [ ] fr=0.10mmirev |/
El ; F o [— I p— [ — 10 [ | =S TR
g 15 i 2 ! ! ! | : |
5 8 : : : 8 S e =
B IR e | E e e
S 3 | | | | | |
g5 25 - 2 L0 N e P—— 4t SN T
8 8 i : H : D: D : I
= )| g 10 B0 B0 S 1SN LR e
® 0 : : : 0 ! ! !
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Velocita di taglio (m/min) Velocita di taglio (m/min)
<Parametri di taglio>
Utensile : VCHSMD1000
€ Pezzo dalavorare  : X100CrMoV5 1 (60HRC)
E Velocita di taglio : 10m/min
g Avanzamento 1 0.05mm/rev
3 Profondita del foro : 30mm (I/d=3) Foro cieco
Refrigernate : Emulsione solubile in acqua (10%)
1 1 1 1 1 1 1 1 1
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FORATURA (METALLO DURO)

VCHSM

@ Per acciai bonificati.
@Elevata rigidita, alta precisione e lunga durata.

: 130°
S w
Assottigliamento

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione

P M |K 5 N H
v/ D1(h8) D1<3.0 3.0<D1<6.0 [6.0<D1<10.0 [10.0<D1<18.0
Tolleranza| ) 44 3018 Q022 0027
g ‘e(\\& - 3
3EA T :
L3
L1
Diam. |Profnia| -2 — [Prrbilé Dimensioni (mm) | | piam. [Pt L _ Vb Dimensioni (mm)
Punta| fio (S & | w ) o Punta| fm S ®| w . o
gU\J_ 5 Codice di ordinazione g’U\J_ 5 Codice di ordinazione
D1 2| = D4 | L1 | L3 D1 S| < D4 | L1 | L3
(mm) [(a) |8=| & (mm) [(0) | 8=| &
25 | 3 |Est.| % VCHSMDO0250 25|55 | 20 6.0 | 3 |Est| % VCHSMD0600 6.0/ 81| 41
2.6 | 3 |Est.| D0260 26|55 | 20 6.5 | 3 |Est| % D0650 6.5 81| 41
2.7 | 3 |Est| % D0270 2.7 55| 20 6.9 | 3 |Est.| % D0690 6.9 83| 43
2.8 | 3 |Est.| % D0280 2.8 | 60 | 21 7.0 | 3 |Est| % D0700 7.0| 83| 43
2.9 | 3 |Est| D0290 29|60 | 21 7.5 | 3 |Est| % D0750 75| 87| 45
3.0 | 3 [Est| % D0300 3.0 60 | 21 8.0 [ 3 |Est.| % D0800 8.0] 90| 48
3.1 3 |Est.| % D0310 3.1/60 | 24 8.5 | 3 |Est.| % D0850 8.5/ 96| 53
g 3.2 | 3 |Est| % D0320 32|60 | 24 8.6 | 3 |Est.| % D0860 8.6| 98| 55
g:) 3.3 | 3 |Est.| x D0330 33|60 |24 9.0 | 3 |Est]| % D0900 9.0] 98| 55
O |34 3 |Est]| % D0340 34|60 | 24 9.5 | 3 |Est| * D0950 9.5/102] 58
> |35 3 |Est| * D0350 35|60 | 24| [10.0] 3 [Est| * D1000 10.0]105] 60
E 3.6 | 3 |Est.| x D0360 3.6 | 60 | 27 104 3 (Est.| % D1040 104|112 | 66
% 3.7 | 3 [Est| % D0370 3.7 | 60 | 27 10.5| 3 |Est.| % D1050 10.5/ 112 | 66
o |38 | 3 |Est| x D0380 3.8| 60 | 27 11.0( 3 |Est.| % D1100 11.0(114 | 68
é 3.9 | 3 |Est.| x D0390 39|60 | 27 11.5| 3 |Est.| D1150 1.5|118 | 71
s D | 40 | 3 [Est| % D0400 4060 | 27| [12.0] 3 [Est| * D1200  [12.0]121] 73
%g 41 | 3 |Est| % D0410 4163 |29 | |125] 3 [Est| * D1250 12.5/135| 76
L 42 | 3 |Est| % D0420 42| 63 | 29 13.0| 3 |Est.| *x D1300 13.0|137 | 78
g. 43 | 3 |Est.| % D0430 43| 63 | 29 13.5| 3 |Est.| % D1350 13.5|144 | 84
44 | 3 |Est| % D0440 44| 63 | 29 14.0( 3 |Est.| x D1400 14.0|147 | 86
45 | 3 |Est.| D0450 45|63 |29 14.5( 3 [Est.| x D1450 14.5/151| 89
46 | 3 |Est.| % D0460 46| 68 | 32 15.0| 3 |Est.| * D1500 15.0/153 | 91
4.7 | 3 |Est| % D0470 4.7 | 68 | 32 15.5| 3 |Est.| % D1550 15.5|157 | 94
48 | 3 |Est.| % D0480 48| 68 | 32 16.0| 3 * D1600 16.0/ 160 | 96
49 | 3 |Est.| % D0490 49| 68 | 32
5.0 | 3 [Est| % D0500 50| 68 | 32
5.1 3 |Est.| % D0510 51|72 | 34
5.2 | 3 [Est| % D0520 52|72 | 34
53 | 3 |Est.| D0530 53|72 | 34
54 | 3 [Est| % D0540 54|72 | 34
5.5 3 |Est.| % D0550 55|72 | 34
56 [ 3 [Est| % D0560 5.6 | 74 | 36
5.7 | 3 |Est.| % D0570 57|74 | 36
58 | 3 |Est.| % D0580 58| 74 | 36
59 | 3 |Est.| % D0590 59|74 | 36



I0 CONSIGLIATI

) Durezza Diam. Punta ¢2.5—¢5.0 Diam. Punta ¢5.1—¢10.0 Diam. Punta ¢10.1—$16.0
Materiale da lavorare (HRC) Velocita di taglio (m/min) |Avanzamento (mmigiro) | Velocita di taglio (m/min) |Avanzamento (mm/giro) | Velocita di taglio (m/min) |Avanzamento (mm/giro)
Acciio gat perens 50—55 15(10—20) | 0.08 (0.05—0.10)| 20 (15—25) |0.12(0.08—0.15)| 25(20—30) |0.15(0.10—0.18)
Cefao rapido per utensi 55—60 10 (5—15) |0.04 (0.02—0.06) [ 15(10—20) |0.06 (0.04—0.08) | 20 (10—25) |0.08 (0.05—0.12)

{ Esempi di applicazioni
[

Utensile VCHSMDO0300 VCHSMD1000
JIS SKD11 (60HRC) JIS SKD11 (60HRC)
23 210
1] T ?
codJT o
Pezzo da lavorare =X=) (=X=)
(=) (=)
(=) (=)
Componente Plate Plate
— Velocita di taglio  (m/min) 10 15
‘g ] Avanzamento  (mm/giro) 0.04 0.05
S8  Numerodigiri (min”) 1,060 477
o s Avanzamento (mm/min) 42 24
Refrigerante WSO WSO
@ Vita utensile @ Vita utensile

Lunghezza di taglio (m) Lunghezza di taglio (m) g
0 50 100 150 0 50 100 150 n
| ‘ . ‘ | ‘ . ‘ T
RiES VCHSM VCHSM g
1]
Concorrente Concorrente =
4
|
o




Speciali punte integrali per operazioni di
foratura ad alta precisione. Ideale per la
foratura di mozzi, quando una superic
accuratezzac ichiesta.
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Punte integrali per alta precisione

B Contesto

Durante la lavorazione dei fori per i perni dei mozzi si usano punte per foratura generica, ma non sempre queste

si dimostrano efficienti, per i seguenti motivi:
@ Trucioli lunghi danneggiano la periferia del foro, dando luogo a scarse superificii di finitura.
@ Si puod verificare una deformazione plastica, che causa la formazione di uno strato piti duro sulle pareti del
foro, con una conseguente difficolta di fissaggio dei perni del mozzo.
@ Con le punte integrali MHE questi problemi vengono risolti grazie ad un eccellente controllo del truciolo ad
all'alta precisione che si ottiene grazie ai taglienti che offrono bassa resistenza al taglio ed al basso angolo

dell'elica.

Mozzo

\ Hole location
Perno

LI =

B Caratteristiche

[[/]]]

Asse

Riduce il momento torcente

Punta MIHE

Minore torsione di taglio

|Basso spessore del tagliente

+

stretta

Migliora la truciolatura.

pBasso spessore del tagliente

Punta WSTAR

Migliora la prima fase del foro

angolo di punta |

——
e
ot

Basso angolo di
inclinazione dell'elica
Garantisce rigidita alla
punta e accuratezza
stabile al foro.

Punta IHE Punta WSTAR

Rompe il truciolo in pezzi molto piccoli

PUNTE MHE




FORATURA (METALLO DURO

MHE ere
P IM K|S -H

D4

‘ ‘_T—--_ = % a4 \\\)
Ls
L2

Stock Dimensioni (mm) Stock Dimensioni (mm)
Dia. Punta w Dia. Punta w
D1 E L3 L1 L2 D1 '5 L3 L1 L2
(mm) o (mm) o
> >
10.0—10.2 O 43 87 43 13.0—-13.5 & 54 104 54
10.2—10.5 <& 43 87 43 13.5—14.0 <& 54 104 54
10.5—10.7 <& 43 87 43 14.0—14.2 <& 56 104 56
10.7—11.0 & 47 93 47 14.2—14.5 & 56 108 56
11.0—11.2 & 47 93 47 14.5—15.0 O 56 108 56
11.2—11.5 & 47 93 47 15.0—15.5 <& 58 112 58
11.5—11.9 & 47 93 47 15.5—16.0 O 58 112 58
11.9—12.0 <& 51 100 51 16.0—16.5 <& 60 116 60
12.0—-12.5 <& 51 100 51 16.5—17.0 & 60 116 60
12.5—13.0 & 51 100 51 17.0—-17.5 & 62 119 62
Nota) Contattare Mitsubishi Materials per ogni geometria 17.5—18.0 < 62 119 62
w non indicata sopra.
I
=
w Gamma di prodotti [0
§ Dia. punta - 210-218mm
Q. Profondita di taglio : L/D=1 (L: prof. foro; D: dia. punta)
g Dimensioni : La lunghezza del tagliente & meno di 4 volte il diametro della punta; la lunghezza del gambo viene determinata in base agli standard attuali
L .
g = Grado utensile :VP15TF
- g

Importante per la riaffilatura e il rivestimento delle punte)

* Per garantire la vita dell'utensile, una volta riaffilata, la punta deve essere rivestita.
* Contattare lo staff Mitsubishi Materials nel caso si debba riaffilare e rivestire una punta.

:

@ : Inventario mantenuto

% : Inventario mantenuto in Giappone

] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione
<> : Special Tool, prodotti solo su ordinazione




M Tipo a gradino

I - [
%% al a - , , _ 3
N‘ Q K Q‘
- L4 -
L3
L2
- L1 -
MDimensioni
Stock Dimensioni (mm)
Dia. Punta
D1 = D2 L4 L3 L1 L2 D4
(mm) o
S
10 & 16 15 50 100 50 16
11 O 17 20 55 110 55 17
12 O 18 20 55 110 55 18
13 & 18 20 55 110 58 18
14 O 18 20 55 110 55 18
BDiametri dello smusso I : Combinazioni possibili
Dia. max dello Dia. Punta Diam. dello smusso D2 (mm)
smusso (mm) D1 (mm) 10
16 10
17.6 11
19.2 12
20 13
20 14
20 15
20 16
20 17 %
=
M Profondita del foro I : Combinazioni possibili  Lunghezza tagliente utile Il : Combinazioni possibili |.||_J
Dia. Punta Prof. foro L4 (mm) Dia. Punta Flute Length L3 (mm) Z
D1 (mm) 10 15 | 20 | 25 | 30 D1 (mm) 45 | 50 | 55 | 60 | 65 2
10 10 .
11 11 -~
12 12 —
13 13 i
14 14
z z otng:
16 16
17 17
(. /Gamma di prodotti
Dia. Punta D1 :210-218mm

Dia. Smusso. D2 : D2/D1<1.6 and up to 218m

Lunghezza totale L1 : Determinato in base allo stesso modello di punta
standard. Se il dia. dello smusso 16 mm, la lunghezza
massima totale & 112 mm.

Diam. del mango D4 : Uguale al dia. dello smusso fino a 16.
Aumenti incrementali di 0.5mm
per diametri maggiori a 16.

Grado utensile : VP15TF

(Importante per Ia riaffilatura e il rivestimento delle punte

« Per garantire la vita dell'utensile, una volta riaffilata, la punta
deve essere rivestita.

» Contattare lo staff Mitsubishi Materials nel caso si debba
riaffilare e rivestire una punta.




FORATURA (METALLODURG)
MHE P (VP & &

M Performance di taglio
Accuratezza del foro (alesatura non necessarial) Geometria del truciolo

13.950
-
£13.940 P~ " m‘ﬂ 4 "‘__-
E
i
813,930 —=— : Prodotto nuovo m % .
g —— : 1 riaffilatura - e
©13.920 —— : 2 riaffilature =
© . Bt ol i
£ tolleranza del diametro del foro entro 15pm ! | _o_ . 3 /iaffilature
2 13.910 RO TRAACAT
10 20 3o w0 K0
| R tdraf S I
13.900 ! ! ! ! ! ! ! o L L MR L b bl o i Pt
0 5 10 15 20 25 30 35 40 .
Lunghezza taglio L (m) Truciolatura
<Condizioni di taglio> La superficie del pezzo non & danneggiata grazie ai
Pezzo: Ck45 velocita di taglio: 60m/min Avanzamento: 0.18mm/rev piccoli trucioli prodotti.

Profondita foro: 6mm Refrigerante: W.S.0.

Riduzione della torsione di t_ Grado duro B

0 20 40 60 80 100 la lavorazione di una vasta gamma di materiall,
dall'acciaio dolce e legato all'acciaio inossidabile e

Distanza dalla superficie lavorata(um) Punta MHE: Non genera indurimento alla ghisa.

Previene durante la lavorazione la formazione di uno strato di QLunga vita utensile
materiale indurito VPISTF
Indurimento
Profondita dello strato indurito o
| | | |
! ! ! ! MIRACLE"
400 1 1 1 1 (AL TIN
I I I I
w 2 A 1
T = i i i i
s @ 300 : : : : 1) Metallo duro micrograno
g 1 : : : L a4 | TFI5
w ! Punta normale: 367HV | Punta normale: . |
= S 1 1 1 Genera indurimento L v
Z 20 = —— " VPISTF
: [0} : | | |
o E i [ Punta MHE: 291HV |
< | | | |
X 100 i i i i
2 ! ! ! ! Il grado VP15TF con rivestimento MIRACLE é
—__ é | | | | ideale per la foratura grazie alla sua elevata
v o | | | | resistenza all'incollamento del truciolo. Adatto per
[
'

L'utilizzo della punta MHE previene la formazione di uno strato di lavoro indurito
(causa solitamente di danni all'utensile) e rende possibile la lavorazione di fori di alta qualita.

Paragone della maggiorazione,

Oversize delle punte

50 T H
Parametri di taglio
Q

o ) o $10.0—18.0
§ o) .
P O d';"?;sgf;?e Durezza | yejocita ditagio| Avanzamento
B (m/min) (mml/rev)
Q 0 9 Pezzo da lavorare N
o Velocita di taglio Acciaio al _ _

0 Avanzamento | R SOT IO 180—280HB | 75 (60—90) | 0.25 (0.15—-0.30)

Profondita del foro (Nota) Questi parametri devono essere considerati come indicativi
0 e possono aver bisogno di aggiustamenti in base alla

MHE Eej”égngc%’:?er:n‘?: (';’(;Jlnctgngc%’:?e”ri al'i\:g?iti;?\io rigidita della macchina, al fissaggio del pezzo e la sua
A B forma.

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




pplicazione

Utensile

MHE 13.93 x 104 x 14

MHE 13.93 x 104 x 14

Pezzo da lavorare

Acciaio al carbonio (Ck45)

Acciaio al carbonio (Ck45)

-

Y)Y

6] |

e

Componente Parte interna del mozzo Parte interna del mozzo
£ o| Velocita di taglio (m/min) 92 83
E S Avanzamento  (mm/rev) 0.3 0.2
O3 L R
o Giri (min’") 2100 1900
Refrigerante Miscela acqua olio Miscela acqua olio

Tipo di macchina

Centro di lavoro

Centro di lavoro

Lunghezza di taglio (m)

Lunghezza di taglio (m)
0 10 20 30 40

0
Risultati Punta MHE Punta MHE
Concorrente Concorrente
Utensile MHE 16.10 x 110 x 16.1 MHE 10.8 x 93 x 10.8

Pezzo da lavorare

Acciaio al carbonio (Ck45)

Acciaio al carbonio (Ck45)

1N v
AN
Componente Parte interna del mozzo Parte esterna del mozzo
£ o| Velocita di taglio (m/min) 68 68
g S Avanzamento (mm/rev) 0.2 0.2
&%/ Gii (min"") 1350 2000
Refrigerante Miscela acqua olio Miscela acqua olio
Tipo di macchina Centro di lavoro Centro di lavoro
Lunghezza di taglio (m) Lunghezza di taglio (m)
0 10 20 30 40
Risultati Punta VIHE
Concorrente

pPunta VIHE
Concorrente




I STAW |

Punte ad inserti di piccoli diametri per un‘ampia
gamma di applicazioni. L'innovativo sistema di
bloccaggio deg erti garantisce stak
nella lavorazi ori pi
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Punta intercambiabile per piccoli diametri

5-TAW

B Caratteristiche

sProgettata per un taglio affilato, preciso, rigido
(I Tagliente ondulato ¢  Elicalunga

Il bordo ondulato del tagliente L'esclusivo design dello scarico
garantisce tagli affilati sulla periferia inserto migliora la rottura del
della punta con un nocciolo robusto truciolo e ne permette una

per il taglio iniziale. efficace evacuazione.

0 posteriore

Supporto posteriore maggiorato
per incrementare la rigidita.

e centratura

L'esclusivo sistema Mitsubishi
assicura un fissaggio di
elevata precisione.

iSistemacesclusivo di bloccaggio Mitsubishi ad elevata rigidita (PAT.P.)
-tTriore (conico) (Sistema di arresto (fissato) <Installazione e distacco dellinserto>

<Bloccaggio>

Stringere la vite interna
per fissare saldamente

l'inserto alla conicita del
supporto posteriore.

—
=

<Sbloccaggio>

L'allentamento della vite
spinge verso il sistema di
arresto e provoca l'apertura
del supporto posteriore.

/

|
-terna -ltura

MIRACLE® rivestito in VP15TF

al carbonio fino all'acciaio inossidabile e alla ghisa.

Im PUNTE S-TAW

MIRACLE® L .
rivestito in Caratteristiche di VP15TF
(ALTi)N
Substrato Il rivestimento MIRACLE® VP15TF ha un'elevata resistenza
in carburo v . . .
cementato all' incollamento che lo rende idoneo alla lavorazione di
TF15 un'ampia gamma di materiali, dall'acciaio dolce all' acciaio



FORATURA (METALLO DURO)

5-TAW

®
v
|
1
J
>
\

L3

L2

L1

g Portautensile . Inserto Dimensioni (mm) D . ®
De. | HE Dispribii / %
o | B Codice di ordinazione Sl folfjag“fa Codice di ordinazione | & L3 | L2 | L1 | Da |¢
(mm) | (ra) 2| (mm) § Chiave
10.0 STAWN1000TH | @
100 | 3 STAWSN1000S16 ® 01 STAWN1010TH | ® 37 | 47 | 95| 16 | @TIPO6F
I 10.2 STAWN1020TH | @
104 5 STAWMN1000S16 e| 103 STAWN1030TH | ® 57 | 67 | 115 | 16 | ®TIPO6F
10.4 STAWN1040TH | @
10.5 STAWN1050TH | @
105 | 3 STAWSN1050S16 ® 105 STAWN1060TH | ® 37 | 47 | 95| 16 | @TIPOBF
I 10.7 STAWN1070TH | @
109 5 STAWMN1050S16 e| 108 STAWN1080TH | ® 57 | 67 | 115 | 16 | @TIPO6F
10.9 STAWN1090TH | @
11.0 STAWN1100TH | @
= | 1103 STAWSN1100S16 o 14 STAWN1110TH | ® 41 | 52 | 100 | 16 | @TIPOGF
,‘EI 11I4 11.2 STAWN1120TH | @
»n s STAWMN1100S16 o 113 STAWN1130TH | ® 66 | 77 | 125 | 16 | @TIPOBF
L 11.4 STAWN1140TH | @
E 115 STAWN1150TH | @
2 s |3 STAWSN1150S16 ° 116 STAWN1160TH | ® 41 | 52 | 100 | 16 | @TIPOGF
— 11I9 11.7 STAWN1170TH | @
—F s STAWMN1150S16 eo| 118 | STAWN1180TH |e 66 | 77 | 125 | 16 | @TIPO6F
g < 11.9 STAWN1190TH | @
2 12.0 STAWN1200TH | @
ZiooE | 120 | STAWSN1200S16 o 4 STAWN1210TH | ® 45 | 57 | 105 | 16 | @TIPO6F
. I 12.2 STAWN1220TH | @
124 5 STAWMN1200S16 eo| 123 STAWN1230TH | ® 70 | 82 | 130 | 16 | ®TIPO6F
12.4 STAWN1240TH | @
12.5 STAWN1250TH | @
125 | 3 STAWSN1250S16 * s STAWN1260TH | ® 45 | 57 | 105 | 16 | ®TIPO6F
| 12.7 STAWN1270TH | @
129 5 STAWMN1250S16 o| 128 STAWN1280TH | ® 70 | 82 | 130 | 16 | @TIPOGF
12.9 STAWN1290TH | @
13.0 STAWN1300TH | @
130 | 3 STAWSN1300S16 Ty STAWN1310TH | ® 49 | 62 | 110 | 16 | @TIPOSW
I 13.2 STAWN1320TH | @
134 5 STAWMN1300S16 o 133 STAWN1330TH | @ 74 | 87 | 135 | 16 | Q@TIPOSW
13.4 STAWN1340TH | @
135 STAWN1350TH | @
135 | 3 STAWSN1350S16 ° 36 STAWN1360TH | ® 49 | 62 | 110 | 16 | @TIPOSW
I 13.7 STAWN1370TH | @
139 5 STAWMN1350S16 eo| 138 STAWN1380TH | @ 74 | 87 [ 135 | 16 | @TIPOBW
13.9 STAWN1390TH | @

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione




D
140°

S1 L2

Disponiblta Dimensioni (mm)
Codice di ordinazione g D1 L2 S1 i
o
>
STAWN1000TH ° 10.0 3.8 4.6
1010TH o 10.1 3.8 &0 STAWSN1000S16
1020TH ° 10.2 3.8 46 STAWMN1000S16
1030TH ° 103 3.8 46
1040TH ° 10.4 3.8 46
1050TH ° 105 40 48
1060TH ° 10.6 4.0 4.8 STAWSN1050S16
1070TH ° 10.7 4.0 = STAWMN1050S16
1080TH ° 108 40 438
1090TH ° 10.9 4.0 4.8
1100TH ° 1.0 42 5.1
1110TH ° 1.1 4.2 ol STAWSN1100S16
1120TH ° 11.2 42 5.1 STAWMN1100S16
1130TH ° 113 42 5.1
1140TH ° 114 42 5.1
1150TH ° 15 44 53 s
1160TH ° 116 44 53 STAWSN1150S16 =
1170TH ° 1.7 44 28 STAWMN1150S16 N
1180TH ° 118 44 5.3 w
1190TH ° 11.9 44 53 E
1200TH ° 12.0 46 55 5
1210TH ° 121 4.6 2k STAWSN1200S16 -
1220TH o 122 4.6 55 STAWMN1200S16 I
1230TH ° 12.3 46 5.5 :
1240TH ° 12.4 46 55 '
1250TH ° 125 438 5.8 |
1260TH o 12.6 4.8 58 STAWSN1250S16 ‘~
1270TH ° 12.7 4.8 20 STAWMN1250S16
1280TH ° 12.8 48 5.8
1290TH ° 12.9 48 5.8
1300TH ° 13.0 4.9 6.0
1310TH ° 13.1 4.9 o STAWSN1300S16
1320TH ° 13.2 4.9 6.0 STAWMN1300S16
1330TH ° 133 49 6.0
1340TH ° 13.4 49 6.0
1350TH ° 135 51 6.2
1360TH ° 13.6 5.1 6.2 STAWSN1350S16
1370TH ° 13.7 5.1 e STAWMN1350S16
1380TH ° 13.8 5.1 6.2
1390TH ° 13.9 5.1 6.2

PARAMETRI DI TAGLIO‘




FORATURA (DI TIPO INTE

5-TAW

Parametri di t

Diametro della punta: $10.0—9¢12.9 $13.0—$13.9

Materiale da lavorare Condizion| Velocitaditaglo |  Avanzamento | Velocita ditaglio]  Avanzamento
Durezza m/min (mm/giro) m/min (mm/giro)

Acciaio dolce <180HB 60—100) | 0.20 (0.15—0.25) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30
Acciaio al carborio 60—100) | 0.20 (0.15—0.25) | 90 (70—110) | 0.25(0.20—0.30
Acciaio legato | 280—350HB 60— 90) | 0.20(0.15—0.25) | 80 (60—100) | 0.25(0.20—0.30

80 ( ) )
80 ( ) )
70 ( ) )
Acciaio inossidabile <200HB 40 (30— 50) | 0.13(0.10—0.16) | 50 (40— 60) | 0.15(0.12—0.18)
80 ( ) )
70 ( ) )

180—280HB

Ghisa Resistenza ala tazione [ g (60—100) | 0.20 (0.15—0.25) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30
60— 90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30

. . Resistenza alla trazione
Ghisa duttile <450MPa

Sistema di arresto
Manualed'uso

M nstallazione inserto
1. Prima di inserire I'inserto nel portautensile, assicurarsi che corpi estranei o Vite interna
polvere non siano presenti nella fessura del portautensile o nella fenditura. Se Fessura del .

necessario, pulire con aria compressa. portautensile \
Fenditura

2. Utilizzare la chiave in dotazione per allentare la vite interna ed aprire la sede
del corpo punta, quindi inserire l'inserto nella fessura del portautensile come
mostrato nella figura 1.

* Per il fissaggio, assicurarsi che la chiave sia ben ferma contro la base della
testa filettata interna.

Fig. 1

3. Dopo aver inserito l'inserto nella sede del portautensile, stringere la vite
interna premendo leggermente l'inserto all'interno della tasca, come
mostrato nella figura 2, per bloccare e posizionare l'inserto in modo sicuro.

* Per il fissaggio, assicurarsi che la chiave sia ben ferma contro la base
della testa filettata interna.

. FO‘R‘AT‘L!RA PUNTE S-TAW

4. Controllare che non ci siano spazi vuoti tra il fondo dell'inserto e la fessura del Fig. 2

portautensili.
O K Segno di allineamento

—’|4— Nessun gioco —>| |4— Gioco

Nota) Lo scarso o scorretto bloccaggio dell'inserto pud causare una ridotta prestazione di foratura /o la rottura della punta.
Pertanto, assicurarsi che i segni di allineamento presenti sia sul corpo che sull'inserto siano allineati al momento della regolazione.
Durante la lavorazione, utilizzare barriere di sicurezza e occhiali protettivi.




TAW

Punta ad inserti per un'ampia gamma di
applicazioni. L'innovativo sistema di
bloccaggio dell'inserto garantisce alta stabilita.
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PUNTE TAW

Al

FORATURA

-

FORATURA (D1 TIPO INTERCAMBIABILE)

TAW

B Caratteristiche

Punta progettata per garantire taglienza e precisionen

Tagliente ondulato per un
eccellente controllo dei trucioli

Grazie alla geometria ondulata del
tagliente é possibile garantire
un'eccellente taglienza ed un'ottima
robustezza dell'inserto.

Inserti

Forma de

Nuovo sistema di fissaggio con foro
passante aggiunge affidabilita.

Punta saldobrasata
(Mitsubishi)

Punta a inserti
Concorrente A

TAW

0 10

20 30

Lunghezza di taglio (m)

<Parametri di taglio>

Materiale - DIN €50 (150 - 180HB)
Diametro punta: @20 (L/D=5)
Velocita di taglio: 100m/min
Avanzamento : 0.25mm/giro

Refrigerante : emulsione 10%
Pressione : 0.5MPa (refrigerante interno)

Bloccaggio dell'inserto
molto preciso

La struttura dentellata sviluppata
da Mitsubishi consente di
mantenere un'elevata

precisione di bloccaggio.

| tagliente

Lunga vita dell'utensiles

@ 11 VP15TF con rivestimento MIRACLE porta ai
massimi livelli la durata dell'utensile.

Iy Caratteristiche di

Rivestimento VP15TF

MIRACLE
(ALTIN

Il grado VP15TF con rivestimento
MIRACLE e ideale per la foratura
grazie alla sua elevata resistenza
all'incollamento del truciolo. Adatto
per la lavorazione di una vasta gamma
di materiali, dall'acciaio dolce e legato
all'acciaio inossidabile e alla ghisa.

| Struttura
micrograno
metallo duro
TF15

Corpo a elevata durata===

@ Lo speciale trattamento superficiale sul corpo in
acciaio legato, altamente resistente al calore,
aumenta la resistenza alla corrosione e
all’abrasione.




M Prestazioni di taglio
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Avanzamento (mm/giro)

<Parametri di taglio>

Materiale : DIN C50 (150 - 180HB)
Diametro punta : 220 (L/D=5)

Velocita di taglio: 80m/min

Refrigerante  : emulsione 10%

Pressione : 0.5MPa (refrigerante interno)

- (Rugosita della superficie
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o

w
o

Rugosita della superficie (um)

20
10
o Punta saldobrasata (Mitsubishi)
0 ‘ Puntaa insertj Concorrente A

0.20 0.25 0.30

Avanzamento (mm/giro)

<Parametri di taglio>

Materiale : DIN C50 (150 - 180HB)
Diametro punta : 20 (L/D=5)

Velocita di taglio: 80m/min

Refrigerante  : emulsione 10%

Pressione : 0.5MPa (refrigerante interno)

~@Durata dell'inserto

Punta saldobrasata
(Mitsubishi)

Punta a inserti
Concorrente A

TAW

L~ l

0 10 20 30

Lunghezza di taglio (m)

<Parametri di taglio>

Materiale - DIN C50 (150 - 180HB)  Refrigerante : emulsione 10%
Diametro punta: 20 (L/D=5) Pressione : 0.5MPa (refrigerante interno)
Velocita di taglio : 100m/min

Avanzamento : 0.25mm/giro

~—(Assorbimento di potenza

-
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-
o

Assorbimento di potenza (Kw)
o2}

Diametro punta (mm)

<Parametri di taglio>

Materiale : DIN C50 (150 - 180HB)
Velocita di taglio: 80m/min

Refrigerante  : emulsione 10%

Pressione : 0.5MPa (refrigerante interno)
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FORATURA (DI TIPO INTERCAMBI_‘

TAW

@ Tagliente ondulato per un buon controllo del truciolo.
@ Geometria a mille righe per un posizionamento preciso.
@ Facile cambio dell'inserto.

wp VP &

P /M K ‘/5 N H
D1(h7) [10.0<D1<18.0/18.0<D1<30.0
0 0
Tolleranza —0.018 —0.021
~ R o Ely T~ —
s — 5| ¥ { Hi-S
L3
L2
L1
2 Portautensile Inserto Dimensioni (mm
s = - by
Serie Dia. | = = [ Diam. Disponibilita \\."
g 3 S
DelIg:unte © | Codice di ordinazione % P;:ta Codice di ordinazione | = S| L3 | L2 | L1 | D4 >
% © |- " . - - - -
(mm) | (rd) 2| (mm) g fi;lsltanglio Chiave Piastrina ah?zﬁ%%%'gglo
3 | TAWSNH1400S16 | @ | 14.0 | TAWNH1400T | ® (L1 51 | g7 | 115 | 16 |WS254012T| TKYOSD| WPT4405 MK1KS
14.0 14.1 | TAWNH1410T | ® | O
| 5 | TAWMNH1400S16 | ® | 14.2 | TAWNH1420T |® | (1| 80 | 97 | 145 | 16 [WS254012T| TKYO8D| WPT4405| MK1KS
14.4 g0 14.3 | TAWNH1430T | ® | O
8 | TAWLNH1400S16 | ® [ 144 [TAWNH1240T | ® | 0| 122 | 137 | 185 | 16 [WS254012T| TKYO8D | WPT4405 MK1KS
14.5 | TAWNH1450T | ® | [J
3 | TAWSNH1500520 | @ | 14.6 | TAWNH1460T |® |[1| 54 | 75 | 125 | 20 |ws254013T| TKYO8D | WPT4405 MK1KS
14.7 | TAWNH1470T | ® | O
145 14.8 | TAWNH1480T | ® | O
. 14.9 | TAWNH1490T | ® | O
15I4 5 | TAWMNH1500S20 | ® [1="0TTaAWNH1500T | ® || 85 | 105 | 155 | 20 |Ws254013T| TKYO8D| WPT4405| MK1KS
: 15.1 | TAWNH1510T | ® | O
) 15.2 | TAWNH1520T | @ | O
8 | TAWLNH1500S20 |® | 15.3 | TAWNH1530T | ® | (1| 130 | 148 | 198 | 20 [WS254013T| TKYO8D| WPT4405| MK1KS
= 15.4 | TAWNH1540T | ® | O
l‘j 15.5 | TAWNH1550T | @ | O
w
E 3 | TAWSN1600S20 |e | 156 TAWNH1560T | ® LI} 50 | g | 130 | 20 |Ws254014T| TKYOSD| WPT4405| MK1KS
E 15.7 | TAWNH1570T | @ | O
<
— 15.8 | TAWNH1580T | @ | O
2
= = | 155 15.9 | TAWNH1590T | @ | O
o | 5 | TAWMN1600S20 | @ 91 | 115 | 165 | 20 |Ws254014T| TKYO8D | WPT4405 MK1KS
g. 16.4 16.0 | TAWNH1600T | ® | O
16.1 | TAWNH1610T | @ | [J
16.2 | TAWNH1620T | @ | [J
X
8 | TAWLN1600S20 | ® | 416.3 | TAWNH1630T | @ | (1| 138 | 158 | 208 | 20 |Ws254014T| TKYOSD| WPT4405| MK1KS
16.4 | TAWNH1640T | @ | [J

(Nota 1) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su
ordinazione).

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione



Portautensile Inserto Dimensioni (mm)

Serie Dia.
Delle punte

D1
(mm)

1=
=
S
=.
=
=

Diam.

PBTta Codice di ordinazione

(mm)

@@
/&7%

Vite di f ; ; Lubrificante
fissaggio | Chiave Piastrina i ginsanio

Codice di ordinazione L3 L2 L1 D4

Profondita foro

Disponibilita

=
=
o
-

® |vpi5TF
0 |ve1oH \

16.5 | TAWNH1650T

[}
O

3 | TAWSN1700S20 |e | 16-6 | TAWNH1660T
16.7 | TAWNH1670T | ® | (J

61 85 | 135 | 20 |[Ws254015T|@DTKY08D| WPT4405 MK1KS

16.8 | TAWNH1680T | ® | [J

16.5 16.9 | TAWNH1690T | @ | (J
I

5 | TAWMN1700S20 e 96 | 120 | 170 | 20 |WS254015T|(DTKY08D|WPT4405| MK1KS
17.4 17.0 | TAWNH1700T | ® | (J

17.1 | TAWNH1710T | @ | OJ

17.2 | TAWNH1720T | @ | (J

W
@% TAWLN1700S20 ® (173  TAWN1730TH | @ | O 146 | 166 | 216 | 20 |WS254015T|(DTKY08D|WPT4405 | MK1KS

17.4 | TAWNH1740T | @ | OJ

17.5 | TAWNH1750T | @ | J

3 | TAWSN1800s20 |e | 17:6 | TAWNH1760T | ® 0| o5 | o0 | 140 | 20 [Ws254016T|DTKY08D| WPT4405] MK1KS
17.7 | TAWNH1770T @ | O

17.8 | TAWNH1780T | @ | J

17.5 17.9 | TAWNH1790T | @ | O
| 5 | TAWMN1800S20 | e 102 | 125 | 175 | 20 [WS254016T|(DTKY08D| WPT4405 MK1KS
18.4 18.0 | TAWNH1800T | @ | J

18.1 | TAWNH1810T | @ |

18.2 | TAWNH1820T | @ | J

W
8 | TAWLN1800S20 | @ 18.3 | TAWNH1830T | @ | (1| 154 | 174 | 224 | 20 |WS254016T|DTKY08D| WPT4405 MK1KS

18.4 | TAWNH1840T | @ |

(3,]

18.5 | TAWNH1850T | @ | [J

.m PUNTE TAW

3| TAWSN1900s25 | e | 186 TAWNH1860T (@ | L1} o5 | o9 | 155 | 25 |Ws304517T/@TKY10T WPT4405 MK1KS
18.7 | TAWNH1870T | @ | O

18.8 | TAWNH1880T | @ | [J

18.5 18.9 | TAWNH1890T | @ | [J

| 5 [ TAWMN1900S25 | e 107 | 134 | 190 | 25 |WS304517T|@QTKY10T \WPT4405| MK1KS
19.4 19.0 | TAWNH1900T | @ | O

19.1 | TAWNH1910T | @ | [J

19.2 | TAWNH1920T | @ | [J

eW
@DB TAWLN1900S25 | ® | 19.3 | TAWNH1930T | @ | (7| 162 | 185 | 241 25 |WS304517T|QTKY10T [WPT4405 MK1KS

19.4 | TAWNH1940T | @ | [J

PARAMETRI DI TAGLIO ‘



FORATURA (DI TIPO INTERCAMBI_‘

TAW

@ Tagliente ondulato per un buon controllo del truciolo.
@ Geometria a mille righe per un posizionamento preciso.
@ Facile cambio dell'inserto.

U

D VP &

P ‘/M K ‘/5 N H
D1(h7) [10.0<D1<18.0/18.0<D1<30.0
0 0
Tolleranza —0018 —0.021
. == Y 3
L3
L2
L1
e Portautensil Insert Dimensioni
|8 ortautensile nserto — imensioni (mm)
Serie Dia. | = £ |Diam. Disponibiita Ot
Delle punte | S S |punta w | &
D1 e | Codice di ordinazione |5 D1 Codice di ordinazione | = | S | L3 L2 L1 D4
o = | = N . .
(mm) | (rd) 2 [ (mm) g ﬁ;/s'gegg'io Chiave [Piastrina anLn“-%?ﬁ'a%aa”g‘&o
19.5 | TAWNH1950T | @ |
3| TAWSN2000S25 |e|19-6 | TAWNH1960T ® 01| 75 | g9 155 | 25 |ws304518T| TKY10T |WPT4405 MK1KS
19.7 | TAWNH1970T | @ |
19.8 | TAWNH1980T | @ | [
19.5 19.9 | TAWNH1990T | @ |
| 5 | TAWMN2000S25 | @ 113 139 (195 | 25 |WS304518T| TKY10T |WPT4405| MK1KS
20.4 20.0 | TAWNH2000T |@ | O
20.1 | TAWNH2010T | (] | O
s 20.2 | TAWNH2020T | | O
< =D
" 8 | TAWLN2000S25 | ® | 503 | TAWNH2030T | |01 [170 [193 |249 | 25 |Ws304518T TKY10T |WPT4405 MK1KS
-
% 20.4 | TAWNH2040T | (] | )
": 20.5 | TAWNH2050T | @ | [
— 5
—F 3 | TAWSN2100s25 |® |20.6 | TAWNH2060T |[J [T | 75 | 99 |155 | 25 |Ws3M518T TKY10T |WPT4405 MK1KS
2 20.7 | TAWNH2070T | O | O
(7]
. 20.8 | TAWNH2080T | 0 | [J
20.5 20.9 | TAWNH2090T | O | O
5| TAWMN2100S25 | @ 118 139 195 | 25 |WS304518T| TKY10T |WPT4405| MK1KS
21.4 21.0 | TAWNH2100T | @ | J
21.1 | TAWNH2110T |0 | O
21.2 | TAWNH2120T |0 | O
EX
8 | TAWLN2100S25 |® |, TaAwWNH2130T O |0 |178 [202 258 | 25 |WS304518T TKY10T |WPT4405 MK1KS
21.4 | TAWNH2140T |0 | O
21.5 | TAWNH2150T | @ | [
3 | TAWSN2200S25 |® 79.3/104.3/160.3| 25 |WS355520T| TKY15T |WPT4405| MK1KS
21.6 | TAWNH2160T | (] | OJ
21.5
5 | TAWMN2200S25 |® | 21.7 | TAWNH2170T | O | () |124.3|144.3|200.3| 25 |Ws355520T| TKY15T |WPT4405) MK1KS
224
o 21.8 | TAWNH2180T | (] | [J
N
8 | TAWLN2200S25 |e 186 210 266 | 25 |WS355520T| TKY15T |WPT4405| MK1KS
21.9 | TAWNH2190T | O | OJ

(Nota 1) Le misure fra parentesi rappresentano le dimensioni di utilizzo degli inserti di tipo TAWN-U.

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.



2 Portautensil Insert Di joni
serieDin, | £ ortautensile = nserto — imensioni (mm) 6
Delle punte | = = [Diam. Disponibilita 't
S . L 2 [Punta o w T &
D1 2 Codice di ordinazione s D1 Codice di ordinazione = S L3 L2 L1 D4 _ _ :
(mm) | (I/d) 2 | (mm) E % ﬁé/slgegglio Chiave [Piastrina arlﬂlij-grrli?)cpaarggio
22.0 | TAWNH2200T | @ | [
3 | TAWSN2200S25 |e 79.3/104.3/160.3| 25 |WS355520T| TKY15T |WPT4405 MK1KS
22.1 | TAWNH2210T | O | O
22.0
| o TAWMN2200S25 (@ | 22.2 | TAWNH2220T |0 | (1 |124.3/144.3(200.3| 25 [WS355520T| TKY 15T |WPT4405| MK1KS
22.4
g 22.3 | TAWNH2230T O | O
\3)
T8 | TAWLN2200S25 | @ 186 210 266 | 25 |WS355520T| TKY15T |WPT4405| MK1KS
22.4 | TAWNH2240T | O | O
22.5 | TAWNH2250T (@ |
3 | TAWSN2300S25 | e |22.6 | TAWNH2260T || )| g5 31104.3/160.3| 25 |Ws3s5521T| TKY15T |WPT4405 MK1KS
22.7 | TAWNH2270T | O | O
22.8 | TAWNH2280T | O | O
22.5 22.9 | TAWNH2290T | OO | O
| 5| TAWMN2300S25 |® 129.3/154.3/1210.3| 25 |WS355521T| TKY15T |WPT4405| MK1KS
23.4 23.0 | TAWNH2300T (@ | O
23.1 | TAWNH2310T | O | O
23.2 | TAWNH2320T | O | O
eW
C“js TAWLN2300S25 | ® | 53 3 | TAWNH2330T | 0 | 0 [194 |223 |279 | 25 |Ws3s5521T| TKY15T \WPT4405 MK1KS
23.4 | TAWNH2340T |0 | O li.
23.5 | TAWNH2350T | @ | O =
2
3 | TAWSN2400s32 |e | 23.6 | TAWNH2360T | [ |\ (1| 863/110.3|170.3| 32 |WS355521T| TKY15T |WPT4405 MK1KS 2
23.7 | TAWNH2370T | OO0 | O
23.8 | TAWNH2380T |0 | O
23.5 23.9 | TAWNH2390T |0 | O
| 5 | TAWMN2400S32 | ® 135.3/160.3/220.3| 32 |WS355521T| TKY15T |WPT4405| MK1KS 5
24.4 24.0 | TAWNH2400T (@ | O
24.1 | TAWNH2410T | O | O
24.2 | TAWNH2420T | OO0 | O
GED
8 | TAWLN2400S32 | ®| 543 | TAWNH2430T |0 | 0 [202 232|292 | 32 |ws3sssfT| TKY15T \WPT4405) MK1KS
24.4 | TAWNH2440T (O | O
24.5 | TAWNH2450T (@ |
3 | TAWSN2500S32 | ® 88.6(110.6/170.6| 32 |WS406023T| TKY25T |WPT4405| MK1KS
24.6 | TAWNH2460T (O |
24.5
| 5 TAWMN2500S32 ®| 24.7 | TAWNH2470T |0 | ] [140.6|165.6(225.6| 32 [WS406023T| TKY25T |WPT4405| MK1KS
24.9
- 24.8 | TAWNH2480T (OO0 |
NE
8 ° 210 |240 |300 | 32 |WS406023T| TKY25T |WPT4405) MK1KS
L L 24.9 | TAWNH2490T (O | OJ

PARAMETRI DI TAGLIO ‘

D162
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FORATURA (DI TIPO INTERCAMBI_‘

TAW

@ Tagliente ondulato per un buon controllo del truciolo.
@ Geometria a mille righe per un posizionamento preciso.
@ Facile cambio dell'inserto.

P

v

m

K

v

N

v

H

ﬂ

oD1(h7)
140°

D1(h7) [10.0<D1=18.0{18.0<D1=30.0
0 0
Tolleranza —0.018 —0.021
T~ I

L3

oD4

L2

L1

D1
(mm)

Serie Dia.
Delle punte

Profondita foro

=
=
o

Portautensile

Inserto

Dimensioni (mm)

Codice di ordinazione

Diam.
Punta

D1
(mm)

Disponibilita

Codice di ordinazione

Disponibilita

L3

L2 L1

D4

&

2

Z

J

Vite di
fissaggio

Chiave

Piastrina

Lubrificante,
anti-grippaggio

25.0
I
254

W

TAWSN2500S32

TAWMN2500S32

TAWLN2500S32

25.0

TAWNH2500T

® |VP15TF
O |VP10H

251

TAWNH2510T

|
O

25.2

TAWNH2520T

25.3

TAWNH2530T

254

TAWNH2540T

88.6

140.6

210

110.6|170.6

165.6|225.6

240 300

32

32

32

WS8406023T

WS406023T

WS406023T

TKY25T

TKY25T

TKY25T

WPT4405

WPT4405

WPT4405

MK1KS

MK1KS

MK1KS

255
26.4

&0

oo

TAWSN2600S32

TAWMN2600S32

TAWLN2600S32

25.5

TAWNH2550T

25.6

TAWNH2560T

25.7

TAWNH2570T

25.8

TAWNH2580T

259

TAWNH2590T

26.0

TAWNH2600T

26.1

TAWNH2610T

26.2

TAWNH2620T

26.3

TAWNH2630T

26.4

TAWNH2640T

92.6

146.6

218

115.6|175.6

170.6

230.6

248 308

32

32

32

WS406024T

WS406024T

WS406024T

TKY25T

TKY25T

TKY25T

WPT4405

WPT4405

WPT4405

MK1KS

MK1KS

MK1KS

26.5
274

TAWSN2700S32

TAWMN2700S32

TAWLN2700S32

26.5

TAWNH2650T

26.6

TAWNH2660T

26.7

TAWNH2670T

26.8

TAWNH2680T

26.9

TAWNH2690T

27.0

TAWNH2700T

271

TAWNH2710T

27.2

TAWNH2720T

27.3

TAWNH2730T

d

O

274

TAWNH2740T

d

O

94.6

151.6

226

115.6|175.6

175.6

235.6

256 |316

32

32

32

WS406024T]

WS406024T|

WS406024T]

TKY25T

TKY25T

TKY25T

WPT4405

WPT4405

WPT4405

MK1KS

MK1KS

MK1KS

(Nota 1) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

@ : Inventario mantenuto
% : Inventario mantenuto in Giappone
[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione



Portautensile Inserto Dimensioni (mm)
Diam. Disponibilita
Punta

D1
(mm)

Serie Dia.
Delle punte

D1
(mm)

6D
&

Vite di
fissaggio

Profondita foro

Codice di ordinazione Codice di ordinazione | = L3 L2 L1 D4

Lubrificante.
anti-grippaggio

=
o
-

Chiave |Piastrina

Disponibilita

® |VP15TF
O |VP10H

27.5 | TAWNH2750T

d

|
©
N
N}

3 | TAWSN2800S32 |e | 27.6 | TAWNH2760T
27.7 | TAWNH2770T | O | OO

120.2180.2| 32 |WS508026T| TKY27T |WPT4405| MK1KS

27.8 | TAWNH2780T | O | O

27.5 27.9 | TAWNH2790T | O | O
| 5 | TAWMN2800S32 |® 157.21180.2|240.2| 32 [WS508026T| TKY27T |WPT4405| MK1KS
28.4 28.0 | TAWNH2800T | @ | [

28.1 | TAWNH2810T | O | O

28.2 | TAWNH2820T | O | O

=D
8 | TAWLN2800S32 | @ 28.3 | TAWNH2830T | 01 | O 234 |264 |324 32 | WS508026T| TKY27T |WPT4405| MK1KS

28.4 | TAWNH2840T | O | O

28.5 | TAWNH2850T | @ | [

3 | TAWSN2900S32 |e |28.6 | TAWNH2860T | (1| |(100.2/125.2(185.2| 32 |WS508027T| TKY27T |WPT4405| MK1KS

28.7 | TAWNH2870T | OO0 | O

28.8 | TAWNH2880T | [0 | O

28.5 28.9 | TAWNH2890T | OO0 | O
| 5| TAWMN2900S32 |e 162.2|185.2|1245.2| 32 [WS508027T| TKY27T |WPT4405| MK1KS

294 29.0 | TAWNH2900T | @ | O

29.1 | TAWNH2910T | O | O

29.2 | TAWNH2920T | O | O

NeW
8 | TAWLN2900s32 | 29.3 | TAWNH2930T | 01 | 0 |242 |272 (332 | 32 |Ws508027T| TKY27T |WPT4405) MK1KS

29.4 | TAWNH2940T | O | O

(3,]

29.5 | TAWNH2950T | @ [

.m PUNTE TAW

3 | TAWSN3000s32 | @|29-6 | TAWNH2960T | [J| [J 1104 2| 1252/185.2| 32 |ws508027T| TKY27T |WPT4405| MK1KS
29.7 | TAWNH2970T | 0 | O

29.8 | TAWNH2980T | O | O

29.5 29.9 | TAWNH2990T | O | OJ
| 5 | TAWMN3000S32 | @ 167.2/195.2|1255.2| 32 [WS508027T| TKY27T |WPT4405| MK1KS
30.4 30.0 | TAWNH3000T | ® | OJ

30.1 | TAWNH3010T | O | O

30.2 | TAWNH3020T | O | OJ

W
% | TAWLN3000S32 | ® 30.3 | TAWNH3030T | 0 | /250 |285 (345 | 32 |Ws508027T| TKY27T |WPT4405) MK1KS

30.4 | TAWNH3040T | O | O

PARAMETRI DI TAGLIO ‘



FORATURA (DI TIPO INTERCAMBIAB--‘

@ Tagliente ondulato per un buon controllo del truciolo. 140°
@ Geometria a mille righe per un posizionamento preciso. UwcC
@ Facile cambio dell'inserto.

P M K |§ (N |H

v v
s & <O
S1 L2
e ey, Dimensioninm) o, o Dimensioni (mm)
Codice di ordinazione E S /;ﬁﬁltigggii:: Codice di ordinazione E S gﬁzltigﬁ:iillg
§ § D1 L2 S1 § § D1 L2 S1
TAWNH1400T [® 0 14.0 7.6 50 |TAWSNH| | TAWNH1850T [@|0| 185 9.3 7.0
1410T |®0| 14.1 7.6 50 | 1400816 1860T |®/0| 186 9.3 7.0
14207 (@0 142 | 76 | 50 [ls08s 1870T [®0| 187 | 93 | 7.0 |TAWSN
1430T (@0 143 7.6 50 | TAWLNH 1880T |®0| 18.8 9.3 7.0 | 1900825
1440T (@0 144 7.6 5.0 1400516 1890T (@] 189 9.3 7.0 TAWMN
1450T |®|0| 145 75 5.0 1900T (@] 19.0 9.2 7.0 | 1900825
1460T [®|0| 146 7.5 5.0 1910T |®|0 19.1 9.2 7.0 | TAWLN
1470T |®|0| 147 7.5 50 | TAWSNH 1920T |®0| 192 9.2 7.0 | 1900825
1480T |®0| 14.8 7.5 5.0 | 1500520 1930T (@] 19.3 9.2 7.0
1490T |®|0| 14.9 7.5 50 | TAWMNH 1940T |®|0| 194 9.2 7.0
1500T |®|0| 15.0 7.4 5.0 | 1500520 1950T |®|J| 195 9.1 7.0
1510T |®@0| 15.1 7.4 5.0 | TAWLNH 1960T |®|0| 19.6 9.1 7.0
1520T |®|0| 15.2 7.4 5.0 | 1500520 1970T (@0 19.7 9.1 7.0 | TAWSN
1530T |@|0| 15.3 7.4 5.0 1980T [®/0| 198 9.1 7.0 | 2000825
1540T |®@ 0| 154 7.4 5.0 1990T [® 0 19.9 9.1 7.0 | TAWMN
= 1550T [®|0| 155 7.9 6.0 2000T |®0| 200 9.0 7.0 | 2000825
< 1560T [®|0| 156 7.9 6.0 20107 |00| 20.1 9.0 7.0 | TAWLN
E 1570T |®|0| 15.7 7.9 6.0 |TAWSN 20207 (00| 20.2 9.0 7.0 | 2000825
= 1580T |®|0J| 15.8 7.9 6.0 | 1600S20 2030T |O|O0| 203 9.0 7.0
3 15007 (@0 159 | 79 | 60 |TAWMN 20407 |00 204 | 90 | 70
o 1600T |®0| 16.0 7.8 6.0 | 1600S20 2050T |®/0| 205 8.9 7.0
-] 1610T (@] 16.1 7.8 6.0 |TAWLN 2060T |J|0| 20.6 8.9 7.0
= = 1620T |® 0| 16.2 7.8 6.0 | 1600S20 2070T |0|0| 207 8.9 7.0 | TAWSN
—F . . . . . .
vz 1630T (®0| 163 7.8 6.0 2080T |O|0| 208 8.9 7.0 |2100825
= 1640T |®|0| 16.4 7.8 6.0 2090T |[O|0| 20.9 8.9 7.0 | TAWMN
2 1. 1650T |®|0| 165 | 77 6.0 2100T |®l0| 210 | ss 70 |2100825
1660T |®/0| 16.6 7.7 6.0 2110T |00 21.1 8.8 7.0 | TAWLN
1670T |®|0| 16.7 7.7 6.0 | TAWSN 21207 |00l 212 8.8 7.0 2100825
1680T |®|0| 16.8 7.7 6.0 | 1700S20 2130T |0|0| 21.3 8.8 7.0
1690T [®0| 16.9 7.7 6.0 | TAWMN 2140T [OlO| 214 8.8 7.0
1700T |®|0| 17.0 76 6.0 |1700S20 2150T |®|0| 215 10.6 8.0
1710T |®|0| 17.1 7.6 6.0 |TAWLN 2160T |00 216 10.6 8.0
1720T |@ 0| 17.2 7.6 6.0 |1700S20 2170T |0|O| 21.7 10.6 8.0 | TAWSN
1730T |®|0| 17.3 7.6 6.0 2180T [OJ|O| 21.8 10.6 8.0 |2200S25
1740T |@0| 17.4 7.6 6.0 21907 |00 21.9 10.6 8.0 | TAWMN
1750T |®|0| 175 75 6.0 2200T |®|0| 22.0 10.5 8.0 2200825
1760T |®|0| 17.6 75 6.0 22107 |00| 22.1 10.5 8.0 | TAWLN
1770T |®|0| 17.7 7.5 6.0 | TAWSN 2220T (0|0 22.2 10.5 8.0 2200825
1780T |®|0| 17.8 7.5 6.0 |1800S20 2230T [DO| 223 10.5 8.0
1790T |®|0| 17.9 7.5 6.0 | TAWMN 22407 (00| 224 10.5 8.0
1800T |®|0| 18.0 7.4 6.0 | 1800S20 2250T |®0| 225 10.4 8.0 | TAWSN
1810T |®|00| 181 7.4 6.0 | TAWLN 2260T |0|o| 226 | 104 go [2300S25
18207 |e[0| 182 | 74 | 60 |1800S20 2270T |00 227 | 104 | 80 |
1830T |@ ] 18.3 74 6.0 2280T (OO 22.8 10.4 8.0 TAWLN
1840T |®@/0| 184 7.4 6.0 22907 |0O| 22.9 10.4 8.0 |[2300S25

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




lD.ifEuninité Dimensioni (mm) o Disiombilité Dimensioni (mm) o
Codice di ordinazione E g o Lo - ':I’I)"L)Jltlgr?lsoillls Codice di ordinazione E g o Ly - gﬁ‘ﬂltlgsgilllg
TAWNH2300T |® ]| 23.0 10.3 8.0 [TAWSN TAWNH2750T |@0| 27.5 12.3 10.0
2310T (0|0 2341 | 103 8.0 [2300S25 2760T 00| 276 | 123 10.0
2320T (00| 232 | 103 80 I 2770T 00| 277 | 123 | 100 [TAwSN
2330T (00| 23.3 10.3 8.0 TAWLN 2780T |00 27.8 12.3 10.0 2800S32
2340T 00| 234 | 103 8.0 |2300S25 2790T ||| 279 | 123 | 100 |TAwMmN
2350T (@[] 235 10.2 8.0 2800T |® (]| 28.0 12.2 10.0 2800S32
2360T |J|0| 236 | 10.2 8.0 2810T [0j0| 281 | 122 | 100 |TAWLN
2370T 00| 237 | 102 80 |TAWSN 2820T 00| 282 | 122 10.0  |2800S32
2380T |UJ|Lf 23.8 10.2 8.0 [2400S32 2830T |J)J| 28.3 12.2 10.0
2390T (0|0 239 | 102 8.0 |[TAWMN 2840T |0|0| 284 | 122 10.0
2400T (@] 24.0 10.1 8.0 |2400S32 2850T |®@|)| 28.5 12.1 10.0
2410T (0|0 241 10.1 8.0 [TAWLN 2860T ||| 28.6 12.1 10.0
24207 (00| 242 | 10.1 8.0 2400832 2870T 0|0 287 | 121 10.0  |TAWSN
2430T (OO0 24.3 10.1 8.0 2880T |O|J] 28.8 121 10.0 2900S32
24407 (D0] 244 10.1 8.0 2890T |0|J| 28.9 12.1 10.0 TAWMN
24507 (®|C]] 245 1.7 9.0 2900T |® (] 29.0 12.0 10.0 2900832
2460T (00| 246 | 117 9.0 2910T 0|0 291 | 120 100 |[TAWLN
24707 |00 247 | 17 90 [TAWSN 2920T [0|0| 292 | 120 10.0  |2900S32
2480T (|| 24.8 11.7 9.0 [2500S32 2930T |00 29.3 12.0 10.0
2490T (00| 249 | 117 9.0 |TAWMN 2940T |[0|0| 294 | 120 | 100
2500T |® ]| 250 11.6 9.0 [2500S32 2950T |@|| 29.5 11.9 10.0
2510T (00| 251 11.6 9.0 |TAWLN 2960T |00 29.6 11.9 10.0
25207 [0 25.2 11.6 9.0 2500832 2970T |00 29.7 11.9 10.0 TAWSN
2530T (0|0 25.3 11.6 9.0 2980T |OJ|J] 29.8 11.9 10.0 3000832 ;
2540T (00| 254 | 116 9.0 2990T |00 209 | 1.9 | 100 |7AawmN | &
2550T (@] 255 11.5 9.0 3000T |® (] 30.0 11.8 10.0 3000832 w
2560T |J|0| 256 | 115 9.0 30107 |00 304 | 1.8 | 100 |tamn | B
25707 |00 25.7 11.5 9.0 |TAWSN 3020T |00 30.2 11.8 10.0 3000832 o
2580T (0] 25.8 11.5 9.0 |[2600S32 3030T (| 30.3 11.8 10.0 o
2590T (0|0 259 | 115 9.0 [TAWMN 3040T |0|0| 304 | 11.8 10.0
2600T (® /(]| 26.0 114 9.0 |2600S32
2610T |0 26.1 11.4 9.0 [TAWLN
2620T (D0 26.2 11.4 9.0 |2600S32
2630T (|0 26.3 114 9.0 m
2640T (|0 26.4 1.4 9.0
2650T (®|C]] 26.5 11.3 9.0
2660T (|| 26.6 11.3 9.0
2670T (0] 26.7 11.3 9.0 [TAWSN
2680T (|01 26.8 11.3 9.0 [2700S32
2690T (OO 26.9 11.3 9.0 [TAWMN
2700T (@ )] 27.0 11.2 9.0 |2700S32
27107 |00 2741 1.2 9.0 |TAWLN
27207 (OO 27.2 11.2 9.0 [2700S32
2730T (D00 27.3 11.2 9.0
27407 (CDj0O] 274 11.2 9.0

PARAMETRI DI TAGLIO ‘



FORATURA (DI TIPO INTERCAM

TAW

Materiale da lavorare

Diametro della punta

$14.0—015.4

$15.5—%18.4

$18.5—021.4

Condizioni| Velocita di taglio | Avanzamento | Velocita ditaglio | Avanzamento | Velocita di taglio Avanzamento
Durezza (m/min) (mm/giro) (m/min) (mm/giro) (m/min) (mm/giro)

Acciaio dolce <180HB 70 (60—90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30)
Acciaio al carbonio|  180—280HB | 70 (60—90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30) | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30)
Acciaio legato 280—350HB | 60 (50—80) | 0.15(0.12—0.18) | 70 (50—90) | 0.20(0.15—0.25) | 70 (50—90) | 0.20 (0.15—0.25)
Acciaio inossidabile <200HB 50 (40—60) | 0.15(0.12—0.18) | 50 (40—60) | 0.15 (0.12—0.18) | 60 (50—70) | 0.20 (0.15—0.22)
Ghisa Regplenzaglaazine | 70 (50—90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—90) | 0.25(0.20—0.30) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30)
Ghisa sferoidale [ReStenzagiatazone| 76 (50—90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—90) | 0.25(0.20—0.30) | 80 (60—90) | 0.25(0.20—0.30)

Materiale da lavorare

Diametro della punta

$21.5—024.4

$24.5—027.4

$27.5—$30.4

Condizioni| Velocita ditaglio | Avanzamento | Velocita ditaglio | Avanzamento | Velocita ditaglio | Avanzamento

Durezza (m/min) (mm/giro) (m/min) (mm/giro) (m/min) (mm/giro)
Acciaio dolce <180HB 100 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35) | 110 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35) | 110 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35)
Acciaio al carbonio| 180—280HB | 90 (70—110) | 0.30 (0.25—0.35) | 100 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35) | 100 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35)
Acciaio legato | 28035048 | 80 (60—100) | 0.25(0.20—0.30) | 90 (70—110) | 0.25(0.20—-0.30) | 90 (70—110) | 0.25(0.20—0.30)
Acciaio inossidabile | <200HB 60 (50—70) | 0.20 (0.15—0.22) | 70 (60—80) | 0.25(0.20—0.28) [ 70 (60—80) | 0.25(0.20—0.28)
Ghisa Respienze e rezgne | 100 (80—110) | 0.35 (0.25—0.40) | 110 (90—120) | 0.35 (0.25—0.40) | 110 (90—120) | 0.40 (0.30—0.45)
Ghisa sferoidale [ReStnzalatazone | g0 (69—100) | 0.30 (0.25—0.35) | 100 (80—110) | 0.30 (0.25—0.35) | 100 (80—110) | 0.30 (0.25—0.35)

(Nota 1) Per la lavorazione dell'acciaio da costruzione e inox si consigliano inserti con onatura di tipo H.
(Nota 2) Utilizzo raccomandato solo su macchina stabile e fissaggio rigido. Utilizzare refrigerante con passaggio interno quando si fora acciaio
inossidabile.(La refrigerazione con sistema MQL e nebulizzazione non & consilgiata).

M CON ONATURA

prego utilizzare la seguente simbologia.

(Numero d'ordine inserto)

nome prodotto

BNOTE SULL'USO

B A
ForATURA |PUNTE TAW

N : Impiego generico
B : Per carpenteria

Se necessario ordinare un inserto con onatura non standard,

Nessuno : Tipo U

Diametro inserto

T AW NUHI1T4 00T O
? f f
TAW H: Tipo H Simbolo di onatura

Tipo di onatura

(Onatura standard)

Tipo di onatura Con Onatura (mm)
F 0
G 0.02—0.05
H 0.05—0.10
-(Standard) 0.10—0.15
K 0.15—0.20
S 0.20—0.25
M 0.25—0.30

INSTALLAZIONE INSERTO

@ Rimuovere la vite per posizionare l'inserto (tipo H)
@ Allentare la vite di bloccaggio. (Inserto tipo U)

@ Far combaciare la struttura dentellata dell'utensile con quella dell'inserto, quindi far scorrere quest'ultimo fino alla fine della scalanatura.
@ Stringere la vite di bloccaggio usando la chiave in dotazione e tenendo leggermente fermo I'inserto con le dita (figura 1).

@ Controllare che non esista gioco tra la parte inferiore dell'inserto e I'utensile (figura 2).

BENE

NO

Fig. 1

SOSTITUZIONE INSERTO "0

Fig. 2

@ Pulire bene la struttura dentellata dell’'utensile prima di montare un nuovo inserto.
Rimuovere lo sporco dalla fessura alla base della struttura dentellata dell’'utensile usando la piastrina di pulizia in dotazione.

Gioco




(" (Per corpi con asola)

s

0
—0.033

oD1

Serie i 3 Portautensile Inserto Dimensioni (mm)
erie Dia. | ‘s s A p——
Delle punte| 2 = B:JanTé Disponii % % f
D1 | © |Codice di ordinazione §_ Dq | Codice di ordinazione E | L3 L2 | L1 | D4 - .
(mm) (/) 2| (mm) = fisasggio| Chiave |Piastrina it |
TAWB2450T |
sus | 3 | TAWSB2500532 | 245 T TAWBH2450T, @ | 88.6110.6170.6 32 |WS40023T TKY25T WPT4405| MK1KS
24.6 24.6 TAWB2460T | O
24.7 TAWBH2460T| O
5 | TAWMB2500S32 | 24.7 TAWB2470T * |140.6|165.6225.6| 32 [WS406023T TKY25T |WPT4405| MK1KS
) TAWBH2470T| @
26.5 3 TAWSB2700S32 | @ | 26.5 Iﬁwgffzség{n_ g 94.6|115.6|175.6| 32 [WS406024T| TKY25T | WPT4405| MK1KS
26.7
5 | TAWMB2700S32 | (1| 26.7 Iﬁazﬁg?;:;T : 151.6|175.6|235.6| 32 |WS406024T| TKY25T | WPT4405| MK1KS

(Nota 1) Le misure fra parentesi rappresentano le dimensioni di utilizzo degli inserti di tipo TAWN-U.
(Nota 2) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

RTI <
Disponibé Dimensioni (mm
Codice di w L Applicabile Larghezza . E
Forma L = ; . di onatura Geometria Z
ordinazione Ao D1 L2 S1 all'utensile =)
= (mm) o
Tipo U TAWBH2450T | ® | 245 11.7 9.0 P
0 TAWSB2500S32
2460T 24.6 1.7 9.0 TAWMB2500832 s E|
2470T | ® | 247 11.7 9.0 0.20—0.25 -
2650T | O | 26.5 11.3 9.0 TAWSB2700S32
2670T | ® | 267 | 113 | 90 | TAWMB2700S32 St ] .~

GLIO CONSIGLIATI
Diametro della punta $24.5, $24.6, $24.7 $26.5, $26.7
Materiale da lavorate Condizion|  Velocita di taglio Avanzamento Velocita di taglio Avanzamento
Durezza (m/min) (mm/giro) (m/min) (mm/giro)
Resistenza ala trazione <400-500 Nimm? 70 (60—80) 0.30 (0.25—0.35) 70 (60—80) 0.30 (0.25—0.35)
d'?;gg::iti) Resistenza lla azione <490-610 Nimm? 65 (55—75) 0.30 (0.25—0.35) 65 (55—75) 0.30 (0.25—0.35)
Resistenza alla trazione < 570~720 Nimm? 60 (50—70) 0.30 (0.25—0.35) 60 (50—70) 0.30 (0.25—0.35)

(Nota) Utilizzo raccomandato solo su macchina stabile e fissaggio rigido. Utilizzare refrigerante con passaggio interno quando si fora
acciaio inossidabile.(La refrigerazione con sistema MQL e nebulizzazione non & consilgiata).




TAF

Lavorazioni stabili per un'ampia gamma
di applicazioni.

Punta silenziosa e corpo

rigido con economici inserti a 4 taglienti.
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Punta ad inserti

TAF

B Caratteristiche

Corpo rig

ido

(DLa sezione di nocciolo piu spessa,
vibrazioni e il rumore.

@Alta rigidita della sede inserto garantisce un

fissaggio affidabile dello stesso.

riduce

Jnserti economici

tagliente interno (2 lati)

le

tagliente
mtey/

tagliente

esterno

ta

gllente
esterno

\

tagliente
interno

tagliente esterno (2 lati)

Tagliente interno (2 lati)

cadol VIPISTF | UP20M | GP2OM | UEGO20| US735 F5010
Rompifniciod GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT
U ’ Acciaio Acciaio
dolce dolce
Acciaio al carbonio Acciaio al carbonio
Acciaio legato - Acciaio legato
U2 |rciioiosiai % Accaio nossdeble Accialo nossidable
Ghisa inossidabile Ghisa
Ghisa malleabile Ghisa malleabile
. . Acciaio al carbonio Ghisa
U3z Ghisa melleabile Aciaio legatostee! Ghisa melabie

.Descrizione e ldentificazione

- Diametro del gambo @40

---1-Tipo di stelo F: tipo con flangia

--Diametro della punta g32.00

L/'D S:2D, M:3D, L:4D

---TAF simbolo della punta

EEEEEEE - Simbolo delle punte ad inserti intercambiabili

PUNTE TAF




FORATURA (DI TIPO INTERCAMBIABI--‘

@ Portautensili ad elevata rigidita.
@ Inserto con uso di 4 spigoli.
@ Vari gradi e rompitrucioli.

v

v

v

TAFS TAFM, TAFL

oDs (Foro filettato, tipo di foro per lubrificazione)

PUNTE TAF

A

FORATURA

;
5

9 @ C === E‘; é
L3
L2 |
L1
* || foro filettato sulla flangia della punta, non € un foro per il refrigerante.

. " 9 = Dimensioni (mm) y

wapmia| | |5 [es - &
Codice di ordinazione | § g 5 Codice inserto & /
D1 o [§Eo| D4 | D7 Ds L1 L2 | L3

(mm) { (i/d) 5 |2 Vite difissaggio| ~ Chiave
2 TAFS1200F20 ® (2|20 | 25 |[PT1/8| 82| 39 | 29 [ GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
120 | 3 TAFM1200F20 ® (2|20 | 25 |[PT1/8| 94| 51 | 41 | GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
4 TAFL1200F20 ® (2|20 | 25 |PT1/8| 106 | 63 | 53 | GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
2 TAFS1250F20 ® | 2 | 20 | 25 |PT1/8| 82| 39 | 29 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F
125 | 3 TAFM1250F20 ® (2|20 | 25 |PT1/8| 94| 51 | 41 | GCMT040204-U TS2 TKYO6F
4 TAFL1250F20 ® | 2|20 | 25 |PT1/8| 106 | 63 | 53 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F
2 TAFS1300F20 ® (2|20 | 25 |PT1/8| 84| 41 | 31 | GCMT040204-U: TS2 TKYO6F
13.0 | 3 TAFM1300F20 ® (2|20 | 25 |PT1/8| 97 | 54 | 44 | GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
4 TAFL1300F20 ® | 2|20 | 25 |PT1/8| 110 | 67 | 57 TS2 TKYO06F
2 TAFS1350F20 ® | 2 |20 | 25 |PT1/8| 84 | 41 | 31 TS2 TKYO06F
135 | 3 TAFM1350F20 ® | 2|20 | 25 |PT1/8| 97| 54 | 44 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO06F
4 TAFL1350F20 ® (2|20 | 25 |PT1/8| 110 | 67 | 57 | GCMT040204-U: TS2 TKYO6F
2 TAFS1400F20 ® (2|20 | 25 |PT1/8| 86| 43 | 33 | GCMT040204-U TS2 TKYO6F
14.0 | 3 TAFM1400F20 ® (2| 20 | 25 |PT1/8| 100 | 57 | 47 | GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
4 TAFL1400F20 ® (2|20 | 25 |PT1/8| 114 | 71 | 61 | GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
2 TAFS1450F20 ® | 2 |20 | 25 (PT1/8| 86| 43 | 33 TS2 TKYO06F
145 | 3 TAFM1450F20 ® | 2|20 | 25 (PT1/8| 100 | 57 | 47 TS2 TKYO06F
4 TAFL1450F20 ® (2|20 | 25 |PT1/8| 114 | 71 | 61 | GCMT040204-U: TS2 TKYO6F
2 TAFS1500F20 ® (2|20 | 25 |PT1/8| 88| 45 | 35 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO6F
15.0 | 3 TAFM1500F20 ® (2|20 | 25 |PT1/8| 103 | 60 | 50 [ GPMT060204-U:: TS2 TKYO6F
4 TAFL1500F20 ® (2|20 | 25 |PT1/8| 118 | 75 | 65 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F
2 TAFS1550F20 ® (2|20 | 25 |PT1/8| 88| 45 | 35 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F
155 | 3 TAFM1550F20 ® (2|20 | 25 |[PT1/8| 103 | 60 | 50 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F
4 TAFL1550F20 ® | 2 | 20 | 25 |PT1/8| 118 | 75 | 65 | GPMT060204-U: TS2 TKYO06F
2 TAFS1600F25 ® (2| 25 | 35 |PT1/8| 107 | 57 | 38 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO6F
16.0 | 3 TAFM1600F25 ® (2| 25 | 35 |PT1/8| 123 | 73 | 54 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO6F
4 TAFL1600F25 ® (2| 25| 35 |PT1/8| 139 | 89 | 70 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO6F
16.5 2 TAFS1650F25 ® ( 2| 25 | 35 |PT1/8| 107 | 57 | 38 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F
3 TAFM1650F25 ® (2| 25| 35 |PT1/8| 123 | 73 | 54 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F
2 TAFS1700F25 ® (2| 25| 35 |PT1/8| 109 | 59 | 41 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F
17.0 | 3 TAFM1700F25 ® | 2 | 25| 35 |PT1/8| 126 | 76 | 58 | GPMT060204-U: TS2 TKYO06F
4 TAFL1700F25 ® (2| 25 | 35 |PT1/8| 143 | 93 | 75 | GPMT060204-U:": TS2 TKYO6F
2 TAFS1750F25 ® (2| 25| 35 |PT1/8| 109 | 59 | 41 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO6F
175 | 3 TAFM1750F25 ® (2| 25 | 35 |PT1/8| 126 | 76 | 58 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F
4 TAFL1750F25 ® (2| 25| 35 |PT1/8| 143 | 93 | 75 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




<
)
w
-
Z
2
o

. " o |.— Dimensioni (mm) y.

woprie | |5 |8 » &
Codice di ordinazione | § g S 5 5 5 1 1 1 Codice inserto & /
D1 a [Eo| D4 7 8 1 2 3
(mm) | (I/d) a |z Vite di fissaggio| ~ Chiave
2 TAFS1800F25 ® | 2| 25| 35 |PT1/8| 111 | 61| 43| GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
18.0 | 3 TAFM1800F25 ® | 2| 25| 35 PT1/8| 129 | 79| 61| GPMT070204-U: TS25 TKYO08F
4 TAFL1800F25 ® | 2 | 25| 35 PT1/8| 147 | 97 | 79 | GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
18.5 2 TAFS1850F25 ® | 2|25 35 |PT1/8) 111 | 61| 43 GPMT070204-U’«'.:.:5" TS25 TKYO08F
3 TAFM1850F25 ® (2 |25 35 PT1/8/ 129 | 79| 61| GPMT070204-U:. TS25 TKYO08F
2 TAFS1900F25 ® | 2 | 25 | 35 |PT1/8| 113 | 63| 46 | GPMT070204-U: TS25 TKYO08F
19.0 | 3 TAFM1900F25 ® | 2|25 35 |PT1/8/132| 82| 65 TS25 TKYO08F
4 TAFL1900F25 ® | 2 |25 35 |PT1/8| 151 | 101 | 84 TS25 TKYO08F
19.5 2 TAFS1950F25 ® | 2|25 35 |PT1/8) 113 | 63| 46 GPMT070204-U‘1.:.:5‘ TS25 TKYO8F
3 TAFM1950F25 ® (2 25| 35 |PT1/8| 132 | 82| 65| GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
2 TAFS2000F25 ® | 2 | 25| 35 |PT1/8| 115 | 65| 48 | GPMT070204-U:: TS25 TKYO08F
20.0 | 3 TAFM2000F25 ® | 2 | 25 | 35 |PT1/8|135| 85| 68| GPMT070204-U:: TS25 TKYO08F
4 TAFL2000F25 ® | 2 | 25 | 35 |PT1/8| 155 | 105 | 88 | GPMT070204-U: TS25 TKYO08F
205 2 TAFS2050F25 ® | 2|25 35 |PT1/8) 115 | 65| 48 GPMT070204-U‘~'.:,:3‘ TS25 TKYO08F
3 TAFM2050F25 ® (2 25 35 |PT1/8| 135 | 85| 68| GPMT070204-U:. TS25 TKYO8F
2 TAFS2100F25 ® | 2| 25| 35 PT1/8| 117 | 67 | 50 | GPMT070204-U: TS25 TKYO08F
210 | 3 TAFM2100F25 ® | 2 | 25| 35 |PT1/8/ 138 | 88| 71| GPMT070204-U:: TS25 TKYO08F
4 TAFL2100F25 ® | 2 | 25 | 35 |PT1/8| 159 | 109 | 92 | GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
215 2 TAFS2150F25 ® | 2|25 35 |PT1/8| 117 | 67| 50 GPMT070204-U’»'.:.:P TS25 TKYO08F
& TAFM2150F25 ® (2 25| 35 |PT1/8| 138 | 88| 71| GPMT070204-U:: TS25 TKYO08F
2 TAFS2200F25 ® | 2 |25 | 35 |PT1/8| 119 | 69| 53 | GPMT070204-U:: TS25 TKYO8F
220 | 3 TAFM2200F25 ® | 2| 25| 35 PT1/8| 141 | 91| 75| GPMT070204-U: TS25 TKYO08F
4 TAFL2200F25 ® | 2|25 35 |PT1/8) 163 | 113 | 97 TS25 TKYO8F
225 2 TAFS2250F25 ® | 2|25 3 |PT1/8/ 119 | 69| 53 - TS25 TKYO08F
3 TAFM2250F25 ® (2 |25 35 PT1/8| 141 | 91| 75| GPMT070204-U:. TS25 TKYO08F
2 TAFS2300F25 ® | 2 | 25| 35 |PT1/8(121 | 71| 55| GPMT090304-U< TS3 TKYO08F
23.0 | 3 TAFM2300F25 ® | 2 | 25| 35 |PT1/8| 144 | 94 | 78 | GPMT090304-U: TS3 TKYO08F
4 TAFL2300F25 ® | 2 | 25| 35 |PT1/8| 167 | 117 | 101 | GPMT090304-U TS3 TKYO08F
2 TAFS2350F25 ® | 2| 25| 35 |PT1/8| 121 | 71| 55| GPMT090304-U: TS3 TKYO8F
235 | 3 TAFM2350F25 ® | 2 | 25 | 35 |PT1/8| 144 | 94| 78 | GPMT090304-U:: TS3 TKYO08F
4 TAFL2350F25 ® (2 |25 | 35 PT1/8| 167 | 117 | 101 | GPMT090304-U TS3 TKYO08F
2 TAFS2400F25 ® | 2 | 25 | 35 |PT1/8| 123 | 73| 58 | GPMT090304-U:: TS3 TKYO08F
240 | 3 TAFM2400F25 ® | 2 | 25 | 35 |PT1/8| 147 | 97| 82| GPMT090304-U: TS3 TKYO08F
4 TAFL2400F25 ® | 2 | 25 | 35 |PT1/8| 171 | 121 | 106 | GPMT090304-U TS3 TKYO08F
245 2 TAFS2450F25 ® | 2|25 35 |PT1/8/123 | 73| 58 GPMT090304-U‘~'.EP‘ TS3 TKYO8F
3 TAFM2450F25 ® | 2 (25 | 35 |PT1/8| 147 | 97 | 82 | GPMT090304-U:: TS3 TKYO08F
2 TAFS2500F32 ® | 2 | 32| 42 |PT1/8/130 | 75| 60 | GPMT090304-U:: TS3 TKYO08F
25.0 3 TAFM2500F 32 ® | 2|32 42 \PT1/8| 155 | 100 | 85 GPMT090304-U’«'.:.:3‘ TS3 TKYO08F
4 TAFL2500F25 ® (2 (25 35 PT1/8| 180 | 125 | 110 | GPMT090304-U: TS3 TKYO08F
4 TAFL2500F 32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 180 | 125 | 110 | GPMT090304-U: TS3 TKYO8F
255 2 TAFS2550F 32 ® | 2 |32 42 \PT1/8/130| 75| 60 GPMT090304-U‘~'.E3‘ TS3 TKYO8F
3 TAFM2550F 32 ® | 2 (32 | 42 |PT1/8| 155 | 100 | 85 [ GPMT090304-U: TS3 TKYO08F
2 TAFS2600F32 ® | 2 | 32| 42 |(PT1/8|132| 77 | 62| GPMT090304-U:: TS3 TKYO8F
26.0 | 3 TAFM2600F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 158 | 103 | 88 | GPMT090304-U: TS3 TKYO08F
4 TAFL2600F 32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 184 | 129 | 114 | GPMT090304-U:: TS3 TKYO08F
2 TAFS2650F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8(132 | 77| 62| GPMT090304-U:: TS3 TKYO08F
26.5 | 3 TAFM2650F 32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 158 | 103 | 88 | GPMT090304-U: TS3 TKYO08F
4 TAFL2650F 32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 184 | 129 | 114 | GPMT090304-U TS3 TKYO08F
7
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FORATURA (DI TIPO INTERCAMBIABILE)

@ Portautensili ad elevata rigidita.
@ Inserto con uso di 4 spigoli.
@ Vari gradi e rompitrucioli.

v

v

v

TAFS TAFM, TAFL

* || foro filettato sulla flangia della punta, non € un foro per il refrigerante.

oD1

B

oDs (Foro filettato, tipo di foro per lubrificazione)

oD4
oD7

L1

Numero di denti = 4 (D1 > 49)

Dimensioni (mm)

) i © .= [O)Y4

wapna| | | E|es » 5| A &

Codice di ordinazione | § g S o - o 1 1 1 Codice inserto & y /
1 s [Eo 4 7 8 1 2 3 )

(mm) { (i/d) 5 |2 Vite difissaggio |  Chiave
2 TAFS2700F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 134 | 79| 65| GPMT090304-U:: TS3 DTKY08F
270 | 3 TAFM2700F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 161 | 106 | 92 | GPMT090304-U: TS3 DTKY08F
4 TAFL2700F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 188 | 133 | 119 | GPMT090304-U: TS3 DTKY08F
275 2 TAFS2750F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 134 | 79| 65| GPMT090304-U: TS3 @TKY08F
3 TAFM2750F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 161 | 106 | 92 | GPMT090304-U: TS3 DTKY08F
T8 2 TAFS2800F32 ® (2| 32 | 42 |PT1/8| 136 | 81| 67 | GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
& 28.0 | 3 TAFM2800F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 164 | 109 | 95| GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
11} 4 TAFL2800F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 192 | 137 | 123 | GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
E 2 TAFS2850F32 ® (2| 32 | 42 |PT1/8| 136 | 81 67 | GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
= 285 | 3 TAFM2850F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 164 | 109 | 95 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
n'< 4 TAFL2850F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/8| 202 | 137 | 123 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
_— % 2 TAFS2900F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 138 | 83| 70| GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
= E 29.0 | 3 TAFM2900F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 167 | 112 | 99 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
v o 4 TAFL2900F 32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 196 | 141 | 128 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
Q. 295 2 TAFS2950F 32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 138 | 83| 70| GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
3 TAFM2950F 32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 167 | 112 | 99 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
2 TAFS3000F32 ® | 2 | 32| 50 |PT1/8|145| 90| 72| GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
2 TAFS3000F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4|155| 90| 72 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
30.0 3 TAFM3000F32 ® | 2| 32| 50 |PT1/8| 175 | 120 | 102 | GPMT11T308-U TS4 @TKY15D
8 TAFM3000F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 185 | 120 | 102 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
4 TAFL3000F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 205 | 150 | 132 | GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
4 TAFL3000F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 215 | 150 | 132 | GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
305 2 TAFS3050F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4|/155| 90| 72| GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
8 TAFM3050F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 185 | 120 | 102 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
2 TAFS3100F32 ® | 2 | 32| 50 |PT1/8| 147 | 92| 74 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
2 TAFS3100F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 157 | 92| 74 | GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
31.0 3 TAFM3100F32 ® | 2| 32| 50 |PT1/8| 178 | 123 | 105 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
8 TAFM3100F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 188 | 123 | 105 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
4 TAFL3100F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 209 | 154 | 136 | GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
4 TAFL3100F40 ® (2| 40 | 50 |PT1/4| 219 | 154 | 136 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[J : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




<
)
w
-
Z
2
o

Diametro - [Profonditd 2|5 Dimensioni (mm)
della punta| foro o S (o= o & %
Codice di ordinazione | § g S Codice inserto &
D1 s |Eo| D4 | D7 Ds L1 | L2 | L3

(mm) | (i/id) a |2 Vite di fissaggio Chiave
2 TAFS3200F32 ® (2|32 | 50 |PT1/8|149 | 94| 77 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D

2 TAFS3200F40 ® ( 2| 40 | 50 |PT1/4| 159 | 94 | 77 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D

32.0 3 TAFM3200F32 ® (2| 32| 50 |PT1/8| 181 | 126 | 109 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D
3 TAFM3200F40 ® (2| 40 | 50 |PT1/4| 191 | 126 | 109 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D

4 TAFL3200F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 213 | 158 | 141 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D

4 TAFL3200F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 223 | 158 | 141 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D

2 TAFS3300F32 ® (2|32 |50 |PT1/8|151 | 96| 79 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D

2 TAFS3300F40 ® (2|40 | 50 |PT1/4| 161 | 96| 79 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D

33.0 3 TAFM3300F32 ® (2| 32| 50 |PT1/8| 184 | 129 | 112 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D
3 TAFM3300F40 ® (2| 40 | 50 |PT1/4| 194 | 129 | 112 [ GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D

4 TAFL3300F32 ® (2| 32| 42 |PT1/8| 217 | 162 | 145 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D

4 TAFL3300F40 ® [ 2 | 40 | 50 |PT1/4| 227 | 162 | 145 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D

2 TAFS3400F32 ® (2|32 | 50 |PT1/8| 153 | 98| 82| GPMT11T308-U: TS4 TKY15D

2 TAFS3400F40 ® (2 | 40 | 50 |PT1/4| 163 | 98 | 82 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D

34.0 3 TAFM3400F32 ® (2|32 | 50 |PT1/8| 187 | 132 | 116 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
3 TAFM3400F40 ® ( 2| 40 | 50 |PT1/4| 197 | 132 | 116 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D

4 TAFL3400F32 ® (2| 32| 42 |PT1/8| 231 | 166 | 150 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D

4 TAFL3400F40 ® (2| 40 | 50 |PT1/4| 231 | 166 | 150 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D

2 TAFS3500F32 ® (2|32 | 50 |PT1/8| 155 | 100 | 84 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D

2 TAFS3500F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 165 | 100 | 84 [ GPMT140408-U:: TS55 TKY25D

3 TAFM3500F32 ® (2|32 | 50 |[PT1/8| 190 | 135 | 119 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D

350 3 TAFM3500F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 200 | 135 | 119 [ GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
4 TAFL3500F32 ® ( 2| 32 | 42 |PT1/8| 235 | 170 | 154 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D

4 TAFL3500F40 ® ( 2| 40 | 50 |PT1/4| 235 | 170 | 154 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D

2 TAFS3600F32 ® | 2 | 32| 50 |PT1/8| 157 | 102 | 86 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D

2 TAFS3600F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 167 | 102 | 86 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D

36.0 3 TAFM3600F32 ® (2|32 | 50 |[PT1/8| 193 | 138 | 122 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
3 TAFM3600F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 203 | 138 | 122 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D

4 TAFL3600F32 ® ( 2| 32 | 42 |PT1/8| 229 | 174 | 158 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D

4 TAFL3600F40 ® ( 2| 40 | 50 |PT1/4| 239 | 174 | 158 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D

2 TAFS3700F32 ® (2| 32| 50 |PT1/8| 159 | 104 | 89 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D

2 TAFS3700F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 169 | 104 | 89 [ GPMT140408-U:: TS55 TKY25D

37.0 3 TAFM3700F32 ® (2|32 | 50 |PT1/8| 196 | 141 | 126 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
3 TAFM3700F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 206 | 141 | 126 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D

4 TAFL3700F32 ® ( 2| 32 | 42 |PT1/8| 233 | 178 | 163 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D

4 TAFL3700F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 243 | 178 | 163 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D

2 TAFS3750F32 ® | 2| 32| 50 |PT1/8| 159 | 104 | 89 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D

2 TAFS3750F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 169 | 104 | 89 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D

3 TAFM3750F32 ® | 2|32 | 50 PT1/8| 196 | 141 | 126 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D

37.5 3 TAFM3750F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 206 | 141 | 126 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
4 TAFL3750F32 ® | 2| 32 | 42 (\PT1/8| 233 | 178 | 163 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D

4 TAFL3750F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 243 | 178 | 163 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D

2 TAFS3800F32 ® (2| 32| 50 |PT1/8| 161 | 106 | 91 [ GPMT140408-U:: TS55 TKY25D

2 TAFS3800F40 ® (2| 40 | 50 |PT1/4| 171 | 106 | 91 [ GPMT140408-U:: TS55 TKY25D

38.0 3 TAFM3800F32 ® | 2 | 32 | 50 |PT1/8| 199 | 144 | 129 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
3 TAFM3800F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 209 | 144 | 129 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D

4 TAFL3800F32 ® ( 2| 32 | 42 |PT1/8| 247 | 182 | 167 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D

4 TAFL3800F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 247 | 182 | 167 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
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FORATURA (DI TIPO INTERCAMBIABILE)
@ Portautensili ad elevata rigidita.
TAFS TAFM,TAFL: ===
P M |K 5 N |H

i v v

oDs (Foro filettato, tipo di foro per lubrificazione)

B—— 1= ‘

oD1
1

oD4

oD7

L1

* || foro filettato sulla flangia della punta, non € un foro per il refrigerante.

Numero di denti = 4 (D1 > 49)

Diametro [Profondita g |5 Dimensioni (mm) %
della punta| foro o 8 |os o &
Codice di ordinazione | § GE) S 5 5 5 1 L 1 Codice inserto & %
D1 o [Eo| D4 7 8 1 2 3
(mm) | (/d) 8 |2 Vite difissaggio | Chiave

2 TAFS3900F32 ® | 2| 32| 50 PT1/8| 163 | 108 | 94 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
2 TAFS3900F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 173 | 108 | 94 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
39.0 3 TAFM3900F32 ® | 2 | 32 | 50 (PT1/8| 202 | 147 | 133 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
& TAFM3900F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 212 | 147 | 133 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL3900F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 251 | 186 | 172 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
L 4 TAFL3900F40 ® ( 2| 40 | 50 |PT1/4| 251 | 186 | 172 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
IS 2 TAFS4000F32 ® | 2| 32| 50 PT1/8| 165 | 110 | 96 | GPMT140408-U:> TS55 TKY25D
w 2 TAFS4000F40 ® | 2 | 40 | 50 |(PT1/4| 175 | 110 | 96 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
E 40.0 3 TAFM4000F32 ® | 2| 32| 50 PT1/8| 205 | 150 | 136 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
| ’ 3 TAFM4000F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 215 | 150 | 136 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
Q. 4 TAFL4000F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 245 | 190 | 176 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
_— % 4 TAFL4000F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 255 | 190 | 176 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
= b 2 TAFS4100F40 ® | 2 | 40 | 50 [PT1/4|177 | 112 | 98 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
v § 410 | 3 TAFM4100F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 218 | 153 | 139 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4100F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 259 | 194 | 180 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
9 . 2 TAFS4200F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 179 | 114 | 101 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
420 | 3 TAFM4200F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 221 | 156 | 143 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4200F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 263 | 198 | 185 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
2 TAFS4300F40 ® | 2 | 40 | 50 [PT1/4| 181 | 116 | 103 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
43.0 | 3 TAFM4300F40 ® | 2 | 40 | 50 [PT1/4| 224 | 159 | 146 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
4 TAFL4300F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 267 | 202 | 189 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
2 TAFS4400F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 183 | 118 | 106 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
440 | 3 TAFM4400F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 227 | 162 | 150 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4400F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 271 | 206 | 194 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
2 TAFS4500F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 185 | 120 | 108 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
450 | 3 TAFM4500F40 ® ( 2 | 40 | 54 |PT1/4| 230 | 165 | 153 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
4 TAFL4500F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 275|210 | 198 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
2 TAFS4600F40 ® | 2 | 40 | 54 [PT1/4| 187 | 122 | 110 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
46.0 | 3 TAFM4600F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 233 | 168 | 156 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4600F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 279 | 214 | 202 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




' " T |.= Dimensioni (mm) O)4
spoal | o | 5[5 B
o odice di ordinazione | & : 8o lor | b8 || 2| Ls odice inserto S / @
(mm) { (i/d) 5|2 Vite difissaggio |  Chiave
2 TAFS4700F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 189 | 124 | 113 | GPMT140408-U: TS55 @TKY25D
47.0 | 3 TAFM4700F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 236 | 171 | 160 | GPMT140408-U: TS55 @TKY25D
4 TAFL4700F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4|283 | 218 | 207 | GPMT140408-U:: TS5 @TKY25D
2 TAFS4800F40 [ ] 2 40 | 54 |PT1/4| 191 | 126 | 115 | GPMT140408-U:: TS55 @TKY25D
48.0 | 3 TAFM4800F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4|239 | 174 | 163 | GPMT140408-U: TS55 @TKY25D
4 TAFL4800F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 287 | 222 | 211 | GPMT140408-U: TS5 @TKY25D
2 TAFS4900F40 ® | 4 | 40 | 58 |PT1/4| 198 | 133 | 118 | GPMT090304-U: TS3 DTKY08F
49.0 | 3 TAFM4900F40 ® | 4 | 40 | 58 |PT1/4| 247 | 182 | 167 | GPMT090304-U:: TS3 DTKY08F
4 TAFL4900F40 ® | 4 | 40 | 58 |PT1/4| 296 | 231 | 216 | GPMT090304-U:: TS3 DTKYO8F
2 TAFS5000F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4|200 | 135 | 120 | GPMT090304-U:: TS3 DTKYO8F
50.0 | 3 TAFM5000F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4|250 | 185 | 170 | GPMT090304-U:: TS3 DTKY08F
4 TAFL5000F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4| 300 | 235 | 220 | GPMT090304-U:: TS3 DTKYO8F
2 TAFS5100F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4|202 | 137 | 122 | GPMT090304-U:: TS3 DTKY08F
51.0 | 3 TAFM5100F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4|253 | 188 | 173 | GPMT090304-U:: TS3 @TKY08F
4 TAFL5100F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4| 304 | 239 | 224 | GPMT090304-U:: TS3 DTKY08F
2 TAFS5200F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4| 204 | 139 | 125 | GPMT090304-U:: TS3 DTKYO8F
520 | 3 TAFM5200F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4|256 | 191 | 177 | GPMT090304-U<: TS3 DTKYO8F
4 TAFL5200F40 A*| 4 40 | 58 |PT1/4| 308 | 243 | 229 | GPMT090304-U:: TS3 DTKYO8F
2 TAFS5300F40 A*| 4 40 | 63 |PT1/4| 206 | 141 | 127 | GPMT090304-U:: TS3 DTKYO8F
53.0 | 3 TAFM5300F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 259 | 194 | 180 | GPMT090304-U:: TS3 @TKY08F
4 TAFL5300F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 312 | 247 | 233 | GPMT090304-U:: TS3 DTKY08F
2 TAFS5400F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4|208 | 143 | 128 | GPMT090304-U:: TS3 DTKY08F
54.0 | 3 TAFM5400F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 262 | 197 | 182 TS3 DTKYO8F
4 TAFL5400F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 316 | 251 | 236 TS3 DTKYO8F L<L
2 TAFS5500F40 A*| 4 40 | 63 |PT1/4| 210 | 145 | 130 | GPMT090304-U: TS3 DTKYO8F =
55.0 | 3 TAFM5500F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 265 | 200 | 185 | GPMT090304-U:: TS3 DTKY08F IIII—J
4 TAFL5500F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 320 | 255 | 240 | GPMT090304-U:: TS3 DTKY08F :Z,
2 TAFS5600F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 212 | 147 | 132 | GPMT090304-U:: TS3 DTKY08F o
56.0 | 3 TAFM5600F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 268 | 203 | 188 | GPMT090304-U:: TS3 DTKYO8F
4 TAFL5600F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 324 | 259 | 244 | GPMT090304-U<: TS3 DTKYO8F

(Nota) * | prodotti con asterisco (%) saranno sostituiti dai prodotti a pagina D088.

PARAMETRI DI TAGLIO ‘



4\
roraTURA| PUNTE TAF

Q

FORATURA (DI TIPO INTERCAMBIABILE)

@ Portautensili ad elevata rigidita.
@ Inserto con uso di 4 spigoli.
@ Vari gradi e rompitrucioli.

v

v

v

©® Aumentata la rigidita

* || foro filettato sulla flangia della punta, non & un foro per il -

TAFS TAFM, TAFL

oDs (Foro filettato, tipo di foro per lubrificazione)

5

oD7

L1

refrigerante.
Diametro |Profondita 2 |5 Dimensioni (mm) 0L
dellapunta| foro o S |o= e & / ”
Codice di ordinazione | § | € & Codice inserto & y /
D1 =3 ES| Dsa | D7 Ds L1 | L2 | L3 @
(mm) | (/d) a |¢ Vite difissaggio | Chiave
A | GPMT090304-U: [ TS3 | DTKY08F
2 -
TAFS5000F40-E 4 | 40 | 58 |PT1/4| 200 | 135 | 120 B | GPMT11T308-U| Ts4 | @TKy15D
A | GPMT090304-U:( TS3 | @TKY08F
. 3 TAFM F40- ® (4] 4 PT1/4| 2 1 17
500 S000F40-E 0| %8 / 50 | 185 0 B | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
A | GPMT090304-U: [ TS3 | DTKY08F
4 - ® | 4| 40 | 58 |PT1/4 2 22
TAFLS000F40-E 8 /4| 300 ) 235 0 B | GPMT11T308-U:| TS4 |Q@TKY15D
A | GPMT090304-U:( TS3 | OTKY08F
2 - (]
TAFS5100F40-E 4 | 40 | 58 |PT1/4| 202 | 137 | 122 B | GPMT11T308-U| Ts4 | @Tky15D
A | GPMT090304-U: | TS3 | DTKY08F
1. 3 - ® (4 | 40 | 58 |PT1/4| 253 | 188 | 173
51.0 TAFMS100F40-E B | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
A | GPMT090304-U: [ TS3 | OTKY08F
4 - ® (4] 4 PT1/4 4| 2 224
TAFLS5100F40-E 0| %8 4] 30 39 B | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
A [ GPMT090304-U:| TS3 | DTKY08F
2 - (]
TAFS5200F40-E 4 | 40 | 58 |PT1/4| 204 | 139 | 125 B | GPMT11T308-U| Ts4 | @Tky15D
A | GPMT090304-U: | TS3 | OTKY08F
2. 3 - ® (4 | 40 | 58 |PT1/4| 256 | 191 | 177
520 TAFMS5200F40-E B | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
A | GPMT090304-U: | TS3 | OTKY08F
4 - ® (4] 4 PT1/4 243 | 22
TAFLS5200F40-E 0| %8 /4308 3 9 B | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
2 TAFS5300F40-E ® (4 | 40 | 63 |PT1/4| 206 | 141 | 127 | A | GPMT11T308-UZ:| TS4 |@TKY15D
53.0 | 3 TAFM5300F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4|259 | 194 | 180 [ A | GPMT11T308-U3| TS4 |@TKY15D
4 TAFL5300F40-E ® | 4 | 40 | 63 |PT1/4| 312 | 247 | 233 [ A | GPMT11T308-U3| TS4 |@TKY15D
2 TAFS5400F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4|208 | 134 | 128 [ A | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
54.0 | 3 TAFM5400F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 262 | 197 | 182 [ A | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
4 TAFL5400F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 316 | 251 | 236 [ A | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
2 TAFS5500F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 210 | 145 | 130 [ A | GPMT11T308-U::| TS4 |@TKY15D
55.0 | 3 TAFM5500F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4|) 265|200 | 185 A | GPMT11T308-UZ:| TS4 |Q@TKY15D
4 TAFL5500F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 320 | 255 | 240 [ A | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
2 TAFS5600F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 212 | 147 | 132 [ A | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
56.0 | 3 TAFM5600F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 268 | 203 | 188 [ A | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
4 TAFL5600F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 324 | 259 | 244 | A | GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[] - Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




_ INSERTI

Dimensioni (mm) Disponibilita
Geometria Diam. Punta Codice inserto
D1 | S1 | Re |VP15TF|UP20M|GP20M|UE6020| US735 | F5010
Rompitruciolo U1 212—014.5 | GCMT040204-U1 | 50 |238| 0.4 °
215—@17.5 | GPMT060204-U1 | 556 |2.38 | 0.4 ° o o | o
218—@22.5 GPMT070204-U1 6.35 238 | 04 [ ) [ ) [ ] [ ]
\7., _
f 023-021.5 | GoMTE90304-U1 | 7.94 | 3.18 | 0.4 ° o o | o
249—356
228—p34 GPMT11T308-U1 | 9.525|3.97 | 0.8 ° o o | o
Nqq0
B s 035—048 | GPMT140408-U1 [12.70 | 4.76 | 0.8 o o o | o
Rompitruciolo U2 212—014.5 | GCMT040204-U2 | 50 |2.38| 0.4 °
215—017.5 | GPMT060204-U2 | 556 | 2.38 | 0.4 ° o o | o
218—222.5 | GPMT070204-U2 | 6.35 | 2.38 | 0.4 ° o o | o
\ 70 _
; 0230275 | bMT090304-U2 | 7.94 | 3.18 | 0.4 ° o o | o
60° 249—@56
GPMT 100KRe
} 928—034 GPMT11T308-U2 | 9.525|3.97 | 0.8 ° o o | o
\qq0
Br| sl 035—048 | GPMT140408-U2 [12.70 | 4.76 | 0.8 o e o | o
Rompitruciolo U3 215—@17.5 | GPMT060204-U3 | 5.56 | 2.38 | 0.4 ° e | o o
218—022.5 | GPMT070204-U3 | 6.35 | 2.38 | 0.4 ° o o | o
923—027.5
GPMT090304-U3 | 7.94 |3.18 | 0.4 ° e | o | o
249—g56
11 228—034 GPMT11T308-U3 | 9.525|3.97 | 0.8 ° e | o | o
235—048 GPMT140408-U3 [12.70 | 4.76 | 0.8 ° o o | o

£ INSERTI CONSIGLIATI

B ROMPITRUCIOLO CONSIGLIATO

© : Primo suggerimento O : Seconda raccomandazione.

—

. PUNTE TAF

Materiale da (L M
lavorare | Acciaio dolce | Acciaio al carbonio| Acciaio legato | Acciaio inossidabile Ghisa Ghisa sferoidale
Rompitruciolo GCMT GPMT GCMT GPMT GCMT GPMT GCMT GPMT GCMT GPMT GCMT GPMT
U1 (€] (€] @) @) @) @) ©) ©) ©) ©) ©) ©)
U2 O O €] O €] ©) ©) ©) ©] ©) ©) ©)
u3 O ©) ©) O ©) ©)

B GRADO DELL'INSERTO CONIGLIATO

© : Primo suggerimento O : Seconda raccomandazione.

Materiale da |iz M
lavorare | - Acciaio dolce | Acciaio al carbonio| Acciaio legato | Acciaio inossidabile Ghisa Ghisa sferoidale
Grado GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT
VP15TF O O () O (@) O (¢} (@) () O (¢} O
uP20M (¢} (©) O O O O O O O O O (©)
GP20M O (@) (@) (@) (@) (@)
UE6020 ) (@) (@) ) ) @)
Us735 O O O () O O
F5010 o (@)

PARAMETRI DI TAGLIO‘

D174




B A
ForRATURA | PUNTE TAF

FORATURA (DI TIPO INTERCAMBI

TAFS, TAFM, TAFL

PARAMETRI DI TAG

Velocita di taglio (m/min) = Avanzamento (mm/giro)
[&]
Materiale da lavorare | Durezza I/d=2, 3 I/d=4 % Diametro della punta (mm)
£
(212—014.5) (215—) (216—) $ | #12—214.5 | 815—022.5 | ©23—034 | ©35—048 | ©49—056
o1 | 006 0.07 0.08 0.10 0.08
(0.04=0.10) | (0.04—0.10) | (0.04—0.10) | (0.04—0.12) | (0.04—0.10)
. 150 200 140 0.06 0.08 0.10 0.12 0.10
<
Acciaio dolce | =180HB | 140" 500) | (150—300) | (100—200) | Y2 | (0.04=0.10) | (0.04—0.12) | (0.04—0.12) | (0.04—0.14) | (0.04—0.12)
U3 B 0.08 0.10 012 0.10
(0.04=0.12) | (0.04—0.12) | (0.04—0.14) | (0.04—0.12)
ur | 006 0.09 0.12 0.15 0.12
(0.04=0.10) | (0.06—0.12) | (0.08—0.14) | (0.08—0.18) | (0.08—0.14)
. . 120 150 100 0.06 0.12 0.14 0.17 0.14
Acciaio al carbonio| 180—280HB | (g0~ 160) | (120—180) | (80—120) | Y2 |(0.04—0.10)| (0.06—0.14) | (0.08—0.18) | (0.08—0.20) | (0.08-0.18)
U3 B 0.12 0.14 0.17 0.14
(0.06—0.14) | (0.08—0.18) | (0.08—0.20) | (0.08—0.18)
ur | 008 0.08 0.09 0.1 0.09
(0.04—0.10) | (0.06—0.10) | (0.06—0.12) | (0.06—0.14) | (0.06—0.12)
N 120 150 100 0.06 0.10 0.12 0.14 0.12
Acciaio legato | 180—280HB | (50 "450) | (120—180) | (80—120) | Y2 [(0.04=0.10) | (0.06—0.12) | (0.08—0.16) | (0.08—0.18) | (0.08—0.16)
U3 B 0.10 0.12 0.14 0.12
(0.06—0.12) | (0.08—0.16) | (0.08—0.18) | (0.08—0.16)
o | 007 0.07 0.08 0.10 0.08
(0.04=0.10) | (0.04—0.10) | (0.04—0.10) | (0.04—0.12) | (0.04—0.10)
o 100 150 10 0.07 0.08 0.10 0.12 0.10
<
Acciaio inossidabile | - <200HB | (g ""150) | (120=200) | (80—140) | Y2 |(0.04=0.10)| (0.04=0.12) | (0.04—0.14) | (0.04—0.16) | (0.04—0.14)
U3 B 0.08 0.10 0.12 0.10
(0.04=0.12) | (0.04—0.14) | (0.04—0.16) | (0.04—0.14)
o | 007 0.07 0.10 0.10 0.10
(0.06—0.10) | (0.06—0.10) | (0.04—0.14) | (0.06—0.14) | (0.06—0.14)
Resistenza
. ! 120 150 140 0.07 0.15 0.20 0.20 0.20
Ghisa | alarazione | (59— 160) | (120—180) | (110—160) | “? [(0.06=0.10)| (0.10—0.18) | (0.10-0.25) | (0.10—0.25) | (0.10-0.25)
U3 B 0.15 0.20 0.20 0.20
(0.10—0.18) | (0.10—0.25) | (0.10—0.25) | (0.10—0.25)
R 0.07 0.10 0.10 0.10
(0.04—0.10) | (0.06—0.10) | (0.06—0.14) | (0.06—0.14) | (0.06—0.14)
Resistenza
. . : 120 150 100 0.06 0.12 0.15 0.18 0.15
Ghisasferoidale | alla razions | (g0 150) | (120—180) | (80—120) | “2 |(0.04—0.10) | (0.08—0.14) | (0.08—0.20) | (0.08—0.20)  (0.08—0.20)
U3 . 0.12 0.15 0.18 0.15
(0.08—0.14) | (0.08—0.20) | (0.08—0.20) | (0.08—0.20)

(Nota) Usando punte per I/d= 4, ridurre la velocita dell'80% delle velocita raccomandate in precedenza.

M RESISTENZA AL TAGLIO
Pezzo da lavorare : DIN X5CrNi189 (220HB)

Potenza assorbita |

N
o

-
o

Potenza assorbita (kW)
®

£

1
30 40 50 56
Diametro della punta (mm)

Velocita di taglio : 150m/min

100

=]
o

60

40

20

Momento torcente (N « m)

Momento torcente |

Inserto : Rompitruciolo U2

40

I
50 56

Diametro della punta (mm)

Spinta (kN)

5.0

4.0

3.0

2.0

1.0

0 20

1 1
30 40 50 56

Diametro della punta (mm)




®Foratura di superfici inclinate
Pezzo da lavorare : DIN 42Cr Mo4 (180HB - 280HB)
Punta 20 (3D type), Velocita di taglio: 80m/min
Avanzamento: 0.08mm/rev

® Foratura di superfici curve

Pezzo da lavorare: DIN 42Cr Mo4 (180HB - 280HB)
Punta 220 (3D type), Taglio iniziale : 50, 80, 100m/min
Avanzamento : 0.08mml/rev (taglio iniziale 0.05mm/rev)

L (max)
TAF 0.11 Buono
Concorrente A 0.17 Buono
Concorrente B 0.13 Frattura del tagliente interno ed esterno

Il tagliente interno della
220 punta concorrente si & rotto.

®Foratura passante

Pezzo da lavorare: JIS S50C (120HB - 180HB), Punta 220 (3D type), Velocita di taglio : 80m/min Avanzamento : 0.08mm/rev

® Maggiorazione della punta (Per misurare il dia. della punta)
. I

| |
Concorrente A Concorrente B

o
N

o
-

del dia. del foro (mm)

\
TAF

®Assicurarsi che ci sia la massima rigidita della macchina e
del fissaggio del pezzo.

eFare riferimento al grafico seguente per il volume e la
pressione del refrigerante. Il refrigerante & un fattore
importante per I'efficienza di queste punte.

0.7
06—
0.5
04—
0.3
0.2—

0.1

Pressione del refrigerante (MPa)
Volume di refrigerante (I/min)

20 30 40 50
Diametro della punta (mm)

eNon si pud impiegare per forare lastre sovrapposte
Come altre punte ad inserti, queste punte producono un
disco d'uscita, che, se non evacuato, pud causare la
frattura della punta stessa.

e Utilizzo su tornio

(1) Il tagliente interno deve
essere posizionato tra
0-0.2mm dal centro.

(2) Per determinare il
diametro del foro tramite il
disassamento della punta,
il tagliente esterno e l'asse
della macchina devono
essere paralleli.

(3) Per produrre un foro maggiorato, il disassamento della
punta non deve superare il 2% del diametro. non &
possibili produrre un foro sotto misura.

(4) Quando si pratica un foro passante, il pezzo produce un
disco all'uscita, che puo essere espulso ad alta velocita.
per ridurre il rischio di danni o infortuni, si raccomanda
di utilizzare opportune protezioni.

Protezione = | ..
\

\ ; V/ \\

Disco d'uscita ‘ H

QU

PUNTE TAF




FORATURA (DI TIPO INTERCAMBIABILE) L.

JFS
PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

® Manicotto studiato per migliorare la versatilita delle punte TAF,
che permette di aumentare il diametro di taglio in incrementi di 0.1mm

D7
oDs

oD4
|

5 L5

L1

* Incremento : misura dell'incremento nel diametro di taglio.

N di s ) . Dimensioni (mm *| t
ordirLllg;?chg a ; & Numero di ordinazione pezzo singolo |Disponibilta (mm) r(lgr:a )r(nze)n ° Punta adatta tipo TAF
D7 D4 Ds L1 L5
JFS2520-10 L] 33 25 20 43 30 0.10
2520-20 ® | 33 | 25 20 | 43 30 0.20 TAFS/M/L1200F20
w JFS-1 2520-30 ® 33 25 20 43 30 0.30 I
< 2520-40 (] 33 25 20 43 30 0.40 TAFS/M/L1550F20
E 2520-50 ® | 33 | 25 | 20 | 43 | 30 | 050
= JFS3225-10 L 40 32 25 50 34 0.10
% 3225-20 ® | 40 | 32 25 | 50 34 0.20 TAFS/M/L1600F25
2 JFS-2 3225-30 L] 40 32 25 50 34 0.30 |
é 3225-40 ® 40 32 25 50 34 0.40 TAFS/M/L2450F25
—E 3225-50 ® | 40 | 32 | 25 | 50 | 34 | o050
=
= JFS4032-10 ® [ 48 | 40 | 32 | 5 | 40 | 0.10
2 4032-20 ® | 48 | 40 32 | 55 40 0.20 TAFS/M/L2500F32
- JFS-3 4032-30 ® | 48 | 40 | 32 | 55 | 40 0.30 |
4032-40 L] 48 40 32 655 40 0.40 TAFS/M/L2950F 32
4032-50 ® 48 40 32 55 40 0.50

M GUIDA ALLA SELEZIONE DI UN MANICOTTO “JUST FIT”

Diametro desiderato = (¢ punta+ Incremento manicotti “just fit”) + 0.1mm
(Es.) Diametro desiderato 20.3mm (maggiorazione 0.1mm).

220.3=(TAFS/M/L2000F25+JFS3225-20)+0.1 <Utensile scelto>
- PUNTE TAF : TAFM2000F25
* . ) * * ] Manicotto “Just Fit” [JFS]
Punta 20mm  Usando il manicotto Just Maggiorazione - JFS3225-20

Fit incremento di 0.2mm.

(Nota) La maggiorazione pu¢ variare a seconda dei parametri di taglio : la spiegazione
serve solo a scopo indicativo.

I ORDINAZIONE MANICOTTO JUST FIT

@®Metodo di ordinazione 1 @®Metodo di ordinazione 2
La maggiorazione puo variare a seconda dei E' possibile ordinare il manicotto singolarmente. Per
parametri di taglio. Si raccomanda quindi di passare un ordine, usare il numero di ordinazione
acquistare il set. Per passare un ordine, usare il pezzo singolo.

numero di ordinazione del set. (Serie di 5 manicotti)




M IMPIEGO DEL MANICOTTO “JUST FIT”

1 Inserendo la punta nel portapunta a bloccaggio
laterale, allineare la scanalatura a V sul bordo
periferico esterno della flangia della punta, i fori
rotondi sul bordo periferico esterno della flangia del
manicotto e le viti del portapunta a bloccaggio
laterale. (Se la punta non ha una scanalatura a V,
allineare la tacca sullo stelo della punta con i fori
rotondi sul manicotto.) )

Scanalatura a V Foro rotondo Vite A Portapunta a bloccaggio laterale

i
2 Fissare le viti A del portapunta direttamente sulla 2 | >
punta attraverso la scanalatura del manicotto. ‘ |
Serrare la vite B in modo di non danneggiare il o
manicotto.
(Nota)

« Per il diametro del manicotto non & possibile fare Tacca sullosteo della punta Vite B

regolazioni precise.
» Non usare con portapunta tipo a pinza.

PUNTE TAF




BRA, BRS,
~ BRK, BRM

Punte saldobrasate in metallo duro con
eccellente taglienza e evacuazione del truciolo,
grazie ad un ampio angolo di scarico. Adatte
per acciaio inossidabile, acciaio dolce e acciaio
da costruzione

IPRECISIUN
FOR SUCCESS

'CHOOSE JAPAN’S NO. 1

MITSUBISHI

SMITSUBISHI MATERIALS
www.mitsubishicarbide.com




@Bassa spinta per I'assenza di un tagliente trasversale.
@Facile da riaffilare.

T

A FE ~ :
UL~

@ Impiego generico (Acciaio al carbonio, Acciaio legato, Acciaio inossidabile)

D1(h7) |60<D1£10.0[100<D1<180/18.0<D1<300
0 0 0
Tolleranza | _ 45 | —0 018 | —0.021

150°

oD1(h7)

oD4

L3
L2

L1

Diametro standard Diametri Intermedi Dimensioni (mm)

Diam. Do
Punta ) o )

D1 Codice di ordinazione E Serie dei dla(ngit)n delle punte Codice di ordinazione D4 | L1 L2 | L3
mm
(mm) 5

8.0 BRA0800S16 [ 8 0<D1<8.5 16 83| 35| 23

8.5 0850S16 ([ ] ' - 16 83 35| 23

9.0 0900S16 ([ ] 16 88 40 | 28

8.5<D1<9.5

9.5 0950S16 () 16 88 | 40 | 28

10.0 1000S16 [ ] 16 93 45 | 35
9.5<D1<10.5

10.5 1050516 [ ] 16 93 45 | 35

11.0 1100S16 [ 16 99 | 51| 40
<

115 1150516 ° 10.5<D1=11.5 BRALTLLIS16 16 | 99| 51| 40
12.0 1200816 [ ] 11.5<D1<12.5 16 | 104 56 | 44
12.5 1250516 ) ’ - 16 | 104 | 56 | 44
13.0 1300516 ) 16 | 109 | 61 | 48

12.5<D1<13.5

13.5 1350516 ° e 16 | 109 | 61| 48
14.0 1400516 ) 13.5<D1<14.5 16 | 114 | 66 | 52
14.5 1450516 () ' - 16 | 114 | 66 | 52
15.0 1500520 ) TP 20 | 126 | 76 | 61
15.5 1550520 [ ] ' - 20 | 126 76 | 61
16.0 1600S20 ) 15.5<D1<16.5 20 | 131 81| 65
16.5 1650520 ) ' - 20 | 131 81 | 65
17.0 1700S20 ) 16.5<D1<17 5 BRALT L [1520 20 | 136 | 86 | 69
17.5 1750S20 [ ] ' - 20 | 136 86 | 69
18.0 1800S20 ) 17.5<D1<18.5 20 | 141 91| 73
18.5 1850520 ([ ] ' - 20 | 141 91 | 73
19.0 1900525 [ 25 | 157 | 101 | 77

<

19.5 1950525 ° 18.5<D1=19.5 25 | 157 | 101 | 77
20.0 2000825 ([ 19.5<D1<20.5 25 | 157 | 101 81
20.5 2050825 [ ] ' - 25 | 157 | 101 | 81
21.0 2100825 [ ] 20.5<D1<21 5 BRALLLIIS25 25 | 157 | 101 | 80
21.5 2150825 [ ] ' - 25 | 157 | 101 | 80
22.0 2200825 [ ] 21 5<D1<22 5 25 | 162 | 106 | 84
22.5 2250S25 ) ' - 25 | 162 | 106 | 84

PARAMETRI DI TAGLIO‘

PUNTE BRA
.—| \\



FORATURA (DI TIPO BRASATO) L

BRA

@Bassa spinta per I'assenza di un tagliente trasversale.
@Facile da riaffilare.

P‘/M

v

K 5 in

(1/d=3)

D1(h7) [6.0<D1£10

.0[10.0<D1=18.0{18.0<D1=30.0

0
—0.015

Tolleranza

0 0
—0.018 | —0.021

oD1(h7)

@ Impiego generico (Acciaio al carbonio, Acciaio legato, Acciaio inossidabile)

Diametro standard Diametri Intermedi Dimensioni (mm)
Diam. Dioni
Punta ) o )
D1 Codice di ordinazione E Serie deli dla?:)e;t)n delle punte Codice di ordinazione D4 | L1 L2 | L3
(mm) a
=]
23.0 BRA2300S25 ° 25 | 162 | 106 | 83
22.5<D1<23. BRA S25
235 2350825 ° 5<D1=23.5 . 25 | 162 | 106 | 83
24.0 2400832 ° 32 /171 | 111 | 87
23.5<D1<24.5
24.5 2450832 ° 32 | 171 | 111 | 87
25.0 2500532 ° 32 171 | 111 | 86
24.5<D1<25.5
255 2550832 ° =21 32 [ 171 | 11| 86
26.0 2600532 ° 05 5<D1<26.5 32 | 176 | 116 | 90
26.5 2650532 ° ' - 32 | 176 | 116 | 90
27.0 2700832 ° 32 | 176 | 116 | 89
26.5<D1<27. BRA S32
275 2750832 ° <b1=27.5 RREE 32 | 176 | 116 | 89
<< | 28.0 2800532 ° 32 | 181 | 121 | 93
(14 . 27.5<D1<28.5
m | 285 2850532 ° 32 | 181 | 121 | 93
w | 29.0 2900532 ° 08.5<D1<29 5 32 | 186 | 126 | 97
E | 205 2950532 o PIDI=ES 32 | 186 | 126 | o7
> ™
2 30.0 3000S32 90.5<D1<30.5 32 | 186 | 126 | 96
< | 305 3050532 ° 32 | 186 | 126 | 96
[14
1. 10054 O 40 | 197 | 127
— 31.0 3100S40 30.5<D1<31.5 0 |19 96
—-( g | 315 3150540 O 40 | 197 | 127 | 96
© | 320 3200540 O 40 | 202 | 132 | 100
o 31.5<D1<32.5
o 32.5 3250540 O 40 | 202 | 132 | 100
33.0 3300S40 O 32 5<D1<33.5 40 | 207 | 137 | 104
33.5 3350540 O ’ - 40 | 207 | 137 | 104
34.0 3400S40 O 40 | 207 | 137 | 103
33.5<D1<34.5
34.5 3450540 O 40 | 207 | 137 | 103
35.0 3500S40 O 40 | 212 | 142 | 107
34.5<D1<35.5
35.5 3550540 O BRAL ] [1s40 40 | 212 | 142 | 107
36.0 3600S40 O 35.5<D1<36.5 40 | 217 | 147 | 111
36.5 3650540 O ' - 40 | 217 | 147 | 111
37.0 3700S40 O 40 | 222 | 152 | 115
<
375 3750840 0 36.5<D1=37.5 40 | 222 | 152 | 115
38.0 3800S40 O 40 | 227 | 157 | 119
37.5<D1<38.5
38.5 3850540 0 e 40 | 227 | 157 | 119
39.0 3900S40 O 38.5<D1<39.5 40 | 227 | 157 | 118
39.5 3950540 O ' U 40 | 227 | 157 | 118
40.0 4000540 O 39.5<D1<40.0 40 | 232 | 162 | 122

(Nota 1) Le punte standard sono solo per rotazione in senso orario.

(Nota 2) Le punte nella colonna diametri delle punte sono prodotte solo su ordinazione.

(Nota 3) Per ordinare un diametro intermedio, inserire il diametro (D1) nello spazio apposito a 4 caselle (] ] 1] nella designazione nominale.
(Es. UP20M BRA[2]5]3]0]S32 per diametro $25.30mm)

(Nota 4) Per progetti speciali diversi dai prodotti standard si prega di contattarci.



BRS

@ Ottima taglienza e ottimo scaricamento del truciolo grazie allinserto ad ampio angolo di spoglia.
@ Lavorazione ad alta efficienza e alta precisione.
@ Ideale per forare acciaio inossidabile, acciaio dolce e acciaio generico. (I/d=3)

150°
UWC> w Ato

K

v

oD1(h7)

D1(h7)

10.0<D1<8.0

18.0<D1<30.0

Tolleranza

0
—0.018

0
—0.021

150°
|

N

L3

L2

L1

oD4 _I

Diametro standard Diametri Intermedi Dimensioni (mm)
Diam. ot
Punta Disponibita
D1 Codice di ordinazione 2 | Serie dei dia?set)ri delle punte Codice di ordinazione Da | L1 | L2 | L3
(mm) a i
5
14. BRS14 1 [ J 16 | 114 66 | 52
14 g s14gg§1g 5 14.0<D1£14.5 BRS[ [ [ [ 1s16 16 | 114 66 | 52
. [} 2 12 7 1
T IR
. [ ]
wol e e s e |
’ BRS[ [ ]s20
. [} 20 | 136 86 | 69
1; g gggzig ° 16.5<D1=17.5 20 | 136 | 86| 69
. [} 2 141 1 7
T e Y s 2 | 141 | 01| 75
. [ ] 2 157 | 101 77
13 (5) 1322:22 ° 18.5<D1=19.5 22 1:7 131 77
. [} 25 | 157 | 101 81
21. 21 2 [ J 25 | 157 | 101 80
21 g 21 2322: = 20.5<D1=21.5 BRS[ [ [ 11825 25 | 157 | 101 80
. [ ] 2 162 | 1 4
o pososss || 2150228 2o | 102 | 106 | o4
. [ J
23.0 2300S25 22 5<D1<23.5 25 | 162 | 106 | 83
23.5 2350525 [ J 25 | 162 | 106 | 83
24.0 2400S32 [ J 32 | 171 | 1M1 87
<
24.5 2450832 ° 23.5<D1=24.5 32 | 171 | 111 | 87
25.0 2500832 [} 32 171 | 111 86
<
25.5 2550532 ° 24.5<D1=25.5 32 | 171 | 111 | 86
. [} 32 | 176 | 116 | 90
26.0 2600532 25.5<D1<26.5
26.5 2650S32 [ J 32 | 176 | 116 | 90
. [ ]
27.0 2700S32 26.5<D1<27 5 BRS[ [ [ ] 1S32 32 | 176 | 116 | 89
27.5 2750832 [ J 32 | 176 | 116 | 89
28.0 2800S32 [ J 32 181 | 121 93
<
28.5 2850532 ° 27.5<D1=28.5 32 | 181 | 121 | 93
. [ ] 2 1 12 7
29.0 2900832 28.5<D1<29.5 3 86 6| 9
29.5 2950832 [ J 32 | 186 | 126 | 97
30.0 3000S32 [} 29.5<D1<30.5 32 | 186 | 126 | 96

Per ordinare un diametro intermedio, inserire il diametro (D1) nello spazio apposito a 4 caselle[ [ Inella designazione nominale.
(Es. UP20M BRS[2IGIBI0]S32 per diametro $25.30mm)

PARAMETRI DI TAGLIO ‘

PUNTE BRS
| SERRE |
Q



A\
roraTURA| PUNTE BRM

[S]

FORATURA (01 TIPO BRASATO) L

@ Ottima taglienza e ottimo scaricamento del truciolo grazie allinserto ad ampio angolo di spoglia.
@ Lavorazione ad alta efficienza e alta precisione.
@ Ideale per forare acciaio inossidabile, acciaio dolce e acciaio generico. (I/d=5)

BRM

D 1P @ L&

P M K & -H
v v v D1(h8) [10.0<D1<18.0{18.0<D1<30.0
= 0 0
(I/d 3) Tolleranza —0.027 —0.033
B o= i
P —— 517 = kg
\/ Ls
L2
L1
Diametro standard Diametri Intermedi Dimensioni (mm)
Diam. Dot
Punta ) o )
D1 Codice di ordinazione E Serie dei d'a?git)” delle punte Codice di ordinazione D4 | L1 L2 | L3
(mm) &
o]
14.0 BRM1400S16 ° 16 | 140 | 92| 78
14.0<D1<14.
14.5 1450816 ° 1=14.5 BRMLLTTS16 16 | 140 | 92| 78
15.0 1500520 ° 20 | 150 | 100 | 85
14.5<D1<15.5
15.5 1550520 ° =21 20 | 150 | 100 | 85
) ° 20 | 1 1
ol w2l s A
17.0 1700520 ° 16.5<D1<17 5 BRMLL L1520 20 | 165 | 115 | 98
17.5 1750520 ° ' - 20 | 165 | 115 | 98
18.0 1800520 ° 20 | 170 | 120 | 102
17.5<D1<18.5
18.5 1850520 ° <M1 20 | 170 | 120 | 102
19.0 1900525 ° 25 | 180 | 124 | 105
18.5<D1<19.5
19.5 1950825 ° =21 25 | 180 | 124 | 105
20.0 2000S25 ° 19.5<D1<20.5 25 | 190 | 134 | 114
20.5 2050525 ° ' - 25 | 190 | 134 | 114
21.0 2100S25 ° 25 | 195 | 139 | 118
20.5<D1<21.
215 2150825 ° 0.5<D1=21.5 BRMLL I 1S25 25 | 195 | 139 | 118
22.0 2200525 ° 25 | 200 | 144 | 122
21.5<D1<22.5
22.5 2250525 ° 25 | 200 | 144 | 122
23.0 2300525 ° 99 5<D1<235 25 | 205 | 149 | 126
23.5 2350525 ° ' - 25 | 205 | 149 | 126
24.0 2400S32 ° 93 5<D1<24.5 32 | 220 | 160 | 136
24.5 2450532 ° ' - 32 | 220 | 160 | 136
25.0 2500532 ° 32 | 225 | 165 | 140
24.5<D1<25.
255 2550832 ° <D1=255 32 | 225 | 165 | 140
26.0 2600S32 ° 32 | 230 | 170 | 144
25.5<D1<26.5
26.5 2650832 ° =21 32 | 230 | 170 | 144
°
27.0 2700S32 26.5<D1<27 5 BRM[ ] IS32 32 | 235 | 175 | 148
27.5 2750532 ° 32 | 235 | 175 | 148
28.0 2800S32 ° 32 | 245 | 185 | 157
27.5<D1<28.5
285 2850832 ° =21 32 | 245 | 185 | 157
29.0 2900532 ° 32 | 250 | 190 | 161
28.5<D1<29.5
29.5 2950S32 ° 32 | 250 | 190 | 161
30.0 3000S32 ° 29.5<D1<30.0 32 | 255 | 195 | 165

Per ordinare un diametro intermedio, inserire il diametro (D1) nello spazio apposito a 4 caselle[ ] | [ Inella designazione nominale.
(Es. UP20M BRM2IE]3]0]S32 per diametro $25.30mm)

@ : Inventario mantenuto.

% : Inventario mantenuto in Giappone.

[[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.



@ Ottima taglienza e ottimo scaricamento del truciolo grazie all'inserto ad ampio angolo di spoglia.
@ Lavorazione ad alta efficienza e alta precisione.
@ |deale per forare acciaio inossidabile, acciaio dolce e acciaio generico. (I/d=7)

P (P G L

@D1(h8)

150°

D1(h8)

10.0<D1=<18.0

18.0<D1<30.0

Tolleranza

0
—0.027

0
—0.033

L3

L2

L1

oD4

Diametro standard Diametri Intermedi Dimensioni (mm)
Diam. Digori
Punta
1 Codice di ordinazione E Serie dei dia?g:t)ri delle punte Codice di ordinazione D4 L1 L2 L3
(mm) a
=)
14.0 BRK1400S16 ( 14.0<D1=14.5 BRKLI [ ] s16 16 | 174 | 126 | 112
15.0 1500S20 ( 14.5<D1<15.5 20 | 185 | 135 | 120
16.0 1600S20 ® 15.5<D1<16.5 20 | 194 | 144 | 128
17.0 1700520 ® 16.5<D1<17.5 BRKLLI 11820 20 | 203 | 153 | 136
18.0 1800S20 ® 17.5<D1<18.5 20 | 212 | 162 | 144
19.0 1900S25 ® 18.5<D1<19.5 25 | 227 | 171 | 152
20.0 2000S25 (] 19.5<D1<20.5 25 | 236 | 180 | 160
21.0 2100S25 ( J 20.5<D1=<21.5 BRKL I [ ]s25 25 | 245 | 189 | 168
22.0 2200825 ( 21.5<D1=<22.5 25 | 254 | 198 | 176
23.0 2300S25 ([ ] 22.5<D1<23.5 25 | 263 | 207 | 184
24.0 2400832 ® 23.5<D1<24.5 32 | 276 | 216 | 192
25.0 2500832 ® 24.5<D1<25.5 32 | 285 | 225 | 200
26.0 2600S32 ® 25.5<D1<26.5 32 | 294 | 234 | 208
27.0 2700832 (] 26.5<D1<27.5 BRKL I ] ]]s32 32 | 303 | 243 | 216
28.0 2800S32 (] 27.5<D1<28.5 32 | 312 | 252 | 224
29.0 2900832 L J 28.5<D1<29.5 32 | 321 | 261 | 232
30.0 3000832 ® 29.5<D1<30.5 32 | 330 | 270 | 240

Per ordinare un diametro intermedio, inserire il diametro (D1) nello spazio apposito a 4 caselle[ I | Inella designazione nominale.
(Es. UP20M BRKI2IEIBI0]S32 per diametro $25.30mm)

PARAMETRI DI TAGLIO‘

D184

. PUNTE BRK
[ \WRY |



FORATURA (DI TIPO SALDOBRASAT

BRA, BRS, BRM, BRK

| 150° v
wp (UP) &) LX)

® BRA (I/d=3)

) Diam. Punta ¢8.0—¢13.0 Diam. Punta ¢13.0—¢18.0 Diam. Punta 2¢18.0

Matsrialeloallavorars Pliszea Velocita di taglio [ Velogita di taglio [ Velocita di taglio .
vming o | Avanzamento (mmigiro) Paing 2 | Avanzamento (mmigiro) Paing 2 | Avanzamento (mmgiro)
Acciaio dolce <180HB 55 (40—65) |0.25(0.20—0.30)| 65 (50—75) |0.30(0.25—0.35)| 75(60—85) |0.30(0.25—0.35)
Acciaio al carbonio | 180—280HB 50 (35—60) |0.25(0.20-0.30)| 60 (45—70) |0.30(0.25—0.35)| 70 (55—80) |0.30(0.25—0.35)
Acciaio legato 280—350HB 40 (30—50) | 0.25(0.20—0.30)| 50 (40—60) |0.25(0.20—0.30)| 55 (45—65) |0.27 (0.20—0.30)
Acciaio inossidabile <200HB 30 (20—40) |0.25(0.20—0.27)| 35(25—45) |0.27 (0.20—0.30) 0 (30—50) |0.30(0.25—0.35)
Ghisa Resistenza alla Irazione | 60 (40—70) | 0.30(0.25—0.35)| 70 (50—80) [0.35(0.30—0.40)[ 80 (60—90) |0.40 (0.35—0.45)
Ghisa sferoidale | Resisienzaalia razione | 55 (4_g5) |0.27 (0.20-0.30)| 60 (45—70) |0.30(0.25—0.35)| 70 (55—80) |0.30 (0.25—0.35)
Lega resistente al calore = 15(10—20) |0.10(0.05—0.12)( 20 (15—25) |0.15(0.10—0.20)| 25 (20—30) |0.15(0.10—0.20)
Lega di titanio = 20 (10—25) |0.15(0.10—0.17)| 30 (20—35) |0.20(0.15—0.25) 35(30—40) |0.25(0.20—0.30)

©® BRS (I/d=3)

Diam. Punta ¢14.0—¢20.0

Diam. Punta ¢20.0—¢30.0

Materiale da lavorare Durezza Velocita di taglio | Avanzamento | Velocita ditaglio | Avanzamento
m/min (mm/giro) m/min (mm/giro)

Acciaio dolce <180HB 65 (50—75) 0.3(0.20-0.40) | 70(55-85) | 0.35 (0.20—0.45)
Resistenza alatrazione | - gg (70—90) | 0.30 (0.25-0.35) | 80 (70-90) | 0.35(0.30—0.45)
Profilati d’acciaio Resistenza alatrazione | 70 (60—80) | 0.25(0.20-0.30) | 70 (60—80) | 0.30 (0.20—0.04)
Resistenza ala trazione | - 64 (50— 70) 0.25(0.20—0.30) | 60 (50—70) 0.30 (0.20—0.35)
et all Gartei 180—280HB 60 (45—70) 0.25(0.1—0.35) | 65 (45-80) | 0.30 (0.15—0.35)
Acciaio legato 280— 350HB 55 (40—65) | 0.20(0.15—0.35) | 60 (45—70) | 0.25 (0.15—0.35)
Acciaio inossidabile (Austenitico) <200HB 70 (50—90) 0.30 (0.20—0.40) 80 (60— 100) 3(0.20—0.40)
Ghisa Resistenza alla razione |~ 75 (60—110) | 0.30(0.20-0.40) [ 80 (60—100) | 0.35 (0.25—0.50)
_ _ RS o azione | 75 (60—100) | 0.30 (0.20—0.40) | 80 (60—100) | 0.35 (0.20~0.45)

Ghisa sferoidale Resistenza alla trazione
Stenza ala traz 70(55—90) | 0.25(0.15—-0.35) | 75(55—90) | 0.30 (0.15—0.40)

Diam. Punta $14.0—¢20.0

® BRM (I/d=5)
Diam. Punta ¢20.0—¢30.0

B
roraTURA| PUNTE BRA, BRS, BRM, BRK

Materiale da lavorare Durezza Velocita di taglio| Avanzamento | Velocita ditaglio | Avanzamento
m/min (mm/giro) m/min (mm/giro)
Acciaio dolce <180HB 65 (50—75) 0.30 (0.20—0.40) 70 (55—85) 0.35 (0.20—0.45)
Resistenza alla trazione
400— BOON/mm? 70 (60—80) 0.30 (0.25—0.35) 70 (60—80) 0.35 (0.30—0.45)
ot o R=f Resistenza alla trazione
Profilati d’acciaio 490— 610N/mm2 60 (50—70) 0.25 (0.20—0.30) 60 (50—70) 0.30 (0.20—0.40)
Resistenza alla trazione
570— 720N/mm2 50 (40—60) 0.25 (0.20—0.30) 50 (40—60) 0.30 (0.20—0.35)
Ptk &l carenie 180—280HB 60 (45—70) 0.25(0.15—0.35) 65 (45—80) 0.30 (0.15—0.40)
Acciaio legato 280— 350HB 55 (40—65) 0.20 (0.15—0.35) | 60 (45—70) 0.25 (0.15—0.35)
Acciaio inossidabile (Austenitico) <200HB 60 (50—80) 0.25 (0.15—0.35) 65 (50—80) 0.30 (0.20—0.40)
: Resistenza alla trazione
Ghisa < 350N/mm?2 65 (50— 100) 0.30 (0.20—0.40) 70 (50— 100) 0.35 (0.25—0.50)
Resistenza alla lrazione | g5 (50—90) | 0.30 (0.20-0.40) |  70(50—90) | 0.35(0.20—0.45)
Ghisa sferoidale Resistenza alla irazione 60 (45— 80) 0.25(0.15—0.35) | 65 (45—80) 0.30 (0.15—0.40)
500— 800N/mm? ; 0 E . . R

® BRK (I/d=7)

Diam. Punta $14.0—$16.0 | Diam. Punta $16.0—¢20.0 | Diam. Punta ¢20.0—30.0
Materiale da llavorare Durezza Velocita di taglio | Avanzamento | Velocita di taglio | Avanzamento | Velocita di taglio | Avanzamento
(m/min) (mm/giro) (m/min) (mm/giro) (m/min) (mm/giro)
Acciaio dolce <180HB 60 (40—75) |0.25(0.15—0.30)| 65 (40—80) |0.30(0.20—0.35)| 70 (50—85) |0.30 (0.20—0.35)
Acciaio al carbonio| ~ 180—280HB 55 (40—65) | 0.25(0.15—0.30)| 60 (45—70) |0.30(0.20—0.35)| 65 (50—75) |0.30 (0.20—0.35)
Acciaio legato 280—350HB 45 (30—55) |0.20(0.10-0.25)| 50 (35—60) |0.25(0.15—0.30)| 55 (40—65) |0.25(0.15—0.30)
Acciaio alto legato 200—280HB 0(30—50) [0.20(0.10—0.25)| 45(35—55) |0.25(0.15—0.30)| 50 (40—60) |0.25 (0.15—0.30)
Ghisa Resistenza allatrazione | 0 (50—70) |0.30(0.20—0.35)| 60 (50—80) |0.35(0.25—0.40)[ 70 (60—90) |0.35 (0.25—0.40)
Ghisa sferoidale | Resisienzaallatrazione | 45 (30_60) |0.25(0.15—0.30)| 50 (35—60) |0.30 (0.20—0.35)| 55 (40—65) |0.35 (0.20—0.35)

(Nota 1) | parametri sopra si riferiscono al taglio generico. | parametri di taglio vanno modificati a seconda dela potenza, della rigidita della macchina e della forma del pezzo da lavorare.

(Nota 2) Ridurre la velocita del 60% del valore sotto indicato, finché tutto il diametro della punta si trova 3-5mm nel pezzo da lavorare.
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AT‘U‘RA PUNTE VIOLET

\

. FOR.

o

Punte VIOLET

M Caratteristiche

1 Vita utensile lunga e stabile

Foratura di acciaio inossidabile

Foratura di D2 (225HB)

1,500 1,500
VAPDSSUS Piu di 1280 fori
1,200
N
- )
N =3
@ 1,000 = 900
= Punta convenzionale 5 Rogggafdg po
£ HSS tin per acciaio o 600 0
5 inossidabile £
2 2 300
§ 500
P4
0 Punt: ional
unta convenzionale
VAPDM HSS Tin per acciaio inossidabile
0 | |
0.12 0.14 0.16 0.18
Avanzamento (mm/rev)
| Punta VAPDM 210.3
Punta VAPDSSUS @6.0 Materiale D2 (225HB)
Materiale Acciaio inossidabile 304 Num. di giri | 620min”'(20m/min)
Num. di giri | 800min™'(15m/min) Avanzamento | 0.25mm/rev
Profondita di | 16mm Passante P ormtra | 25mm Passante
Refrigernate | Emulsione Refrigemate | Emulsione

2 Alta precisione e

0.2 |
o VAPDSSIL/S Punta VAPDSSUS @10.0
Punta convenzionale Materiale Acciaio inossidabile 304
0.15 HSS Tin per acciaio [~ — — -
— inossidabile Num. di giri | 480min™"(15m/min)
E 04 Avanzamento | 0.22mm/rev
8 Profonditadi | 16mm Passante
§ Refrigernate | Emulsione
o 005
°
T

-0.05

0 100

200 300

400

Numero di fori (pezzi)

3 Buona evacuazione del truciolo,

Forma del truciolo

. Punta VAPDMSUS @5.0
- = h - Materiale Acciaio inossidabile 304
ﬂ ¥ t‘ ,}H 'ﬁ " Num. di giri | 950min~'(15m/min)
dl ﬁ [ Log Avanzamento | 0.12mm/rev
3* "J' ? Profonditadi | 15mm (Foro cieco)
4 L) ! 1‘ Refrigernate | Emulsione
7 AN
- L5

Centro punta VAPDS/M

Centro punta VAPDSSUS/MSUS




D (V) & & LX)
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Tutte le punte tranne quelle nell' intervallo tra 0.1mm
e 2mm hanno tolleranza di 0—-0.009mm.

oD1

ISSSN

L3

D4

L1

Unita : mm

PUNTE VIOLET

@ : Inventario mantenuto.

% : Inventario mantenuto in Giappone.

[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.

PARAMETRI DI TAGLIO

Diameo |Lunghezza) Lunghezza | Diametro | 2 Diametro| Lunghezzal Lunghezza| Diametro | 2
Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo § Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo §
D1 L3 L1 D4 = D1 L3 L1 D4 =
VAPDSDO0050 0.5 3 50 3 ® VAPDSDO0088 0.88 6 50 3 *
D0051 0.51 S 50 3 * D0089 0.89 6 50 & *
D0052 0.52 3 50 3 * D0090 0.9 6 50 3 ®
D0053 0.53 S 50 3 * D0091 0.91 6 50 & *
D0054 0.54 3 50 3 * D0092 0.92 6 50 3 *
D0055 0.55 S 50 3 L] D0093 0.93 6 50 & *
D0056 0.56 4 50 3 * D0094 0.94 6 50 3 *
D0057 0.57 4 50 3 * D0095 0.95 6 50 & ®
D0058 0.58 4 50 3 * D0096 0.96 6 50 3 *
D0059 0.59 4 50 3 * D0097 0.97 6 50 5 *
D0060 0.6 5 50 3 ® D0098 0.98 6 50 3 *
D0061 0.61 5 50 3 * D0099 0.99 6 50 S *
D0062 0.62 5 50 3 * D0100 1.0 6 50 3 ®
D0063 0.63 5 50 3 * D0101 1.01 6 50 S *
D0064 0.64 5 50 3 * D0102 1.02 6 50 3 *
D0065 0.65 5 50 3 ® D0103 1.03 6 50 S *
D0066 0.66 5 50 3 * D0104 1.04 6 50 3 *
D0067 0.67 5 50 3 * D0105 1.05 6 50 S ®
D0068 0.68 5 50 3 * D0106 1.06 6 50 3 *
D0069 0.69 5 50 3 * D0107 1.07 8 D9 S *
D0070 0.7 5 50 3 ® D0108 1.08 8 55 3 *
D0071 0.71 5 50 3 * D0109 1.09 8 59 S *
D0072 0.72 5 50 3 * D0110 1.1 8 55 3 ®
D0073 0.73 5 50 3 * D0111 1.11 8 59 S *
D0074 0.74 5 50 3 * D0112 1.12 8 55 3 *
D0075 0.75 5 50 3 ® D0113 1.13 8 59 3 *
D0076 0.76 5 50 3 * D0114 1.14 8 55 3 *
D0077 0.77 5 50 3 * D0115 1.15 8 59 3 ®
D0078 0.78 5 50 3 * D0116 1.16 8 55 3 *
D0079 0.79 5 50 3 * D0117 1.17 8 59 3 *
D0080 0.8 5 50 3 ® D0118 1.18 8 55 3 *
D0081 0.81 5 50 3 * D0119 1.19 8 59 3 *
D0082 0.82 5 50 3 * D0120 1.2 8 55 3 [
D0083 0.83 5 50 3 * D0121 1.21 8 59 3 *
D0084 0.84 5 50 3 * D0122 1.22 8 55 3 *
D0085 0.85 5 50 3 ® D0123 1.23 8 59 3 *
D0086 0.86 6 50 3 * D0124 1.24 8 55 3 *
D0087 0.87 6 50 3 * D0125 1.25 8 55 3 ®
Va
>



PUNTE VIOLET
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Tutte le punte tranne quelle nell' intervallo tra 0.1mm
e 2mm hanno tolleranza di 0—-0.009mm.

oD1

Gb4

Unita : mm

Diametro| Lunghezza| Lunghezza | Diametro | £ Diametro| Lunghezza| Lunghezza| Diametro | 2

Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo § Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo §

D1 L3 L1 D4 = D1 L3 L1 D4 =

VAPDSDO0126 1.26 8 55 3 * VAPDSD0164 1.64 11 55 3 *

D0127 1.27 8 55 8 * D0165 1.65 11 55 3 )

D0128 1.28 8 55 3 * D0166 1.66 11 55 3 *

D0129 1.29 8 55 8 * D0167 1.67 11 55 3 *

D0130 1.3 9 55 3 ® D0168 1.68 11 55 3 *

D0131 1.31 9 55 8 * D0169 1.69 11 55 5 *

D0132 1.32 9 55 3 * D0170 1.7 11 55 3 °

D0133 1.33 9 55 3 * D0171 1.71 11 55 3 *

D0134 1.34 9 55 3 * D0172 1.72 11 55 3 *

D0135 1.35 9 55 8 ® D0173 1.73 11 55 5 *

- D0136 1.36 9 55 3 * D0174 1.74 11 55 3 *
w D0137 1.37 9 55 3 * D0175 1.75 11 55 g )
6' D0138 1.38 9 55 3 * D0176 1.76 11 55 3 *
S D0139 1.39 9 55 3 * D0177 1.77 11 55 g *
|-||_J D0140 14 9 55 3 ® D0178 1.78 11 55 3 *
pd D0141 1.41 9 55 3 * D0179 1.79 11 55 3 *
2 D0142 142 9 55 3 * D0180 1.8 11 55 3 L]
< D0143 1.43 9 55 3 * D0181 1.81 11 55 3 *
= 2 D0144 1.44 9 55 3 * D0182 1.82 11 55 3 *
e g D0145 1.45 9 55 3 ® D0183 1.83 11 55 3 *
v D0146 1.46 9 55 3 * D0184 1.84 11 55 3 *
o . D0147 |147 | 9 | 55 | 3 | D0185 |1.85| 11 | 55 | 3 | ®
D0148 1.48 9 55 3 * D0186 1.86 11 55 3 *

D0149 1.49 9 55 3 * D0187 1.87 11 55 3 *

D0150 1.5 9 55 3 L] D0188 1.88 11 55 3 *

D0151 1.51 11 55 3 * D0189 1.89 11 55 3 *

D0152 1.52 11 55 3 * D0190 1.9 12 55 3 L]

D0153 1.53 11 55 5 * D0191 1.91 12 60 3 *

D0154 1.54 11 55 3 * D0192 1.92 12 60 3 *

D0155 1.55 11 55 3 ® D0193 1.93 12 60 3 *

D0156 1.56 11 55 3 * D0194 1.94 12 60 3 *

D0157 1.57 11 55 5 * D0195 1.95 12 60 3 ®

D0158 1.58 11 55 3 * D0196 1.96 12 60 3 *

D0159 1.59 11 55 S * D0197 1.97 12 60 3 *

D0160 1.6 11 55 3 L] D0198 1.98 12 60 3 *

D0161 1.61 11 55 5 * D0199 1.99 12 60 3 *

D0162 1.62 11 55 3 * D0200 2.0 12 60 3 (]

D0163 1.63 11 55 S * D0205 2.05 12 60 3 (]

@ : Inventario mantenuto.

% : Inventario mantenuto in Giappone.
[[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.



Unita : mm

Diametro| Lunghezzal Lunghezza| Diametro [ 3

Codice di ordinazione dell'elica | totale | dello stelo

D1 L3 L1 D4

VAPDSD0450 4.5 23 80
D0455 | 455 | 23 80
D0460 | 4.6 25 80
D0465 | 465 | 25 80
D0470 | 4.7 25 80
D0475 | 4.75 | 25 80
D0480 | 4.8 25 80
D0485 | 485 | 25 80
D0490 | 4.9 25 80
D0495 | 495 | 25 80
D0500 | 5.0 25 80
D0505 | 5.05 | 25 80
D0510 | 5.1 25 80
D0515 | 515 | 25 80
D0520 | 5.2 25 80
D0525 | 525 | 25 80
D0530 5.3 25 80
D0535 | 5.35 | 27 80
D0540 54 27 80
D0545 | 545 | 27 80
D0550 55 27 80
D0555 | 555 | 27 80
D0560 5.6 27 80
D0565 | 5.65 | 27 80
D0570 5.7 27 80
D0575 | 5.75 | 27 80
D0580 5.8 27 80
D0585 | 585 | 27 80
D0590 5.9 27 80
D0595 | 595 | 27 80
D0600 6.0 27 80
D0605 | 6.05 | 30 80
D0610 6.1 30 80
D0615 | 6.15 | 30 80
D0620 | 6.2 30 80
D0625 | 6.25 | 30 80
D0630 | 6.3 30 80
D0635 | 6.35 | 30 80
D0640 | 6.4 30 80
D0645 | 6.45 | 30 80
D0650 | 6.5 30 80
D0655 | 6.55 | 30 80
D0660 | 6.6 30 80
D0665 | 6.65 | 30 80
D0670 | 6.7 30 80
D0675 | 6.75 | 32 80
D0680 | 6.8 32 80
D0685 | 6.85 | 32 80

Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro
Codice di ordinazione dell'elica | totale | dello stelo
D1 L3 L1 D4
VAPDSDO0210 | 2.1 12 60
D0215 | 2.15 12 60
D0220 | 2.2 12 60
D0225 | 2.25 12 60
D0230 | 2.3 13 60
D0235 | 2.35 | 13 60
D0240 | 2.4 13 60
D0245 | 2.45 13 60
D0250 | 2.5 13 60
D0255 | 2.55 13 60
D0260 | 2.6 15 60
D0265 | 2.65 15 60
D0270 | 2.7 15 60
D0275 | 2.75 15 60
D0280 | 2.8 15 60
D0285 | 2.85 15 60
D0290 | 2.9 15 60
D0295 | 2.95 15 60
D0300 | 3.0 15 60
D0305 | 3.05 | 17 70
D0310 | 3.1 17 70
D0315 | 3.15 17 70
D0320 | 3.2 17 70
D0325 | 3.25 17 70
D0330 | 3.3 19 70
D0335 | 3.35 | 19 70
D0340 | 3.4 19 70
D0345 | 345 | 19 70
D0350 | 3.5 19 70
D0355 | 3.55 | 19 70
D0360 | 3.6 21 70
D0365 | 3.65 | 21 70
D0370 | 3.7 21 70
D0375 | 3.75 | 21 70
D0380 | 3.8 21 70
D0385 | 3.85 | 21 70
D0390 | 3.9 21 70
D0395 | 3.95 | 21 70
D0400 | 4.0 21 70
D0405 | 4.05 | 21 80
D0410 | 4.1 21 80
D0415 | 415 | 21 80
D0420 | 4.2 21 80
D0425 | 425 | 21 80
D0430 | 4.3 23 80
D0435 | 435 | 23 80
D0440 | 44 23 80
D0445 | 445 | 23 80

w

PUNTE VIOLET
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PUNTE VIOLET
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Tutte le punte tranne quelle nell' intervallo tra 0.1mm
e 2mm hanno tolleranza di 0—-0.009mm.
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NI n

Bb4

L1

Unita : mm

Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro % Diametro| Lunghezza| Lunghezza| Diametro %

Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo § Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo §

D1 L3 L1 D4 — D1 L3 L1 D4 =

VAPDSD0690 6.9 32 80 8 ® VAPDSD0880 8.8 38 93 10 ®

D0695 | 6.95 | 32 80 8 ° D0885 8.85| 38 93 10 o

D0700 7.0 32 80 8 ® D0890 8.9 38 93 10 ®

D0705 | 7.05 | 32 80 8 o D0895 8.95| 38 93 10 o

D0710 71 32 80 8 ® D0900 9.0 38 93 10 ®

D0715 | 7.15 | 32 80 8 o D0905 9.05| 38 93 10 o

D0720 7.2 32 80 8 ® D0910 9.1 38 93 10 ®

D0725 | 7.25 | 32 80 8 o D0915 9.15| 38 93 10 o

D0730 7.3 32 80 8 ® D0920 9.2 38 93 10 ®

D0735 | 7.35 | 32 80 8 o D0925 9.25| 38 93 10 o

- D0740 7.4 32 80 8 ® D0930 9.3 38 93 10 ®
1T} D0745 | 745 | 32 80 8 o D0935 9.35| 38 93 10 o
6 D0750 7.5 32 80 8 ® D0940 9.4 38 93 10 ®
S D0755 | 7.55 | 35 85 8 ° D0945 945, 38 93 10 o
||-|_J D0760 7.6 35 85 8 ® D0950 9.5 38 93 10 ®
Z D0765 | 7.65 | 35 85 8 o D0955 9.55| 41 96 10 o
2 D0770 7.7 35 85 8 ® D0960 9.6 41 96 10 ®
< D0775 | 7.75 | 35 85 8 ° D0965 9.65| 41 96 10 o
= 2 D0780 7.8 35 85 8 ® D0970 9.7 41 96 10 ®
e g D0785 | 7.85 | 35 85 8 ° D0975 9.75| 41 96 10 o
v D0790 7.9 35 85 8 ® D0980 9.8 41 96 10 ®
2 . D0795 | 7.95 | 35 85 8 ° D0985 9.85| 41 96 10 o
D0800 8.0 35 85 8 ® D0990 9.9 41 96 10 ®

D0805 | 8.05 | 35 90 10 o D0995 9.95| 41 96 10 o

D0810 8.1 35 90 10 ® D1000 |10.0 41 96 10 ®

D0815 | 8.15 | 35 90 10 o D1005 |10.05| 41 101 12 o

D0820 8.2 35 90 10 ® D1010 |10.1 41 101 12 ®

D0825 8.25 35 90 10 ® D1015 |10.15| 41 101 12 ®

D0830 8.3 35 90 10 ® D1020 |10.2 41 101 12 ®

D0835 8.35 35 90 10 ® D1025 |10.25| 41 101 12 ®

D0840 8.4 35 90 10 (] D1030 |10.3 41 101 12 ®

D0845 | 845 | 35 90 10 o D1035 |10.35| 41 101 12 o

D0850 8.5 35 90 10 (] D1040 |10.4 41 101 12 ®

D0855 8.55 38 93 10 ® D1045 |10.45| 41 101 12 ®

D0860 8.6 38 93 10 (] D1050 |10.5 41 101 12 ®

D0865 | 8.65 | 38 93 10 o D1055 |10.55| 41 101 12 o

D0870 8.7 38 93 10 ® D1060 |10.6 41 101 12 ®

D0875 | 8.75 | 38 93 10 [ D1065 |10.65| 45 105 12 [

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.



Unita : mm
- |

Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro %

Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo §_
D1 L3 L1 D4 =
VAPDSD1070 (10.7 45 105 12 °
D1075 |10.75| 45 105 12 ()
D1080 |10.8 45 105 12 o
D1085 |10.85| 45 105 12 )
D1090 |10.9 45 105 12 °
D1095 |10.95| 45 105 12 )
D1100 |11.0 45 105 12 ®
D1105 |11.05| 45 105 12 ()
D1110 |11.1 45 105 12 ®
D1115 |11.15| 45 105 12 ()
D1120 |11.2 45 105 12 ®
D1125 |11.25| 45 105 12 ()
D1130 |11.3 45 105 12 ®
D1135 |11.35| 45 105 12 [}
D1140 |11.4 45 105 12 ®
D1145 |11.45| 45 105 12 ()
D1150 |11.5 45 105 12 ®
D1155 |11.55| 45 105 12 [}
D1160 |11.6 45 105 12 ®
D1165 |11.65| 45 105 12 ()
D1170 |11.7 45 105 12 ®
D1175 |11.75| 45 105 12 o
D1180 |11.8 45 105 12 [
D1185 |11.85| 49 109 12 o
D1190 |11.9 49 109 12 [
D1195 |11.95| 49 109 12 o
D1200 |12.0 49 109 12 [
D1210 |12.1 49 109 12 o
D1220 |12.2 49 109 12 [
D1230 |12.3 49 109 12 L)
D1240 |124 49 109 12 [
D1250 |125 49 109 12 °
D1260 |12.6 49 109 12 [
D1270 |12.7 49 109 12 °
D1280 |12.8 49 109 12 [
D1290 |12.9 49 109 12 ()
D1300 |13.0 49 109 12 °

PARAMETRI DI TAGLIO ‘
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Tutte le punte tranne quelle nell' intervallo tra 0.1mm
e 2mm hanno tolleranza di 0—-0.009mm.

oD1

D4

Unita : mm

Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro % W
Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo § Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo §
D1 L3 L1 D4 = D1 L3 L1 D4 =
VAPDMDO0050 0.5 6 50 3 ® VAPDMD0240 2.4 29 70 3 ®
D0055 0.55 6 50 3 L] D0245 | 2.45 29 70 3 ®
D0060 0.6 8 50 3 ® D0250 2.5 29 70 3 ®
D0065 0.65 8 50 8 ® D0255 | 2.55 29 70 & ®
D0070 0.7 10 50 3 ® D0260 2.6 29 70 3 ®
D0075 0.75 10 50 3 ® D0265 | 2.65 29 70 & ®
D0080 0.8 10 50 3 ® D0270 2.7 32 70 3 ®
D0085 0.85 10 50 3 ® D0275 | 2.75 32 70 3 ®
D0090 0.9 12 50 3 ® D0280 2.8 32 70 3 ®
D0095 0.95 12 50 3 L] D0285 | 2.85 32 70 5 ®
- D0100 1.0 12 60 3 ® D0290 2.9 32 70 3 ®
I._IIJ D0105 1.05 12 60 3 L] D0295 | 2.95 32 70 S ®
o) D0110 1.1 16 60 3 ® D0300 3.0 32 70 3 ®
S D0115 1.15 16 60 3 L] D0305 3.05 35 85 4 L]
|-||_J D0120 1.2 16 60 3 ® D0310 3.1 35 85 4 ®
Z D0125 1.25 16 60 3 ® D0315 3.15 35 85 4 ®
2 D0130 1.3 16 60 3 ® D0320 3.2 35 85 4 ®
< D0135 1.35 18 60 3 L] D0325 3.25 35 85 4 ®
= 2 D0140 1.4 18 60 3 ® D0330 3.3 35 85 4 ®
e g D0145 1.45 18 60 3 L] D0335 3.35 35 85 4 ®
v D0150 1.5 18 60 3 ® D0340 34 38 85 4 ®
o ' DO155 | 155 | 20 | 60 | 3 | ® D0345 |345| 38 | 85 4 | e
D0160 1.6 20 60 3 ® D0350 3.5 38 85 4 ®
D0165 1.65 20 60 3 ® D0355 3.55 38 85 4 ®
D0170 1.7 20 60 3 ® D0360 3.6 38 85 4 ®
D0175 1.75 20 60 3 ® D0365 3.65 38 85 4 ®
D0180 1.8 22 60 3 ® D0370 3.7 38 85 4 [
D0185 1.85 22 60 3 ® D0375 3.75 42 85 4 ®
D0190 1.9 22 60 3 ® D0380 3.8 42 85 4 [
D0195 1.95 23 60 3 ® D0385 3.85 42 85 4 ®
D0200 2.0 23 70 3 ® D0390 3.9 42 85 4 [
D0205 2.05 23 70 3 ® D0395 3.95 42 85 4 ®
D0210 2.1 23 70 3 ® D0400 4.0 42 85 4 [
D0215 2.15 23 70 3 ® D0405 | 4.05 42 100 6 ®
D0220 2.2 26 70 3 ® D0410 4.1 42 100 6 [
D0225 2.25 26 70 3 ® D0415 | 4.15 42 100 6 ®
D0230 2.3 26 70 3 ® D0420 4.2 42 100 6 L]
D0235 2.35 26 70 3 ® D0425 | 4.25 46 100 6 ®

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.



Unita : mm

Diametro| Lunghezzal Lunghezza| Diametro [ 3

Codice di ordinazione dell'elica | totale | dello stelo

D1 L3 L1 D4

VAPDMDO0670 | 6.7 62 112
D0675 | 6.75 | 67 117
D0680 | 6.8 67 117
D0685 | 6.85 | 67 117
D0690 | 6.9 67 117
D0695 | 6.95 | 67 117
D0700 | 7.0 67 117
D0705 | 7.05 | 67 117
D0710 | 7.1 67 117
D0715 | 7.15 | 67 117
D0720 | 7.2 67 117
D0725 | 7.25 | 67 117
D0730 | 7.3 67 117
D0735 | 7.35 | 67 117
D0740 | 7.4 67 117
D0745 | 7.45 | 67 117
D0750 | 7.5 67 117
D0755 | 7.55 | 73 123
D0760 | 7.6 73 123
D0765 | 7.65 | 73 123
D0770 | 7.7 73 123
D0775 7.75 73 123
D0780 | 7.8 73 123
D0785 | 7.85 | 73 123
D0790 | 7.9 73 123
D0795 | 795 | 73 123
D0800 | 8.0 73 123 8
D0805 | 8.05 | 73 128 10
D0810 8.1 73 128 10
D0815 8.15| 73 128 10
D0820 8.2 73 128 10
D0825 8.25| 73 128 10
D0830 8.3 73 128 10
D0835 8.35| 73 128 10
D0840 8.4 73 128 10
D0845 8.45| 73 128 10
D0850 8.5 73 128 10
D0855 8.55| 79 134 10
D0860 8.6 79 134 10
D0865 8.65| 79 134 10
D0870 8.7 79 134 10
D0875 8.75| 79 134 10
D0880 8.8 79 134 10
D0885 8.85| 79 134 10
D0890 8.9 79 134 10
D0895 8.95| 79 134 10
D0900 9.0 79 134 10
D0910 9.1 79 134 10

PARAMETRI DI TAGLIO ‘

Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro
Codice di ordinazione dell'elica | totale | dello stelo
D1 L3 L1 D4
VAPDMDO0430 4.3 46 100
D0435 | 4.35 | 46 100
D0440 4.4 46 100
D0445 4.45 46 100
D0450 4.5 46 100
D0455 4.55 46 100
D0460 4.6 46 100
D0465 | 4.65 | 46 100
D0470 4.7 46 100
D0475 | 4.75 | 46 100
D0480 4.8 51 100
D0485 | 485 | 51 100
D0490 4.9 51 100
D0495 | 495 | 51 100
D0500 5.0 51 100
D0505 | 5.05 | 51 100
D0510 5.1 51 100
D0515 | 515 | 51 100
D0520 5.2 51 100
D0525 | 5.25 | 51 100
D0530 53 51 100
D0535 | 5.35 | 56 106
D0540 54 56 106
D0545 5.45 56 106
D0550 55 56 106
D0555 5.56 56 106
D0560 | 5.6 56 106
D0565 | 5.65 | 56 106
D0570 | 5.7 56 106
D0575 5.75 56 106
D0580 | 5.8 56 106
D0585 5.85 56 106
D0590 | 5.9 56 106
D0595 5.95 56 106
D0600 | 6.0 56 106
D0605 6.05 62 112
D0610 6.1 62 112
D0615 6.15 62 112
D0620 6.2 62 112
D0625 6.25 62 112
D0630 6.3 62 112
D0635 6.35 62 112
D0640 6.4 62 112
D0645 6.45 62 112
D0650 6.5 62 112
D0655 6.55 62 112
D0660 6.6 62 112
D0665 6.65 62 112
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Tutte le punte tranne quelle nell' intervallo tra 0.1mm
e 2mm hanno tolleranza di 0—-0.009mm.

oD1

D4

Unita : mm

Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro % Diametro| Lunghezza| Lunghezza| Diametro %

Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo § Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo §

D1 L3 L1 D4 — D1 L3 L1 D4 =

VAPDMDO0920 9.2 79 134 10 ® VAPDMD1300 13.0 99 159 12 ®

D0930 93 | 79 134 10 ° D1350 13.5 | 100 | 160 16 o

D0940 94 79 134 10 ® D1400 14.0 | 100 160 16 ®

D0950 95 | 79 134 10 ° D1410 14.1 | 105 | 165 16 o

D0960 9.6 85 140 10 ® D1420 14.2 | 105 165 16 ®

D0970 9.7 85 140 10 ® D1450 14.5 | 105 165 16 ®

D0980 9.8 85 140 10 ® D1500 15.0 | 105 165 16 ®

D0990 9.9 85 140 10 ® D1550 15.5 | 110 170 16 ()

D1000 10.0 85 140 10 ® D1560 15.6 | 110 170 16 ®

D1010 10.1 85 145 12 ® D1570 15.7 | 110 170 16 ®

- D1020 10.2 85 145 12 ® D1600 16.0 | 110 170 16 ®
L D1030 10.3 85 145 12 o D1650 16.5 | 110 175 20 ®
6 D1040 10.4 85 145 12 ® D1700 17.0 | 110 175 20 ®
S D1050 10.5 85 145 12 (] D1750 17.5 | 115 180 20 ®
|-||_J D1060 10.6 85 145 12 ® D1760 176 | 115 180 20 ®
Z D1070 10.7 92 152 12 ® D1770 17.7 | 115 180 20 ®
2 D1080 10.8 92 152 12 ® D1800 18.0 | 115 180 20 ®
< D1090 10.9 | 92 152 12 ° D1850 18.5 | 120 | 185 20 o
= 2 D1100 11.0 92 152 12 ® D1900 19.0 | 120 185 20 ®
eg D1110 11.1 92 152 12 (] D1950 19.5 | 120 185 20 ®
v D1120 11.2 92 152 12 ® D1960 19.6 | 120 185 20 ®
ﬂ. D1130 [ 113 | 92 | 152 | 12 | ® D1970 | 197 | 120 | 185 | 20 | ®
D1140 11.4 92 152 12 ® D2000 20.0 | 120 185 20 ®

D1150 11.5 92 152 12 (] D2050 20.5 | 125 | 200 25 ®

D1160 11.6 92 152 12 ® D2100 21.0 | 125 | 200 25 ®

D1170 11.7 92 152 12 ® D2110 211 125 | 200 25 ®

D1180 11.8 92 152 12 ® D2120 21.2 | 125 | 200 25 ®

D1190 11.9 | 99 159 12 o D2150 215 | 125 | 200 25 o

D1200 12.0 99 159 12 L D2200 22.0 | 125 | 200 25 ®

D1210 12.1 99 159 12 ® D2250 22.5 | 130 | 205 25 ®

D1220 12.2 99 159 12 ® D2300 23.0 | 130 | 205 25 ®

D1230 12.3 | 99 159 12 L D2350 23.5 | 130 | 205 25 o

D1240 12.4 99 159 12 L] D2400 24.0 | 135 | 210 25 L]

D1250 125 | 99 159 12 o D2450 245 | 135 | 210 25 °

D1260 12.6 99 159 12 ® D2500 25.0 | 135 | 210 25 [ ]

D1270 12.7 | 99 159 12 ° D2550 255 | 140 | 220 32 °

D1280 12.8 99 159 12 ® D2600 26.0 | 140 | 220 32 (]

D1290 12.9 | 99 159 12 ° D2650 26.5 | 140 | 220 32 ®

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.



Unita : mm
- ]

Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro %

Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo §_
D1 L3 L1 D4 =

VAPDMD2700 27.0 | 140 | 220 32 L]
D2800 28.0 | 140 | 220 32 ®

D2900 29.0 | 145 | 225 32 L]

D3000 30.0 | 145 | 225 32 [}

D3100 31.0 | 150 | 230 32 L]

D3200 32.0 | 155 | 235 32 [ J
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ForRATURA | CONDIZIONI DI TAGLIO RACCOMANDATE PER PUNTE VIOLET

B

VAPDOS VAPDM

M VAPDS (Profondita di foratura standard : Fino a tre volte il diametro della punta)

Profilati d’acciaio Acciaio al carbonio Ck55 [Acciaio legato per utensili X210Cr12| Acciaio legato per utensili W. Nr. 1.2344 (H13)
] Acciaio legato 070M55 (Materiali a bassa durezza) (—40HRC)
Materiale Ghisa Acciaio inox ferritico Precipitazione che
da lavorare X10CrA118, X10CrA113 indurisce acciaio inox
Acciaio inox martensitico X7CrNiAI177
X20Cr13, X10CrA113
Diametro Girl Avanzamento Girl Avanzamento Girl Avanzamento Girl Avanzamento
(mm) (min") (mm/giro) (min™") (mm/giro) (min") (mm/giro) (min™") (mm/giro)
0.5 18,000 0.02 16,000 0.02 9,000 0.02 8,200 0.02
1.0 12,000 0.05 10,000 0.05 6,300 0.05 5,500 0.04
2.0 6,400 0.09 5,500 0.09 3,200 0.09 2,900 0.05
3.0 4,300 0.13 3,700 0.13 2,100 0.13 1,900 0.06
4.0 3,200 0.15 2,800 0.15 1,600 0.15 1,400 0.08
5.0 2,600 0.18 2,200 0.18 1,300 0.18 1,100 0.10
6.0 2,100 0.19 1,800 0.19 1,100 0.20 950 0.1
8.0 1,600 0.24 1,400 0.24 800 0.22 720 0.13
10.0 1,300 0.28 1,100 0.28 640 0.25 570 0.15
12.0 1,100 0.34 930 0.34 530 0.30 480 0.17
13.0 980 0.36 860 0.36 490 0.32 440 0.19

B VAPDM (Profondita di foratura standard : Fino a cinque volte il diametro della punta)

Profilati d’acciaio

Acciaio al carbonio Ck55
Acciaio legato 070M55

Acciaio legato per utensili X210Cr12
(Materiali a bassa durezza)

Acciaio legato per utensii W. Nr. 1.2344 (H13)
(—40HRC)

Materiale Ghisa Acciaio inox ferritico Precipitazione che
da lavorare X10CrA118, X10CrA113 indurisce acciaio inox
Acciaio inox martensitico X7CrNiAI177
X20Cr13, X10CrA113
Diametro Girl Avanzamento Girl Avanzamento! Girl Avanzamento Girl Avanzamento!
(mm) (min") (mm/giro) (min") (mm/giro) (min") (mm/giro) (min") (mm/giro)
0.5 17,000 0.01 12,800 0.01 8,000 0.01 6,600 0.01
1.0 11,000 0.05 8,300 0.05 5,000 0.05 4,100 0.04
2.0 6,400 0.09 4,800 0.09 2,900 0.06 2,400 0.05
3.0 4,300 0.13 3,200 0.13 1,900 0.10 1,600 0.06
4.0 3,200 0.15 2,400 0.15 1,400 0.10 1,200 0.08
5.0 2,600 0.18 1,900 0.18 1,100 0.13 950 0.10
6.0 2,100 0.19 1,600 0.20 950 0.15 800 0.1
8.0 1,600 0.24 1,200 0.22 720 0.18 600 0.13
10.0 1,300 0.28 950 0.25 570 0.21 480 0.15
12.0 1,100 0.34 800 0.30 480 0.25 400 0.17
14.0 910 0.39 680 0.35 410 0.30 340 0.21
15.0 850 0.40 640 0.36 380 0.31 320 0.22
16.0 800 0.42 600 0.38 360 0.32 300 0.23
18.0 710 0.44 530 0.40 320 0.34 270 0.24
20.0 570 0.44 450 0.40 250 0.34 220 0.24
22.0 520 0.46 410 0.42 230 0.36 200 0.25
24.0 480 0.48 370 0.44 210 0.37 190 0.26
26.0 440 0.51 340 0.46 200 0.39 170 0.28
28.0 410 0.53 320 0.48 180 0.41 160 0.29
30.0 380 0.55 300 0.50 170 0.43 150 0.30
32.0 360 0.55 280 0.50 160 0.43 140 0.30

1) Ridurre il numero di giri e la velocita di avanzamento quando il pezzo da lavorare non € serrato saldamente o

quando la macchina ha delle limitazioni.
2) Usare un portapunta a pinza o un portapunta per fresatura.
3) Usare liquido da taglio sufficiente.
4) VAPDSSUS e VAPDMSUS sono raccomandati per acciaio inossidabile austenitico (X5CrNi1810).

5) Quando si eseguono fori superiori a 4 volte il rapporto diametro e profondita, utilizzare la foratura ad intermittenza.

| parametri di taglio sopra specificati sono standard quando si usa come lubrificante emulsione a base di acqua.
Ridurre il numero di giri quando non si usa come lubrificante emulsione a base di acqua..
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PUNTE VIOLET -
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PUNTE VIOLET

b

it

e 2mm hanno tolleranza di 0—-0.009mm.

P M |K 5 N H
v v Q/ x/ e Tutte le punte tranne quelle nell' intervallo tra 0.1mm

oD1
oD4

L e e — f
B

L1

Unita : mm
[l _______________________ _____|

Diametro Lunghezza Lunghezza |Diametro % Diametro |Lunghezza |Lunghezza | Diametro %
Codice di ordinazione dellelica | totale (dellostelo | S Codice di ordinazione dellelica | totale |dello stelo S
D1 L3 L1 D4 |2 D1 L3 L1 Ds | &
VAPDSSUSDO0050 | 0.5 3 50 3 ° VAPDSSUSDO0090 | 0.9 6 50 3 o
D0051 | 0.51 3 50 3 * D0091 | 0.91 6 50 3 *
D0052 | 0.52 3 50 3 * D0092 | 0.92 6 50 3 *
D0053 | 0.53 & 50 8 * D0093 | 0.93 6 50 3 *
D0054 | 0.54 3 50 3 * D0094 | 0.94 6 50 3 *
D0055 | 0.55 3 50 3 [ D0095 | 0.95 6 50 3 o
D0056 | 0.56 4 50 3 * D0096 | 0.96 6 50 3 *
D0057 | 0.57 4 50 S * D0097 | 0.97 6 50 3 *
D0058 | 0.58 4 50 3 * D0098 | 0.98 6 50 3 *
D0059 | 0.59 4 50 3 * D0099 | 0.99 6 50 3 *
D0060 | 0.6 5 50 3 (] D0100 | 1.0 6 50 3 (]
D0061 | 0.61 5 50 3 * D0101 | 1.01 6 50 3 *
D0062 | 0.62 5 50 3 * D0102 | 1.02 6 50 3 *
D0063 | 0.63 5 50 3 * D0103 | 1.03 6 50 3 *
D0064 | 0.64 5 50 3 * D0104 | 1.04 6 50 3 *
D0065 | 0.65 5 50 5 ® D0105 | 1.05 6 50 3 (]
D0066 | 0.66 5 50 3 * D0106 | 1.06 6 50 3 *
D0067 | 0.67 5 50 3 * D0107 | 1.07 8 55 3 *
D0068 | 0.68 5 50 3 * D0108 | 1.08 8 55 3 *
D0069 | 0.69 5 50 8 * D0109 | 1.09 8 55 3 *
D0070 | 0.7 5 50 3 ® D0110 | 1.1 8 55 3 [
D0071 | 0.71 5 50 3 * DO0111 | 1.11 8 59 3 *
D0072 | 0.72 5 50 3 * D0112 | 1.12 8 55 3 *
D0073 | 0.73 5 50 8 * D0113 | 1.13 8 55 3 *
D0074 | 0.74 5 50 3 * D0114 | 1.14 8 55 3 *
D0075 | 0.75 5 50 3 (] D0115 | 1.15 8 59 5 (]
D0076 | 0.76 5 50 3 * D0116 | 1.16 8 55 3 *
D0077 | 0.77 5 50 8 * D0117 | 1.17 8 55 3 *
D0078 | 0.78 5 50 3 * D0118 | 1.18 8 55 3 *
D0079 | 0.79 5 50 3 * D0119 | 1.19 8 55 3 *
D0080 | 0.8 5 50 3 (] D0120 | 1.2 8 55 3 )
D0081 | 0.81 5 50 5 * D0121 | 1.21 8 55 3 *
D0082 | 0.82 5 50 3 * D0122 | 1.22 8 55 3 *
D0083 | 0.83 5 50 3 * D0123 | 1.23 8 55 3 *
D0084 | 0.84 5 50 3 * D0124 | 1.24 8 55 3 *
D0085 | 0.85 5 50 8 (] D0125 | 1.25 8 55 3 (]
D0086 | 0.86 6 50 3 * D0126 | 1.26 8 55 3 *
D0087 | 0.87 6 50 8] * D0127 | 1.27 8 55 3 *
D0088 | 0.88 6 50 3 * D0128 | 1.28 8 55 3 *
D0089 | 0.89 6 50 3 * D0129 | 1.29 8 55 3 *

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.



Unita : mm

PUNTE VIOLET

|I°
]

PARAMETRI DI TAGLIO ‘

D210

Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro | £ Diametro| Lunghezza| Lunghezza| Diametro [ 2
Codice di ordinazione dell'elica | totale | dello stelo § Codice di ordinazione dell'elica | totale | dello stelo §
D1 L3 L1 D4 2 D1 L3 L1 D4 2
VAPDSSUSDO0130 | 1.30 9 55 3 [ VAPDSSUSDO0180 | 1.8 11 55 3 ®
D0131 | 1.31 9 55 3 * D0181 | 1.81 11 55 8 *
D0132 | 1.32 9 55 3 * D0182 | 1.82 11 55 3 *
D0133 | 1.33 9 55 3 * D0183 | 1.83 11 55 3 *
D0134 | 1.34 9 55 3 * D0184 | 1.84 11 55 3 *
D0135 | 1.35 9 55 3 ® D0185 | 1.85 11 55 3 L]
D0136 | 1.36 9 55 3 * D0186 | 1.86 11 55 3 *
D0137 | 1.37 9 55 3 * D0187 | 1.87 11 55 3 *
D0138 | 1.38 9 55 3 * D0188 | 1.88 11 55 3 *
D0139 | 1.39 9 55 3 * D0189 | 1.89 11 55 8 *
D0140 | 1.4 9 55 3 ® D0190 | 1.9 12 55 3 ®
D0141 | 1.41 9 55 3 * D0191 | 1.91 12 60 3 *
D0142 | 1.42 9 55 3 * D0192 | 1.92 12 60 3 *
D0143 | 1.43 9 55 8 * D0193 | 1.93 12 60 3 *
D0144 | 1.44 9 55 3 * D0194 | 1.94 12 60 3 *
D0145 | 1.45 9 55 3 ® D0195 | 1.95 12 60 3 ®
D0146 | 1.46 9 55 3 * D0196 | 1.96 12 60 3 *
D0147 | 1.47 9 55 3 * D0197 | 1.97 12 60 3 *
D0148 | 1.48 9 55 3 * D0198 | 1.98 12 60 3 *
D0149 | 1.49 9 55 3 * D0199 | 1.99 12 60 3 *
D0150 | 1.5 9 55 3 ® D0200 | 2.0 12 60 3 L]
D0151 | 1.51 11 55 3 * D0201 | 2.01 12 60 3 *
D0152 | 1.52 11 55 3 * D0202 | 2.02 12 60 3 *
D0153 | 1.53 11 55 3 * D0203 | 2.03 12 60 3 *
D0154 | 1.54 11 55 3 * D0204 | 2.04 12 60 3 *
D0155 | 1.55 11 55 & ® D0205 | 2.05 12 60 5 )
D0156 | 1.56 11 55 3 * D0206 | 2.06 12 60 3 *
D0157 | 1.57 11 55 3 * D0207 | 2.07 12 60 3 *
D0158 | 1.58 11 55 3 * D0208 | 2.08 12 60 3 *
D0159 | 1.59 11 55 3 * D0209 | 2.09 12 60 3 *
D0160 | 1.6 11 55 3 ® D0210 | 2.1 12 60 3 ®
D0161 | 1.61 11 55 3 * D0211 | 2.11 12 60 3 *
D0162 | 1.62 11 55 3 * D0212 | 2.12 12 60 3 *
D0163 | 1.63 11 55 3 * D0213 | 2.13 12 60 3 *
D0164 | 1.64 11 55 3 * D0214 | 2.14 12 60 3 *
D0165 | 1.65 11 55 3 ® D0215 | 2.15 12 60 8 L
D0166 | 1.66 11 55 3 * D0216 | 2.16 12 60 3 *
D0167 | 1.67 11 55 3 * D0217 | 2.17 12 60 3 *
D0168 | 1.68 11 55 3 * D0218 | 2.18 12 60 3 *
D0169 | 1.69 11 55 3 * D0219 | 2.19 12 60 8 *
D0170 | 1.7 11 55 3 ® D0220 | 2.2 12 60 3 )
D0171 | 1.71 11 55 3 * D0221 | 2.21 12 60 3 *
D0172 | 1.72 11 55 3 * D0222 | 2.22 12 60 3 *
D0173 | 1.73 11 55 3 * D0223 | 2.23 12 60 8 *
D0174 | 1.74 11 55 3 * D0224 | 2.24 12 60 3 *
D0175 | 1.75 11 55 3 ® D0225 | 2.25 12 60 3 ®
D0176 | 1.76 11 55 3 * D0226 | 2.26 12 60 3 *
DO0177 | 1.77 11 55 & * D0227 | 2.27 12 60 3 *
D0178 | 1.78 11 55 3 * D0228 | 2.28 12 60 3 *
D0179 | 1.79 11 55 3 * D0229 | 2.29 12 60 3 *
Val
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Tutte le punte tranne quelle nell' intervallo tra 0.1mm
e 2mm hanno tolleranza di 0—-0.009mm.

oD1

oD4|

L1

Unita : mm
- ]

Diametro | Lunghezza| Lunghezza | Diametro % Diametro| Lunghezza| Lunghezza | Diametro %

Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo g Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo §
D1 L3 L1 D4 = D1 L3 L1 D4 =
VAPDSSUSD0230 | 2.3 13 60 3 ° VAPDSSUSD0270 | 2.7 15 60 3 °
D0231 | 2.31 13 60 3 * D0271 | 2.71 15 60 3 *
D0232 | 2.32 | 13 60 3 * D0272 | 2.72 15 60 3 *
D0233 | 2.33 | 13 60 5 * D0273 | 2.73 | 15 60 3 *
D0234 | 2.34 | 13 60 3 * D0274 | 2.74 15 60 3 *
D0235 | 2.35 | 13 60 3 o D0275 | 2.75 | 15 60 3 )
D0236 | 2.36 | 13 60 3 * D0276 | 2.76 | 15 60 3 *
D0237 | 2.37 | 13 60 3 * D0277 | 2.77 | 15 60 3 *
D0238 | 2.38 | 13 60 3 * D0278 | 2.78 | 15 60 3 *
D0239 | 2.39 | 13 60 3 * D0279 | 2.79 | 15 60 3 *
D0240 | 24 13 60 3 o D0280 | 2.8 15 60 3 °
D0241 | 2.41 13 60 3 * D0281 | 2.81 15 60 3 *
D0242 | 242 | 13 60 3 * D0282 | 2.82 15 60 3 *
D0243 | 243 | 13 60 8 * D0283 | 2.83 | 15 60 3 *
D0244 | 244 | 13 60 3 * D0284 | 2.84 15 60 3 *
D0245 | 245 | 13 60 3 (] D0285 | 2.85 | 15 60 3 )
D0246 | 246 | 13 60 3 * D0286 | 2.86 | 15 60 3 *
D0247 | 247 | 13 60 3 * D0287 | 2.87 | 15 60 3 *
D0248 | 248 | 13 60 3 * D0288 | 2.88 | 15 60 3 *
D0249 | 249 | 13 60 3 * D0289 | 2.89 | 15 60 3 *
D0250 | 2.5 13 60 3 ° D0290 | 2.9 15 60 3 °
D0251 | 2.51 13 60 3 * D0291 | 2.91 15 60 3 *
D0252 | 252 | 13 60 3 * D0292 | 2.92 15 60 3 *
D0253 | 253 | 13 60 5 * D0293 | 2.93 | 15 60 3 *
D0254 | 254 | 13 60 3 * D0294 | 2.94 15 60 3 *
D0255 | 255 | 13 60 3 (] D0295 | 295 | 15 60 3 )
D0256 | 2.56 | 13 60 3 * D0296 | 2.96 | 15 60 3 *
D0257 | 2.57 | 13 60 5 * D0297 | 297 | 15 60 3 *
D0258 | 258 | 13 60 3 * D0298 | 298 | 15 60 3 *
D0259 | 259 | 13 60 3 * D0299 | 299 | 15 60 3 *
D0260 | 2.6 15 60 3 ° D0300 | 3.0 15 60 3 °
D0261 | 2.61 15 60 & * D0301 | 3.01 17 70 4 *
D0262 | 262 | 15 60 3 * D0302 | 3.02 17 70 4 *
D0263 | 2.63 | 15 60 & * D0303 | 3.03 | 17 70 4 *
D0264 | 264 | 15 60 3 * D0304 | 3.04 17 70 4 *
D0265 | 2.65 | 15 60 3 o D0305 | 3.05 | 17 70 4 )
D0266 | 266 | 15 60 3 * D0306 | 3.06 | 17 70 4 *
D0267 | 2.67 | 15 60 3 * D0307 | 3.07 | 17 70 4 *
D0268 | 268 | 15 60 3 * D0308 | 3.08 | 17 70 4 *
D0269 | 2.69 | 15 60 3 * D0309 | 3.09 | 17 70 4 *

@ : Inventario mantenuto.

% : Inventario mantenuto in Giappone.
[ : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.



Diametro [Lunghezza |Lunghezza | Diametro
Codice di ordinazione dellelica | totale |dello stelo
D1 L3 L1 D4
VAPDSSUSDO0310 | 3.1 17 70
D0311 | 3.11 17 70
D0312 | 3.12 17 70
D0313 | 3.13 | 17 70
D0314 | 3.14 | 17 70
D0315 | 3.15 | 17 70
D0316 | 3.16 | 17 70
D0317 | 3.17 | 17 70
D0318 | 3.18 | 17 70
D0319 | 3.19 | 17 70
D0320 | 3.2 17 70
D0321 | 3.21 17 70
D0322 | 3.22 17 70
D0323 | 3.23 | 17 70
D0324 | 3.24 | 17 70
D0325 | 3.25 | 17 70
D0326 | 3.26 | 17 70
D0327 | 3.27 | 17 70
D0328 | 3.28 | 17 70
D0329 | 3.29 | 17 70
D0330 | 3.3 19 70
D0331 | 3.31 19 70
D0332 | 3.32 | 19 70
D0333 | 3.33 | 19 70
D0334 | 3.34 | 19 70
D0335 | 3.35 | 19 70
D0336 | 3.36 | 19 70
D0337 | 3.37 | 19 70
D0338 | 3.38 | 19 70
D0339 | 3.39 | 19 70
D0340 | 3.4 19 70
D0341 | 3.41 19 70
D0342 | 3.42 19 70
D0343 | 3.43 | 19 70
D0344 | 3.44 | 19 70
D0345 | 345 | 19 70
D0346 | 3.46 | 19 70
D0347 | 3.47 | 19 70
D0348 | 3.48 | 19 70
D0349 | 349 | 19 70
D0350 | 3.5 19 70
D0351 | 3.51 19 70
D0352 | 3.52 | 19 70
D0353 | 3.53 | 19 70
D0354 | 3.54 | 19 70
D0355 | 3.55 | 19 70
D0356 | 3.56 | 19 70
D0357 | 3.57 | 19 70
D0358 | 3.58 | 19 70
D0359 | 3.59 | 19 70

Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro
Codice di ordinazione dellelica | totale |dello stelo
D1 L3 L1 D4
VAPDSSUSDO0360 | 3.6 21 70
D0361 | 3.61 21 70
D0362 | 3.62 | 21 70
D0363 | 3.63 | 21 70
D0364 | 3.64 | 21 70
D0365 | 3.65 | 21 70
D0366 | 3.66 | 21 70
D0367 | 3.67 | 21 70
D0368 | 3.68 | 21 70
D0369 | 3.69 | 21 70
D0370 | 3.7 21 70
D0371 | 3.71 21 70
D0372 | 3.72 | 21 70
D0373 | 3.73 | 21 70
D0374 | 3.74 | 21 70
D0375 | 3.75 | 21 70
D0376 | 3.76 | 21 70
D0377 | 3.77 | 21 70
D0378 | 3.78 | 21 70
D0379 | 3.79 | 21 70
D0380 | 3.8 21 70
D0381 | 3.81 21 70
D0382 | 3.82 | 21 70
D0383 | 3.83 | 21 70
D0384 | 3.84 | 21 70
D0385 | 3.85 | 21 70
D0386 | 3.86 | 21 70
D0387 | 3.87 | 21 70
D0388 | 3.88 | 21 70
D0389 | 3.89 | 21 70
D0390 | 3.9 21 70
D0391 | 3.91 21 70
D0392 | 3.92 | 21 70
D0393 | 3.93 | 21 70
D0394 | 3.94 | 21 70
D0395 | 3.95 | 21 70
D0396 | 3.96 | 21 70
D0397 | 3.97 | 21 70
D0398 | 3.98 | 21 70
D0399 | 3.99 | 21 70
D0400 | 4.0 21 70
D0405 | 4.05 | 21 80
D0410 | 4.1 21 80
D0415 | 4.15 | 21 80
D0420 | 4.2 21 80
D0425 | 4.25 | 21 80
D0430 | 4.3 23 80
D0435 | 4.35 | 23 80
D0440 | 4.4 23 80
D0445 | 445 | 23 80

PARAMETRI DI TAGLIO ‘
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PUNTE VIOLET
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PUNTE VIOLET

A

FORATURA

5

Tutte le punte tranne quelle nell' intervallo tra 0.1mm
e 2mm hanno tolleranza di 0—-0.009mm.

W ém ” ;‘é
oo
L1
Unita : mm
- _____________________________ ______|
Diametro | Lunghezza| Lunghezza | Diametro % Diametro | Lunghezza| Lunghezza | Diametro %
Codice di ordinazione delfelica | totale | dellostelo & Codice di ordinazione dellelica | totale | dellostelo| "5
D1 L3 L1 Ds | & D1 L3 L1 Ds | &
VAPDSSUSD0450 | 4.5 23 80 6 (] VAPDSSUSDO0650 | 6.5 30 80 8 o
D0455 | 455 | 23 80 6 ° D0655 | 6.55 | 30 80 8 o
D0460 | 4.6 25 80 6 ° D0660 | 6.6 30 80 8 °
D0465 | 465 | 25 80 6 () D0665 | 6.65 | 30 80 8 (]
D0470 | 4.7 25 80 6 ° D0670 | 6.7 30 80 8 o
D0475 | 4.75 | 25 80 6 ° D0675 | 6.75 | 32 80 8 °
D0480 | 4.8 25 80 6 ° D0680 | 6.8 32 80 8 °
D0485 | 485 | 25 80 6 () D0685 | 6.85 | 32 80 8 ([
D0490 | 4.9 25 80 6 ° D0690 | 6.9 32 80 8 )
D0495 | 495 | 25 80 6 ° D0695 | 6.95 | 32 80 8 o
D0500 | 5.0 25 80 6 (] D0700 | 7.0 32 80 8 o
D0505 | 5.05 | 25 80 6 ° D0705 | 7.05 | 32 80 8 )
D0510 | 5.1 25 80 6 ° D0710 | 7.1 32 80 8 )
D0515 | 5.15 | 25 80 6 ° D0715 | 7.15 | 32 80 8 o
D0520 | 5.2 25 80 6 (] D0720 | 7.2 32 80 8 o
D0525 | 5.25 | 25 80 6 ® D0725 | 7.25 | 32 80 8 )
D0530 | 5.3 25 80 6 ° D0730 | 7.3 32 80 8 )
D0535 | 5.35 | 27 80 6 l® D0735 | 7.35 | 32 80 8 ®
D0540 | 54 27 80 6 (] D0740 | 7.4 32 80 8 )
D0545 | 545 | 27 80 6 ° D0745 | 7.45 | 32 80 8 )
D0550 | 5.5 27 80 6 ° D0750 | 7.5 32 80 8 )
D0555 | 555 | 27 80 6 (] D0755 | 7.55 | 35 85 8 (]
D0560 | 5.6 27 80 6 (] D0760 | 7.6 35 85 8 )
D0565 | 5.65 | 27 80 6 ° D0765 | 7.65 | 35 85 8 (]
D0570 | 5.7 27 80 6 ° D0770 | 7.7 35 85 8 °
D0575 | 5.75 | 27 80 6 (] D0775 | 7.75 | 35 85 8 (]
D0580 | 5.8 27 80 6 ° D0780 | 7.8 35 85 8 °
D0585 | 5.85 | 27 80 6 ° D0785 | 7.85 | 35 85 8 (]
D0590 | 5.9 27 80 6 ° D0790 | 7.9 35 85 8 °
D0595 | 5.95 | 27 80 6 ° D0795 | 7.95 | 35 85 8 ([
D0600 | 6.0 27 80 6 ° D0800 | 8.0 35 85 8 o
D0605 | 6.05 | 30 80 8 ° D0805 | 8.05 | 35 90 10 °
D0610 | 6.1 30 80 8 ® D0810 | 8.1 35 90 10 o
D0615 | 6.15 | 30 80 8 ° D0815 | 8.15 | 35 90 10 (]
D0620 | 6.2 30 80 8 ° D0820 | 8.2 35 90 10 °
D0625 | 6.25 | 30 80 8 ° D0825 | 8.25 | 35 90 10 o
D0630 | 6.3 30 80 8 [ D0830 | 8.3 35 90 10 o
D0635 | 6.35 | 30 80 8 () D0835 | 8.35 | 35 90 10 (]
D0640 | 6.4 30 80 8 ° D0840 | 8.4 35 90 10 °
D0645 | 6.45 | 30 80 8 [ D0845 | 845 | 35 90 10 °

@ : Inventario mantenuto.

% : Inventario mantenuto in Giappone.
[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.



Diametro|Lunghezza| Lunghezza | Diametro | - 2 Diametro| Lunghezza| Lunghezza| Diametro | =
Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo s Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo §
D1 L3 L1 D4 a D1 L3 L1 D4 2
VAPDSSUSDO0850 | 8.5 35 90 10 o VAPDSSUSD1300 | 13.0 | 49 109 12 L
D0855 | 8.55| 38 93 10 o D1350 | 13.5 | 51 111 16 o
D0860 | 8.6 38 93 10 ° D1400 | 14.0 | 51 111 16 ®
D0865 | 8.65| 38 93 10 ° D1410 | 14.1 53 113 16 )
D0870 | 8.7 38 93 10 o D1420 | 14.2 | 53 113 16 o
D0875 | 8.75| 38 93 10 o D1450 | 145 | 53 113 16 o
D0880 | 8.8 38 93 10 ° D1500 | 15.0 | 53 113 16 o
D0885 | 8.85| 38 93 10 ° D1550 | 15,5 | 55 115 16 ®
D0890 | 8.9 38 93 10 o D1560 | 15.6 | 55 115 16 o
D0895 | 8.95, 38 93 10 o D1570 | 15.7 | 55 115 16 o
D0900 | 9.0 38 93 10 o D1600 | 16.0 | 55 115 16 o
D0910 | 9.1 38 93 10 ® D1650 | 16.5 | 57 122 20 (]
D0920 | 9.2 38 93 10 o D1700 | 17.0 | 57 122 20 L
D0930 | 9.3 38 93 10 o D1750 | 17.5 | 58 123 | 20 o
D0940 | 94 38 93 10 ° D1760 | 17.6 | 58 123 20 )
D0950 | 9.5 38 93 10 ® D1770 | 17.7 | 58 123 20 )
D0960 | 9.6 41 96 10 ° D1800 | 18.0 | 58 123 | 20 o
D0970 | 9.7 41 96 10 ® D1850 | 18.5 | 60 125 20 °
D0980 | 9.8 41 96 10 L] D1900 | 19.0 | 60 125 20 o
D0990 | 9.9 41 96 10 ® D1950 | 19.5 | 62 127 20 )
D1000 | 10.0 41 96 10 o D1960 | 19.6 | 62 127 | 20 o
D1010 | 10.1 41 101 12 L D1970 | 19.7 | 62 127 20 o
D1020 | 10.2 41 101 12 ] D2000 | 20.0 | 62 127 20 o
D1030 | 10.3 41 101 12 °
D1040 |10.4 41 101 12 o
31823 182 :1 181 1; ¢ | SERIEVIOLET, PUNTE AD ALTA PRECISIONE
. ([ ]
D1070 | 10.7 45 105 12 o VAPDS .
D1080 [ 10.8 45 105 12 ) Taglio corto, alta precisione _'_
g: ggg :]] (1)(9) :g 1 82 :I] 2 : @iiSUira"30.:5—$13.0 Disponibile in 361 misure diverse.
D1110 | 11.1 45 105 12 o
D1 130 11 3 45 1 05 12 ® alta precisione
D1140 (114 45 105 12 ) @iiSUira"30.5—$32.0 Disponibile in 254 misure diverse.
D1150 | 11.5 45 105 12 o
D1160 | 11.6 45 105 12 o VAPDSSL/S
D1170 | 11.7 45 105 12 ° Télitglio corto, m )
gjl :gg :]] :]I g jg 1 gg :]] g : 26? ggigisoloi:g’ssidabne _0_5_¢20_0 Disponibile in 513 misure diverse.
D1200 | 12.0 49 109 12 °
D1210 (121 | 49 | 109 | 12 | o | VAPDMSUS
D1220 | 122 | 49 | 108 | 12 | & | B0 ccore, SRR
D1230 (12.3 49 109 12 o per acciaio ino’ssidabile @S2 "30.5—413.0 Disponibile in 491 misure diverse.
D1240 |12.4 49 109 12 o
D1250 | 12.5 49 109 12 o
D1260 | 12.6 49 109 12 o
D1270 | 12.7 49 109 12 °
D1280 | 12.8 49 109 12 °
D1290 | 12.9 49 109 12 )

PARAMETRI DI TAGLIO ‘

D210

PUNTE VIOLET

-___




PUNTE VIOLET
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Tutte le punte tranne quelle nell' intervallo tra 0.1mm
e 2mm hanno tolleranza di 0—-0.009mm.

oSS —— g
5] 11 8
n
L1
Unita : mm

Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro % Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro %

Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo § Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo §

D1 L3 L1 D4 2 D1 L3 L1 D4 2

VAPDMSUSDO0050 | 0.5 6 50 3 ° VAPDMSUSDO0088 | 0.88 12 50 3 *
D0051 | 0.51 6 50 8 * D0089 | 0.89 12 50 3 *

D0052 | 0.52 6 50 3 * D0090 | 0.9 12 50 3 )

D0053 | 0.53 6 50 8 * D0091 | 0.91 12 50 3 *

D0054 | 0.54 6 50 3 * D0092 | 0.92 12 50 3 *

D0055 | 0.55 6 50 8 * D0093 | 0.93 12 50 3 *

D0056 | 0.56 8 50 3 * D0094 | 0.94 12 50 3 *

D0057 | 0.57 8 50 8 * D0095 | 0.95 12 50 3 *

D0058 | 0.58 8 50 3 * D0096 | 0.96 12 50 3 *

D0059 | 0.59 8 50 8 * D0097 | 0.97 12 50 3 *

- D0060 | 0.6 8 50 3 ) D0098 | 0.98 12 50 3 *
L_IIJ D0061 | 0.61 8 50 8 * D0099 | 0.99 12 50 3 *
o) D0062 | 0.62 8 50 3 * D0100| 1.0 12 60 3 )
> D0063 | 0.63 8 50 8 * D0101 | 1.01 12 60 3 *
'-I'_J D0064 | 0.64 8 50 3 * D0102 | 1.02 12 60 3 *
Z D0065 | 0.65 8 50 8 * D0103 | 1.03 12 60 3 *
2 D0066 | 0.66 8 50 3 * D0104 | 1.04 12 60 3 *
< D0067 | 0.67 8 50 8 * D0105 | 1.05 12 60 3 *
= 2 D0068 | 0.68 8 50 3 * D0106 | 1.06 12 60 3 *
e% D0069 | 0.69 8 50 8 * D0107 | 1.07 16 60 3 *
w D0070 | 0.7 10 50 3 ) D0108 | 1.08 16 60 3 *
fbt- D0071| 071 | 10 | 50 | 3 | * D0109 | 1.09 | 16 | 60 | 3 | %
D0072 | 0.72 10 50 3 * D0110 | 1.1 16 60 3 )

D0073 | 0.73 10 50 3 * D0111 | 1.11 16 60 8 *

D0074 | 0.74 10 50 3 * D0112 | 1.12 16 60 3 *

D0075 | 0.75 10 50 3 * D0113 | 1.13 16 60 8 *

D0076 | 0.76 10 50 3 * D0114 | 1.14 16 60 3 *

D0077 | 0.77 10 50 3 * D0115 | 1.15 16 60 8 *

D0078 | 0.78 10 50 3 * D0116 | 1.16 16 60 3 *

D0079 | 0.79 10 50 3 * DO117 | 1.17 16 60 5 *

D0080 | 0.8 10 50 3 ) D0118 | 1.18 16 60 3 *

D0081 | 0.81 10 50 3 * D0119 | 1.19 16 60 8 *

D0082 | 0.82 10 50 3 * D0120 | 1.2 16 60 3 )

D0083 | 0.83 10 50 3 * D0121 | 1.21 16 60 8 *

D0084 | 0.84 10 50 3 * D0122 | 1.22 16 60 3 *

D0085 | 0.85 10 50 3 * D0123 | 1.23 16 60 8 *

D0086 | 0.86 12 50 3 * D0124 | 1.24 16 60 3 *

D0087 | 0.87 12 50 3 * D0125 | 1.25 16 60 3 *

@ : Inventario mantenuto.

% : Inventario mantenuto in Giappone.
[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.



Unita : mm

PARAMETRI DI TAGLIC}

o210 >

Diametro| Lunghezzal Lunghezza | Diametro | £ Diametro| Lunghezza| Lunghezza| Diametro | 2

Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo g_ Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo g_
D1 L3 L1 D4 = D1 L3 L1 D4 =
VAPDMSUSDO0126 | 1.26 16 60 3 * VAPDMSUSDO0174 | 1.74 20 60 3 *
D0127 | 1.27 16 60 3 * D0175| 1.75 20 60 8 *
D0128 | 1.28 16 60 3 * D0176 | 1.76 20 60 3 *
D0129 | 1.29 16 60 3 * D0177 | 1.77 20 60 8 *
D0130 | 1.3 16 60 3 (] D0178 | 1.78 20 60 3 *
D0131 | 1.31 18 60 3 * D0179 | 1.79 20 60 8 *
D0132 | 1.32 18 60 3 * D0180 | 1.8 22 60 3 [
D0133 | 1.33 18 60 3 * D0181 | 1.81 22 60 8 *
D0134 | 1.34 18 60 3 * D0182 | 1.82 22 60 3 *
D0135| 1.35 18 60 3 * D0183 | 1.83 22 60 3 *
D0136 | 1.36 18 60 3 * D0184 | 1.84 22 60 3 *
D0137 | 1.37 18 60 3 * D0185 | 1.85 22 60 3 *
D0138 | 1.38 18 60 3 * D0186 | 1.86 22 60 3 *
D0139 | 1.39 18 60 3 * D0187 | 1.87 22 60 3 *
D0140 | 1.4 18 60 3 ® D0188 | 1.88 22 60 3 *
D0141 | 1.41 18 60 3 * D0189 | 1.89 22 60 3 *
D0142 | 1.42 18 60 3 * D0190 | 1.9 22 60 3 [
D0143 | 1.43 18 60 3 * D0191 | 1.91 23 60 3 *
D0144 | 1.44 18 60 3 * D0192 | 1.92 23 60 3 *
D0145 | 1.45 18 60 3 * D0193 | 193 | 23 60 S *
D0146 | 1.46 18 60 3 * D0194 | 1.94 23 60 3 *
D0147 | 1.47 18 60 5 * D0195| 1.95 | 23 60 3 *
D0148 | 1.48 18 60 3 * D0196 | 1.96 23 60 3 *
D0149 | 1.49 18 60 3 * D0197 | 1.97 23 60 3 *
D0150 | 1.5 18 60 3 ® D0198 | 1.98 23 60 3 *
D0151 | 1.51 20 60 3 * D0199 | 199 | 23 60 3 *
D0152 | 1.52 20 60 3 * D0200 | 2.0 23 70 3 [
D0153 | 1.53 20 60 3 * D0201 | 2.01 23 70 3 *
D0154 | 1.54 20 60 3 * D0202 | 2.02 23 70 3 *
D0155 | 1.55 20 60 3 * D0203 | 2.03 23 70 3 *
D0156 | 1.56 20 60 3 * D0204 | 2.04 23 70 3 *
D0157 | 1.57 20 60 3 * D0205 | 2.05 23 70 3 *
D0158 | 1.58 20 60 3 * D0206 | 2.06 23 70 3 *
D0159 | 1.59 20 60 3 * D0207 | 2.07 23 70 3 *
D0160 | 1.6 20 60 3 ® D0208 | 2.08 23 70 3 *
D0161 | 1.61 20 60 3 * D0209 | 2.09 23 70 3 *
D0162 | 1.62 20 60 3 * D0210 | 2.1 23 70 3 [
D0163 | 1.63 20 60 3 * D0211 | 2.11 23 70 3 *
D0164 | 1.64 20 60 3 * D0212 | 2.12 23 70 3 *
D0165 | 1.65 20 60 3 * D0213 | 2.13 23 70 5 *
D0166 | 1.66 20 60 3 * D0214 | 2.14 23 70 3 *
D0167 | 1.67 20 60 3 * D0215| 2.15 23 70 3 *
D0168 | 1.68 20 60 3 * D0216 | 2.16 23 70 3 *
D0169 | 1.69 20 60 3 * D0217 | 2.17 23 70 3 *
D0170 | 1.7 20 60 3 ® D0218 | 2.18 23 70 3 *
D0171 | 1.71 20 60 8 * D0219 | 2.19 25 70 3 *
D0172 | 1.72 20 60 3 * D0220 | 2.2 26 70 3 [
D0173 | 1.73 20 60 8 * D0221 | 2.21 26 70 S *

Val



PUNTE VIOLET -
VAPOMISUS D (V) @ & L&)

4<D1

e \/M \/K v/s N JH e Tutte le punte tranne quelle nell' intervallo tra 0.1mm

e 4mm hanno tolleranza di 0—-0.009mm.

pD4

® 11
' L3 ‘

L1

Unita : mm

Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro
Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo
D1 L3 L1 D4
VAPDMSUSDO0222 | 2.22 | 26 70
D0223 | 2.23 | 26 70
D0224 | 2.24 | 26 70
D0225 | 2.25 | 26 70
D0226 | 2.26 | 26 70
D0227 | 2.27 | 26 70
D0228 | 2.28 | 26 70
D0229 | 2.29 | 26 70
D0230 | 2.3 26 70
D0231 | 2.31 26 70
D0232 | 2.32 | 26 70

Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro
Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo
D1 L3 L1 D4
VAPDMSUSD0260 | 2.6 29 70
D0261 | 2.61 29 70
D0262 | 2.62 | 29 70
D0263 | 2.63 | 29 70
D0264 | 2.64 | 29 70
D0265 | 2.65 | 29 70
D0266 | 2.66 | 29 70
D0267 | 2.67 | 29 70
D0268 | 2.68 | 29 70
D0269 | 2.69 | 29 70
D0270 | 2.7 32 70

w
w

i D0233 [ 2.33 | 26 | 70 D0271 | 271 | 32 | 70
o) D0234 | 2.34 | 26 | 70 D0272| 2.72 | 32 | 70
S D0235 | 2.35 | 26 | 70 D0273 273 | 32 | 70
i D0236 | 2.36 | 26 | 70 D0274 | 2.74 | 32 | 70
z D0237 | 2.37 | 26 | 70 D0275 | 275 | 32 | 70
5 D0238 | 2.38 | 26 | 70 D0276 | 2.76 | 32 | 70
< D0239 [ 2.39 | 26 | 70 D0277 | 277 | 32 | 70

—E D0240 | 24 | 29 | 70 D0278 | 2.78 | 32 | 70

= D0241 | 241 | 29 | 70 D0279 [ 279 | 32 | 70
'S

D0242| 242 | 29 70
D0243 | 2.43 | 29 70
D0244| 2.44 | 29 70
D0245 | 2.45 | 29 70
D0246 | 2.46 | 29 70
D0247 | 2.47 | 29 70
D0248 | 2.48 | 29 70
D0249 | 249 | 29 70
D0250 | 2.5 29 70
D0251 | 2.51 | 29 70
D0252 | 2.52 | 29 70
D0253 | 2.53 | 29 70
D0254 | 2.54 | 29 70
D0255| 2.55 | 29 70
D0256 | 2.56 | 29 70
D0257 | 2.57 | 29 70
D0258 | 2.58 | 29 70
D0259 | 2.59 | 29 70

D0280 | 2.8 32 70
D0281 | 2.81 | 32 70
D0282| 2.82 | 32 70
D0283 | 2.83 | 32 70
D0284 | 2.84 | 32 70
D0285| 2.85 | 32 70
D0286 | 2.86 | 32 70
D0287 | 2.87 | 32 70
D0288 | 2.88 | 32 70
D0289 | 2.89 | 32 70
D0290 | 2.9 32 70
D0291 | 291 | 32 70
D0292| 292 | 32 70
D0293 | 2.93 | 32 70
D0294 | 294 | 32 70
D0295| 2.95 | 32 70
D0296 | 2.96 | 32 70
D0297 | 2.97 | 32 70

£

W W WWWWWwWwWwWwWwwWwWwWwWwWwWwWwwwwwwowwwwwowwwwwwwwwwow
Ok ok Ok ok kb % @ O o k Ok % ok Ok % %k @ % * % % % % % * % @ * % * * % * * % Disponbilta
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@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[[] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




Unita : mm
- |

PUNTE VIOLET

©o
]

Diametro |Lunghezza | Lunghezza | Diametro % Diametro |Lunghezza | Lunghezza | Diametro %

Codice di ordinazione dell'elica | totale | dello stelo § Codice di ordinazione dell'elica | totale | dello stelo §
D1 L3 L1 D4 2 D1 L3 L1 D4 2
VAPDMSUSDO0298 | 2.98 32 70 3 * VAPDMSUSD0346 | 3.46 38 85 4 *
D0299 | 2.99 32 70 3 * D0347 | 3.47 38 85 4 *
D0300 | 3.0 32 70 3 ° D0348 | 3.48 38 85 4 *
D0301 | 3.01 35 85 4 * D0349 | 3.49 38 85 4 *
D0302 | 3.02 35 85 4 * D0350 | 3.5 38 85 4 )
D0303 | 3.03 35 85 4 * D0351 | 3.51 38 85 4 *
D0304 | 3.04 35 85 4 * D0352 | 3.52 38 85 4 *
D0305 | 3.05 35 85 4 * D0353 | 3.53 38 85 4 *
D0306 | 3.06 35 85 4 * D0354 | 3.54 38 85 4 *
D0307 | 3.07 35 85 4 * D0355 | 3.55 38 85 4 *
D0308 | 3.08 35 85 4 * D0356 | 3.56 38 85 4 *
D0309 | 3.09 35 85 4 * D0357 | 3.57 38 85 4 *
D0310 | 3.1 35 85 4 o D0358 | 3.58 38 85 4 *
D0311 | 3.11 35 85 4 * D0359 | 3.59 38 85 4 *
D0312 | 3.12 35 85 4 * D0360 | 3.6 38 85 4 )
D0313 | 3.13 35 85 4 * D0361 | 3.61 38 85 4 *
D0314 | 3.14 35 85 4 * D0362 | 3.62 38 85 4 *
D0315 | 3.15 35 85 4 * D0363 | 3.63 38 85 4 *
D0316 | 3.16 35 85 4 * D0364 | 3.64 38 85 4 *
D0317 | 3.17 35 85 4 * D0365 | 3.65 38 85 4 *
D0318 | 3.18 | 35 85 4 * D0366 | 3.66 | 38 85 4 *
D0319 | 3.19 35 85 4 * D0367 | 3.67 38 85 4 *
D0320 | 3.2 35 85 4 o D0368 | 3.68 | 38 85 4 *
D0321 | 3.21 35 85 4 * D0369 | 3.69 38 85 4 *
D0322 | 3.22 35 85 4 * D0370 | 3.7 38 85 4 )
D0323 | 3.23 35 85 4 * D0371 | 3.71 42 85 4 *
D0324 | 3.24 35 85 4 * D0372 | 3.72 | 42 85 4 *
D0325| 3.25 | 35 85 4 * D0373 | 3.73 | 42 85 4 *
D0326 | 3.26 35 85 4 * D0374 | 3.74 | 42 85 4 *
D0327 | 3.27 | 35 85 4 * D0375| 3.75 | 42 85 4 *
D0328 | 3.28 35 85 4 * D0376 | 3.76 | 42 85 4 *
D0329 | 3.29 | 35 85 4 * D0377 | 3.77 | 42 85 4 *
D0330 | 3.3 35 85 4 o D0378 | 3.78 | 42 85 4 *
D0331 | 3.31 38 85 4 * D0379 | 3.79 | 42 85 4 *
D0332| 3.32 | 38 85 4 * D0380 | 3.8 42 85 4 °
D0333 | 3.33 | 38 85 4 * D0381 | 3.81 42 85 4 *
D0334 | 3.34 38 85 4 * D0382 | 3.82 | 42 85 4 *
D0335| 3.35 | 38 85 4 * D0383 | 3.83 | 42 85 4 *
D0336 | 3.36 38 85 4 * D0384 | 3.84 | 42 85 4 *
D0337 | 3.37 | 38 85 4 * D0385| 3.85 | 42 85 4 *
D0338 | 3.38 | 38 85 4 * D0386 | 3.86 | 42 85 4 *
D0339 | 3.39 | 38 85 4 * D0387 | 3.87 | 42 85 4 *
D0340 | 3.4 38 85 4 ° D0388 | 3.88 | 42 85 4 *
D0341 | 3.41 38 85 4 * D0389 | 3.89 | 42 85 4 *
D0342 | 3.42 38 85 4 * D0390 | 3.9 42 85 4 °
D0343 | 3.43 38 85 4 * D0391 | 3.91 42 85 4 *
D0344 | 3.44 38 85 4 * D0392 | 3.92 | 42 85 4 *
D0345| 3.45 38 85 4 * D0393 | 3.93 | 42 85 4 *

Val

PARAMETRI DI TAGLIO

D210



VAPDVISUS D (V) @ & LX)

o \/M \/K J = - JH e Tutte le punte tranne quelle nell' intervallo tra 0.1mm

e 4mm hanno tolleranza di 0—-0.009mm.

pD4

| [} I
G

L1

Unita : mm

Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro
Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo
D1 L3 L1 D4
VAPDMSUSDO0394 | 3.94 | 42 85
D0395 | 3.95 | 42 85
D0396 | 3.96 | 42 85
D0397 | 3.97 | 42 85
D0398 | 3.98 | 42 85
D0399 | 3.99 | 42 85
D0400 | 4.0 42 85
D0405 | 4.05 | 42 100
D0410 | 4.1 42 100
D0415| 4.15 | 42 100
D0420 | 4.2 42 100

Diametro |Lunghezza| Lunghezza | Diametro
Codice di ordinazione dellelica | totale | dello stelo
D1 L3 L1 D4
VAPDMSUSDO0560 | 5.6 56 106
D0565 | 5.65 | 56 106
D0570 | 5.7 56 106
D0575 | 5.75 | 56 106
D0580 | 5.8 56 106
D0585 | 5.85 | 56 106
D0590 | 5.9 56 106
D0595 | 595 | 56 106
D0600 | 6.0 56 106
D0605 | 6.05 | 62 112
D0610 | 6.1 62 112

N
(o))

i D0425 | 4.25 | 46 | 100 D0615| 6.15 | 62 | 112
o) D0430 | 4.3 | 46 | 100 D0620| 62 | 62 | 112
S D0435 | 4.35 | 46 | 100 D0625 | 6.25 | 62 | 112
fu D0440 | 44 | 46 | 100 D0630| 6.3 | 62 | 112
z D0445 | 445 | 46 | 100 D0635| 6.35 | 62 | 112
5 D0450 [ 4.5 | 46 | 100 D0640 [ 6.4 | 62 | 112
< D0455 | 455 | 46 | 100 D0645 | 6.45 | 62 | 112

—E D0460 | 4.6 | 46 | 100 D0650 | 6.5 | 62 | 112

= D0465 | 4.65 | 46 | 100 D0655 | 6.55 | 62 | 112
'S

D0470 | 4.7 46 | 100
D0475| 4.75 | 46 | 100
D0480 | 4.8 51 100
D0485| 4.85 | 51 100
D0490 | 4.9 51 100
D0495| 4.95 | 51 100
D0500 | 5.0 51 100
D0505 | 5.05 | 51 100
D0510 | 5.1 51 100
D0515| 5.15 | 51 100
D0520 | 5.2 51 100
D0525| 5.25 | 51 100
D0530 | 5.3 51 100
D0535| 535 | 56 | 106
D0540 | 5.4 56 | 106
D0545| 545 | 56 | 106
D0550 | 5.5 56 | 106
D0555| 5.55 | 56 | 106

D0660 | 6.6 62 112
D0665 | 6.65 | 62 112
D0670 | 6.7 62 112
D0675| 6.75 | 67 117
D0680 | 6.8 67 117
D0685| 6.85 | 67 117
D0690 | 6.9 67 117
D0695 | 6.95 | 67 117
D0700| 7.0 67 117
D0705| 7.05 | 67 117
D0710 | 7.1 67 117
D0715| 7.15 | 67 117
D0720 | 7.2 67 117
D0725 | 7.25 | 67 117
D0730| 7.3 67 117
D0735| 7.35 | 67 117
D0740 | 7.4 67 117
D0745| 7.45 | 67 117

3

O OO OO O)OYO)YO)YO)Y OO DYDY OO OO YOO OhOhOOOODOO OO OhOhOOOOOYOY A A DDA DM DN
* @ % @ % @ % @ % @ % @ * O % @ % @ * O % @ % @ * O % @ % @ * @ * * * * * > Disponbilta
0O 00 00 OO0 00O OO OO OO0 OO OO CO OO 0O OO OO OO 0O OO 0O OO OO OO 0O 0O 0O 0 O 0O 0O OO OO O O) O) OO OO O
* @ % @ % @ O % @ % @ O % O % @ O % O % O % 0% O % @ % O % @ % @ * ®|Disponbiita

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.
[[] - Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




Unita : mm
- |

Diametro |Lunghezza | Lunghezza | Diametro % Diametro |Lunghezza | Lunghezza | Diametro %
Codice di ordinazione dell'elica | totale | dello stelo § Codice di ordinazione dell'elica | totale | dello stelo §
D1 L3 L1 D4 2 D1 L3 L1 D4 2
VAPDMSUSDO0750 | 7.5 67 117 8 ) VAPDMSUSD1080 | 10.8 | 92 152 12 )
D0755| 7.55| 73 123 8 * D1090 | 10.9 | 92 152 12 )
D0760 | 7.6 73 123 8 ° D1100 | 11.0 | 92 152 12 )
D0765| 7.65| 73 123 8 * D1110 | 11.1 92 152 12 )
D0770 | 7.7 73 123 8 ° D1120 | 11.2 | 92 152 12 )
D0775| 7.75| 73 123 8 * D1130 | 11.3 | 92 152 12 o
D0780 | 7.8 73 123 8 ° D1140 | 114 | 92 152 12 )
D0785| 7.85| 73 123 8 * D1150 | 11.5 | 92 152 12 (]
D0790| 7.9 73 123 8 ° D1160 | 116 | 92 152 12 )
D0795| 7.95| 73 123 8 * D1170 | 11.7 | 92 152 12 [
D0800 | 8.0 73 123 8 ° D1180 | 11.8 | 92 152 12 )
D0805| 8.05| 73 128 10 * D1190 | 119 | 99 159 12 [
D0810| 8.1 73 128 10 ) D1200| 12.0 | 99 159 12 )
D0815| 8.15| 73 128 10 * D1210 | 12.1 99 159 12 )
D0820 | 8.2 73 128 10 ) D1220 | 12.2 | 99 159 12 )
D0825| 8.25| 73 128 10 * D1230 | 12.3 | 99 159 12 )
D0830 | 8.3 73 128 10 ) D1240 | 124 | 99 159 12 )
D0835| 8.35| 73 128 10 * D1250 | 125 | 99 159 12 )
D0840| 8.4 73 128 10 ) D1260 | 126 | 99 159 12 )
D0845| 8.45| 73 128 10 * D1270 | 12.7 | 99 159 12 )
D0850 | 8.5 73 128 10 ) D1280 | 12.8 | 99 159 12 )
D0855| 8.55| 79 134 10 * D1290 | 129 | 99 159 12 )
D0860 | 8.6 79 134 10 ) D1300| 13.0 | 99 159 12 )
D0865| 8.65| 79 134 10 *
D0870 | 8.7 79 134 10 °
D0875| 8.75| 79 134 10 *
D0880 | 8.8 79 134 10 °
D0885| 8.85| 79 134 10 *
D0890 | 8.9 79 134 10 °
D0895| 8.95| 79 134 10 *
D0900 | 9.0 79 134 10 °
D0910 | 9.1 79 134 10 [
D0920| 9.2 79 134 10 o
D0930| 9.3 79 134 10 °
D0940| 94 79 134 10 o
D0950 | 9.5 79 134 10 °
D0960 | 9.6 85 140 10 °
D0970 | 9.7 85 140 10 °
D0980 | 9.8 85 140 10 o
D0990 | 9.9 85 140 10 °
D1000 | 10.0 85 140 10 )
D1010 | 10.1 85 145 12 )
D1020|10.2 85 145 12 )
D1030 | 10.3 85 145 12 °
D1040 |10.4 85 145 12 o
D1050 | 10.5 85 145 12 °
D1060 | 10.6 85 145 12 o
D1070 | 10.7 92 152 12 )

PARAMETRI DI TAGLIO‘

D210

PUNTE VIOLET

-___




FORATURA I PUNTE VIOLET

R

VAPDSSUS VAPDMSULS

PUNTE VIOLET, Alta precisione, Per acciaio inossidabile, Scarico corto / medio

P‘/M‘/K‘/S N |H

BVAPDSSUS, VAPDMSUS

Acciaio inossidabile
Acciaio al carbonio Cf53 Profilati d’acciaio
Materiale » » Acciaio legato 070M55 Lega di alluminio
da lavorare Austenitico Martensitico Ghisa
X50|_'Ni1810 Ferritico X10CrA118 Rame, Lega di rame
X5CrNiMo17122
Diametro| Girl Avanzamento Girl Avanzamento Girl Avanzamento Girl Avanzamento
(mm) (min") (mm/giro) (min") (mm/giro) (min") (mm/giro) (min™) (mm/giro)

0.5 7,600 0.01 8,800 0.01 11,250 0.01 15,000 0.02

1.0 4,800 0.02 6,300 0.05 10,000 0.05 12,000 0.05

2.0 2,400 0.04 3,200 0.06 5,500 0.09 6,400 0.09

3.0 1,600 0.07 2,100 0.10 3,700 0.13 4,300 0.13

4.0 1,200 0.09 1,600 0.10 2,800 0.15 3,200 0.15

5.0 950 0.12 1,300 0.13 2,200 0.18 2,600 0.18

6.0 800 0.14 1,100 0.15 1,800 0.20 2,100 0.19

8.0 600 0.18 800 0.18 1,400 0.22 1,600 0.24
10.0 480 0.22 640 0.21 1,100 0.25 1,300 0.28
12.0 400 0.24 530 0.25 930 0.30 1,100 0.34
13.0 370 0.26 490 0.28 860 0.32 1,000 0.36
14.0 340 0.30 450 0.27 730 0.31 930 0.36
15.0 320 0.31 425 0.28 680 0.32 870 0.38
16.0 300 0.32 400 0.30 640 0.34 820 0.42
18.0 270 0.34 350 0.32 570 0.36 725 0.43
20.0 240 0.36 320 0.35 510 0.38 660 0.45

1) Ridurre il numero di giri e la velocita di avanzamento quando il pezzo da lavorare non & serrato saldamente o
quando la macchina ha delle limitazioni.
2) Usare un mandrino a forte serraggio.
3) Usare liquido da taglio sufficiente.
4) Non forare in sequenza e ridurre i parametri di taglio quando le profondita di foratura superano 3xD (D : diametro punta).

| parametri di taglio sopra specificati sono standard quando si usa come lubrificante emulsione a base di acqua.
Ridurre il numero di giri quando non si usa come lubrificante emulsione a base di acqua.




VEUSM

o o /{«*
125 118 y
D V) Q @&
D1<2 2<D1

2<D1

oD1

L3

L1

Unita : mm

Diametro | Lunghezza | Lunghezza %’ Diametro | Lunghezza | Lunghezza %

Codice di ordinazione dell'elica totale = Codice di ordinazione dell'elica totale =
D1 L3 L1 2 D1 L3 L1 2
VEUSMDO0100 1.0 12 40 ° VEUSMDO0480 4.8 50 89 o
D0110 1.1 16 42 [ D0490 4.9 50 92 o
D0120 1.2 16 42 ) D0500 5.0 50 92 )
D0130 1.3 16 45 [ D0510 5.1 50 92 (]
D0140 14 18 48 ° D0520 5.2 50 95 )
D0150 1.5 18 48 [ D0530 5.3 50 95 ([
D0160 1.6 19 50 ° D0540 54 55 95 )
D0170 1.7 19 50 [ D0550 55 55 95 (]
D0180 1.8 21 52 ° D0560 5.6 55 98 °
D0190 1.9 21 52 [ D0570 5.7 55 98 ([
D0200 2.0 23 55 ° D0580 5.8 55 98 °
D0210 2.1 23 55 o D0590 5.9 55 98 ([
D0220 2.2 26 58 ° D0600 6.0 55 102 °
D0230 2.3 26 58 o D0610 6.1 61 102 [
D0240 2.4 29 61 ° D0620 6.2 61 102 °
D0250 2.5 29 61 [ D0630 6.3 61 102 o
D0260 2.6 29 64 ° D0640 6.4 61 105 °
D0270 2.7 32 64 [ D0650 6.5 61 105 ([
D0280 2.8 32 67 ° D0660 6.6 61 105 °
D0290 2.9 32 71 ° D0670 6.7 61 105 °
D0300 3.0 32 71 ° D0680 6.8 67 105 °
D0310 3.1 35 71 ° D0690 6.9 67 105 °
D0320 3.2 35 71 ° D0700 7.0 67 105 °
D0330 3.3 35 73 ° DO0710 71 67 108 °
D0340 3.4 38 73 ° D0720 7.2 67 108 °
D0350 3.5 38 73 ° D0730 7.3 67 108 °
D0360 3.6 38 76 ° D0740 7.4 67 111 o
D0370 3.7 38 76 o D0750 7.5 67 111 ([
D0380 3.8 42 76 ° D0760 7.6 72 111 °
D0390 3.9 42 79 [ D0770 7.7 72 114 (]
D0400 4.0 42 83 ° D0780 7.8 72 114 °
D0410 4.1 42 83 o D0790 7.9 72 114 ([
D0420 4.2 42 83 ° D0800 8.0 72 114 )
D0430 4.3 46 83 [ D0810 8.1 72 117 ([
D0440 4.4 46 86 ) D0820 8.2 72 117 )
D0450 4.5 46 86 o D0830 8.3 72 117 ([
D0460 4.6 46 86 ° D0840 8.4 72 121 )
D0470 4.7 46 89 [ D0850 8.5 72 121 ([

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giaponne.

[J: Non a magazzino, prodottisolo su ordinazione.

PARAMETRI DI TAGLIO ‘

- PUNTE VIOLET
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PUNTE VIOLET

A

FORATURA

i

PUNTE VIOLET

VEUSM

Scario medio, Per acciaio inossidabile

Unita : mm
Diametro | Lunghezza | Lunghezza %
Codice di ordinazione dell'elica totale §_
D1 L3 L1 =
VEUSMDO0860 8.6 78 121 (]
D0870 8.7 78 121 °
D0880 8.8 78 124 ([}
D0890 8.9 78 124 °
D0900 9.0 78 124 (]
D0910 9.1 78 124 °
D0920 9.2 78 127 °
D0930 9.3 78 127 °
D0940 94 78 127 (]
D0950 9.5 78 127 °
D0960 9.6 84 130 (]
D0970 9.7 84 130 ()
D0980 9.8 84 130 (]
D0990 9.9 84 130 (]
D1000 10.0 84 130 (]
D1010 10.1 84 133 (]
D1020 10.2 84 133 (
D1030 10.3 84 133 o
D1040 10.4 84 133 (]
D1050 10.5 84 137 o
D1060 10.6 84 137 (]
D1070 10.7 90 137 (]
D1080 10.8 90 140 (
D1090 10.9 90 140 (]
D1100 11.0 90 140 [
D1110 1.1 90 140 (]
D1120 1.2 90 143 [
D1130 11.3 90 143 (]
D1140 1.4 a0 143 [
D1150 11.5 90 143 o
D1160 11.6 a0 146 [
D1170 1.7 90 146 o
D1180 11.8 90 146 [
D1190 11.9 97 146 o
D1200 12.0 97 149 [ ]
D1210 12.1 97 149 o
D1220 12.2 97 149 (]
D1230 12.3 97 149 o
D1240 12.4 97 152 (
D1250 12.5 97 152 o
D1260 12.6 97 152 (]
D1270 12.7 97 152 o
D1280 12.8 97 152 (
D1290 12.9 97 152 (]
D1300 13.0 97 152 o




M CONDIZIONI DI TAGLIO RACCOMANDATE PER PUNTE VIOLET

Acciaio inossidabile
Acciaio al carbonio Cf53 Profilati d’acciaio
Materiale » » Acciaio legato 070M55 Lega di alluminio
da lavorare Austenitico Martensitico Ghisa
X5CrNi1810 Ferritico X10CrA118 Rame, Lega di rame
X5CrNiMo17122 '
Diametro Girl Avanzamento Girl Avanzamento Girl Avanzamento Girl Avanzamento
(mm) (min") (mm/giro) (min™") (mm/giro) (min") (mm/giro) (min") (mm/giro)
1.0 3,800 0.02 6,300 0.02 7,600 0.03 10,000 0.03
2.0 2,400 0.04 3,200 0.05 4,800 0.05 6,400 0.06
3.0 1,600 0.06 2,100 0.07 3,200 0.08 4,300 0.09
4.0 1,200 0.08 1,600 0.09 2,400 0.10 3,200 0.12
5.0 960 0.10 1,300 0.12 1,900 0.13 2,600 0.15
6.0 800 0.12 1,100 0.14 1,600 0.16 2,100 0.18
8.0 600 0.14 800 0.17 1,200 0.19 1,600 0.22
10.0 480 0.17 640 0.20 960 0.22 1,300 0.26
12.0 400 0.19 530 0.22 800 0.25 1,100 0.29
13.0 370 0.22 490 0.25 740 0.28 1,000 0.32

1) Ridurre il numero di giri e la velocita di avanzamento quando il pezzo da lavorare non ¢ serrato saldamente o
quando la macchina ha delle limitazioni.

2) Quando si fora in profondita ridurre i parametri.

3) | parametri di taglio sopra specificati sono standard quando si usa come lubrificante emulsione a base di acqua.

. CONDIZIONI DI TAGLIO RACCOMANDATE PER PUNTE VIOLET
| \W1RY |




PUNTE VIOLET

1 110° 118° oo
wo w As n¥ fo As nx|R !
ottigliamento ottigllamento
1 R
D1<0.7 0.7<D1 D1<2 2<D1

PUNTE VIOLET

A

FORATURA

s

L3

L1

Unita : mm

Diametro | Lunghezza |Lunghezza| 2 Diametro | Lunghezza | Lunghezza| £

Codice di ordinazione dell'elica totale § Codice di ordinazione dell'elica totale g
D1 L3 L1 2 D1 L3 L1 2

VSDD0050 0.5 6 27 ° VSDD0430 4.3 46 83 )
D0060 0.6 7 30 ° D0440 4.4 46 86 )
D0070 0.7 9 32 ° D0450 4.5 46 86 )
D0080 0.8 10 34 ° D0460 4.6 46 86 )
D0090 0.9 1 36 ° D0470 4.7 46 89 )
D0100 1.0 12 40 ° D0480 4.8 51 89 )
D0110 1.1 14 42 ° D0490 4.9 51 92 )
D0120 1.2 16 42 () D0500 5.0 51 92 )
D0130 1.3 16 45 ° D0510 5.1 51 92 )
D0140 1.4 18 48 ° D0520 5.2 51 95 )
D0150 1.5 18 48 ° D0530 5.3 51 95 )
D0160 1.6 20 50 ° D0540 54 56 95 )
D0170 1.7 20 50 ° D0550 55 56 95 )
D0180 1.8 22 52 () D0560 5.6 56 98 )
D0190 1.9 22 52 [ D0570 5.7 56 98 )
D0200 2.0 23 55) ° D0580 5.8 56 98 )
D0210 2.1 23 55 ° D0590 5.9 56 98 )
D0220 2.2 26 58 ® D0600 6.0 56 102 )
D0230 2.3 26 58 ° D0610 6.1 62 102 )
D0240 24 29 61 ® D0620 6.2 62 102 )
D0250 25 29 61 ° D0630 6.3 62 102 )
D0260 2.6 29 64 ® D0640 6.4 62 105 )
D0270 2.7 32 64 ° D0650 6.5 62 105 )
D0280 2.8 32 67 ® D0660 6.6 62 105 )
D0290 2.9 32 71 [ D0670 6.7 62 105 )
D0300 3.0 32 71 ® D0680 6.8 67 105 )
D0310 3.1 35 71 [ D0690 6.9 67 105 )
D0320 3.2 35 71 ® D0700 7.0 67 105 )
D0330 3.3 35 73 [ D0710 71 67 108 )
D0340 34 38 73 ® D0720 7.2 67 108 )
D0350 3.5 38 73 [ D0730 7.3 67 108 )
D0360 3.6 38 76 ® D0740 7.4 67 111 )
D0370 3.7 38 76 [ D0750 7.5 67 111 )
D0380 3.8 42 76 ® D0760 7.6 73 111 )
D0390 3.9 42 79 [ D0770 7.7 73 114 )
D0400 4.0 42 83 ® D0780 7.8 73 114 )
D0410 4.1 42 83 [ D0790 7.9 73 114 )
D0420 4.2 42 83 ® D0800 8.0 73 114 )

@ : Inventario mantenuto.

% ! Inventario mantenuto in Giappone.
[: Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.




Unita : mm

PARAMETRI DI TAGLIO‘

Diametro | Lunghezza | Lunghezza | 2 Diametro | Lunghezza | Lunghezza| £

Codice di ordinazione dell'elica totale S Codice di ordinazione dell'elica totale =

D1 L3 L1 = D1 L3 L1 =

VSDD0810 8.1 73 117 ° VSDD1290 12.9 99 152 °

D0820 8.2 73 117 ([ D1300 13.0 99 152 [
D0830 8.3 73 117 °
D0840 8.4 73 121 °
D0850 8.5 73 121 °
D0860 8.6 79 121 o
D0870 8.7 79 121 °
D0880 8.8 79 124 o
D0890 8.9 79 124 o
D0900 9.0 79 124 °
D0910 9.1 79 124 o
D0920 9.2 79 127 (]
D0930 9.3 79 127 o
D0940 9.4 79 127 ([
D0950 9.5 79 127 o
D0960 9.6 85 130 (]
D0970 9.7 85 130 °
D0980 9.8 85 130 o
D0990 9.9 85 130 o
D1000 10.0 85 130 o
D1010 10.1 85 133 o
D1020 10.2 85 133 o
D1030 10.3 85 133 °
D1040 104 85 133 o
D1050 10.5 85 137 °
D1060 10.6 85 137 ([
D1070 10.7 92 137 o
D1080 10.8 92 140 ([
D1090 10.9 92 140 °
D1100 11.0 92 140 ([
D1110 111 92 140 o
D1120 11.2 92 143 ([
D1130 11.3 92 143 o
D1140 1.4 92 143 ([
D1150 11.5 92 143 o
D1160 11.6 92 146 ([
D1170 1.7 92 146 o
D1180 11.8 92 146 ([
D1190 11.9 99 146 o
D1200 12.0 99 149 o
D1210 12.1 99 149 °
D1220 12.2 99 149 ([
D1230 12.3 99 149 °
D1240 12.4 99 152 ([
D1250 12.5 99 152 °
D1260 12.6 99 152 ([
D1270 12.7 99 152 °
D1280 12.8 99 152 ([

D216

- PUNTE VIOLET




B A
FORATURA| PUNTE VIOLET

Vs

PUNTE VIOLET, Stelo rettilineo

mVSD
Profilati d’acciaio Acciaio al carbonio Ck55 | Acciaio inossidabile X20Cr13 | Acciaio inossidabile X5CrNi1810
Acciaio per utensili X210Cr12
Materiale (Materiali a bassa durezza)
da lavorare Acciaio trattato termicamente
W.Nr. 1.2344(H13)

(—40HRC)

Velocita ) . . .

di taglio 40m/min 30m/min 20m/min 10— 14m/min
Diametro Girl Avanzamento Girl Avanzamento Girl Avanzamento Girl Avanzamento
(mm) (min™") (mm/giro) (min") (mm/giro) (min™") (mm/giro) (min") (mm/giro)

0.5 15,000 0.01 11,250 0.01 7,500 0.01 5,620 0.01
1.0 10,000 0.02 7,500 0.02 5,000 0.02 3,750 0.02
1.5 8,200 0.03 6,150 0.03 4,100 0.03 2,800 0.03
2.0 6,370 0.05 4,780 0.05 3,180 0.05 2,200 0.04
3.0 4,250 0.10 3,180 0.10 2,120 0.07 1,400 0.06
4.0 3,180 0.13 2,390 0.13 1,590 0.09 1,100 0.08
5.0 2,550 0.15 1,910 0.15 1,270 0.1 860 0.10
6.0 2,120 0.18 1,590 0.18 1,060 0.13 720 0.1
7.0 1,820 0.20 1,360 0.20 910 0.14 610 0.12
8.0 1,590 0.22 1,190 0.21 800 0.15 540 0.13
9.0 1,420 0.24 1,060 0.22 710 0.17 480 0.14
10.0 1,270 0.26 960 0.23 640 0.18 430 0.15
11.0 1,160 0.28 870 0.24 580 0.19 390 0.16
12.0 1,060 0.30 800 0.25 530 0.20 360 0.17
13.0 980 0.30 730 0.26 490 0.20 330 0.17

1) Ridurre il numero di giri quando il pezzo da lavorare non € serrato saldamente.

2) Non forare in sequenza e ridurre i parametri di taglio quando le profondita di foratura superano 3xD (D : diametro punta).
3) | parametri di taglio sopra specificati sono standard quando si usa come lubrificante emulsione a base di acqua.

Ridurre il numero di giri quando non si usa come lubrificante emulsione a base di acqua.




VAPDSCB I

Geometria innovativa del tagliente per elevate
prestazioni in operazioni di lamatura.

Eccellente rottura dei trucioli e superfici piane
di elevata precisione.

' PRECISION
- FOR SUCCESS

CHOOSE JAPAN’S NO. 1

MITSUBISHI

~ AMITSUBISHI MATERIALS
www.mitsubishicarbide.com




\\
aTura| PUNTE VAPDSCB

\

i ‘
.FOR

Serie Violet, punte ad alta precisione per lamatura

VAPDSLH

Bl Caratteristiche

Speciale geometria della punta per un'eccellente rottura-deltruciolos

L'esclusiva geometria di

assottigliamento garantisce

un'eccellente rottura del truciolo.

Assicura una lavorazione stabile

e ad avanzamento elevato.

Processo consolidato per

In grado di ottenere un livello di planarita
(inferiore a 0.05mm) pari a quello degli
utensili per lamatura convenzionali.

/

foratura a fondo piatto s  Perfetta geometria del truciolo===

DForatura

s

(DFresatura frontale

Metodo di taglio convenzionale

E' possibile lavorare fori con profondita
3xD ad avanzamento continuo.
* Rimarra una lamatura al centro 118°.

VAPDSCB

M Parametri di taglio

Punta

VAPDSCBDO0800 (¢8)

Pezzo

DIN Ck50

Velocita di taglio

35m/min

Velocta d avanzamento

280mm/min

Avanzamento

0.20mm/giro

Foratura pilota

Nessuno

Refrigerante

W.S.0.

Raggiunge elevate velocita di lavorazione

VAPDSCB consente di ottenere una durata dell'utensile superiore alle frese frontali per lamatura in metallo duro.
Garantisce inoltre una maggiore durata dell'utensile per lavorazioni ad elevate velocita, rispetto agli utensili in HSS standard.

4500 Nessun danno
~- (3800 fori) -

4000 7 i

Numero di fori (per pezzo)
- N N w w
a o a o a
o o o o o
o o o o o

-
o
o
o

S

o
o
o

\

o

(per una prolungata durata (per una maggiore  Frese frontaliin

dell'utensile)

Arresto della lavorazione

__ acausadellampia usura Artesto dellalavorazione

(27t or)

: caus;g;l:a [oﬂura Arresto dela lavorazione
(0 for ~ acausa delle vibrazioni ~~~~

(1800 o

M Parametri di taglio

Punta

VAPDSCBD0800 (¢8)

Pezzo

DIN Ck50

Velocita di taglio

35m/min (perua pongla e deltense]
45m/min (per unamaggiore effcienza)

Velocta di avanzamento

280mm/mmin feriagolngdada el
360mm/min (peruameggioreefivenzz)

Avanzamento

0.20mm/giro

Foratura pilota

Nessuno

Refrigerante

W.S.0.

Frese frontaliin

efficienza)

VAPDSCB

metallo duro della

metallo duro della

concorrenza per lamatura — concorrenza per lamatura



VAPDSCEB D (V) &
P [m K 5 -H

D1=3 | 3<D1<6 | 6<D1<10 | 10<D1<18 | 18<D1<20

D1 Tolleranza| 0 0 0 0 0
(mm) —0.014 | —0.018 | —0.022 | —0.027 | —0.033

oDs

oD1
|
oD4

s

L3

L1

Unita di misura: mm

Diametro | Diametro | Lunghezza | Lunghezza | Diametro
Codice di ordinazione (118°) | dellelica | totale | dellostelo

D1 D5 L3 L1 D4
VAPDSCBD0300| 3.0 0.8 15 60
D0350| 3.5 0.8 19 70
D0400( 4.0 1.0 21 70
D0450| 4.5 1.0 23 80
D0500| 5.0 1.4 25 80
D0550| 5.5 1.4 27 80
D0600| 6.0 1.4 27 80
D0650| 6.5 1.4 30 80
D0700( 7.0 1.8 32 80
D0750( 7.5 1.8 32 80
D0800| 8.0 2.0 35 85 8
D0850| 8.5 2.0 35 90 10
D0900| 9.0 2.8 38 93 10
D0950| 9.5 2.8 38 93 10
D1000 | 10.0 3.2 41 93 10

Diametro | Diametro | Lunghezza | Lunghezza | Diametro
Codice di ordinazione (118°) | dellelica | totale | dellostelo

D1 Ds L3 L1 D4
VAPDSCB1050| 10.5 3.2 41 101 12
D1100( 11.0 3.7 45 105 12
D1150( 11.5 3.7 45 105 12
D1200( 12.0 3.7 49 109 12
D1250( 12.5 3.7 49 109 12
D1300( 13.0 4.2 49 109 12
D1350( 135 4.2 51 121 16
D1400( 14.0 4.2 51 121 16
D1500( 15.0 55 58. 123 16
D1600( 16.0 5.5 60 125 16
D1700( 17.0 5.5 62 132 20
D1750( 17.5 5.5 63 133 20
D1800( 18.0 6.5 63 133 20
D1900( 19.0 6.5 65 135 20
D2000 | 20.0 7.5 67 137 20
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- PUNTE VAPDSCB
| SEBRYE |

@ : Inventario mantenuto PARAMETRI DI TAGLIO‘
% : Inventario mantenuto in Giappone. (Cb220)

] : Non a magazzino, prodotti solo su ordinazione.
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B Parametri di taglio consigliati

Acciaio da costruzione Acciaio al carbonio Ck55  |Acciaio legato per utensili X210Cr12|  Acciaio legato per utensili
Acciaio legato 070M55 (Materiali di bassa durezza) W.Nr. 1.2344(H13)
Materiale Ghisa sferoidale Acciaio inossidabile ferritico (—40HRC)
lavorato X10CrA118, X10CrA113 acciaio inossidabile temprato
Acciaio inossidabile martensitico X7CrNiAI77
X20Cr13, X10CrA113
Diametro| Numero di giri | Velocita di avanzamento | Numero di giri | Velocita di avanzamento | Numero di giri | Velocita di avanzamento | Numero di giri | Velocita di avanzamento
(mm) (min") (mm/giro) (min") (mm/giro) (min") (mm/giro) (min") (mm/giro)
3.0 3700 0.10 3200 0.10 2100 0.10 1900 0.05
4.0 2800 0.12 2400 0.12 1600 0.12 1400 0.06
5.0 2200 0.14 1900 0.14 1300 0.14 1150 0.07
6.0 1850 0.15 1600 0.15 1050 0.15 950 0.08
8.0 1400 0.20 1200 0.20 800 0.20 720 0.10
10.0 1100 0.23 960 0.23 640 0.21 570 0.11
12.0 950 0.26 800 0.26 530 0.24 470 0.12
14.0 800 0.27 680 0.27 450 0.25 410 0.13

1) | parametri di taglio riportati si riferiscono alla foratura con profondita 2xD senza foro pilota.
Per la foratura di fori con profondita del foro inferiore a 1xD, & possibile aumentare il numero di giri del 20%.
2) Si consiglia la foratura senza foro pilota.

L'utilizzo del foro pilota pud causare la mancata rottura del truciolo. Utilizzare un avanzamento a intermittenza quando & necessaria la rottura del truciolo.
) Per la lamatura di superfici inclinate, si consiglia I'utilizzo di una fresa frontale in metallo duro.
4) Per la lavorazione di acciaio inossidabile austenitico (X5CrNi1810), ridurre il numero di giri del 30%-60% e la velocita di avanzamento del 40 - 60%.

)

)

Utilizzare un portapunta a pinza.
Ridurre il numero di giri e la velocita di avanzamento in base alle condizioni di foratura se il bloccaggio del pezzo o della macchina non € sufficientemente rigido.

7) Utilizzare una quantita idonea di fluido da taglio.
| parametri di taglio sopra specificati costituiscono linee guida, quando si utilizza come lubrificante un fluido da taglio solubile in acqua.

Ridurre il numero di giri quando non si usa come lubrificante un fluido da taglio solubile in acqua.

I Metodo di taglio consigliato

M VAPDSCB ¢ in grado di raggiungere una lavorazione altamente efficiente senza intasamento dei trucioli.

(Foratura passaggio vite

@Lamatura

Geometria del truciolo

@DLamatura

QForatura passaggio vite

Geometria del truciolo

Nota) Quando si esegue la lamatura con VAPDSCB, la foratura del passaggio vite pud generare la produzione continua di trucioli che si arrotolano attorno all'utensile.
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FORMULE PER FORATURA

B VELOCITA DI TAGLIO (vc)

D
10

*Trasformare le unita (da "mm"a"m")

vc (m/min) : Velocita di taglio D1 (mm) : Diametro della punta

Ve m (3.14) : Pi n (min') : Numero di giri del mandrino

(Problema)  Trovare la velocita di taglio sapendo che la velocita del mandrino
dell’asse principale & 1350 min™! e il diametro di foratura & 12 mm.
(Risposta)  Inserire T = 3.14, D1 = 12, n = 1350 nella formula
_meD1en _ 3.14x12x1350 _ .
ve 1000 1000 50.9m/min
La velocita di taglio € 50.9m/min.

n

Il AVANZAMENTO DEL MANDRINO PRINCIPALE (vf)

vf (mm/min): Avanzamento del mandrino (asse Z)
vf=fen (m f (mml/giro): Avanzamento per numero di giri
n (min') : Numero di giri del mandrino

(Problema)  Trovare la velocita del mandrino (vf) sapendo che 'avanzamento per numero di
giri & 0.2 mm/giro e la velocita del mandrino dell'asse principale & 1350 min™.
(Risposta)  Inserire f = 0.2, n=1350 nella formula
vf = fxn = 0.2x1350 = 270mm/min
L'avanzamento del mandrino & di 270 mm/min.

I DURATA DELLA FORATURA (Tc)

:- Te (min) B T . (Problema) Trovare il tempo di foratura necessario per praticare un foro
n (min) :Velocita del mandrino lungo 30 mm in acciaio legato sapendo che la velocita di
Tc = Id (mm) :Profondita foro taglio & 50 m/min e I'avanzamento & 0.15 mm/giro.

f (mmigiro) : Avanzamento per numero di giri

i : Numero di fori (Risposta) Velocta del mandino 1 = % =1061.57min"!

30x1

n Te= J061.57x0.15 ~ °188
= 0.188x60=11.3 sec
Id




RISOLUZIONE DI PROBLEMI DI FORATURA

B FORATURA
Macchina
- . . . , . :
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